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(54) Spossh vyrehy glazovanych keramickych obkladagiek, glazovanych

a glazovanych dekorovanych dlaZdic

RieSenie sa tyka vyroby glazovanych ke-
ramickych obkladadiek a dlaZdic z hmoty
na baze ilov alebo hlin. Popri vyuZiti dru-
hotnych surovin riesi sa aj zvySenie kvali-
tativnych parametrov predmetnych vyrob-

kov.

Tohto G&inku sa dosiahne pouZitim kera-
mickej hmoty obsahujicej 20 aZ 80 % ilov
alebo hlin na 20 aZ 80 % granulovanej vy-

sokopecnej trosky.
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Vyndlez sa tyka spdsobu vyroby glazova-
nych keramickych obkladaciek, glazovanych
a glazovanych dekorovanych dlaZdic z ke-
ramickej hmoty na bdze plavenych a suro-
vych kaolinov, kaolinitickych alebo illitic-
kych & montmorillonitickych ilov alebo hlin
a granulovanej vysokopecnej trosky. Liso-
vaci granuldt sa z takejto hmoty pripravuje
mokrym spdsobom, t. j. mletim v gulovych
bubnovych mlynoch a ndslednym vysuSenim
pripravenej suspenzie, resp. suchym spdso-
bom, t. j. mletim a suSenim jednotlivych su-
rovin v sudiacich mlynoch a nasledujicou
granuldciou v granulaénych zariadeniach.

V sidasnosti sa na vyrobu glazovanych
keramickych obkladac¢iek a dlaZdic pouZi-
vaji hlavne hmoty pozostdvajice z kaolinov,
ilov a uhli¢itanov, védpenca, resp. dolomitu.
Tieto hmoty poskytuji vyrobky s dostatot-
nou rozmerovou stabilitou a dostato&ne vy-
sokym koeficientom tepelnej roztaZnosti pre
zabezpetenie dobrého stladu &repu s gla-
zirou. Najmé pri vyrobe glazovanych kera-
mickych obkladatiek v8ak vo vadSine pripa-
dov nevytvdraji tieto hmoty dostatofnt pre-
vadzkovil istotu v pevnostiach. TieZ nie sa
vhodné pre jednovypal, v désledku uvolho-
vania zna&ného mnoZstva plynov v teplotnej
oblasti nad transformacénou teplotou glazi-
ry.
VSetky suroviny tvoriace tieto hmoty mu-
sia byt dostatofne kvalitné, s minimélnym
obsahom farbiacich oxidow a spalitelnych
latok. LoZiskd kvalitnych ilovych surovin sa
vSak v dobsledku velkej spotreby pri pred-
metnej vyrobe rychlo vylerpavaji, taktieZ
tieto suroviny sa stdvaji nedostatkovymi.
Ta?ba surovin tie% znatne negativne ovplyv-
NHuje Zivotné prostredie a &asto zabera aj
kvalitnd polnohospoddrsku pddu.

Uvedené nedostatky odstrafiuje spdsob vy-
roby glazovanych keramickych obkladaé&iek,
glazovanych a glazovanych dekorovanych
dlaZdic podla vyndlezu, pri ktorom spfsobe
sa z keramickej hmoty na béze plavenych
a surovych kaolinov, kaolinitickych alebo
illitickych ¢&i montmorillonitickych ilov a-
lebo hlin a granulovanej vysokopecnej tros-
ky pripravi mokrou alebo suchou cestou li-
sovaci granulat. Podstata vynéalezu je v tom,
Ze sa pouZije hmota obsahujtca uvedené ilo-
vé suroviny v hmotnostnej koncentrédcii 20
aZ 80 % na 20 aZ 80 % granulovanej vyso-
kopecne]j trosky s rozsirenym modulom za-
saditosti nad 0,9.

Hlavné vyhody rieSenia podla vynélezu su
v tom, Ze umoZiluje zvySit vyuZitie vysoko-
pecnej trosky vyvdZanej na haldy, s pozitiv-
nym dopadom na Zivotné prostredie a vyrob-
ky maju vysoké fyzikdlno-mechanické para-
metre, s rezervou splilajice poZiadavky no-
riem.

Granulované vysokopecné trosky si v pod-
state vapenatokremidité skld (ich dal3imi
doéleZitymi zloZkami st MgO a Al203) vzni-
kajioce prudkym ochladenim tekutej trosky
vodou v granula&nych zariadeniach. V zéa-
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vislosti od chemického zloZenia, vyjadrova-
ného v skrdtenej forme roz$irenym modu-
lom zésaditosti

% CaO 4 % MgO

B = =5, 5102 + % AlO:

granulované vysokopecné trosky pri opétov-
nom zahrievani ostavaja bud nadalej v sklo-
vitom stave (B < 0,9 — kyslé trosky), alebo
krystalizujd (B > 0,9 — zasadite trosky), za
vzniku najmd melilitu a g-wollastonitu.

V désledku uvedenej vlastnosti zdsaditych
granulovanych vysokopecnych trosiek do-
chadza pri tvorbe keramického Crepu po-
stupom podla vynélezu k priamej KryS$tali-
zdcii pritomnej granulovanej trosky uZ pri
teplotach do 1000°C. Vznikajice kry3taly
vytvaraji nosnit kostru &repu a sposobuji
tak jeho vysokid pevnost. To stfasne umoZ-
fiuje vypalovat vyrobky pri niZSej teplote
ne# vyrobky z tradiénych hmot, s priamym
dopadom na tusporu energie. Vhodné fazo-
vé zloZenie €repu sa prejavuje aj vysokou
odolnostou s nim vypélenej glazury k na-
hlym zmenam teploty podla Harkorta a niz-
kou vlhkostou, roztaznostou. Postupom podla
vynélezu moZno vyrobit vyrobky s dostatoc-
nou belostou pri vyhovujicich hodnotéach
ostatnych fyzikdlno-mechanickych paramet-
rov.

PretoZe hmota neuvolfiuje pri teplotéch
nad transformagnym bodom pouZivanych gla-
zdr plyny, moZno vyrobky glazovat uZ po
vysudeni a vypdalit ich v jednoZiari, o tieZ
predstavuje znalnu dsporu energie.

Dalej uvedené priklady bliZSie ozrejmuju
vykondavanie postupu v zmysle tohoto vyné-
lezu.

Priklad 1

Z hmoty pozostdvajicej zo 45 hmot. %
granulovanej vysokopecnej trosky s rozsi-
renym modulom zésaditosti B = 1,1, 30
hmot. % surového kaolinu, 10 hmot. % pla-
veného kaolinu, 5 hmot. % kaolinitického
ilu a 10 hmot. % illiticko-montmorillonitic-
kého ilu bol mletim za mokra v gulovom
bubnovom mlyne a rozpra$ovacim suSenim,
ako aj granuldciou vysuSenych a zomletych

- surovin pripraveny lisovaci granulat na vy-

robu poérovinovych obkladaciek. Vylisky bo-
li po vysuSeni vypdlené pri 1066 °C na pre-
7ah, na ktory bola nanesend glazira a vy-
pdlena pri 960 °C. Vyrobky mali nasiakavost
priemerne 15,5 %, pevnost v ohybe 24 MPa,
odolnost proti ndhlym zmendm teploty po-
dla Harkorta nad 200°C a vihkostnt roztaZ-
nost pod 0,05 %. Crep mal belost 80 %.

Priklad 2
Z hmoty pozostdvajicej zo 40 hmot. %

granulovanej vysokopecnej trosky, 10 hmot.
% surového kaolinu, 30 hmot. % illiticko-




252733

5

-montmorillonitického flu a 20 hmot. % illi-
tického ilu bol mletim za mokra v gulovom
bubnovom mlyne a rozpraSovacim suSenim,
ako aj granuldciou vysuSenich a zomletych
surovin pripraveny lisovaci granulat na vy-
robu glazovanych dekorovanych dlaZdic. Vy-
lisky boli po vysuSeni vypdlené pri 1100 °C

&

na preZah, na ktory bola nanesend glaztra
a vypdlend pri 960 °C. Vyrobky mali nasia-
kavost priemerne 12 %, pevnost v ohybe
30 MPa, odolnost proti ndhlym zmenam tep-
loty podia Harkorta nad 200 °C a vlhkostnt
roztaznost pod 0,1 %.

PREDMET VYNALEZU

Sposob vyroby glazovanych keramickych
obkladacdiek, glazovanych a glazovanych de-
korovnych dlaZdic z keramickej hmoty na
baze plavenych a surovych kaolinov, kaoli-
nitickych alebo illitickych €i montmorilloni-
tickych Ilov alebo hlin a granulovanej vy-
sokopecnej trosky mletim hmoty za mokra
a nasledujicim suSenim, resp. mletim a su-

Senim jednotlivych surovin a ich nasleduji-
cou granuléciou, vyznadujici sa tym, Ze sa
pouZije hmota obsahujica uvedené ilové su-
roviny v hmotnostnej koncentréacii 20 az 80
percent na 20 aZ 80 % granulovanej vyso-
kopecnej trosky s rozsirenym modulom zé-
saditosti nad 0,9 pri jedno- alebo dvojZiaro-
vom vypale.
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