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Wynalazek dotyczy sposobu utrwalania włó¬
kna kazeinowego. Włókno kazeinowe utrwala
się dotychczas według następujących znanych
metod. Pierwsza z nich polega na tym, że wy¬
przedzone włókno poddaje się w stanie naprę¬
żonym wstępnemu utrwalaniu solami glinowy¬
mi w ciągu około 2 minut w kąpieli o tempe¬
raturze około 65°C i składzie następującym

Afe(S04)3
H2S04
Na2S04 i NaCl

około 170 g/l
» 25 „
,, 150 „

Wstępnie utrwalone włókno tnie się na pa¬
sma i poddaje właściwemu procesowi utrwala¬
nia dwuokresowemu w kąpieli formalinowej
o składzie następującym

•) Właściciel patentu oświadczył, że współ¬
twórcami wynalazku są mgr inż. Wacław So-
piela, mgr inż. Tadeusz Myszkorowski, mgr inż.
Witold Osiński i inż. Henryk Jabłoński.

aldehyd mrówkowy
Alfe(SO«)3
Na2S04 i NaCl
H2SO«

32 &a
około 110 „

» 150 g/l
,, 15 tlt.

przy czym w pierwszym okresie włókno obra¬
bia się w kąpieli o temperaturze około 30°C
w ciągu 2 godzin, a w drugim okresie w kąpie¬
li ó temperaturze około 70°C w ciągu 10 go¬
dzin. Tak utrwalone włókno poddaje się płu¬
kaniu, preparowaniu i suszeniu.

Według klasycznej metody Feretti'ego włók¬
na kazeinowe utrwala się przez traktowanie
w stanie naprężonym kąpielą glinową o tem¬
peraturze około 65°C i składzie

A12(S04)3 około 200 g/l
H2S04 „ 25 g/1
Na2S04 i NaCl „ 180 g/1

Wstępnie utrwalone włókno tnie się na pas¬
ma i poddaje następnie właściwemu procesowi
utrwalania dwuokresowemu w kąpieli forma¬
linowej o składzie



aldehyd mrówkowy
A12(S04)S
H2S04
Na2S04 i NaCl

r»7vm Tir nierwiBwni /\1r

około 40 g/l
„ 130 g/l
„ 15 g/l
,. "0 g/l

rocfo uriAIrnn nłrwA.

aldehyd mrówkowy
A12(S04)3
Na2S04
NaCl

H2S04

30— 35 g/l
20— 25 g/l

150—170 g/l
30— 40 g/l

100—105 g/l

la się w kąpieli o temperaturze około 40°C w
ciągu 14 godzin, a w drugim okresie — w ką¬
pieli o temperaturze około 70°C w ciągu 10
godzin.

Przy stosowaniu wyżej opisanych metod
utrwalania włókno kazeinowe wykazuje bar¬
dzo małą odporność na działanie gorącej wody.
Włókno zamoczone w wodzie o temperaturze
około 80°C w dą^u 1 godziny zatraca swój
charakter włóknisty, stając się bezkształtną
masą rozpuszczającą się w wodzie. Poza tym
technologiczny proces utrwalania włókna trwa
bardzo długo, co w zasadzie uniemożliwia prze¬
prowadzanie tego procesu metodą ciągłą. Rów¬
nież operowanie dużymi objętościowo ilościa¬
mi kąpieli utrwalających wymaga stosowania
aparatury o dużym gabarycie, a odzyskiwanie
składników kąpieli jest praktycznie niemożli¬
we. Stanowi to o dużych kosztach kąpieli
utrwalających.

Sposób według wynalazku umożliwia znaczne
skrócenie okresu utrwalania włókna kazeino¬
wego oraz prowadzenie go metodą ciągłą, przy
równoczesnym znacznym zwiększeniu odporno¬
ści utrwalonego już włókna na działanie wody
gorącej.

Sposób według wynalazku polega na tym, że
uformowane włókno poddaje się wstępnemu
utrwalaniu w stanie luźnym w kąpieli glino¬
wej o temperaturze około 60—65°C i składzie

Al2(S04)3
Na,SO<
NaCl
H2SQ4

90—110 g/l
150 g/l

50— 70 g/l
15— 20 g/l

w ciągu około 10 minut Wstępnie utrwalone
włókno w taśmie rozciąga się w ciągu 25—35
sekund w kąpieli formalinowej o temperatu¬
rze 20—30°C i składzie

aldehyd mrówkowy 30— 32 g/l
A12<S04)S 25— 40 g/l
Na2S04 120—150 g/1
NaCl 30— 40 g/l
H2SO« 10— 15 g/l

po czym taśmę poluźnioną lub ewentualnie po¬
ciętą na pasma obrabia się w tej samej kąpie¬
li w ciągu 1 godziny, a następnie w kąpieli
0 temperaturze 60—70°C w ciągu 30—$0 minut
1 składzie

Tak, utrwalone włókno, w przypadku prze¬
róbki w taśmach, tnie się na pasma, a następ¬
nie płucze, preparuje 1 suszy znanymi meto¬
dami.

Włókno otrzymywane sposobem według wy¬
nalazku jest znacznie odporniejsze na działanie
gorącej wody. Włókno zanurzone w wodzie
o temperaturze 80°C w ciągu godziny nie za¬
traca swego charakteru włóknistego. Cały
proces utrwalania trwa około 2 godzin. Przy
stosowaniu metody ciągłej operuje się małymi
ilościami kąpieli utrwalających, co wpływa na
znaczne zmniejszenie kosztów procesu utrwa¬
lania.

Zastrzeżenie patentowe

Sposób utrwalania włókna kazeinowego
przez wstępne traktowanie uformowanego
włókna kąpielą glinową, a następnie kąpielą
formaliinową, znamienny tym, że uformowane
włókno w stanie luźnym poddaje się działaniu
kąpieli glinowej o temperaturze 60—65°C w
ciągu 8—10 minut i o zawartości w niej siar¬
czanu glinowego 90—110 g/l, a następnie roz¬
ciąga się w kąpieli formalinowej o tempera¬
turze 20—30°C w ciągu 25—35 sekund i o skła¬
dzie

aldehyd mrówkowy
A1|2(S04)3
Na2S04
NaCl
H2SO«

30— 32 g/l
25— 40 g/l

120—150 g/l
30— 40 g/1
10— 15 g/l

po czym obrabia się w tej samej kąpieli w sta¬
nie luźnym w ciągu 1 godziny i wreszcie w
stanie luźnym w kąpieli o temperaturze
60—70°C w ciągu 30—60 minut i o składzie

aldehyd mrówkowy
AU(S04),
Na2SO<
NaCl

H*SO«

30— 35 g/l
20— 25 g/l

150—170 g/l
30—40 g/l

100—105 g/1

Łódzkie Zakłady Włókien
Sztucznych

Zastępca: mgr inż. Aleksander Samujłło
rzecznik patentowy
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