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brader

Esilld oleva keksintd tarkoittaa mittauskonetta vajaasdrmdisid lauto-
ja varten, jossa koneessa suoritetaan sen optimaalisen lautapinnan
mddrittely, joka sdrmdttdessd on erotettava vajaasdrmidisestd laudasta
ja jonka tulee olla kahden pituussuuntaisen yhdensuuntaisen leikkauk-
sen rajoittama, joka kone kdsittd4 elimet laudan kuljettamiseksi mit-
tauspaikalle, jossa lauta pysytetddn paikoillaan mittaamisen aikana,
ja laudan poiskuljettamiseksi sen jdlkeen mittauspaikalta edelleen
sdrmfyslaitteen suuntaan, valaistuslaitteen, jossa on kaksi kummalle-
kin puolelle mittauskohtaa sijoitettua rivii valoa-antavia elimiil,
jotka lyhytaikaisesti ja vuorotellen valaisevat mittausasennossa ole-
vaa lautaa viistosti ylh44lt&pdin, niin, ettd valo, joka lankeaa lau-
taa kohti yhdeltd sivulta, pystyy valaisemaan laudan yl#sivun ja ai-
noastaan valaistussuunnassa katsottuna l&himm#n vajaan sdrmdn, kun
taas toinen, toiseen suuntaan suunnattu vajaa sdrmid on yldsivun var-
jostama, minkd johdosta selvd rajaviiva kuvastuu yldsivun ja kyseisen
vajaan sdrmdn vi8liss¥, optisen mittausjidrjestelmin, joka kdsittHii mit-
tauskohdan yl&puolelle sovitetun peililaitteen, joka on jirjestetty
suorittamaan etsintdliikettd mittauskohdan suhteen poikittaisten ak-
selielimien ympdri, ja peililaitteen kanssa yhteistoiminnassa olevat
valosdhkdiset ilmaisuelimet, jotka m#irittelevidt raonmuotoisen haku-
kentdn, joka mittauskohdassa on suunnattu poikittain sen suhteen ja
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peililaittéen etsint¥liikkeen johdosta saatetaan pyyhkimddn mittaus-
kohdan pituussuunnassa niin, ett¥ mittauskohdassa olevan laudan kum-
matkin rajaviivat ilmaistaan ilmaisuelimiss#, jolloin nH#istd l&htevien
ulosmenevien signaalien ohjaamana mittausjdrjestelmddn kytketyn ar-
vioimiselimen avulla voidaan m#3ritelld kummankin pituussuuntaisen
samansuuntaisen leikkauksen asema.

Esilld olevan keksinn¥n mukainen mittauskone on edelleen kehitetty
siitd tavasta ja laitteesta optimaalisen poistettavan pinnan m#drit-
telemiseksi oleellisesti tasaisesta pinnasta, jotka on selostettu
suomalaisessa patenttijulkaisussamme 52 251.

Tamd tunnettu etsintijirjestelmd k¥sittd¥ pySrivén peilin, joka
alhaisen hitausmomentin ja nopean etsinnidn antamiseksi suhteellisen
alhaisella kiertonopeudella on koottu toistensa suhteen kulmaan sovi-
tetuista heijastavista pinnoista. On kuitenkin osoittautunut tekni-
sesti vaikeaksi ja my®s kalliiksi valmistaa peilej4d, joiden heljas-
tavat pinnat ovat kesken#&n niin samanlaiset ja niin tarkkaan suunna-
tut, ettd kootun peilin heijastus tulee tarkalleen samaksi joka pin-
nassa.

Tillainen kootussa pySrivissd peilisséd esiintyvd epdtdydellisyys ai-
heuttaa mittausvirheitid ja siit¥ johtuen puutavaran vajaata hyvdksi-
kdyttd8d. Toivomuksena on sen vuoksi parantaa peililaitteen toimintaa,
ja timi saavutetaan keksinn®n mukaan siten, ettd peililaite on sovi-
tettu suorittamaan kieppiliikettd mainittujen akselielimien ympdri,
joka liike jokaisen laudan mittauksessa kdsittd¥ ensimmiisen etsintd-
kieppiliikkeen, joka on synkronoitu valon syttymisen kanssa mittaus-
kohdan toisella puolella ja jonka aikana yksi rajaviivoista ilmaistaan,
ja toisen etsintikieppiliikkeen, joka suoritetaan samalla peilipinnal=-
la kuin ensimmiinen etsint#kieppiliike ja joka on synkronoitu vastak-
kaiselta puolelta tulevan valon kanssa, ja jonka aikana toinen raja-
viiva ilmaistaan, jolloin peililaite ennen jokaista ensimmdistd etsin-
tikieppiliikettd asettuu edeltdkdsin médrdttyyn ldhtdasentoon.

Keksint84 selostetaan seuraavassa viittaamalla oheiseen piirustukseen,
jossa

kuvio 1 esitt#i perspektiivissi mittauskonetta vajaasérmiisid lautoja
varten.
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Kuvio 2 esitt¥8 yksityiskohtaisesti erdstd esimerkkid kuvion 1 mukai-
seen mittauskoneeseen kuuluvasta optisesta mittausjdrjestel-
mdstd, jonka mukaan laudat etsitdén.

Kuviot 3 ja 4 esittdvdt laudan pituus- ja poikkisuunnassa olevassa
tasossa, kuinka lauta mittauskohdassa valaistaan ja etsitédn
mittausjdrjestelmdlli.

Kuvio 5 esittdd samassa tasossa kuin kuvio 3 erdstd mittauskoneen vaih-
toehtoista suoritusmuotoa, jossa etsintd tapahtuu kahden yh-
dessd toimivan optisen mittausjdrjestelmdn avulla.

Ennenkuin selostetaan itse etsintd¥ ja sit¥ mikd keksinndlle on tun=-
nusomaista, selostetaan lyhyesti laudan kuljetusta sen sisddnsgydtds-
td suunnaltaan middrdttyyn ulossydttddn sdrmlyslaitteen suuntaan.
Kuviossa 1 tarkoittaa viitausnumero 1 joukkoa yhdensuuntaisesti vie-
rekkdin sovitettuja kuljetushihnoja, joita kdyttdd moottori 3 yhtei-
sen akselin 2 vdlityksell¥ niin, ettd lauta, joka kuviosta katsottuna
oikealta joko k&sin tai automaattisesti sijoitetaan hihnoille, tulee
kuljetetuksi poikkisuunnassaan vasemmalle. Suunnilleen hihnojen pi-
tuuden puolivdlissd ja niiden vdlissd on, kuten kuvioista 3 ja 4 kdy
selville, vasteet 4, jotka on jdrjestetty riviin hihnan poikkisuun-
taan. Vasteita siirtdvdt ylemmdn ja alemman pddteasennon vdlilla
jokaiseen vasteeseen kuuluvat hydrauliset mdntdlaitteet 5. Ylemméssi
asennossa sijaitsevat vasteet hihnojen 1 tason yldpuolella ja niiden
tarkoituksena on t&ll8in tarttua hihnojen kuljettamaan lautaan. Esi-
merkiksi valokennojen avulla ohjataan vasteita niin, ettd ainoastaan
ne kaksi vastetta, jotka sijaitsevat ldhinnd sisddnsy8tetyn laudan
pditd, saatetaan alemmasta pddteasennostaan sijoittumaan ylemp&dn
pddteasentoonsa. T&mdn johdosta tulee lauta suunnatuksi vasteiden

4 mddrittelemdd referenssiviivaa pitkin, johon etsintd ja myBhemmin
lopullinen suuntaus kohdistuu. Alemmassa pddteasennossa, johon vas-
teet asettuvat etsinndn jdlkeen, ne sijailtsevat hihnojen tason ala-
puolella eivdtkd endd pidd lautaa paikoillaan.

Lauta, johon vasteet 4 edelld selostetulla tavalla ovat tarttuneet,
liukuu aluksi hihnoja kohti, ja jotta mittaustarkkuutta ei vaarannet-
taisi, on jokaisen vasteen 4 yhteydessd nostoelin 6, joka sijaitsee
jonkin verran ennen vastaavaa vastetta, ts. nostoelimet ovat siten
sijoitetut, ettd ne sijaitsevat sen laudan alapuolella, johon vasteet
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4 ovat tarttuneet. Ep#dkeskolevyjen 7 avulla, jotka on sovitettu
yhteiselle akselille 8, jota vuorostaan kiytt#d moottori 9, voidaan
nostoelimii nostaa ja laskea alemman ja ylemmdn pH#iteasennon vdlilld.
Ylemm¥ssi piiteasennossa sijaitsevat nostoelimet 6 hihnojen tason
yldpuolella, kuten selvisti ilmenee kuvioista 3 ja 4, ja kannattavat
t4118in lautaa niin, ettid se ei en## ole kosketuksessa hihnojen 1
kanssa, vaan sijaitsee stabiilissa asennossa, mittausasennossa siten
suunnattuna kuin vasteet 4 midriivit. Alemmassa pdHdteasennossa si-
jaitsevat nostoelimet 6 hihnojen 1 tason alapuolella, eivdtkd tdl1l8in
vaikuta laudan kuljetukseen.

Mittausasennossa etsitiin lauta s#ihk8optisesti poikittain referenssi-
viivan suhteen suunnatulla raonmuotoisella etsint#kentdlld, joka saa-
tetaan pyyhkim#%n pitkin lautaa. Jotta rajaviivat vajaiden sdrmien
ja laudan yl#sivun v&1ill¥ saataisiin paremmin n#kyviin, valaistaan
lautaa siten, etti vajaita s8rmi¥ vuorotellen varjostetaan yldsivulta,
kuten seuraavassa selostetaan. Samalla kun nostoelimet 6 nostavat
lautaa, laskeutuvat vasteet 4 alempiin piiteasentoihinsa, jotta eivdt
haittaisi mittausta.

Suoritetun mittauksen jilkeen lasketaan nostoelimet 6 alas, jolloin
lauta j¥lleen tulee kosketukseen hihnojen 1 kanssa, jotka kuljettavat
sen kosketukseen referenssiviivan poikkisuunnassa liikkuvien vastei-
den 10 kanssa. Ni#mi ovat sovitetut hihnojen 1 loppupddhén ja niiden
viliin riviin samansuuntaisesti vasteiden 4 kanssa. Vasteet sdddetddn
automaattisesti riippuen lihestyvin laudan mittauksen tuloksesta,
niin, ett4# lauta automaattisesti saa optimaalisen suuntauksen piirus-
tuksessa esittimitti j4tetyn sirmdyslaitteen suhteen. Tdmdn suuntauk-
sen ja etsinnidn automaattisesti aiheuttaman sérmdyslaitteen sahanterien
s44d8n johdosta saadaan sdrmiyssahauksessa tdysin sdrmdtty lauta ja
vajaasirmiisen laudan optimaalinen hyvdksikdyttd.

Laudan kuljettamiseksi s¥rm¥yslaitteen suuntaan sdilyttden suuntauk-
sen on asennettu kahden H4riasennon vilissd nostettava ja laskettava
rullakuljetin, jonka rullat 11 ovat jdrjestetyt hihnojen 1 véliin.
Rullakuljettimen yl8s- ja alaspdin siirt8minen tapahtuu hydraulisen
midnt4laitteen 12 avulla, joka hammastankovaihteiden 13, joista ainoas-
taan yksi on n#kyv# kuviossa 1, ja ep#keskolevyjen, joita piirustuk-
sessa el ole esitetty, v#litykselld vaikuttavat rullaradan runkoon 1l4.
Alemmassa Hiriasennossa sijaitsevat rullat 11 hihnojen 1 tason ala-

puolella ja ylemmdssd pddteasennossa sen yldpuolella. Rullarata aset-
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tuu alempaan p#&teasentoonsa haun aikana ja vasta sitten, kun lauta
koskettaa vasteita 10 nousee se ylempddn pddteasentoonsa, jolloin lau-
ta kohoaa hihnoilta 1 ja puristuu sen sijaan yldpuolella sijaitsevia
vastapainerullia 15 vasten. T&ssd tilanteessa palautuvat vasteet 10
lidhtSasentoihinsa, jotta ne eivdt olisi esteend, kun lautaa nyt kulje-
tetaan pituussuunnassaan. Tdmd kuljetus, josta huolehtii rulliin
kytketty moottori 16, tapahtuu s#ilyttden sen suuntauksen, jonka vas-
teet ovat laudalle antaneet.

Kuten edelld on lyhyesti mainittu, tapahtuu laudan etsintd mittaus-
asennossa. Tamdn etsinndn tarkoituksena on rajaviivojen avulla laudan
yldsivun ja vajaasdrmidisten sivujen vidlissid mddritelld kaksi keske-
nddn yhdensuuntaista rajaviivojen vdliss¥ sijaitsevaa viivaa, joita
pitkin sdrmdn leikkauksen tulee tapahtua, niin, ettd saavutetaan puu-
tavaran optimaalinen hyvdksikdyttd. T&118in otetaan kuitenkin huo-
mioon puutavaralle asetetut voimassaolevat standardimitat. Rajavii-
vojen esilletuomiseksi valaistaan lautaa valaisulaitteella, jossa on
kaksi kummallakin puolella mittauskohtaa sijoitettua rivig 17, 18
valoasynnyttdvid elimid, jotka lyhytaikaisesti ja vuorotellen valaise-
vat lautaa poikkisuunnassa selllaisessa lankeamiskulmassa yldsivun
suhteen, ettd se vajaasdrmdinen sivu, joka valaisusuuntaan katsottuna
sijaitsee yldsivusta poispdin, on sen varjostama, katso kuviota 4.

Etsintd tapahtuu s&hkSoptisen mittausjdrjestelmén 19 avulla, joka on
sijoitettu suoraan mittauskohdan yl&dpuoclelle. Mittaussysteemin ulos-
menosignaaleja kdsitellddn arvioimiselimessd 20, joka ohjaa liikkuvien
vasteiden 10 s#itdd. Mittausjédrjestelmd, jonka rakennetta seloste-
taan esimerkkind kuviossa 2, kdsittdd fotos#hkdisen ilmaisuelimen 21,
jossa on raonmuotoinen hakukenttd, joka optiikan 22 avulla ja mittaus-
kohdan suhteen viiston akselin 25 ymp&ri kiepattavan peilin 23 kautta
on heijastettu laudalle.

Kieppiliike saadaan aikaan moottorin 26 avulla, joka on kytketty akse-
lin 25 toiseen p#dhdn. Akselin toiseen pdih#én on sovitettu impulssin-
antaja 27, jonka ulosmenosignaali yhdessd ilmaisijan ulosmenosignaa-
lin kanssa antaa yksiselitteisen kuvan rajaviivan asennosta laudan
poikki- ja pituussuunnassa. Kuviossa 2 n¥dkyy my&s elektroniset lait-
teet nditd arvoja vastaavien signaalien soveltamiseksi ja kdsittelemi-

seksi, ennenkuin se johdetaan suunnitteluelimeen 20.

Keksinnén mukaan tapahtuu etsintd siten, ettd peili 23 suorittaa osaksi
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ensimmiisen ja sen jHlkeen toisen etsintdkieppiliikkeen. Ensimmdises-
si kieppiliikkeess#, jossa valon syttyminen mittauskohdan toisella puo-
lella on synkronoitu, tapahtuu ylisivun ja valaistussuunnassa kauimpa-
na sijaitsevan vajaan sdrmén vdlisen rajaviivan etsintd tunnettuun
tapaan. Samalla tavalla on valon syttyminen mittauskohdan toisella
puolella synkronoitu toisen kieppiliikkeen kanssa, jossa jdljelld ole-
va rajaviiva etsit#in. Sanotussa valaistuksen synkronoinnissa voi

olla suotavaa sytytt#i niin monta lamppua rivissd, kuin mitd vaaditaan
laudan koko pituuden valaisemiseksi.

Kuviossa 3 havainnollistetaan, kuinka laudan 29 mittaus voi tapahtua
kun se sen paikoillaan ollessa valaistaan ja etsitddn mittauskohdas-
sa, Viittausnumerolla 24 on merkitty peilin 23 kieppikulma, jota ra-
joittaa toisaalta peilin l¥ht8asento 30 ja toisaalta sen kddntdasento
31. Vastaavat siteenkulkusuunnat on merkitty numeroilla 32 vast.

33. Kieppikulma 24 valitaan sellaiseksi, ettd vastaava etsintd var-
muudella tapahtuu laudan koko pituudelta. Jos mittauskoneessa on
kdsiteltivi pituudeltaan kovin erilaisia lautoja, voi olla suotavaa
ajansiist8tarkoituksessa antaa etsintdlaitteen 21 ulostulosignaalin
takaisinkytkenn#n kautta ohjata peilin 23 kieppiliikettd niin, ettd
se lakkaa silloin kun etsintikentti poistuu laudalta. T&llainen oh-
jaus lis#d4i koneen kapasiteettia lyhent#mdlld etsintdaikaa.

Eri4ssi mittauskoneen edullisessa suoritusmuodossa tapahtuu peilin 23
kieppiliike siten, ett¥ se l3ihtBasennosta 30 suorittaa ensimmédisen
etsintikieppiliikkeen, joka pys#dhtyy k#dntdasennossa 31, palaa sen
jdlkeen lihtdasentoon 30 ja siitd suorittaa toisen etsintdkieppiliik-
keen. Vaihtoehtoisesti voi kuitenkin, jos valaistuksen synkronointi
sen sallii, toinen etsint#kieppiliike tapahtua k#&nt8asennosta ja
siis seurata suoraan ensimmiisti etsintdkieppiliikettd pdinvastaises-
sa suunnassa.

Keksinndn puitteisiin kuuluu, etti etsintd voi tapahtua useamman vh-
teistoiminnassa olevan s¥hk8Boptisen mittausjédrjestelméin kanssa. Erds
esimerkki kahdessa mittausjérjestelmésti on esitetty kaaviollisesti
kuviossa 5, jossa on sHilytetty aikaisemmat viittausnumerot. Usean
perikkiin sovitetun mittaussysteemin avulla voidaan saada aikaan sopi-
va tasapaino etsintdkapasiteetin ja mittaustarkkuuden v#1ill&. Kah-
della mittausjirjestelmilld 19, muuttumattomalla kieppikulmalla 24

ja muuttumattomalla laudan 29 ja mittausjirjestelmdn vdliselld etdi-
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syydelld voidaan yhteen mittausjdrjestelmdin verrattuna saada aikaan
joko etsintsmatkan kaksinkertaistuminen tietyssd etsintdajassa, tai
etsintdajan puolittuminen tietyllsd etsintdmatkalla. Jos toisaalta
kieppikulman 24 pysyessd muuttumattomana pienennetddn laudan 29 ja
mittausjdrjestelmdn vdlistd etdisyyttsd, lyhenee etsintdmatka jokais-
ta yksittdistd mittausjidrjestelmdsd kohti, ja tdmd aikaansaa lisdtyn
mittaustarkkuuden. Erd&dssd edullisessa suoritusmuodossa sijoitetaan
mittausjdrjestelmit siten, ettd toisen mittausjédrjestelmdn ulosmeno-
asennon sdteen suunta 32 vastaa laudan toista pddtd, joka vasteen 34
avulla koneessa saatetaan samaksi kaikille laudoille ja niin, ettd
sdteensuunta 38 saman mittausjdrjestelmdn k¥dntdasennossa leikkaa
sdteensuuntaa 32 seuraavan mittausjdrjestelmdn ulosmenoasennossa lau-
dalla 29, minkd johdosta varmistetaan, ettd mik#d8n osa laudasta ei
jdd etsimdtti. On selvdi, ettd suunnitteluelimen 20 tulee olla siten
organisoitu, ettd se pystyy ottamaan vastaan ja kédsittelemddn ulos-
menosignaalit kummastakin mittausjdrjestelmdstd ilman, ettd mikd&n
tieto rajaviivojen asennosta j&d4 pois, niin, ettd tulokseksi saa-
daan kokonainen, tdydellinen kuva laudan ulkonddsti.
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Patenttivaatimukset

1. Mittauskone vajaasirmiisi¥ lautoja varten, jossa koneessa suorite-
taan sen optimaalisen lautapinnan m#¥rittely, joka sérmdttdessd on
erotettava vajaasirmiisestd laudasta ja jonka tulee olla kahden pituus-
suuntaisen yhdensuuntaisen leikkauksen rajoittama, joka kone kdsittdd
elimet laudan kuljettamiseksi mittauspaikalle, jossa lauta pysytetddn
paikoillaan mittaamisen aikana, ja laudan poiskuljettamiseksi sen
jdlkeen mittauspaikalta edelleen sirmdyslaitteen suuntaan, valaistus-
laitteen, jossa on kaksi kummallekin puolelle mittauskohtaa sijoitet-
tua rivii valoa-antavia elimi#, jotka lyhytaikaisesti ja vuorotellen
valaisevat mittausasennossa olevaa lautaa viistosti ylh##lt#pHdin niin
ettd valo, joka lankeaa lautaa kohti yhdeltd sivulta, pystyy valaise-

-

maan laudan yl&sivun ja ainoastaan valaistussuunnassa katsottuna l&-
himm4n vajaan s#rmin, kun taas toinen, toiseen suuntaan suunnattu va-
jaa s4rmi on ylidsivun varjostama, minkd johdosta selvd rajaviiva ku-
vastuu yldsivun ja kyseisen vajaan s8rmdn vidlissd, optisen mittaus-
jdrjestelmdn, joka k#sittdi mittauskohdan yldpuolelle sovitetun pei-
lilaitteen, joka on jdrjestetty suorittamaan etsintdliikettd mittaus-
kohdan suhteen poikittaisten akselielimien ymp#ri, ja peililaitteen
kanssa yhteistoiminnassa olevat valosihkdiset ilmaisuelimet, jotka
miirittelevit raonmuotoisen hakukentdn, joka mittauskohdassa on suun-
nattu poikittain sen suhteen ja peililaitteen etsintdliikkeen johdos-
ta saatetaan pyyhkimd##n mittauskohdan pituussuunnassa niin, ettd mit-
tauskohdassa olevan laudan kummatkin rajaviivat ilmaistaan ilmaisueli-
missd, jolloin niistd ldhtevien ulosmenevien signaalien ohjaamana
mittausjdrjestelmisn kytketyn arvioimiselimen avulla voidaan midritel-
14 kummankin pituussuuntaisen samansuuntaisen leikkauksen asema,
tunnettu siiti, ettd peililaite (23) on sovitettu suorittamaan
kieppiliikett4 mainittujen akselielimien (25) ymp&ri, joka liike jo-
kaisen laudan mittauksessa k#sittdi ensimmiisen etsintdkieppiliikkeen,
joka on synkronoitu valon syttymisen kanssa mittauskohdan toisella
puolella ja jonka aikana yksi rajaviivoista ilmaistaan, ja toisen et-
sint¥kieppiliikkeen, joka suoritetaan samalla peilipinnalla kuin en-
simm&inen etsint8kieppiliike ja joka on synkronoitu vastakkaiselta
puolelta tulevan valon kanssa ja jonka aikana toinen rajaviiva ilmais-
taan, jolloin peililaite (23) ennen jokaista ensimmdistd etsintdkiep-
piliiketty asettuu edeltik¥sin mi¥rittyyn l&htdasentoon (30).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen mittauskone, tunne t t u siitd,
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ettd peililaite kdsittdd vdhint8in kaksi riviin pitkin mittauskohtaa
sijoitettua peilid (23), jotka ovat yhteistoiminnassa kumpikin oman
ilmaisuelimen (21) kanssa ja jotka ovat m##r¥tyt kumpikin oman toi-
siinsa rajoittuvaa osaa varten mittauskohdan koko pituudesta, ja ett§
peilit (23) ovat synkronoidut toistensa suhteen niin, ett4 peilit sa-
manaikaisesti suorittavat ensimmiisen etsint&kieppiliikkeen ja sen
jdlkeen samanaikaisesti suorittavat toisen etsint8kieppiliikkeen.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen mittauskone, t unne t t u
siitd, ettd mainittu peilin l&ht8Sasento (30) tai ensimmiisen etsinti-
kieppiliikkeen suunnassa katsottuna ensimm¥inen peili sattuu yhteen
koneen vasteasennon (34) kanssa, mink# mukaan lautojen toinen pdd on
tarkoitettu sdddettdvidksi kuljetettaessa sity mittauskohtaan.
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Patentkrav . 5 7 3 1 6
1. Mitmaskin f8r vankantade bréder i vilken utfires en beat&mning'av den opti-

mala bréddyta som vid kantning skall kunna uttagas ur en vankantad brida och
vilken skall vara begrinsad av ett par léngsgdende parallella snitt, inne-
fattande organ fr att trensportera brédan t11]1 ett mdtlédge, i vilket den
kvarhdlles stillaliggande medan bestémningen utféres, och for att ddrefter
-ransportera bréddan bort frin midtléget och vidare 1 riktning mot ett kant-
verk, en belysningsanordning med tvenne pd Ymse sidor om métlédget placerade
rader av ljusalstrande organ, vilka kortvarigt ooh vixelvis belysa en 1 mét-
liget liggande bréda snett uppifrén, sd att det ljus som infaller mot bréddan
frin en sida f8rmdr upplysa brddans ovansida och endast den i belysningsrikt-
ningen sett niimaste vankanten, medan den bortre, 4t andre sidan viénda van-
kanten skuggas av ovansidan, varigenom en tydlig skiljelinje avtecknar sig
mellan ovansidan och resp. vankant, ett optiskt m&tsystem innefattande en
ovanftr mitliget anbragt spegelanordning som &r inrdttad att utfdra avstk-
ningsrdrelse kring relativt médtléget tvirstillde axelorgan, och med spegel~-
anordningen samverkande, fotoelektriska detektororgan definierande ett spalt-
formigt avstkningsfilt, som i midtliget Hr orienterat tvirs detsamma och genom
spegelanordningens avsBkningsrérelse bringas att svepa i mitldgets léngdrikt-
ning, s& att de bdda skiljelinjerna hos en i mitliget 1li ggande brdida detek-
teras av detektororganen, varvid med ledning av utsignaler frdn dessa i ett
ti11 métsystemet kopplat berdkningsorgan liget for de bdda lidngsgldende
parallella snitten kunna bestﬁmmaé, kinnetecknad ddrav, att
spegelanordningen (23) &r inrdttad att kring némnda axelorgan (25) utfora
vipprSrelse som f8r varje bréddas avmidtning omfattar en forsta avstkningsvipp-
rérelse, vilken #r synkroniserad med té&ndningen av ljuset frén den ena sidan
om mitliget och varunder en av skiljelinjerna detekteras, och en andra avsok-
ningsvipprérelse, som utfSres med samma spegelyta som utfdr den forsta avstk~
ningsvipprtrelsen och vilken &r synkroniserad med ljuset frédn den motsatta
sidan och varunder den andra skiljelinjen detekteras, varvid spegelanordningen
(23) fére varje férsta avebkningsvipprérelse intar ett forutbestédmt utglngs-
lige (30).

Mitmaskin enligt patentkravet 1, k innetecknad didrav, att spegel-
anordningen omfattar minst tvd i en rad léngs utefter mitlédget beligna
speglar (23), som samverka med var sitt detektororgan (21) och vilka #ro
tillordnade var sina, till varandra grinsande delar av mdtligets totala lingd,
och att speglarna (23) dro synkronisergde till varandra sd att speglarna sanm-
tidigt utfdra den ndmnda fbrsta avstkningsvipprbrelsen och ddrpd samtidigt

utféra den andra avsdkningsvipprtrelsen.
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3. Mitmaskin enligt patentkravet 1 eller 2, k annetecknad dirav, att
niémnda utgdngslige (30) f8r spegeln eller den, sett i den f&rsta avsdkningsvipp-
rorelsens riktning, forsta spegeln sammanfaller med ett anslagslige (34) i mask-

inen, efter vilket briddernas ena dnde #r avsett att inst#llas vid transporten
till mitldget.
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