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69 Halterung an Bohrhiimmern oder Schlagbohrmaschinen.

@ Es wird eine Halterung (2) an Bohrhdmmern oder
Schlagbohrmaschinen vorgeschlagen. Ein in seiner
Spannstellung verriegelbares Spannfutter (2) hat Futter-
backen (7) mit Lingszihnen und eine durchgehende
Lingsbohrung (13) mit einer Erweiterungsbohrung (15). In
die Lingsbohrung (13) kann eine Abtriebsspindel (1) der
Maschine, in die Erweiterungsbohrung (15) ein Bund (10)
der Abtriebsspindel (1) eingreifen. Durch axial ausgerich-
tete Zylinderstifte (21), die teils in den Bund (10), teils
innerhalb der Erweiterungsbohrung (15) in das Spannfut-
ter (2) eingreifen, ist die Drehmitnahme zwischen der
Abtriebsspindel (1) und dem Spannfutter (2), mit gleichzei-
tiger Lingsverschiebbarkeit gewahrleistet. Die bohrerseiti- @S
gen Ringfléichen des Bundes (10) und der Erweiterungs-
bohrung (15) begrenzen die Axialbeweglichkeit der 32
Abtriebsspindel (1) in das Spannfutter (2) hinein, bei der
diese auf den Schaft (33) eines in das Spannfutter (2) einge-
spannten Schlagbohrers (32) schlagen kann. Die auftre-
tende Dreh- und Leerschlagbelastung des Bundes (10) und
des Spannfutters (2) ist damit entscheidend verringert. Ein-
gespannt werden konnen auch Schiagbohrer (32) mit glat-
tem und geriffeltem Schaft (33) fiir die ebenfalls ein Form-
schluss in drehender Richtung und das fiir guten Bohrfort-
schritt begrenzte Axialspiel erzielt wird.
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PATENTANSPRUCHE

1. Halterung an Bohrhammern oder Schlagbohrmaschi-
nen mit radial verstellbaren Mitnehmern fiir einen eingesetz-
ten Schlagbohrer, einer mit ihr verdrehungssicher, aber in
Grenzen axial verschiebbar verbundenen Abtriebsspindel
der Maschine und einer durchgehenden Lingsbohrung zum
Aufschieben der Halterung auf die Abtriebsspindel und
Durchlassen des Schaftes des Schlagbohrers bis zum stirnsei-
tigen Kontakt mit der Abtriebsspindel, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Abtriebsspindel (1) der Maschine einen
Bund (10) hat und die Halterung (2) mit einer entsprechen-
den Erweiterungsbohrung (15) der durchgehenden Langs-
bohrung (13) versehen ist, in die der Bund (10) eingreifen
und, durch Anlegen seiner ringférmigen Stirnfldche (18) an
die ringformige Stirnfldche (19) der Erweiterungsbohrung
(15), die Bewegung der Abtriebsspindel (1) in die Halterung
(2) hinein begrenzen kann.

2. Halterung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass sie als Spannfutter (2) ausgebildet ist und die radial ver-
stellbaren Mitnehmer Futterbacken (7) sind, die mit einer
drehbaren Hiilse (4, 5, 6) in Antriebsverbindung stehen.

3. Halterung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Erweiterungsbohrung (15) der Langsbohrung (13)
ldnger ist als der Bund (10) der Abtriebsspindel (1) und hin-
ter dem Bund (10) mittels eines mit ihr verbundenen Ringes
(17) abgeschlossen werden kann, so dass dieser Ring (17)
den zweiten Anschlag zur Begrenzung der axialen Beweg-
lichkeit des Bundes (10) bildet.

4. Halterung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Bund (10) der Abtriebsspindel (1) und die Erweite-
rungsbohrung (15) mindestens je eine in axialer Richtung
verlaufende Rinne (22, 23) mit vorzugsweise kreisabschnitts-
formigem Querschnitt haben, die, einander gegeniiberge-
stellt, einen Zylinderstift (21) aufnehmen konnen, der so ein
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driickte Rillen (40) im Abstand von der hinteren Stirnfliche
(34) des Schaftes (39) enden.

9. Halterung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Abtriebsspindel ein Adapter (1) ist, dessen Schaft
(8) zur Aufnahme in die Werkzeughalterung eines Bohrham-
mers ausgebildet ist.

10. Halterung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass das Spannfutter (2) eine aus mehreren Teilen (4, 5,
6) zusammengesetzte Hiilse hat.

11. Halterung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich-
net, dass die Hiilse besteht, aus einer auf einem Futtergrund-
korper (3) des Spannfutters (2) verdreh- und verschiebbaren
Verriegelungshiilse (4) aus Kunststoff, einer durch Klauen
(28) mit der Verriegelungshiilse (4) verbundenen, auf dem
Futtergrundkdrper (3) nur drehbare Metallhiilse (5) und ei-
nem fest mit der Metallhiilse (5) verbundenen, auf dem Fut-
tergrundkérper (3) nur drehbaren Zahnkranz (6). -

12. Halterung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeich-
net, dass der Futtergrundkorper (3) des Spannfutters (2) ei-
nen Aussenzahnkranz (6) und in einem Abstand davon eine
Ringwulst (24) hat, und dass dem Aussenzahnkranz (16) ein
Innenzahnkranz (26) der Verriegelungshiilse (4) und der
Ringwulst (24) mindestens eine federnde Rastzunge (25) der
Verriegelungshiilse (4) zugeordnet ist, derart, dass in einer
Raststellung der federnden Rastzungen (25) an der Ring-
wulst (24), die Zéhne des Innenzahnkranzes (26) ausser Ein-
griff mit den Zdhnen des Aussenzahnkranzes (16), in einer
anderen Raststellung der federnden Rastzungen (25) an der
Ringwulst (24) die Zahne des Innenzahnkranzes (26) in Ein-

30 griff mit den Zahnen des Aussenzahnkranzes (16) sind, und

Verdrehen der Abtriebsspindel (1) und der Halterung (2) ge- 3

geneinander verhindert, eine axiale Verschiebung beider Tei-
le gegeneinander aber zulésst.

5. Halterung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass die Futterbacken (7) vorzugsweise je zwei scharfe Zihne
(37) haben, die in Richtung der Langsachse des Spannfutters
(2) und damit des Schaftes (33, 39) des Schlagbohrers (32,
38) verlaufen und die sie treibende Hiilse (4, 5, 6) Rasten (26)
hat, mit denen sie in mehreren Drehstellungen gegeniiber ei-
nem Futtergrundkérper (3) festlegbar ist.

6. Halterung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass der Futtergrundkorper (3) mindestens eine Bohrung
(14) zum Einsetzen eines Zapfens eines Spannschliissels hat,
die vom Aussenmantel des Futtergrundkdérpers (3) radial bis
zur durchgehenden Lingsbohrung (13) hindurchgeht und so
zugleich als Entstaubungsbohrung fiir den Bereich um den
Schaft (33, 39) des eingesetzten Schlagbohrers (32, 38) dient.

7. Halterung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
dass die Futterbacken (7) Hartmetalleinsédtze (36) mit den
scharfen Lingszdhnen (37) haben.

8. Halterung nach den Anspriichen 2 und 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Fiihrung der Futterbacken (7) und die
Erweiterungsbohrung (15) der durchgehenden Lingsboh-
rung (13) in ihrer Lage und die Lénge des vor dem Bund (10)
liegenden Teils (11) der Abtriebsspindel (1) so aufeinander
abgestimmt sind, dass die der Abtriebsspindel (1) zugewen-
deten Enden der Lingszdhne (37) der Futterbacken (7) sich
in einem axialen Abstand von der Stirnfldche (35) der bis
zum Anliegen der ringférmigen Stirnflache (18) des Bundes
(10) an der ringférmigen Stirnfldche (19) der Erweiterungs-
bohrung (15) in das Spannfutter (2) eingeschobenen Ab-
triebsspindel (1) befinden, so dass durch die Langszéhne (37)
in den glatten Schaft (39) eines Schlagbohrers (38) einge-
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dass in beiden Raststellungen die Verbindung zwischen der
Verriegelungshiilse (4) und der Metallhiilse (5) durch die
Klauen (28) erhalten bleibt.

BESCHREIBUNG
Stand der Technik

Die Erfindung geht aus von einer Halterung nach der
Gattung des Hauptanspruchs. Eine Halterung dieser Art ist
schon bekannt geworden durch die DE-OS 3 132 449, bei
der jedoch die Axialspiel lassende Verbindung zur Drehmit-
nahme der Halterung durch die Abtriebsspindel der Maschi-
ne fiir die rauhe Beanspruchung durch den Dreh-Schlag-
Betrieb zu schwach ist. Die Abtriebsspindel mit relativ gerin-
gem Durchmesser und die Halterung sind lediglich durch ei-
nen tangential zur Abtriebsspindel angeordneten, teils in die
Abtriebsspindel teils in die Halterung eingreifenden Zylin-
derstift verbunden. Um das Axialspiel zu gewihrleisten, ist
die Ausnehmung in der Abtriebsspindel etwas linger als der
Durchmesser des Zylinderstiftes gehalten. Sie muss aber
auch so tief sein, dass ein die Axialbewegung behindernder
Presssitz der Abtriebsspindel in der Halterung vermieden
wird. Damit ergibt sich fiir die Drehmitnahme ein hoher Fla-
chendruck zwischen der einen Kante an der die Ausneh-
mung in der Abtriebsspindel in die Mantelfliche der Ab-
triebsspindel {ibergeht und dem Zylinderstift. Der Zylinder-
stift wird nach und nach immer tiefer eingekerbt und kann
schliesslich abgeschert werden. Auch Leerschldge der Ab-
triebsspindel, bei denen die Schlagkraft nicht hauptséchlich
vom eingesetzten Schlagbohrer auf das Werkstiick iibertra-
gen wird, belasten den Zylinderstift wegen der recht kleinen
Anschlagflache an der Abtriebsspindel stark. Abgesehen von
diesen Méngeln der vorbekannten Halterung ist diese ledig-
lich zur Aufnahme von Bohrerschiften mit teilweise axial ge-
schlossenen Ausnehmungen geeignet, in die die Mitnehmer
der Halterung eingreifen k6nnen. Schlagbohrer mit glatten



oder geriffelten Schéften wie sie vor allem fiir leichtere Ma-
schinen gebriuchlich sind, kann sie nicht aufnehmen.

Vorteile der Erfindung

Die erfindungsgemadsse Halterung mit den kennzeichnen-
den Merkmalen des unabhéngigen Patentanspruchs hat
demgegeniiber den Vorteil, dass sie, durch grosse, ringformi-
ge Anschlagflichen an einem im Durchmesser deutlich ver-
grosserten Bund der Abtriebsspindel und in einer entspre-
chenden Erweiterungsbohrung in der Halterung, Leerschld-
ge gefahrlos aufnehmen kann. _

Durch die in den abhéngigen Patentanspriichen aufge-
fiihrten Massnahmen sind vorteilhafte Weiterbildungen und
Verbesserungen der im unabhéngigen Patentanspruch ange-
gebenen Halterung moglich.

Besonders vorteilhaft ist dabei einmal die Verlagerung
der Drehmitnahme zwischen der Abtriebsspindel und der
Halterung an den Aussendurchmesser des Bundes der Ab-
triebsspindel, wo schon wegen des grosseren Abstandes von
der Drehachse der Abtriebsspindel wesentlich geringere
Kriifte mit den Verbindungsmitteln aufgenommen werden
miissen. Durch den in Rinnen im Bund und in der Erweite-
rungsbohrung eingelegten Zylinderstift sind die Anlageflé-
chen fiir die Drehmitnahme ausserdem wesentlich grosser als
beim vorbekannten Stand der Technik. Schliesslich bieten
der Umfang des Bundes und der Erweiterungsbohrung
reichlich die Méglichkeit, auf einfache Weise die Verhéltnis-
se dadurch zu verbessern, dass mehrere Zylinderstifte in die-
ser Weise eingesetzt werden.

Eine weitere, besonders vorteilhafte Weiterbildung der
erfindungsgeméssen Halterung besteht darin, dass sie als
Spannfutter mit Futterbacken ausgebildet ist, die vorzugs-
weise je zwei scharfe, in Lingsrichtung eines einzuspannen-
den Schlagbohrerschaftes verlaufende Zahne haben. Mit die-
sem Spannfutter kann jeder bekannte Schlagbohrerschaft
eingespannt und in Drehrichtung formschliissig mitgenom-
men werden und dabei das notwendige Axialspiel behalten.

Zeichnung

Ein Ausfiihrungsbeispiel des Erfindungsgegenstandes ist
in der Zeichnung dargestellt und in der nachfolgenden Be-
schreibung niher erldutert. Es zeigen Figur 1 einen Lings-
schnitt durch ein erfindungsgemésses Spannfutter, mit einge-
setztem Schlagbohrer mit geriffeltem Schaft, aufgenommen
auf eine Abtriebsspindel, Figur 2 einen vergrosserten Quer-
schnitt II—1I zu Figur 1, Figur 3 eine Seitenansicht eines
Futterbackens, Figur 4 eine Seitenansicht zu Figur 3 und Fi-
gur 5 einen Schlagbohrer mit urspriinglich glattem Schaft,
nach der Benutzung im erfindungsgeméssen Bohrfutter nach
Figur 1. ’

Beschreibung des Ausfiihrungsbeispiels

Auf eine als Adapter ausgebildete Abtriebsspindel 1 einer
Schlagbohrmaschine oder eines Bohrhammers ist ein Spann-
futter 2 aufgeschoben. Dieses Spannfutter 2 besteht aus ei-
nem Futtergrundkorper 3, einer Verriegelungshiilse 4, einer
Metallhiilse 5, einem Zahnkranz 6 und Futterbacken 7. Die
Abtriebsspindel 1 hat einen Schaft 8, der zur Aufnahme in
die Werkzeughalterung eines Bohrhammers ausgebildet und
mit entsprechenden Ausnehmungen 9 versehen ist. Weiter’
hat die Abtriebsspindel 1 einen Bund 10 und einen Spindel-
zapfen 11. Der Futtergrundkérper 3 besitzt bekannte schré-
ge Fiihrungen 12 zur Aufnahme der Futterbacken 7 und eine
durchgehende Lingsbohrung 13. Ausserdem hat dieser Fut-
tergrundkoérper 3 drei Radialbohrungen 14 die bis zum boh-
rerseitigen Teil der Lingsbohrung hindurchgehen. In diese
Bohrungen 14 kann der Zapfen eines Spannschliissels einge-
setzt werden, dessen Zahnritzel in die Zdhne des Zahnkran-
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zes 6 eingreifen kann. Am maschinenseitigen Ende besitzt
der Futtergrundkorper 3 eine Erweiterungsbohrung 15 und
einen Zahnkranz 16. In die Lingsbohrung 13 greift der Spin-
delzapfen 11, in die Erweiterungsbohrung 15 der Bund 10
der Abtriebsspindel 1 ein. Ein Sicherungsring 17 kann hinter

_dem eingesetzten Bund 10 in eine Ringnut in der Erweite-

rungsbohrung 15 eingesetzt werden. Die ringférmige Stirn-
fliche 18 des Bundes 10 und die ringférmige Stirnfliche 19
in der Erweiterungsbohrung 15 begrenzen die Axialbeweg-
lichkeit der Antriebsspindel 1 in den Futtergrundkdrper 3
hinein. Der Sicherungsring 17 bietet der ringformigen Stirn-
flidche 20 des Bundes 10 den Anschlag, der die axiale Bewe-
gung zwischen der Abtriebsspindel 1 und dem Futtergrund-
korper 3 in der entgegengesetzten Richtung begrenzt. Ein
Zylinderstift 21 ist axial zur Abtriebsspindel 1 und zum
Spannfutter 2 ausgerichtet und greift am Mantel des Bundes
10 teils in eine Rinne 22 des Bundes 10, teils in eine Rinne 23
in der Erweiterungsbohrung 15 in. Er schafft so die Mitnah-
meverbindung zwischen der Abtriebsspindel ! und dem Fut-
tergrundkdrper 3 im drehenden Sinne. In der Néhe des
Zahnkranzes 16 hat der Futtergrundkorper 3 eine Ringwulst
24, mit der drei federnde Rastzungen 25 zusammenwirken.
Die Rastzungen 25 sind federnd verbunden mit der Verriege-
lungshiilse 4, vorzugsweise mit dieser einstiickig aus Kunst-
stoff gefertigt. Die Verriegelungshiilse 4 besitzt einen Innen-
zahnkranz 26 zum Zusammenwirken mit dem Zahnkranz 16
des Futtergrundkérpers 3. Die Verriegelungshiilse 4 kann
vom maschinenseitigen Ende des Futtergrundkorpers 3 auf
diesen aufgeschoben werden. Nach dem Aufschieben ist sie
mittels eines Sicherungsringes 27 gegen unbeabsichtigtes Ab-
ziehen gesichert. Das vom Innenzahnkranz 26 abgewendete
Ende der Verriegelungshiilse 4 ist iiber Klauen 28 so mit der
Metallhiilse 5 verbunden, dass diese Verbindung als Dreh-
verbindung stets erhalten bleibt, auch dann, wenn die Verrie-
gelungshiilse 4 auf dem

Futtergrundkorper 3 von einer Raststellung der Rastzun-
gen 25 zur anderen verschoben wird. Die Metallhiilse 5 ist
fest verbunden mit dem Zahnkranz 6. Ein konisches Innen-
gewinde des Zahnkranzes 6 bewirkt in bekannter Weise zu-
sammen mit der zahnstangenartigen Verzahnung 30 der Fut-
terbacken 7 die Verschiebebewegung dieser Futterbacken
wenn er gedreht wird. Die Bohrungen 14, in die der Zapfen
eines Schliissels zum Drehen des Zahnkranzes 6 eingesetzt
werden kann, dienen auch als Entstaubungsbohrungen fiir
den durch die Lingsbohrung 13 gebildeten Innenraum des
Futtergrundkorpers 3. Eine Schutzkappe 31 auf dem bohrer-
seitigen Ende des Futtergrundkdrpers 3 soll das Eindringen
von Staub in das Spannfutter 2 verhindern. Ein in das
Spannfutter 2 gemiss Figur 1 eingesetzter Schlagbohrer 32
besitzt einen geriffelten Schaft 33. Die Stirnflache dieses
Schaftes 33 ist mit 34 bezeichnet und der Stirnfliche 35 des
Spindelzapfens 11 gegeniibergestellt. Die Futterbacken 7
sind mit Hartmetalleinséitzen 36 versehen, die zwei scharfe
Lingszihne 37 haben. Einem Schlagbohrer 38 mit urspriing- -
lich glattem Schaft 39 sind nach dem Einspannen in das
Spannfutter 2 und dem Arbeiten damit Léngsrillen 40 einge-
prégt.

Zum Arbeiten mit dem erfindungsgeméssen Spannfutter
2 wird die Verriegelungshiilse 4 zum bohrerseitigen Ende des
Futtergrundkdrpers 3 hin in die in Figur 1 gezeigte Stellung
verschoben. Dabei kommt der Innenzahnkranz 26 ausser
Eingriff mit dem Zahnkranz 16 des Futtergrundkdorpers 3.
Die Verriegelungshiilse 4, die Metallhiilse 5 und der Zahn-
kranz 6 kénnen nun auf dem Futtergrundkorper 3 gedreht
werden. Ist die durch die Futterbacken 7 gelassenen Einlass-
offnung gross genug zur Aufnahme eines Bohrerschaftes so
wird einer der Schlagbohrer 32 bzw. 38 in die Lingsbohrung
13 eingesetzt, bis seine Stirnfliche 34 an der Stirnfldche 35
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des Spindelzapfens 11 anliegt. Ist der Schlagbohrer 32 mit
dem geriffelten Schaft 33 eingesetzt, geniigt es den Zahn-
kranz 6 {iber die Verriegelungshiilse 4 von Hand so lange zu
drehen. bis die Zahne 37 der Futterbacken 7 in das Riffel des
Schaftes 33 eingegriffen haben. Damit ist in Drehrichtung
eine formschlissige Verbindung zwischen dem Spannfutter 2

LG cm Schlagooneer 37 ergca(clt. N wird dic Verioge:

lungshiilse 4 zuriickgezogen, bis ihr Innenzahnkranz 26 ein-
greift in den Zahnkranz 16 und die Rastzungen 25 hinter die
Ringwulst 24 einrasten. Die gefundene Spannstellung der
Futterbacken 7 ist damit verriegelt. Beim drehschlagenden
Betrieb kann die Abtriebsspindel 1 ihre Drehbewegung iiber
den Zylinderstift 21 auf das Spannfutter 2 libertragen. Bei
der schlagenden Bewegung gleitet die Abtriebsspindel 1 im
Spannfutter 2 axial hin und her und schldgt dabei, bei auf
ein Werkstiick aufgesetztem Schlagbohrer 32, mit ihrer
Stirnflache 35 auf die Stirnfliche 34 des Schlagbohrers 32.
Sollten, z.B. beim Einbrechen des Schlagbohrers 32 in eine
Héhlung, die Schldge der Abtriebsspindel 1 vom Schlagboh-
rer 32 und damit vom Werkstiick nicht mehr abgefangen
werden, ergibt sich ein Leerschlag der Abtriebsspindel 1. Da-
bei kann die ringformige Stirnfldche 18 des Bundes 10 auf
die ringférmige Stirnflache 19 in der Erweiterungsbohrung
15 treffen. Die Grosse dieser Fldchen bewirkt eine Vertei-
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lung der Schlagkraft, die Beschidigungen an der Abtriebs-
spindel 1 bzw. am Spannfutter 2 ausschliesst. Ein Teil der
Axialbewegungen der Abtriebsspindel 1 wird wihrend des
schlagenden Betriebs auf den Schlagbohrer 32 iibertragen,
der sich dabei ebenfalls gegeniiber dem Spannfutter 32 axial
bewegen kann.

1Im Arbeiten mit cinom SonIagborer 3§ mit gliem

Schaft 39, muss dieser mittels eines Spannschliissels fest zwi-
schen die Futterbacken 7 gespannt werden. Dabei dringen
die Lingszdhne 7 in den relativ weichen Schaft 39 ein und
werden mit der Verriegelungshiilse 4 in dieser Stellung ver-
riegelt. Sofort nach Beginn der Arbeit mit dem Schlagbohrer
38 arbeiten sich in den Schaft 39 Léangsrillen 40 ein, die, in
gleicher Weise wie beim Arbeiten mit dem Schlagbohrer 32,
den Formschluss in Drehrichtung bewirken. Auch hier ist
fiir axiales Spiel sowohl der Abtriebsspindel 1 als auch des
Schlagbohrers 38 im Spannfutter 2 gesorgt.

Vor allem beim Arbeiten mit nach oben gerichtetem
Bohrer 32 bzw. 38 verhindert die Schutzkappe 31 weitge-
hend das Eindringen von Staub in das Innere des Spannfut-
ters 2. Sollte dennoch Staub in die Langsbohrung 13 gelan-
gen, so wird er durch die Axialbewegung der Abtriebsspindel
1 im Spannfutter 2 durch die Bohrungen 14 wieder herausge-
pumpt.
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