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(57)  Eswird eine Abgabevorrichtung fiir ein kosme-
tisches Produkt vorgeschlagen. Die Abgabevorrichtung
weist ein Ventil mit einem weiblichen Ventilelement auf.
Das Ventilelement weist mindestens einen Eingriffsab-
schnitt zur formschliissigen und/oder rastenden Halte-

rung eines nach der Montage des Ventils in das Ventil-
element einsteckbaren, ménnlichen Ventiladapters auf.
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messer vergréRerten Wandungsabschnitt an seiner
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Abgabe-
vorrichtung fiir ein vorzugsweise kosmetisches Produkt
gemaf dem Oberbegriff des Anspruchs 1 sowie dessen
Verwendung.

[0002] Die Abgabevorrichtung dient vorzugsweise ei-
ner nicht-spriihenden Aus- bzw. Abgabe eines vorzugs-
weise kosmetischen Produkts, Jedoch kann auch eine
sprihende Ausgabe vorgesehen sein.

[0003] Unter dem Begriff "kosmetisches Produkt” sind
in einem engeren Sinn Kosmetika, Haarspray, Haarlack,
ein Deodorant, ein Schaum, insbesondere Rasier-
schaum, ein Gel, ein Farbspray, ein Sonnen- oder Haut-
pflegemittel o. dgl. oder sonstige kosmetische Flissig-
keiten, Fluide, Pasten, Lotionen, Emulsionen oder dgl.
zu verstehen. Vorzugsweise werden in einem weiteren
Sinn aber auch sonstige Kdrperpflegeprodukte, Reini-
gungsprodukte, 0. dgl., und auch Suspensionen und Flui-
de, ggf. auch mit Gasphasen, umfal3t. Weiter kdnnen als
sonstige Flussigkeiten und Fluide, beispielsweise Luft-
verbesserer, und insbesondere auch technische Flussig-
keiten und Fluide, wie Rostléser o. dgl., eingesetzt wer-
den. Nachfolgend wird jedoch aus Vereinfachungsgriin-
denund aufgrund des Nutzungsschwerpunkts oft nur von
kosmetischem Produkt gesprochen. Besonders bevor-
zugt wird die vorschlagsgemale Abgabevorrichtung zur
Lagerung und Ausgabe von einem Gel, insbesondere
Rasiergel, oder einer Paste, insbesondere Zahnpasta,
0. dgl. verwendet.

[0004] Die EP 0 320 510 B1 offenbart eine Abgabe-
vorrichtung mit einem Ventil, das ein Ventilgehause auf-
weist. Das Ventilgehause ist mit einem rohrférmigen Ab-
schnitt mit sich auf entgegengesetzten Seiten radial er-
streckenden Seitenfliigeln versehen. An die Seitenfliigel
und den rohrférmigen Abschnitt ist ein beutelartiger, fle-
xibler Innenbehalter durch WarmeschweiRung ange-
schweil3t. Das Ventil ist von einem Teller gehalten, der
mit einem AuRenbehélter gasdicht verbunden ist. Durch
Gas im AulRenbehalter wird ein Druck auf den Innenbe-
héalter ausgeibt, um ein im Innenbehélter enthaltendes
kosmetisches Produkt ausgeben zu kdnnen. Das Ventil
weist ein weibliches Ventilelement auf, in das ein rohr-
formiger AnschluB3stutzen eines Abgabekopfs eingreifen
kann. Durch Niederdriicken des Ventilelements 6ffnet
das Ventil gegen die Kraft einer Ruckstellfeder.

[0005] Die DE 196 12 702 Al offenbart ein Ventil mit
einem SchlieRelement, das topfartig ausgebildet ist und
einen stiftartigen Fortsatz aufweist. Ein Abgaberdhrchen
ist mit dem Ventilelement verbindbar. Das Abgaberdhr-
chen weist an seinem einer Abgabe6ffnung entgegen-
gesetzten Ende einen umlaufenden Ringvorsprung mit
axialen Einschnitten auf, der in eine entsprechende Ring-
Hinterschneidung des SchlieRelements einrastbar ist.
Das Abgaberdhrchen ist nicht nach der Montage des
Ventils montierbar bzw. mit dem SchlieRelement ver-
bindbar.

[0006] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

zugrunde, eine verbesserte Abgabevorrichtung anzuge-
ben, die gegeniiber dem Stand der Technik universeller
einsetzbar ist.

[0007] Die obige Aufgabe wird durch eine Abgabevor-
richtunggeméan Anspruch 1 oder durch eine Verwendung
gemal Anspruch 12 geldst. Vorteilhafte Weiterbildungen
sind Gegenstand der Unteranspriiche.

[0008] Erfindungsgemaf weist die Abgabevorrichtung
ein Ventil mit einem weiblichen Ventilelement auf, wobei
das Ventilelement mit mindestens einem Eingriffsab-
schnitt zur formschlissigen und/oder rastenden Halte-
rung eines nach der Montage des Ventils in das Ventil-
element einsteckbaren, mannlichen Ventiladapters ver-
sehen ist. Nach der Montage des Ventils bedeutet, dal3
das Ventil mit dem weiblichen Ventilelement bereits fertig
zusammengebaut ist, insbesondere mit einem Teller
oder vorzugsweise topfartigen Deckelelement - im Eng-
lischen auch Cup genannt - fest verbunden ist, und daf3
das Ventil als weibliches Ventil einsetzbar ist. Der méann-
liche Ventiladapter ist dann bedarfsweise nach dieser
Montage des Ventils in das Ventilelement einsteckbar
und mit diesem formschlissig und/oder rastend verbind-
bar. Dies gestattet ein nachtragliches Einbauen des Ven-
tiladapters, um das Ventil als mannliches Ventil umzuri-
sten bzw. umzubauen. Durch die formschlissige und/
oder rastende, vorzugsweise unldésbare Halterung des
Ventiladapters im Ventilelement ergibt sich eine definier-
te Festlegung und sichere Anbringung. Entsprechend ist
die vorschlagsgeméafRe Abgabevorrichtung universell
einsetzbar, wobei eine hohe Sicherheit bei der Benut-
zung am Ventiladapter, erreichbar ist. Insbesondere
kann aufgrund der sicheren Halterung des Ventiladap-
ters auch ein am Ventiladapter angebrachter Abgabe-
kopf entsprechend sicher gehalten worden.

[0009] Gemal einem weiteren Aspekt der vorliegen-
den Erfindung endet eine dem Ventilelement zugeord-
nete Rickstellfeder beabstandet zu dem Ventiladapter,
so dald die Ruckstellefeder den Ventiladapter nicht radial
umgibt und dafR} das Ventilelement mit einem maoglichst
gro3en Innendurchmesser zur Aufnahme des Ventilad-
apters oder eines Fillstutzens ausgebildet sein kann.
Dementsprechend kann die vorschlagsgemafie Abga-
bevorrichtung bzw. dessen Ventil gegentiber dem Stand
der Technik mit einem gréRerem Strémungsquerschnitt
und dadurch mit gréRerer Geschwindigkeit gefillt wer-
den.

[0010] Weitere Vorteile, Merkmale, Eigenschaften und
Aspekte der vorliegenden Erfindung ergeben sich aus
den Anspriichen und der folgenden Beschreibung einer
bevorzugten Ausfiihrungsform anhand der Zeichnung.
Es zeigt:

Fig. 1  einenschematischen Schnitt einer vorschlags-
gemalRen Abgabevorrichtung;
Fig. 2  eine schematische perspektivische Ansicht ei-

nes Ventils der Abgabevorrichtung;
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Fig. 3  eine Ansicht des Ventils von unten;

Fig. 4  eine Schnittansicht des Ventils mit eingesteck-
tem Ventiladapter; und

Fig. 5 einen vergréRerten Ausschnitt von Fig. 4, der
die Verbindung zwischen Ventilelement und
Ventiladapter zeigt.

[0011] In den teilweise nicht mafistabsgerechten, nur

schematischen Figuren werden fir gleiche oder &hnliche
Teile dieselben Bezugszeichen verwendet, wobei ent-
sprechende oder vergleichbare Eigenschaften und Vor-
teile erreicht werden, auch wenn eine wiederholte Be-
schreibung weggelassen ist.

[0012] Fig. 1 zeigt in einem schematischen Schnitt ei-
ne vorschlagsgemafe Abgabevorrichtung 1 zur Abgabe
eines vorzugsweise kosmetischen Produkts 2 im ein-
gangs erlauterten Sinne. Insbesondere handelt es sich
bei dem Produkt 2 um Rasiergel, Zahnpasta o. dgl.
[0013] Die Abgabevorrichtung 1 weist ein Ventil 3 auf,
Uber das das Produkt 2 ausgebbar ist. Das Ventil 3 kann
bedarfsweise als Dosierventil o. dgl. ausgebildet sein.
Es ist beispielsweise durch Niederdricken eines nicht
dargestellten, daran angeschlossenen Abgabekopfes
oder auf eine sonstige geeignete Art und Weise 6ffenbar.
Insbesondere ist das Produkt 2 Uiber das Ventil 3 bzw.
einen daran angeschlossenen Abgabekopfo. dgl. in flis-
siger Form, pasttser Form, als Schaum, als Gel o. dgl.
abgebbar.

[0014] Die Abgabevorrichtung 1 weist einen flexiblen
Innenbehalter 4, wie schematisch in Fig. 1 angedeutet,
auf. Der Innenbehélter 4 ist insbesondere als Beutel aus-
gebildet. Vorzugsweise handelt es sich um einen gefal-
teten und zugeschweifdten Behélter bzw. Beutel. Jedoch
sind auch andere konstruktive Losungen mdaglich.
[0015] Besonders bevorzugt ist die Wandung des In-
nenbehalters 4 folienartig ausgebildet und/oder durch ei-
ne Verbundfolie gebildet. Die Wandung ist vorzugsweise
zumindest weitgehend diffusionsdicht ausgebildet. Bei-
spielsweise kann die Wandung bzw. Folie eine Alumini-
umschicht, Aluminiumbedampfung o. dgl. sowie sonsti-
ge, insbesondere aus einem Polyolefin bestehende
Schichten aufweisen.

[0016] Die Abgabevorrichtung 1 weist weiter vorzugs-
weise einen AulRenbehélter 5 auf, der in Fig. 1 lediglich
gestrichelt angedeutet ist. Der Innenbehélter 4 ist vor-
zugsweise zusammen mit dem Ventil 3 in dem Auf3en-
behalter 5 aufgenommen. Beim Darstellungsbeispiel ist
das Ventil 3 mit einem Teller 6 versehen oder davon ge-
halten, der seinerseits mit dem Auf3enbehélter 5 insbe-
sondere gasdicht verbunden ist. Besonders bevorzugt
bildet der Teller 6 einen dichtschlieRenden Deckel oder
Verschluf3 des Auf3enbehélters 5.

[0017] Der Teller 6 ist vorzugsweise aus Metall herge-
stellt. Grundsatzlich kann er jedoch auch aus Kunststoff
oder aus jedem sonstigen geeigneten Werkstoff, insbe-
sondere einem Verbundwerkstoff, bestehen.
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[0018] Das Ventil 3 weist ein Ventilgehduse 3a auf,
das mit dem Teller 6 verbunden bzw, von diesem gehal-
ten ist. Beim Darstellungsbeispiel weist der Teller 6 eine
dem Innenbehélter 4 bzw. Innenraum des AuBenbehal-
ters 5 zugewandte Seite 6a - hier eine Unterseite, Innen-
seite, Flachseite bzw. einen Ringbereich - auf, die mit
einer vorzugsweise mittigen, nach au3en ragenden Ver-
tiefung 6b versehen ist.

[0019] Das Ventil 3 bzw. Ventilgehduse 3a ist mit ei-
nem Ende in der Vertiefung 6b aufgenommen bzw, ge-
halten, insbesondere klemmend, kraftschliissig oder
formschlissig, beispielsweise durch Ein- oder Ansprit-
zen, Verstemmen, Verschweil3en, Verkleben o. dgl. Das
Ventil 3 bzw. Ventilgehduse 3a endet vorzugsweise aus-
laRBseitig in der Vertiefung 6b. Vorzugsweise ist eine ins-
besondere ringférmige Dichtung 7 zwischen dem Boden
der Vertiefung 6b und der Stirnseite des Ventilgehéuses
3a angeordnet, um das Ventilgehduse 3a auf3enseitig
gegenuber dem Teller 6 abzudichten und so den AulRen-
behélter 5 gasdicht verschlieRen zu kdnnen. Jedoch sind
auch andere konstruktive Losungen méglich.

[0020] Der Innenbehélter 4 ist gasdicht mit dem Ven-
tilgeh&use 3 - insbesondere an dem dem Teller 6 abge-
wandten Endbereich bzw. EinlaBende - verbunden. Die-
ser Endbereich bzw. dieses Einlalende ragt insbeson-
dere in das Innere des AulRenbehélters 5 und insbeson-
dere in den Innenraum des Innenbehélters 4.

[0021] Der Innenbehélter 4 enthalt das auszugeben-
de, vorzugsweise kosmetische Produkt 2. Um die Auf-
nahme des Produkts 2 aus dem Innenbehélter 4 zu er-
leichtern kann einlaf3seitig an das Ventil 3 eine optionale
Steigleitung 8, insbesondere ein Schlauch o. dgl., ange-
schlossen sein. Die Steigleitung 8 ist insbesondere in
einen oder auf einen vom Ventilgeh&use 3a gebildeten,
einlafseitigen Anschluf3stutzen o. dgl. gesteckt oder in
sonstiger geeigneter Weise mit dem Ventilgehduse 3a
einlalseitig verbunden bzw. verbindbar.

[0022] Der AulRenbehdlter 5 ist mit einem unter Druck
stehenden Gas 9, das in Fig. 1 gepunktet angedeutet ist,
beflllt. Bei dem Gas 9 handelt es sich insbesondere um
Luft oder ein sonstiges geeignetes Druckgas, gegebe-
nenfalls auch Flussiggas o. dgl.

[0023] Derindem Aul3enbehélter 5 herrschende Gas-
druck wirkt aulRenseitig auf den flexiblen Innenbehalter
4 ein, so dald das Produkt 2 bei gedffnetem Ventil 3 tiber
das Ventil 3 und einen sich eventuell anschlieBenden
Ausgabekopfo. dgl, ausgegebenwird. Bei der Entnahme
bzw. Abgabe des Produkts 2 kollabiert der Innenbehalter
4.

[0024] Der Innenbehélter 4 ist mit dem Ventilgehause
3a - wie bereits erwahnt - vorzugsweise gasdicht verbun-
den, insbesondere verschweif3t. Besonders bevorzugtist
der Innenbehalter 4 mit dem Ventilgehduse 3a ultra-
schallverschweif3t. Dies ermdglicht eine wesentlich en-
ergiesparendere, schnellere und/oder kostengiinstigere
Herstellung der Abgabevorrichtung 1 gegenuber der
beim Stand der Technik vorgesehenen Warmeschwei-
Bung. Jedoch ist es grundsatzlich auch méglich, den In-



5 EP 2 153 907 Al 6

nenbehalter 4 mit dem Ventilgehduse 3 auf jede sonstige
geeignete Artund Weise, beispielsweise durch sonstiges
Schweil3en, Klemmen, Anspritzen, Kleben o. dgl. zu ver-
binden.

[0025] Beim Darstellungsbeispiel weist das Ventil 3
bzw. Ventilgehduse 3a einen zumindest im wesentlichen
rohrférmigen Abschnitt 3b und insbesondere zwei an ge-
geniberliegenden Seiten des Abschnitts 3b angeordne-
te, sich insbesondere radial und l&angs des rohrférmigen
Abschnitts 3b erstreckende Seitenfliigel 3c auf. Dies ist
insbesondere der perspektivischen Ansicht des Ventils
3 gemal Fig. 2 und der Unteransicht des Ventils 3 ohne
Teller 6 geman Fig. 3 zu entnehmen.

[0026] Die Seitenfliigel 3c verjingen sich vorzugswei-
se zu ihren freien Kanten hin. Insbesondere laufen die
beiden Fligel 3c nach aufen hin bzw. radial spitz zu.
Dies verhindert oder minimiert eine Zwickelbildung im
Bereich der freien Kanten und der sich ausgehend von
dem rohrférmigen Bereich 3b an der Kante treffenden
Innenbehalterwandungen.

[0027] Der Innenbehalter 4 ist insbesondere in dem
Bereich des vorzugsweise rohrférmigen Abschnitts 3b
und der Seitenfligel 3c mit dem Ventilgeh&use 3a ver-
bunden, insbesondere ultraschallverschweil3t. Beim
Darstellungsbeispiel weist der Innenbehélter 4 vorzugs-
weise eine obere bzw. im Bereich des Ventils 3 ange-
ordnete Verbindungs- bzw. Schwei3naht 4a auf, die in
Fig. 1 durch Schraffierung angedeutet ist und sich bei-
spielsweise Uber die gesamte Breite des Innenbehélters
4 erstreckt. Vorzugsweise ist in diese Schweil3naht 4a
das Ventilgehduse 3 a mit dem rohrférmigen Abschnitt
3b und den Seitenfliigeln 3c eingeschweilt. Jedoch sind
auch andere konstruktive Lésungen méglich.

[0028] Um eine moglichst hohe Diffusionsdichtigkeit
des Ventilgehduses 3a zu erreichen, also eine mégliche
Diffusion des Gases 9 bzw. von Bestandteilen des Gases
9, wie Sauerstoff, durch das Ventilgehause 3a hindurch
in einen Ventilraum mit dem Produkt 2, wo das Gas 9
bzw. ein Bestandteil davon mit dem Produkt 2 - insbe-
sondere bei lAngerer Lagerung - reagieren kann, zu mi-
nimieren, ist der Innenbehdlter 4 mit dem Ventilgehduse
3avorzugsweise Uber eine Lange von mindestens 70 %,
insbesondere zu etwa 80 % oder mehr, der Langserstrek-
kung des Ventilgehduses 3a oder Ventils 3 verbunden
bzw. verschweifdt, das Ventilgehause 3a also diffusions-
dicht abgedeckt.

[0029] Alternativ oder zuséatzlich ist der Innenbehélter
4 mit dem Ventilgehduse 3a vorzugsweise bis zu der
dem Innenbehalter 4 zugewandten oder benachbarten
Seite 6a des Tellers 6 verbunden bzw. verschweif3t, um
die Diffusionsdichtigkeit des Ventilgehauses 3a zu erho-
hen.

[0030] Aufgrund der Erhéhung der Diffusionsdichtig-
keitist es grundsatzlich mdglich, die Wandungsdicke des
Ventilgehduses 3 a zu verringern. Dies gestattet eine ko-
stenglinstigere Herstellung.

[0031] GemaR einem weiteren, auch unabhangigen
Aspekt der vorliegenden Erfindung ist am Ventilgehduse
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3a vorzugsweise mindestens ein Schweilwulst 10 vor
dem Verschweifl3en mit dem Innenbehéalter 4 angeordnet
oder gebildet, insbesondere angeformt. Der
Schweil3wulst 10 wird beim Verschweil3en vom Innen-
behalter 4 Gberdeckt. Der Schwei3wulst 10 istinsbeson-
dere stegartig oder rippenartig und/oder durchgéngig
bzw, fortlaufend ausgebildet. Der Schweil3wulst 10 istim
Querschnitt beispielsweise im wesentlichen dreieckig,
guadratisch, rechteckig, trapezférmig oder konvex bzw.
gewdlbt ausgebildet,

[0032] Besonders bevorzugt erfolgt ein VerschweiRen
des Innenbehélters 4 mit dem Ventilgeh&use 3a entlang
des SchweiBwulstes 10, so daf3 eine definierte, insbe-
sondere zumindest im wesentlichen linienférmige Ver-
bindung zwischen dem Ventilgeh&use 3a einerseits und
dem Innenbehélter 4 andererseits erméglicht wird. So
kann mit verhaltnisméagig wenig Ultraschallenergie eine
definierte und dichte Verbindung zwischen dem Ventil-
gehause 3a und dem Innenbehélter 4 erreicht werden.
Der Schweiwulst 10 kann jedoch nicht nur beim Ultra-
schallschweil3en, sondern auch beim sonstigen Schwei-
Ben eingesetzt werden.

[0033] Der SchweilRwulst 10 weist vorzugsweise eine
Hohe und/oder Breite von mindestens 0,2 mm und/oder
von hdchstens 0,8 mm, besonders bevorzugt von weni-
ger als 0,5 mm, auf. Ganz besonders bevorzugt betragt
die H6he und/oder Breite im wesentlichen 0,3 mm.
[0034] Besonders bevorzugt endet der Schweil3wulst
10 in einer im Querschnitt zumindest im wesentlichen
rechteckigen Kante oder Spitze. Der Schweil3wulst 10
ist im Querschnitt insbesondere im wesentlichen drei-
eckférmig oder trapezférmig ausgebildet oder mit einer
zumindestim wesentlichen dreieckformigen oder trapez-
férmigen Spitze zum freien Ende hin versehen.

[0035] Besonders bevorzugt erstreckt sich der
Schweiwulst 10 zumindest im wesentlichen um einen
Umfang des Ventilgehduses 3a bzw. einer mit dem In-
nenbehdlter 4 zu verbindenden Oberflache des Ventil-
gehauses 3a.

[0036] Besonders bevorzugt erstrecken sich die
Schweiwiilste 10 bis zu denfreien Langskanten der Sei-
tenfliigel 3c, gegebenenfalls sogar etwas seitlich tber
diese hinaus, um auch im Bereich dieser Kanten eine
gute Abdichtung und Verbindung mit dem Innenbehélter
4 nach dem Verschweif3en sicherzustellen.

[0037] Besonders bevorzugt bildet der Schweiwulst
10 eine geschlossene Schleife. Jedoch kann es sich
auch um einen nur endlichen, also keine geschlossene
Schleife bildenden Steg, Rippe o. dgl. handeln.

[0038] Anstelle eines durchgehenden SchweilRwul-
stes 10 kdnnen auch mehrere Abschnitte, die beispiels-
weise einander Uberlappen und/oder nur sehr geringe
Absténde aufweisen, vorgesehen sein.

[0039] Besonders bevorzugt sind mindestens zwei
Schweil3wilste 10 vorgesehen, die beabstandet bzw.
parallel zueinander verlaufen. So kann eine Art "Doppel-
dichtung" bzw. zweifache linienméafige Verbindung zwi-
schen dem Ventilgehause 3a einerseits und dem Innen-
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behélter 4 andererseits erreicht werden.

[0040] Beim Verschweil3en des Innenbehélters 4 mit
dem Ventilgehduse 3a erfolgt ein Aufschmelzen des
Schweiwulstes 10 bzw. der SchweiRwilste 10 und
dementsprechend ein Abflachen und Verbinden mit dem
Innenbehélter 4.

[0041] InFig.1sind nuraus Veranschaulichungsgrin-
den die Schweil3wiilste 10 dargestellt. Tatséchlich sind
die Schweiwilste 10 bei angeschweif3tem Innenbehal-
ter 4 zumindest im wesentlichen nicht mehr vorhanden
bzw. sichtbar.

[0042] Besonders bevorzugt sind das Ventilgehause
3aund zumindest die innere Schicht des Innenbehélters
4 aus dem gleichen Material hergestellt. Dies erleichtert
das Verbinden, insbesondere VerschweiRen. Dies ist je-
doch nicht unbedingt erforderlich. Es ist auch méglich,
daf3 unterschiedliche Materialien eingesetzt werden, die
miteinander verbindbar sind, insbesondere durch Ver-
schweifen oder auf sonstige geeignete Art und Weise,
wie bereits beschrieben.

[0043] Wenn der Innenbehdlter 4 aus einem ein-
schichtigen Material hergestellt ist, bildet dieses Material
auch die innere Schicht. Der Begriff "innere Schicht” ist
also auch so verstehen, dal3 er eine einschichtige Aus-
bildung umfalRt.

[0044] Beim Darstellungsbeispiel besteht das Ventil-
gehduse 3a und/oder die innere Schicht des Innenbe-
hélters 4 vorzugsweise aus Polyethylen. Dieses Material
weist gegentber demim Stand der Technik verwendeten
Polypropylen eine wesentlich héhere Diffusionsdichtig-
keit auf. Des weiteren |af3t sich dieses Material auch
durch Ultraschall verschweilRen.

[0045] Alternativ kann fiir das Ventilgehduse 3a und/
oder die innere Schicht des Innenbehélters 4 insbeson-
dere auch Polyamid eingesetzt werden. Hier ergeben
sich insbesondere entsprechende Vorteile wie bei der
Verwendung von Polyethylen.

[0046] Es ist anzumerken, daf das Ventilgehause 3a
nicht vollstandig aus dem genannten Material bestehen
mufB. Vielmehr kann gemaf einer nicht dargestellten
Ausfuihrungsvariante das Ventilgehduse 3a auch be-
reichsweise aus einem anderen Material hergestellt sein.
Beispielweise istes gemaf einer nicht dargestellten Aus-
fuhrungsvariante méglich, das Ventilgehduse 3a in dem
Bereich, in dem es nicht mit dem Innenbehélter 4 ver-
bunden oder von diesem abgedeckt wird, aus einem an-
deren Material herzustellen und/oder mit einer Abdek-
kung aus einem anderen Material zu versehen, wobei
das andere Material insbesondere eine héhere Diffusi-
onsdichtigkeit oder sonstige vorteilhafte Eigenschaften
aufweist. Beispielsweise ist es mdglich, eine diffusions-
dichte Abdeckung in diesen anderen Bereichen anzu-
spritzen, besonders bevorzugt durch sogenannte "Bi-In-
jektion", also Spritzen des anderen Materials in der glei-
chen Spritzform gegen ein erstes Material.

[0047] Die Abgabevorrichtung 1 bzw. das Ventil 3
weist ein weibliches, insbesondere topfartig ausgebilde-
tes Ventilelement 11 auf, wie im schematischen Schnitt
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gemal Fig. 4 gezeigt. Das Ventilelement 11 ragt vor-
zugsweise durch die Dichtung 7 nicht hindurch bzw. in
diese hineinundragtinsbesondere nichtdurch den Teller
8 hindurch bzw. nicht aus dem Ventil 1 heraus. Beim
Darstellungsbeispiel ist das Ventilelement 11 mittels ei-
ner Ruckstellfeder 16 gegen die Dichtung 7 vorgespannt.
Bei geschlossenem Ventil 3 liegt das Ventilelement 11
stirnseitig an der Dichtung 11 an. Jedoch sind hier auch
andere konstruktive Losungen moglich.

[0048] Das Ventilelement 11 ist gemaR der vorliegen-
den Erfindung zur formschlissige und/oder rastenden
Halterung eines nach der Montage des Ventils 3 in das
Ventilelement 11 einsteckbaren mannlichen Ventiladap-
ters 12 ausgebildet. Hierzu weist das Ventilelement 11
insbesondere zumindest einen Eingriffsabschnitt 13 auf,
der mit einem vorzugsweise dazu zumindest im wesent-
lichen komplementér ausgebildeten Eingriffsabschnitt
14 des Ventiladapters 12 in Eingriff bringbar ist, insbe-
sondere so, dal3 beide Eingriffsabschnitte 13, 14 radial
ineinandergreifen, wie in der VergréRerung gemaf Fig.
5 angedeutet.

[0049] Besonders bevorzugt ist der Eingriffsabschnitt
13 und/oder der Eingriffsabschnitt 14 nutartig, stegartig,
rippenartig, lippenartig oder in &hnlicher Weise ausge-
bildet, Jedoch sind auch andere konstruktive Lésungen
maglich.

[0050] Bedarfsweise kdnnen auch axial beabstandete
mehrere, insbesondere radial wirkende Eingriffsmoglich-
keiten zwischen dem Ventiladapter 12 und dem Ventil-
element 11 vorgesehen sein. Insbesondere sind dann
jeweils mehrere Eingriffsabschnitte 13 bzw. 14 vorgese-
hen.

[0051] Besonders bevorzugt weist das Ventilelement
11 zwei Eingriffsabschnitte 13 auf, die nacheinander ent-
gegengesetzt ausgebildet sind, namlich einerseits radial
nach auf3en vorstehen und andererseits radial nach in-
nen eingezogen oder vertieft sind, jeweils bezogen auf
den mittleren Innendurchmesser der Aufnahmedffnung
des Ventilelements 11 fur den Ventiladapter 12. Die bei-
den dazu korrespondierenden Eingriffsabschnitte 14 des
Ventiladapters 12 sind vorzugsweise entsprechend bzw,
komplementar dazu ausgebildet, springen also vorzugs-
weise auch entgegengesetzt radial abwechselnd nach
innen zurliick und nach auf3en vor. Dies gestattet eine
besonders haltbare axiale Verbindung des Ventiladap-
ters 12 mit dem Ventilelement 11 und/oder erfordert eine
verhaltnismafig geringe axiale Ausdehnung und/oder
minimiert die jeweilige Schwachung des Ventilelements
11 und/oder Ventiladapters 12.

[0052] Vorzugsweise ist der Eingriffsabschnitt 13 oder
14 mit einer Einfuhrschragen versehen oder bildet eine
solche, um das Einfiihren des Ventiladapters 12 in das
Ventilelement 11 zu erleichtern. Beim Darstellungsbei-
spiels wird eine einzelne Schrage durch den unteren Ein-
griffsabschnitt 14 des Ventiladapters 12 gebildet, wie in
Fig. 5 angedeutet. Jedoch sind auch andere konstruktive
Lésungen maoglich.

[0053] Besonders bevorzugt bildet der Eingriffsab-
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schnitt 13 oder Eingriffsabschnitt 14 einen Hinterschnitt,
in den der jeweils andere Eingriffsabschnitt 13 bzw. 14
eingreift, um eine formschlissige und/oder rastende
Festlegung des Ventiladapters 12 am bzw. im Ventilele-
ment 11 zu ermdglichen. Zur Bildung des Hinterschnitts
ist vorzugsweise eine schulterartige Vertiefung, eine
Ringflache, eine nutartige Vertiefung, ein radialer Ab-
satz, eine Ringschulter oder dgl, gebildet, insbesondere
wobei sich der Hinterschnitt zumindest im wesentlichen
radial erstreckt, wie in Fig. 5 angedeutet. Der komple-
mentare Eingriffsabschnitt 14, beim Darstellungsbeispiel
gemaR Fig. 5 der untere Eingriffsabschnitt 14, kann dann
beispielsweise nasenartig in diesen Hinterschnitt eingrei-
fen und so die gewilinschte axiale Festlegung des Ven-
tiladapters 12 am bzw. im Ventilelement 11 sicherstellen.
[0054] Der Ventiladapter 12 ist vorzugsweise zumin-
dest im wesentlichen rohrférmig ausgebildet und weist
zumindest einen Eingriffsabschnitt 14 vorzugsweise auf
einem Umfang bzw. der Au3enseite auf. Gegebenenfalls
sind mehrere Eingriffsabschnitte 14 tber den Umfang
verteilt. Besonders bevorzugt handelt es sich jedoch um
einen umlaufenden Eingriffsabschnitt 14. Insbesondere
ist der Ventiladapter 12 zumindest im wesentlichen rota-
tionssymmetrisch ausgebildet, so daf} bei der Montage
keine bestimmte Ausrichtung des Ventiladapters 12 zum
Ventil eingehalten werden muf3. Es ist jedoch auch mog-
lich, da der Ventiladapter 12 drehfest - dann vorzugs-
weise mit einer bestimmten Drehtoleranz - mit dem Ven-
tilelement 11 verbindbar ist.

[0055] Der Ventiladapter 12 ist in das Ventilelement
11 nach Montage des Ventils 3 bzw. der Abgabevorrich-
tung 1 von aulRen einsteckbar, insbesondere so, daf? der
Ventiladapter 12 formschliissig und/oder rastend, insbe-
sondere unldésbar gehalten ist.

[0056] Das Ventilelement 11 weist vorzugsweise meh-
rere, insbesondere Uber einen Innenumfang verteilte
Eingriffsabschnitte 13 auf.

[0057] Besonders bevorzugt weist das Ventilelement
11 tber einen Innenumfang verteilte, vorzugsweise axial
verlaufende Rippen 15 auf (in Fig. 4 ist nur eine Rippe
15 geschnitten), die den Ventiladapter 12 aufnehmen
bzw. halten. Besonders bevorzugt sind die Eingriffsab-
schnitte 13 des Ventilelements 11 jeweils von den Rippen
15 gebhildet.

[0058] Die Rippen 15 sind vorzugsweise derart beab-
standet bzw. Uiber den Innenumfang verteilt bzw. mit gro-
Ben Zwischenrdumen versehen, daf} bei gedffnetem
Ventil 3 das ausgegebene Produkt 2 von der Dichtung 7
kommend zwischen den Rippen 15 entlang des Ventila-
dapter 12 auf3en bis zum offenen Ende des Ventiladap-
ters 12 im Ventilelement 11 entlang strdmen kann.
[0059] Vorzugsweise bildet das Ventilelement 11 un-
mittelbar ein Widerlager 17, hierinsbesondere durch eine
Ringschulter, einen Ringflansch oder dergleichen, fir die
Rickstellfeder 16, die mit dem anderen Ende insbeson-
dere innen am Ventilgehduse 3a abgestitzt ist. Geman
einem auch unabhangig realisierbaren Aspekt der vor-
liegenden Erfindung ist das Widerlager 17 axial beab-
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standet von dem abgabeseitigen bzw, dichtungsseitigen
Ende des Ventilelements 11 angeordnet, so dal’ das
Ventilelement 11 einen relativ langen Wandabschnitt 18
zwischen der Dichtung 7 und dem Widerlager 17 bilden
kann und/oder die Riickstellfeder 18 den eingesteckten
Ventiladapter 12 nicht auRenseitig umgibt.

[0060] Besonders bevorzugt ist der Abstand des Wi-
derlagers 17 von der Dichtung 7 bzw. dem dichtungssei-
tigen Ende des Ventilelements 11 wesentlich gréRer als
die maximale Einstecktiefe des Ventiladapters 12.
[0061] Besonders bevorzugt betragt die axiale Lange
des Wandabschnitts 18 bzw. der vorgenannte Abstand
mindestens fiur 20 %, insbesondere etwa 40 bis 50 %
oder mehr der axialen Lange des Ventilelements 11.
[0062] Insbesondere ist vorgesehen, dald das Wider-
lager 17 von einem abgabeseitigen Ende des Ventilele-
ments 11 derart beabstandet ist, daf3 das Ventilelement
11 einen Wandungsabschnitt 18 mit vergroRertem In-
nendurchmesser bildet.

[0063] So wird eine wesentlich schnellere Fillung der
Abgabevorrichtung 1 bzw. des Ventils 3 und damit eine
universellere Verwendung ermdglicht.

[0064] Das Ventilelement 11 bzw. der Wandungsab-
schnitt 18 ist vorzugsweise derart ausgebildet, dal3 ein
moglichst grol3er Innendurchmesser von vorzugsweise
mindestens 3 mm (auch zwischen den Rippen 15) gebil-
det wird. Der grof3e Innendurchmesser gestattet ein we-
sentlich schnelleres Fillen bzw. den Einsatz einer gréRer
dimensionierten Fillnadel. Dementsprechend kann der
Ventiladapter 12 im AuRendurchmesser und im Innen-
durchmesser groRer ausgebildet werden, um auch bei
eingesetztem Ventiladapter 12 gegeniiber dem Stand
der Technik ein schnelleres Fllen zu gestatten.

[0065] Einzelne Merkmale und konstruktive Lésungen
der beschriebenen Ausfuhrungvarianten kénnen auch
beliebig miteinander kombiniert und/oder bei sonstigen
Abgabevorrichtungen eingesetzt werden.

Bezugszeichenliste:

[0066]

1 Abgabevorrichtung
2 Produkt

3 Ventil

3a Ventilgehduse

3b  rohrférmiger Abschnitt
3c  Seitenflugel

4 Innenbehélter
Schweil3naht

5 AulRenbehalter

6 Teller

6a  Seite (Unterseite Teller)
6b  Vertiefung

7 Dichtung
8 Steigleitung
9 Gas

10  SchweiBwulst



11
11 Ventilelement
12  Ventiladapter
13  Eingriffsabschnitt (Ventilelement)
14  Eingriffsabschnitt (Ventiladapter)
15 Rippe
16  Ruckstellfeder
17  Widerlager
18 Wandabschnitt
Patentanspriiche
1. Abgabevorrichtung (1) zur Abgabe eines vorzugs-

weise kosmetischen Produkts (2), mit einem Ventil
(3), das ein weibliches, zum Offnen des Ventils (3)
eindrickbares und/oder bewegbares Ventilelement
(11) aufweist,

dadurch gekennzeichnet,

dal} das Ventilelement (11) mit mindestens einem
Eingriffsabschnitt (13) zur formschlussigen und/oder
rastenden Halterung eines nach der Montage des
Ventils (3) in das Ventilelement (11) einsteckbaren,
méannlichen Ventiladapters (12) versehen ist.

Abgabevorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, da der Ventiladapter (12) einen
Eingtiffsabschnitt (14) aufweist, der mit dem Ein-
griffsabschnitt (13) des Ventilelement (11) zusam-
menwirkt, insbesondere so dal? beide Eingriffsab-
schnitte (13, 14) radial ineinander greifen.

Abgabevorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dal das Ventilelement
(11) und/oder der Ventiladapter (12) jeweils mehre-
re, insbesondere Uber einen Umfang verteilte Ein-
griffsabschnitte (13, 14) aufweisen.

Abgabevorrichtung nach einem der voranstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal das
Ventilelements (11) tber einen Innenumfang verteil-
te Rippen (15) aufweist, die den Ventiladapter (12)
aufnehmen bzw. halten und insbesondere mit Ein-
griffsabschnitten (13) versehen sind.

Abgabevorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daf3 der Eingriffsab-
schnitt (13) oder die Eingriffsabschnitte (13) des
Ventilelements (11) und/oder des Ventiladapters
(12) als Ringnut, Ringsteg oder Ringschulter oder
einen Umfangsabschnitt davon ausgebildet ist bzw.
sind.

Abgabevorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis
5, dadurch gekennzeichnet, da?  der Eingriffsab-
schnitt (13) oder die Eingriffsabschnitte (13) des
Ventilelements (11) einerseits und/oder des Ventila-
dapters (12) andererseits zumindest im wesentli-
chen komplementér zueinander ausgebildet ist bzw.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 2 153 907 Al

10.

11.

12.

13.

14.

15.

12
sind.

Abgabevaorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis
6, dadurch gekennzeichnet, da ein Eingriffsab-
schnitt (13) des Ventilelements (11) radial vorragt
und daf ein insbesondere dazu unmittelbar benach-
barter Eingriffsabschnitt (13) des Ventilelements
(11) radial zurtickspringt bzw. vertieft ist.

Abgabevorrichtung nach einem der voranstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal der
Ventiladapter (12) oder das Ventilelement (11) eine
Einfuhrschrége zur Erleichterung des Einsteckens
des Ventiladapters (12) in das Ventilelement (11)
aufweist.

Abgabevorrichtung nach einem der voranstehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dalR  der
Ventiladapter (12) uber einen insbesondere durch
eine Ringschulter oder einen radialen Absatz gebil-
deten Hinterschnitt formschliissig mit dem Ventilele-
ment (11) verbindbar oder von diesem halterbar ist.

Abgabevorrichtung nach einem der voranstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daR der
Ventiladapter (12) unlésbar vom Ventilelement (11)
gehalten ist.

Abgabevorrichtung nach einem der voranstehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, da? dem
Ventilelement (11) eine Riickstellfeder (16) zugeord-
net ist, die sich an einem Widerlager (17) des Ven-
tilelements (11) abstutzt, wobei das Widerlager (17)
von einem abgabeseitigen Ende des Ventilelements
(11) derart beabstandet ist, daf3 das Ventilelement
(11) einen Wandungsabschnitt (18) mit vergrofer-
tem Innendurchmesser bildet.

Abgabevorrichtung nach einem der voranstehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dall  das
Ventil (3) ein Ventilgehduse (3a) aufweist und die
Abgabevorrichtung einen flexiblen, insbesondere
beutelartigen Innenbehélter (4) aufweist, der mit
dem Ventilgehduse (3a) verbunden, insbesondere
verschweif3t, ist.

Abgabevorrichtung nach einem der voranstehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daf3 die Ab-
gabevorrichtung (1) einen AuRenbehalter (5) auf-
weist, mit dem das Ventilgehduse (3a) gasdicht ver-
bunden ist oder in den das Ventil (3) eingebaut ist.

Abgabevorrichtung nach den Anspriichen 9 und 10,
dadurch gekennzeichnet, da  der Innenbehéalter
(4) im AuRRenbehélter (5) angeordnet ist und unter
AuRendruck bzw. Gasdruck steht.

Verwendung einer Abgabevorrichtung (1) nach ei-
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nem der voranstehenden Anspriiche zur Lagerung
und Ausgabe von einem Gel, insbesondere Rasier-
gel, oder einer Paste, inshesondere Zahnpasta.
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