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Tiivistelma - Sammandrag

Laitteisto kuitujen, kuten lastujen sirottelemiseksi, jolla laitteistolla lastuja sirotellaan joko tela- tai tuulisirottelumenetelmalla lastumatoksi
(3) liikkuvalle hihnakuljettimelle (4) tai vastaavalle ja jossa sirottelussa kaytetddn apuna virtaavaa kaasua, kuten esimerkiksi iimaa, jonka
hihnakuljettimen tai vastaavan ylapuolella on sirottelukammio. Keksintd on toteutettu siten, ettd poikittaissuuntaisen pydrteilyn
estamiseksi sirottelukammion pituudesta se alue, jossa valtaosa siroteltavasta materiaalista putoaa hihnakuljettimelle tai vastaavalle on
ainakin osittain jaettu pienempiin, leveyssuunnassa rinnakkaisiin kammioihin suhteellisen ohuilla levymaisilla elementeillad (9), joiden
valinen etdisyys leveyssuunnassa on oleellisesti suurempi kuin siroteltavan materiaalin palakoko.

Anordning som sprider ut fibrer, sdsom span, med vilken anordning spanen med vals- eller vindspridningsmetoden strés ut till en
spanmatta (3) pa en rorlig bandtransportor (4) eller motsvarande och vid vilken spridning som hjélp anvéands strdmmande gas, sdsom
exempelvis luft, ovanfor vilken bandtransportdr eller motsvarande finns en spridningskammare. For att forhindra turbulens i
tvarriktningen &r uppfinningen sa utférd att det omrade i spridningskammaren fran vilken lejonparten av det utstrédda materialet faller
ned pa bandtransporttren eller motsvarande atminstone delvis ar uppdelat i mindre, i breddriktningen bredvid varandra belagna
kammare med férhallandevis tunna skivaktiga element (9), vars inbordes avstand i breddriktningen &r vasentligt stérre &n
styckestorleken hos det utstrédda materialet.
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LAITTEISTO KUITUJEN, KUTEN LASTUJEN SIROTTELEMISEKSI

Taman keksinnon kohteena on laitteisto kuitujen, kuten lastujen sirottelemisek-
si, jolla laitteistolla lastuja sirotellaan joko tela- tai tuulisirottelumenetelmalla las-
tumatoksi liikkuvalle hihnakuljettimelle tai vastaavalle ja jossa sirottelussa kayte-
taan apuna virtaavaa kaasua, kuten esimerkiksi ilmaa, jonka hihnakuljettimen
tai vastaavan ylapuolella on sirottelukammio.

Telasirottelu sinansa tunnetaan julkaisusta FI-90746, jossa on esitetty laitteisto
kuitujen tai lastujen sirottelemiseksi matoksi yndessa sideaineen kanssa sirotte-
luhihnakuljettimelle, jossa laitteistossa on yksi telasto, joka koostuu vahintaan
kolmesta keskenaan yhdensuuntaisesta telasta ja jossa telastossa ovat saadet-
tavat telavalit. Telaston ja hihnakuljettimen valissa voi olla iimavirtaus, joka saa-
daan aikaan ilmaimulla tai yhdistamalla ilmapuhallus ja -ilmaimu.

Julkaisusta FI-20040698 tunnetaan menetelma ja menetelmaa soveltava lait-
teisto lastujen sirottelemiseksi lastumatoksi yhdesséa sideaineen kanssa hihna-
kuljettimelle, jossa laitteistossa lastuja sirotellaan yhden tai useamman telaston
lapi ja kaytetdan apuna kaasuvirtausta, jossa kaasuna on esim. ilmaa ja jossa
kaasuvirtaus johdetaan ainakin kahteen olennaisesti kammiomaiseen tilaan,
jotka sijaitsevat ainakin yhden telaston yla- ja alapuolella ja joissa ainakin yh-
dessd kammiomaisessa tilassa kaasuvirran suunta on vastakkaissuuntainen
kuin muissa kammiomaisissa tiloissa.

Telasirottelulle on tyypillistd tavanomaiseen tuulisirotteluun verrattuna hyva si-
rottelutarkkuus (sirotellun maton pienet nelidpainovaihtelut), koska lastun frakti-
ointi suoritetaan paaosin mekaanisesti telaston avulla eika oleellisesti iimavirta-
uksen perustuen kuten tuulisirottelussa. Tuulisirottelussa ilmavirtaukset ovat
erityisen ongelmallisia. limavirtaus muuttuu herkasti lilan pyorteilevaksi huonon-
taen sirottelutarkkuutta (sirottelulaatua), silla voimakkaat pyorteet siirtavat las-
tupartikkeleita hallitsemattomasti, erityisesti lastumaton poikkisuunnassa.

Toteutetuissa telasirotteluratkaisuissa on lastun putoamiskorkeus telaston ja
sirotteluhinnakuljettimen valisessa kammiossa voitu pitaa edullisesti hyvin mata-
lana (tyypillisesti esim. 300 mm). Kammion alla on tarvittu pelkastaan iimaimua.
Imuilman virtausnopeus on voitu pitaa kohtuullisen alhaisena (tyypillisesti alle1
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m/s). Koska kammio on ollut matala ja ilman virtausnopeus suhteellisen pieni,
niin telaston alle jarjestetty ilman tilavuusvirta on pysynyt edullisen alhaisella
tasolla. Naista syista ilmavirtauksissa esiintyva, sirottelutarkkuutta heikentava
pyOrteily on saatu pidettya riittavan pienena ja siten sirottelutarkkuus on pysynyt
hyvana.

Lastulevyn pinnan laadulle asetetaan nykyaan eraissa (kustannussaastoihin
pyrkivissa) pinnoitusmuodoissa yha korkeampia vaatimuksia. Tallainen muoto
on mm. niin sanottu "direct printing", jossa levyn pinnalle painetaan ohuen poh-
justuskerroksen paalle esim. puuimitaatiokuvio suoraan monivaripainomenetel-
malla. Nykyaan levyja pyritddn pinnoittamaan myds kustannussyista entista
ohuemmilla pinnoitekalvoilla tai maalikerroksilla. Em. pinnoitustarkoituksiin so-
veltuvilla levytyypeilla on pinnoitettavan pinnan oltava erittain tiivis ja silla saa
esiintya vain niin hienoja partikkeleita, ettda kaikki lastut mahtuvat menemaan
tyypillisesti esim.1,0 mm suorakulmaisen seulaverkon lapi ja naistakin tyypilli-
sesti esim. 70 % on mahduttava menemaan 0,5 mm seulaverkon lapi. Erityisen
kriittisena vaatimuksena on viela, etta em. partikkelien on oltava riittadvan ohuita
esim. max 0,3 mm. Ohuusvaatimus tulee osaltaan siita, etta levyn pinnalta hi-
onnassa tai esim. reunatyostossa mahdollisesti irtoava kappale ei saa jattaa
jalkeensa liilan suurta kuoppaa, joka nakyisi esim. pintavirheena ohuen pinnoi-
tuksen jalkeen tai ilmenisi hairitsevana reunan rispaantumisena esim. pinnoitet-
tua levya sahattaessa. Ohut, edullinen lehteva tai kuitumainen lastumuoto pie-
nentaa lisaksi levyn pinnan huokoisuutta ja taten vahentaa esim. maalin kulu-
tusta pinnoituksessa seka parantaa lujan liima/lastusidoksen syntymista vahen-
taen partikkeleiden irtoamista. Paksu esim. kuutiomainen lastumuoto on tassa
suhteessa siis huono.

lImavirtauksissa esiintyva epamaarainen, sirottelutarkkuutta heikentava pyortei-
ly korostuu tavanomaisessa tuulisirottelussa, jossa joudutaan kayttamaan suh-
teellisen korkeita tuulikammioita (tyypillisesti yli 2 m) seka tyypillisesti telasirotte-
lua suurempia ilman virtausnopeuksia seka nimenomaan aktiivista puhallusta
lastun syottopaassa riittdvan fraktioinnin aikaansaamiseksi. Tuulisirottelukam-
mioihin joudutaan yleensa asentamaan ilmapyorteilya tasoittavia seulaverkkoja.
Ne ovat hankalia kayttaa, lisaavat kustannuksia seka pyrkivat tukkeutumaan
helposti, koska ne joudutaan sijoittamaan polyiseen tilaan. Tuulisirottelun huol-
totarve on suuri telasirotteluun verrattuna aktiivisesta puhalluksesta aiheutuvan
polyamisen takia. Linja on pysaytettava usein puhalluspaiden ja verkkojen puh-
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distamista varten, jotta huonontunut sirottelutarkkuus voitaisiin palauttaa siedet-
tavalle tasolle.

Jotta jo aiemmin esitetty lastujen ohuusvaatimus voitaisiin tayttaa, pitaa te-
lasirottelussa lastujen pudotuskorkeutta kasvattaa tapauskohtaisesti sen verran,
etta ohuita lastuja saadaan riittavasti valikoitumaan ja siirtymaan pudotessaan
halutulle alueelle lastulevyn pinnalle. Kammion korotus lisaa kuitenkin kammi-
oon sisaan imettavan/puhallettavan ilman pyorteilya, mika heikentaa sirottelu-
tarkkuutta.

Fl-patenttihakemuksessa 20060437 on esitetty telasirottelulaitteisto, jossa sirot-
telutarkkuutta parantamaan on jarjestetty lastujen syottdsuunnassa sirottelute-
laston loppupaassa olevan ilman sisdanvirtausaukon eteen ilman sisaanvir-
tausprofiilia tasaava elin. Tasaava elin muodostuu esim. reikalevysta, verkosta,
hunajakennorakenteesta tai olennaisesti tasaista ilman virtausprofiilia tuottavas-
ta poikittaisvirtauspuhaltimesta tai vastaavasta, tai jostakin edellisten muodos-
tamasta yhdistelmasta. Taman on havaittu vahentavan poikittaisuuntaista turbu-
lenssia erityisesti tasaavan elimen lahella. Sen vaikutus ei kuitenkaan riita koko
sirottelukammion alueelle, vaan kauempana tasaavasta elimesta poikittaispyor-
teily lisdantyy haitallisesti.

Tuulisirottelussa tunnetaan puhalluspaita, joissa valittbmasti puhalluspaan
edessa on oleellisesti sen korkuisia, linjan suuntaisissa pystytasoissa olevia,
lyhyitéd rinnakkaisia ohjauslevyja sirottelukammioon puhallettavan ilmavirran
suuntaamiseksi. Naiden ohjauslevyjen tasaava vaikutus ei kuitenkaan riita var-
sinaisen sirottelukammion alueelle, jossa valtaosa siroteltavasta materiaalista
putoaa matoksi kuljettimelle.

Yhteenvetona voidaan siis todeta, etta sirottelukammion korkeutta pyritaan kas-
vattamaan partikkeleiden fraktioinnin tehostamiseksi. Sirottelukammion korkeu-
den kasvattaminen aiheuttaa haitallista poikittaissuuntaista pyorteilya, jolloin
lastumaton poikittaisprofiili ei ole riittdvan tasalaatuinen partikkeleiden kulkeutu-
essa hallitsemattomasti poikittaisessa suunnassa. Pyoérteily johtuu ensisijaisesti
ilmavirran ja materiaalivirran kohtaamisesta. Tama pyoérteily siis lisaantyy sita
mukaa kuin sirottelukammion korkeutta ja ilman virtausnopeutta kasvatetaan.
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Keksinndn tarkoituksena on aikaansaada laitteisto, jolla tata pyorteilya ja aivan
erityisesti poikittaissuuntaista pyorteilya voidaan olennaisesti vahentaa koko
sirottelukammion alueella. Tama ongelma on ratkaistu keksinndlla, jolle on tun-
nusomaista se, etta poikittaissuuntaisen pyorteilyn estamiseksi sirottelukammi-
on pituudesta se alue, jossa valtaosa siroteltavasta materiaalista putoaa hihna-
kuljettimelle tai vastaavalle on ainakin osittain jaettu pienempiin, leveyssuun-
nassa rinnakkaisiin kammioihin suhteellisen ohuilla levymaisilla elementeilla,
joiden valinen etaisyys leveyssuunnassa on oleellisesti suurempi kuin sirotelta-
van materiaalin palakoko.

Keksinn6n mukaisen laitteiston eraalle edulliselle toteutusmuodolle on tunnus-
omaista se, etta suhteellisen ohuet levymaiset elementit ovat olennaisesti sirot-
telukammion pituisia levyja, jotka ulottuvat osalle sirottelukammion korkeutta.

Keksinndn mukaisen laitteiston eraalle toiselle edulliselle toteutusmuodolle on
tunnusomaista se, etta sirottelukammion pituussuunnassa on jarjestetty useita
lyhyempia levyja perakkain ja rinnakkain siten, ettd ne ovat olennaisesti koh-
dakkain pituussuuntaisissa pystytasoissa.

Viela eraalle keksinnbn mukaisen laitteiston edulliselle toteutusmuodolle on
tunnusomaista se, etta sirottelukammion pituussuunnassa on jarjestetty useita
lynyempia levyja perakkain ja rinnakkain siten, etta ne on keskenaan olennai-
sesti porrastettu pituussuuntaisissa pystytasoissa.

KeksinnOn muita edullisia toteutusmuotoesimerkkeja on maaritelty patenttivaa-
timuksissa 5-13.

Sirottelukammion jakaminen pituussuunnassa useampiin kapeisiin kammioihin
estaa haitallisen poikittaisen pyorteilyn. Partikkelit putoavat vapaasti alaspain,
mutta eivat paase siirtymaan poikittaisessa suunnassa, jolloin lastumaton tiheys
poikittaisessa suunnassa tulee aiempaa selvasti tasalaatuisemmaksi. Koska
levyt/kiekot ovat erittdin ohuita, myoskaan ne eivat aiheuta sirotteluun poik-
keamia.

Seuraavassa keksintoa selitetaan yksityiskohtaisemmin edullisten toteutusmuo-
toesimerkkien avulla viittaamalla oheisiin piirustuksiin, joissa
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Kuvio 1 esittaa laitteistoa lastujen sirottelemiseksi, jossa sirottelukammio on
varustettu keksinndn mukaisella laitteistolla.

Kuvio 2 esittaa leikkausta kuvion 1 viivaa A-A pitkin.

Kuvio 3 esittaa samaa kuin kuvio 1, mutta sirottelukammioon on jarjestetty kek-
sinnon eraan toisen toteutusmuodon mukainen laitteisto.

Kuvio 4 esittaa leikkausta kuvion 3 viivaa B-B pitkin.

Kuvio 5 esittaa samaa kuin kuvio 1, mutta sirottelukammioon on jarjestetty kek-
sinndn eraan toisen toteutusmuodon mukainen laitteisto.

Kuvio 6 esittaa leikkausta kuvion 5 viivaa C-C pitkin.

Kuvio 7 esittaa samaa kuin kuvio 1, mutta sirottelukammioon on jarjestetty kek-
sinndn eraan toisen toteutusmuodon mukainen laitteisto.

Kuvio 8 esittaa leikkausta kuvion 7 viivaa D-D pitkin.

Kuvio 9 esittda eraan toisen toteutusmuodon mukaista leikkausta kuvion 7 vii-
vaa D-D pitkin.

Kuvio 10 esittda keksinndn erasta toteutusmuotoa.

Kuvio 11 esittaa keksinndn erasta toteutusmuotoa, jossa laitteistoon on lisatty
Fl-patenttihakemuksen 20060437 mukainen puhalluslaite.

Kuvio 12 esittda tuulisirottelukammiota, jossa on keksinndén mukaiset pyérteilya
estavat elimet.

Kuvio 13 esittaa tuulisirottelukammiota, jossa on keksinndn eraan toisen toteu-
tusmuodon mukaiset pyorteilya estavat elimet.

Kuviossa 1 on esitetty laitteisto lastujen sirottelemiseksi, jossa sirottelu tehdaan
sirottelutelaston 1 avulla ja fraktiointia tehostetaan ilmavirtauksen avulla. lIma-
virtaus voi olla aikaansaatu imulla ja/tai puhalluksella. Eras tallainen sirottelute-
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lasto on esitetty Fl-patentissa 90746. Lastut sydtetaan sirottelubunkkerista 2
sinansa tunnetulla tavalla telastolle 1, josta lastut putoavat lastumatoksi 3 hih-
nakuljettimelle 4. Hihnakuljettimen liikkesuunta on merkitty nuolella. Hihnakuljet-
timen 4 ja sirottelutelaston 1 valissa on ns. sirottelukammio. On kuitenkin huo-
mattava, etta keksinndn tarkoittama sirottelukammio voi mydskin muodostua
esimerkiksi kahden sirottelutelaston valiin tai siina ei tarvitse olla lainkaan telas-
toa. Esimerkkina tallaisesta sirottelukammiosta voidaan mainita tuulisirottelu-
kammio (kuviot 12 ja 13).

Sirottelukammioon sirottelutelaston alapuolelle on asennettu keksinnOGn mukai-
nen laitteisto 5 virtaavan ilman ja siroteltavan materiaalin pyorteilyn estamiseksi,
erityisesti poikittaissuuntaisen pyorteilyn estamiseksi. Kuvion 2 poikkileikkaus-
kuvasta havaitaan, etta sirottelukammio on jaettu pituussuunnassaan (ilman
virtaussuunnassa) useisiin pieniin kammioihin. Tata varten laitteistoon on asen-
nettu ohuet, levymaiset, pitkanomaiset elimet 6, jotka on kiinnitetty poikittaisiin
tankoihin 7. Levymaisten elinten 6 paksuus on esimerkiksi suuruusluokkaa
1 mm. Levymaiset elimet estavat iiman ja lastujen liikkeen poikittaissuunnassa,
jolloin lastut putoavat tasaisesti lastumatoksi 3. Kuviossa 1 on paksulla nuolella
8 merkitty iiman virtausta sirottelukammion lapi.

Kuviossa 3 ja 4 on esitetty laitteisto 5 sirottelukammion jakamiseksi pituussuun-
nassa useisiin osiin, jossa laitteistossa ohuet levymaiset elementit eivat ole ko-
ko sirottelukammion pituisia, vaan lyhyempia, tassa tapauksessa n. 1/3 kammio
pituudesta. Pituussuunnassa nama levyt ovat keskenaan eri linjassa siten, etta
keskimmainen levy on porrastettu sita edeltavan ja sita seuraavan suhteen. Tal-
|a estetaan edelleen levyjen aiheuttaminen jalkien muodostumista lastumattoon.
Nuoli 8 on kuvattu katkonaisena sen selvittamiseksi, ettd ilmavirtaus ei kulje
suoraan, kuten edellisessa esimerkissa.

Kuviossa 5 ja 6 on esitetty samankaltainen ratkaisu kuin kuvioissa 3 ja 4, mutta
tassa levymaiset elimet ovat sirottelukammion pituussuunnassa kohdakkain,
jolloin ilmavirtaus (nuoli 8) kulkee suoraan.

Kuviossa 7 on esitetty aiemmista ratkaisuista poikkeava laitteisto. Siina poikit-
taista virtausta estamaan on asennettu ohuita kiekkomaisia elimia 9, joilla sirot-
telukammio on jaettu pituussuunnassaan kapeampiin kammioihin. Kiekkoja 9 on
asennettu akseleille 10 olennaisesti tasavalein sirottelukammion poikkisuun-
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nassa. Akseleita on puolestaan asennettu olennaisesti tasavalein kammion pi-
tuussuunnassa. Kuviossa 7 on esitetty toteutusmuoto, jossa perakkaisilla akse-
leilla olevat kiekot ovat lyhyen etaisyyden paassa toisistaan, jolloin huoltotilan-
teessa akseli on helposti otettavissa pois paikaltaan.

Kuvioissa 8 ja 9 on esitetty vaihtoehtoiset leikkauskuvat kuvan 7 leikkausviivaa
D-D pitkin. Kuviossa 8 kiekot ovat kohdakkain, eli sirottelukammion pituussuun-
taiset kanavat ovat ylhaalta katsottuna suoria. Kuviossa 9 puolestaan on esitetty
toteutusmuoto, jossa perakkaisilla akseleilla olevat kiekot 9 on asennettu por-
taittain, jolloin pituussuuntaiset kammiot eivat ole suoria, vaan mutkittelevat.

Kiekot 9 ovat edullisesti erittain ohuita, esimerkiksi n. 1 mm, jolloin ne eivat hait-
taa sirottelun lopputulosta. Mikali ne olisivat paksuja, niiden alapuolella lastuma-
ton tiheys olisi erilainen kuin muualla. Vierekkaisten kiekkojen 9 valinen etaisyys
on olennaisesti suurempi kuin partikkeleiden suurin pituus, jolloin kiekoilla ei ole
merkittavaa vaikutusta partikkeleiden suuntautumiseen.

Kuviossa 10 on esitetty toteutusmuoto, jossa kiekot on asennettu paitsi porras-
tetusti myos hieman lomittain. Muuten rakenne on samankaltainen kuin kuviois-
sa 7-9.

Kuviossa 11 on esitetty samanlainen ratkaisu kuin kuviossa 7, mutta sirottelute-
laston 1 loppupaahan kuljettimen 4 ja telaston 1 valiin on asennettu FI-
patenttihakemuksen 2006 0437 mukainen virtausta tasaava elin 11, jossa on
myos puhallus.

Kuviossa 12 on esitetty ratkaisu, jossa keksintda on kaytetty pelkan tuulisirotte-
lun yhteydessa. Tuulisirottelukammioon on jarjestetty akseleita 10, joissa on
kiekkoja 9, edullisesti koko tuulikammion leveydelld. Akseleiden ja kiekkojen
lukumaara on vapaasti valittavissa tarkoitukseen sopivalla tavalla. Samoin nii-
den sijoittelu tuulisirottelukammiossa.

Kuviossa 13 on esitetty toisenlainen ratkaisu tuulisirottelukammiossa. Siina poi-
kittaista pyorteilya estava laitteisto muodostuu levymaisista elementeista 12,
joiden lukumaara ja sijoittelu voidaan toteuttaa kulloinkin tarkoitukseen sopivalla
tavalla.
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Poikittaista pyorteilya estavat elimet on luonnollisesti pidettava riittavan puhtaa-
na, jotta lastumatolle ei paase putoamaan ei-toivottavia paakkuja tms. Puh-
taanapito voidaan toteuttaa esimerkiksi jarjestamalla elimiin tarytys tai tekemalla
ne muuten lilkkkuviksi. Esimerkiksi kiekot 9 voidaan jarjestaa pyorivasti. Edelleen
on mahdollista jarjestaa erillinen puhdistuselin.

Alan ammattimiehelle on selvaa, etta keksinto ei ole rajoittunut edella esitettyi-
hin toteutusmuotoesimerkkeihin, vaan sitd voidaan vaihdella patenttivaatimus-
ten puitteissa.
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PATENTTIVAATIMUKSET

Laitteisto kuitujen, kuten lastujen sirottelemiseksi, jolla laitteistolla lastuja
sirotellaan joko tela- tai tuulisirottelumenetelmalla lastumatoksi (3) liik-
kuvalle hihnakuljettimelle (4) tai vastaavalle ja jossa sirottelussa kayte-
taan apuna virtaavaa kaasua, kuten esimerkiksi iilmaa, jonka hihnakuljet-
timen tai vastaavan ylapuolella on sirottelukammio, tunnettu siita,
etta poikittaissuuntaisen pyorteilyn estamiseksi sirottelukammion pituu-
desta se alue, jossa valtaosa siroteltavasta materiaalista putoaa hihna-
kuljettimelle tai vastaavalle on ainakin osittain jaettu pienempiin, leveys-
suunnassa rinnakkaisiin kammioihin suhteellisen ohuilla levymaisilla
elementeilla (6, 9, 12), joiden valinen etaisyys leveyssuunnassa on
oleellisesti suurempi kuin siroteltavan materiaalin palakoko.

Patenttivaatimuksen 1 mukainen laitteisto, tunnettu siita, etta suh-
teellisen ohuet levymaiset elementit ovat olennaisesti sirottelukammion
pituisia levyja (6), jotka ulottuvat osalle sirottelukammion korkeutta.

Patenttivaatimuksen 1 mukainen laitteisto, tunnettu siita, etta sirot-
telukammion pituussuunnassa on jarjestetty useita lyhyempia levyja (6)
perakkain ja rinnakkain siten, etta ne ovat olennaisesti kohdakkain pi-
tuussuuntaisissa pystytasoissa.

Patenttivaatimuksen 1 mukainen laitteisto, tunnettu siita, etta sirot-
telukammion pituussuunnassa on jarjestetty useita lyhyempia levyja (6)
perakkain ja rinnakkain siten, ettd ne on keskenaan olennaisesti porras-
tettu pituussuuntaisissa pystytasoissa.

Patenttivaatimuksen 1 mukainen laitteisto, tunnettu siitd, etti le-
vymaiset elementit ovat kiekkoja (9).

Patenttivaatimuksen 5 mukainen laitteisto, tunnettu siita, etta kie-
kot (9) on asennettu sirottelukammioon nahden poikkisuuntaiselle akse-
lille (10) olennaisesti tasavalein.
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Patenttivaatimuksen 6 mukainen laitteisto, tunnettu siita, ettd akse-
leita (10) on asennettu perakkain sirottelukammioon siten, ettd kussakin
akselissa on olennaisesti sama maara kiekkoja (9), ja etta kiekot ovat
olennaisesti kohdakkain sirottelukammion pituussuunnassa.

Patenttivaatimuksen 6 mukainen laitteisto, tunne ttu siita, etta akse-
leita (10) on asennettu perakkain sirottelukammioon siten, etta kussakin
akselissa on olennaisesti sama maara kiekkoja (9), ja ettéd kiekot on
asennettu vierekkaisen akselin kiekkoihin nahden porrastetusti.

Patenttivaatimuksen 8 mukainen laitteisto, tunnettu siita, etta vie-
rekkaisten akselien (10) kiekot (9) on asennettu ainakin osittain lomit-
tain.

Jonkin patenttivaatimuksista 6-9 mukainen laitteisto, tunnettu siita,
etta akselilla (10) olevien kiekkojen (9) paksuus on n. 1 mm ja kiekkojen
valinen etaisyys on olennaisesti suurempi kuin lastujen pituus.

Jonkin patenttivaatimuksista 6-10 mukainen laitteisto, tunnettu sii-
ta, etta akselit (10) ja niille asennetut kiekot (9) on asennettu pyérivasti
niiden puhtaana pysymisen helpottamiseksi.

Jonkin patenttivaatimuksista 1-11 mukainen laitteisto, tunnettu sii-
ta, etta elementit (6, 9, 12) on jarjestetty likkumaan edestakaisin lastu-
maton kuljetussuuntaan nahden poikittaisessa suunnassa elementtien
mattoon aiheuttaminen poikkeamien estamiseksi ja/tai elementtien puh-
taanapysymisen helpottamiseksi.

Jonkin patenttivaatimuksista 1-12 mukainen laitteisto, tunnettu sii-
ta, ettd elementit (6, 9, 12) on jarjestetty tarisemaan jatkuvasti tai jaksot-
taisesti elementtien puhtaanapysymisen helpottamiseksi.
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PATENTKRAV

Anordning for att sprida fibrer, sasom span, med vilken anordning sprids
fibrerna till en spanmatta (3) pa en rérlig bandtransportér (4) eller lik-
nande genom vals- eller vindspridningsforfarandet och vid vilken sprid-
ning anvands strémmande gas, sasom luft, som hjalpmedel, ovanfor vil-
ken bandtransportor finns en spridningskammare, kannetecknad
av att det omrade av spridningskammarens langd dar stérsta delen av
spridningsmaterialet faller ned pa bandtransportéren eller liknande for
att foérhindra transversal turbulens atminstone delvis ar delat i mindre, i
breddriktningen bredvid varandra liggande kammaren med relativt tunna
skivformade element (6, 9, 12) vilkas avstand fran varandra i breddrikt-
ningen ar vasentligen stérre an spridningsmaterialets bitstorlek.

Anordning enligt patentkrav 1, kdnnetecknad av att de relativt
tunna skivformade elementen ar skivor (6) av vasentligen samma bredd
som spridningskammaren och som stracker sig over en del av sprid-
ningskammarens hojd.

Anordning enligt patentkrav 1, k@nnetecknad av atti spridnings-
kammarens langdriktning ar anordnade flera kortare skivor (6) efter var-
andra och bredvid varandra sa att de vasentligen ligger i linje med var-
andra i vertikalplan i langdriktningen.

Anordning enligt patentkrav 1, kannetecknad av atti spridnings-
kammarens langdriktning ar anordnade flera kortare skivor (6) efter var-
andra och bredvid varandra sa att de vasentligen stracker sig trappfor-
migt i vertikalplan i langdriktningen.

Anordning enligt patentkrav 1, kannetecknad av att de skivfor-
made elementen &r cirkelskivor (9).

Anordning enligt patentkrav 5, kannetecknad av att cirkelskivor-
na (9) ar anordnade med véasentligen jamna mellanrum pa en i férhal-
lande till spridningskammaren transversal axel (10).
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Anordning enligt patentkrav 6, kannetecknad av atti spridnings-
kammaren ar anordnade axlar (10) efter varandra sa att var och en av
axlarna har vasentligen samma antal cirkelskivor (9) och att cirkelski-
vorna vasentligen ligger i linje med varandra i spridningskammarens
langdriktning.

Anordning enligt patentkrav 6, kannetecknad av atti spridnings-
kammaren ar anordnade axlar (10) efter varandra sa att var och en av
axlarna har vasentligen samma antal cirkelskivor (9) och att cirkelski-
vorna ar monterade trappformigt i férhallande till cirkelskivorna pa den
bredvidliggande axeln.

Anordning enligt patentkrav 8, kannetecknad av att cirkelskivor-
na (9) pa de bredvidliggande axlarna (10) ar monterade att éverlappa
varandra atminstone delvis.

Anordning enligt nagot av patentkraven 6 - 9, kdnnetecknad av
att tjockleken hos cirkelskivorna (9) pa axeln (10) &r ca 1 mm och att av-
standet mellan cirkelskivorna ar vasentligen stérre an spanens langd.

Anordning enligt nagot av patentkraven 6 - 10, kédnnetecknad av
att axlarna (10) och de pa dessa monterade cirkelskivorna (9) &r monte-
rade roterbart fér att de skall halla sig rena lattare.

Anordning enligt nagot av patentkraven 1 - 11, kdnnetecknad av
att elementen (6, 9, 12) ar anordnade att rora sig fram och tillbaka i en i
férhallande till transportriktningen transversal riktning fér att hindra ele-
menten fran att orsaka avvikelser hos mattan och/eller fér att elementen
skall halla sig rena lattare.

Anordning enligt nagot av patentkraven 1 - 12, kdnnetecknad av
att elementen (6, 9, 12) ar anordnade att vibrera kontinuerligt eller peri-
odvis for att elementen skall halla sig rena lattare.



O— L + ~~0O

00000000000000000000000

N

|

L1OC -80- ¢0 Hud  /901900¢



2/8

L

y

'

L1OC -80- ¢0 Hud  /901900¢



3/8
+

L1OC -80- ¢0 Hud  /901900¢



20061067 PrRH 02 -08- 2011

4/ 8

T T

= it

10




L1OC -80- ¢0 Hud  /901900¢



20061067 PrRH 02 -08- 2011




Fiq.






	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

