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Znane jest doprowadzanie materialow
wyjsciowych zaré6wno w mieszaninie, jak
i z osobna, do piecow do wytwarzania we-
glika wapnia. Przy tego rodzaju zasilaniu
zdarza si¢ czgsto, ze gaz CO, wyzwalajacy
si¢ podczas reakcji, zbiera si¢ pod spie-
czona warstwa materialu znajdujaca sie
w obszarze luku elektrycznego, przy czym
uzyskuje on znaczng pre¢zno$é i wyrzuca
nagle z pieca umieszczony ponad pim ma-
terial. Obsluga jest wowczas narazona na
njebezpieczenistwo, a czesto ulegaja zni-
szczeniu czeéci konstrukcyjne i nawet cale
obmurowanie pieca.

Poniewaz material, ktérym sie zasila
piece tego rodzaju, zawiera zawsze wiele
mialu i skladnikéw ‘'drobnoziarnistych,
przeto uchodzacy gaz napotyka znaczny

op6r podczas przejscia przez warstwe te-
go materiatu, Wskutek tego dotychczas nie
bylo mozliwe wyzyskiwanie w sposob za-
dowalajacy odpadkéw wapna, pozostaja-
cych po tak zwanym suchym gazowaniuy,
a takze utworzonych z nich brylek, w celu
wytwarzania weglika wapnia, gdyz. sztucz-
nie otrzymane ksztaltki z mialkiego wapna
i koksu, wskutek swej malej wytrzyma-
foéci, rozpadaja sie czeSciowo na mial
wskutek $cierania sie¢ lub pod ci$nieniem
materialu wsadowego. Wlasnie takie dro-
bno sproszkowane wapno odpadkowe ma
wybitng zdolnosé reakcyjng dzieki duzej
powierzchni swych czastek i latwo sie
przetwarza. To samo dotyczy pylu kokso-
wego, ktéorym czestokroé rozporzadza sie
jako tanim odpadkiem a ktérego dotych-



czas nie stosowano do wytwarzania wegli-
"ka wapnia..

Stwierdzono, ze wybuchéw gazowych
mozna latwo uniknaé i mozna wyzyskaé
w znacznym stopniu sproszkowane mate-
rialy wyjsciowe, jezeli powierzchni¢ zasila-
nia pieca podzieli si¢ na rozne strefy,
z ktéorych jedne zasila si¢ materialem,
przepuszczajacym gazy, a inne — materia-
lem nieprzepuszczajacym gazow.

Rézng przepuszczalnosé materialu wsa-

dowego wzgledem gazu mozna uzyskaé.

przez odpowiedni dobér wielkosci ziarn
materialu w ten sposob, ze strefy prze-
puszczajace gaz wytwarza si¢ z materialu
brytkowatego, a strefy nieprzepuszczajace
gazu—z materialu drobno sproszkowanego
lub mieszaniny materialu brylkowatego
i sproszkowanego. Aby skladniki mieszani-
ny reakcyjnej, wsypane do komory re-
akcyjnej pieca, nie zmieszaly si¢ znowu
przy osiadaniu na tyle, aby wskutek prze-
nikania pytu do przestrzeni pomigdzy bryl-
kami w. strefach przepuszczajacych gaz
przejécie gazéow bylo utrudnione, rozdzie-
la sie poszczegbélne strefy za pomoca za-
sadniczo -pionowych przegréd, ktore po-
winny siega¢ w przyblizeniu az do strely
reakcyjnej. Przegrody te moga byé chlo-
dzone.

Przez taki podzial materialu wsadowe-
go uzyskuje si¢ ponadto te zalete, ze gazy
reakcyjne uchodza w s$cisle okreslonych
miejscach powierzchni pieca, gdzie moga
byé¢ odbierane i odprowadzane w znany
sposéb za pomocg pokrywy piecowej, zao-
patrzonej w urzadzenie odprowadzajace
i w otwory zasilajace. :

Przyklad wykonania wynalazku jest
przedstawiony na rysunku.

Powierzchnia robocza pieca do wytwa-
rzania weglika wapnia, wykonanego we-

dlug wynalazku, jest podzielona na strefy .

AiB (fig. 11 2). Strefe B (fig. 1 i 2) zasila
si¢ tylko materialem drobnoziarnistym lub
mialem albo mieszaning tych materialow

z materialem gruboziarnistym; - materiat
umieszczony w tej strefie pieca nie prze-
puszcza gazu. Wywiazujacy sie gaz CO nie
ma moznosci uchodzenia ze strefy H tuku
elektrycznego (fig. 2 i 3) przez warstwy B

‘materiatu (fig. 11 2), gdyz wskutek gestosci

tej warstwy materialu opér jest zbyt
wielki.

Natomiast strefe A (fig. 1 i 2) zasila sie
materialem brylkowatym wolnym od mia-
tu. W tej strefie gaz napotyka stosunkowo

maly opér i, jak widaé na fig. 2, moze od-

plywaé przez rury odprowadzajace, przy
czym otwory do zasilania materialem gru-
boziarnistym sa umieszczone (najlepiej)
w rurach odprowadzajacych. Poza tym
istnieje mozliwo$é zastosowania ssania w
tych rurach w miejscach F (fig. 2), przez
co jeszcze bardziej zwigksza sie szybkosé
odptywu gazu. Litera G (fig. 2) oznacza
krocce do zasilania materiatem przerabia-
nym.

Litery C—C (fig. 1 i 3) oznaczaja prze-
grody, ktére rozdzielaja material réinego
rodzaju podczas ruchu w dél az do strefy
tuku elektrycznego i przedzielaja strefy A
i B.

Litera D (fig. 1, 2 i 3) oznacza elek-
trody.

Zastrzezenia patentowe.

1. Piec do wytwarzania weglika wap-
nia, znamienn}'r tym, ze jest zaopatrzony w
zasadniczo pionowe przegrody, a czesci
pieca, zasilane materialem przepuszczaja-
cym gazy reakcyjne, sa przykryte pokrywa
i zaopatrzone w przynajmniej jedno od-
prowadzenie do gazéw reakcyjnych i w
przynajmniej jeden otwoér zasilajacy.

2. Piec wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, Zze w przewodzie lub przewodach od-
prowadzajacych gazy znajduja sie urza-
dzenia do wprowadzania materialu prze-
puszczajacego gazy.



3. Sposoéb zasilania piecow do wytwa-
rzania weglika wapnia wedlug zastrz. 1, 2,
z podzialem wprowadzanego materialu
przerabianego na strefy przepuszczajace
gaz i nieprzepuszczajace gazu, przy ewen-
tualnym odprowadzaniu tlenku wegla wy-
zwalajacego sie podczas wytwarzania we-
glika, znamienny tym, zZe poszczegolne stre-
fy zasila sie mieszaninami wapna i wegla
o praktycznie biorac jednakowym skladzie,
réznigcymi sie tylko wielkoscig ziarn, przy

czym stref¢ wewnetrzna, oddzielona od
strefy zewnetrznej zasadniczo pionowymi
przegrodami siggajacymi az do strefy reak-
cyjnej pieca, zasila si¢ materialem drobno-
ziarnistym, a strefe zewnetrzna — ma-
terialem gruboziarnistym.
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