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(57) Abstract: The invention relates to a computer-aided
method for selecting, specifying, and/or designing at least one
measurement device or measurement system for monitoring
and/or controlling an industrial process in an industrial
installation and/or plant. Said method comprises multiple
processing modules (14, 16, 18, 20), wherein a user can select
any processing module (14, 16, 18, 20) in order to make
a first entry of process-specific data which are necessary
for respectively selecting, specifying, and/or designing
the measurement devices or measurement systems; said
process-specific data entered by the user are administered in
the form of a standardized virtual datasheet (68), wherein the
measurement devices or measurement systems generated on
the basis of the input data from the datasheet (68) are displayed
to the user.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein
rechnergestiitztes Verfahren zur Auswahl, Bestimmung
und/oder Auslegung von wenigstens einem MeBgerdt oder
MeBsystem zur Uberwachung und/oder Steuerung eines
industriellen Prozesses in einer industriellen Installation
bzw. Anlage, welches Verfahren mehrere Verfahrensmodule
(14, 16, 18, 20) umfafBt; wobei ein Benutzer ein beliebiges
Verfahrensmodul (14, 16, 18, 20) auswihlen kann, um eine
erste Hingabe ProzeB-spezifischer Daten, die jeweils fiir die
Auswahl, Bestimmung oder Auslegung der MeBgerite oder
MeBsysteme erforderlich sind, vorzunehmen; welche vom
Benutzer eingegebenen ProzeB-spezifischen Daten in Form
eines standardisierter virtuellen Datenblattes (68) verwaltet
werden; wobei das oder die aufgrund der eingegeben Daten des
Datenblattes (68) ermittelten MeBgerite oder MeBsysteme dem
Benutzer angezeigt werden.
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Beschreibung

Verfahren zur Auswahl, Bestimmung und/oder Auslegungvon wenigstens einem

[0001]

[0002]

[0003]

[0004]

MeRgerat oder Mel3system
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Auswahl, Bestimmung und/oder
Auslegung von wenigstens einem MelRgerat oder Mel3system zur
Uberwachung und/oder Steuerung eines industriellen Prozesses in einer
industriellen Installation bzw. Anlage.
Solche Verfahren werden vielfach verwendet, um einem Interessenten,
also einem potentiellen Kaufer oder Kunden zu ermdéglichen, mithllfe
eines Rechners ein fur seine Anwendung in einer industriellen Installation
bzw. Anlage geeignetes Meligerat oder MelRRsystem fur die industrielle
Automation zu finden und auf die besonderen Gegebenheiten der
Installation bzw. der Anlage und des betrachteten Prozesses auszulegen.
Der potentielle Kaufer oder Kunde gibt dazu Daten, die speziell den
betrachteten industriellen ProzelR oder die Anlage betreffen bzw.
beschreiben, ein. Anhand dieser Dateneingabe, die meist interaktiv durch
Abfragen im Rahmen des Verfahrens erfolgt, wird ein MelRverfahren, eine
bestimmte Gruppe von Geraten, bzw. ein spezielles Meligerat oder
Melsystem recherchiert, ausgewahlt und vorgeschlagen.
Es sind Verfahren dieser Art bekannt, die entweder auf dem Rechner des
potentiellen Kaufers oder Kunden selbst ablaufen oder bei denen vom
Rechner des potentiellen Kaufers oder Kunden eine Verbindung zu einem
Rechner bei einem Hersteller von Melgeraten oder MelRsystemen fur die
industrielle Automation aufgebaut werden kann, so dal} das betrachtete
Verfahren auf dem Rechner beim Hersteller in Zusammenwirken mit dem
Rechner des potentiellen Kaufers oder Kunden ablaufen kann.
Bekannte Verfahren der oben beschriebenen Art haben jedoch den
Nachteil, dal® sie auf einem relativ unflexiblen Verfahrensablauf basieren
und dem Benutzer, dem potentiellen Kaufers oder Kunden, nur eine
Maglichkeit geben, das Verfahren zu beginnen und zu beenden. Startet
der Benutzer das Verfahren beispielsweise mit einer Suche nach einer
bestimmten Gruppe von Mel3geraten, die fur die betrachtete Anwendung,

beispielsweise Abwasserreinigung, geeignet ist, so mul} er das Verfahren
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[0005]

[0006]

[0007]

in dieser Weise bis zum Ende durchfUhren, selbst wenn er

zwischenzeitlich bemerkt, daf® eine Suche nach Meligeraten oder

MeRsystemen aufgrund von speziellen am Prozel} beteiligten

Prozelimedien oder Temperaturen schneller zum Ziel fihren kdnnte.

Einmal eingegebene Daten stehen nach einem Ablauf des Verfahrens

meist fur einen weiteren Durchlauf nicht mehr zur Verflgung, der Benutzer

mul alle bereits eingegeben Daten erneut eingeben, selbst dann, wenn es
sich um Daten handelt, die fur verschieden Suche nach Meligeraten oder

Melsystemen geeignet sind. Bei bekannten Verfahren verliert der

Benutzer die Ubersicht Uber eingegebene Daten, er kann sie selten

aufrufen oder andern.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur

Auswahl, Bestimmung und/oder Auslegung von wenigstens einem

MeRgerat oder MelRsystem anzugeben, das es einem Benutzer erlaubt,

alle bis dahin eingegebenen Daten zu erhalten, so dal} keine erneute oder

doppelte Eingabe von Daten erforderlich ist.

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung geldst durch ein rechnergestutztes

Verfahren zur Auswahl, Bestimmung und/oder Auslegung von wenigstens

einem MeRgerat oder MeRsystem zur Uberwachung und/oder Steuerung

eines industriellen Prozesses in einer industriellen Installation bzw.

Anlage,

- welches Verfahren mehrere Verfahrensmodule umfafdt;

- wobei ein Benutzer ein beliebiges Verfahrensmodul auswahlen kann,
um eine erste Eingabe Prozel3-spezifischer Daten, die jeweils fUr die
Auswahl, Bestimmung oder Auslegung der Meligerate oder
Mel3systeme erforderlich sind, vorzunehmen,;
welche vom Benutzer eingegebenen Prozell-spezifischen Daten in
Form eines standardisierten virtuellen Datenblattes verwaltet werden;

- wobei das oder die aufgrund der eingegeben Daten des Datenblattes
ermittelten MeRRgerate oder MelRsysteme dem Benutzer angezeigt
werden.

Bei einer besonderen Ausfuhrungsform des erfindungsgemalen

Verfahrens kdnnen die Prozel3-spezifischen Daten jederzeit wahrend des
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[0008]

[0009]

[0010]

[0011]

[0012]

[0013]

[0014]

[0015]

[0016]

Verfahrens dem Benutzer angezeigt werden.

Bei einer weiteren besonderen Ausfuhrungsform des erfindungsgemalfen
Verfahrens kdnnen die Prozel-spezifischen Daten jederzeit vom Benutzer
geandert werden.

Bei noch einer weiteren Ausfuhrungsform des erfindungsgemalen
Verfahrens betrifft ein erstes Verfahrensmodul verschiedene industrielle
Anwendungen.

Bei wieder einer weiteren Ausfuhrungsform des erfindungsgemalen
Verfahrens betrifft ein zweites Verfahrensmodul mehrere dem Benutzer
vorab bekannte Gerate zur Messung verschiedener Prozelvariablen, von
denen der Benutzer wenigstens ein Gerat auswahlen kann.

Noch wieder eine weitere Ausfuhrungsform des erfindungsgemalen
Verfahrens sieht mehrere Untermodule vor, mit denen nach Eingabe
weiterer Prozel3-spezifischer oder Anlagen-spezifischer Daten eine
weitere und detailliertere Auswahl des wenigstens einen geeigneten
MeRgerates oder Melisystems vorgenommen wird.

In besondere Ausgestaltung des erfindungsgemafien Verfahrens sind die
Untermodule nach Art der bei den betrachteten MeRRgeraten verwendeten
MeRprinzipien unterschieden.

Eine andere Ausfuhrungsform des erfindungsgemalfien Verfahrens wird
auf einem ersten Rechner im Zugriff des Benutzers gestartet, stellt eine
Verbindung dieses ersten Rechners mit einem zweiten Rechner eines
Herstellers der betreffenden Mel3gerate oder Mel3systeme her und lauft im
Zusammenwirken beider Rechner ab.

Bei noch einer anderen Ausfuhrungsform des erfindungsgemalfien
Verfahrens werden die vom Benutzer eingegebenen Daten einer
Plausibilitatsprifung unterzogen, bevor sie in das Datenblatt geschrieben
und verarbeitet werden.

Bei wieder einer anderen Ausflhrungsform des erfindungsgemafien
Verfahrens kann der Benutzer jederzeit wahrend des Verfahrensablaufs
von einem Modul zu einem anderen wechseln.

Bei noch wieder einer anderen Ausfuhrungsform des erfindungsgemafen

Verfahrens werden die vom Benutzer im Zusammenhang mit einem Modul
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[0017]

[0018]

[0019]

[0020]

[0021]

[0022]

[0023]

[0024]

[0025]

[0026]

eingegebenen und im standardisierten Datenblatt gespeicherten und
verwalteten Daten, falls geeignet, fur ein anderes Modul verwendet.

Noch eine weitere Ausfuhrungsform des erfindungsgemalien Verfahrens
sieht vor, dal ein geeignetes MelRgerat oder MelRsystem, das
entsprechend den eingegebenen Daten ausgewahlt, bestimmt oder
ausgelegt wurde, eindeutig identifiziert und dem Benutzer angezeigt wird.
In weitere Ausgestaltung des erfindungsgemalien Verfahrens kann zu
einem ausgewahlten bzw. bestimmten Mel3gerat oder Melsystem
wenigstens eine damit verbundene Dokumentation vom Benutzer
angezeigt oder anfordert werden.

Bei noch weiteren Ausgestaltungen des erfindungsgemaRen Verfahrens
kdnnen im standardisierten Datenblatt gespeicherte und verwaltete Daten
vom Benutzer auf Wunsch geldscht oder auch Uber den Ablauf des
Verfahrens hinaus fur einen neuerlichen Ablauf gespeichert werden.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Ausflhrungsbeispielen, die in
der beigefugten Zeichnung dargestellt sind, genauer beschrieben und
erlautert. Dabei zeigen:

Fig. 1 eine schematische Ubersicht iber eine erste Ausflihrungsform des
erfindungsgemalen Verfahrens;

Fig. 2 eine schematische Ubersicht (iber eine zweite Ausfiihrungsform des
erfindungsgemalen Verfahrens;

Fig. 3 eine schematische Darstellung des Ablaufs des erfindungsgemalen
Verfahrens nach Fig. 2; und

Fig. 4 eine schematische Ubersicht iber eine dritte Ausflihrungsform des
erfindungsgemalien Verfahrens.

In der Zeichnung sind gleiche Elemente, Module und Verfahrensschritte
mit gleichen Bezugszeichen versehen, sofern es sinnvoll erscheint und
nicht zu Verwirrungen flhrt.

Fig. 1 zeigt schematisch eine Ubersicht tiber die Méglichkeiten des
erfindungsgemalen Verfahrens anhand einer ersten Ausfihrungsform.
Ein Benutzer, eine Person, die sich fur ein Mel3gerat oder Mel3system zur
Uberwachung und/oder Steuerung eines industriellen Prozesses in einer

industriellen Installation bzw. Anlage interessiert, also ein moglicher Kunde
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[0027]

[0028]

[0029]

aus Sicht eines Herstellers, wird das Verfahren auf einem in seinem
Zugriff stehenden Rechner 10 starten. Der Rechner 10, ein an sich
bekanntes und Ubliches Computer-System umfal3t eine Recheneinheit im
eigentlichen Sinne, ein Laufwerk fur portable Datentrager, wenigstens eine
Tastatur als Eingabeeinheit und einen Monitor als Anzeigeeinheit. Daruber
hinaus ist es sinnvoll an den Rechner 10 als weiter Ausgabeeinheit einen
hier nicht dargestellten Drucker vorzusehen. Vorzugsweise ist der
Rechner 10 mit einem Netzwerk verbunden, beispielsweise mit einem
internen, abgeschlossenen Netzwerk und/oder einem offenen Netzwerk
wie dem Internet.

Ein Start 12 des erfindungsgemaflen Verfahrens wird dadurch moglich,
dal} das Verfahren als gespeichertes Programm entweder von einem in
den Rechner 10 eingelegten, geeigneten und in Fig. 1 zur Vereinfachung
nicht dargestellter Datentrager direkt gestartet wird oder das vom
Datentrager auf dem Rechner 10 installiert und danach gestartet wird.
Das erfindungsgemale Verfahren, das als Programm rechnergestitzt
ablauft, umfalt mehrere Verfahrensmodule, von denen in Fig. 1 fir das
hier gewahlte AusfUhrungsbeispiel vier Verfahrensmodule 14, 16, 18,20
dargestellt sind: ein Verfahrensmodul INDUSTRIE-ANWENDUNG
(INDUSTRY APPLICATION) 14, ein Verfahrensmodul PROJEKT
(PROJECT) 16, ein Verfahrensmodul PRODUKT-AUSWAHL (PRODUCT
SELECTION) 18 und ein Verfahrensmodul GERATE-AUSLEGUNG
(SIZING) 20. Es konnen selbstverstandlich mit dem erfindungsgemalien
Verfahren auch noch weitere oder weniger als die in Fig. 1 gezeigten
Verfahrensmodule 14, 16, 18,20 verwendet werden.

Das Verfahrensmodul INDUSTRIE-ANWENDUNG 14 weist mehrere
Untermodule auf, von denen in Fig. 1 beispielhaft die nachfolgend
genannten Untermodule dargestellt und naher bezeichnet sind: ein
Untermodul OL & GAS (OIL & GAS) 22, ein Untermodul CHEMISCHE
INDUSTRIE (CHEMICAL INDUSTRY) 24, ein Untermodul
NAHRUNGSMITTEL (FOOD) 26, ein Untermodul WASSER (WATER) 28.
Es kdnnen selbstverstandlich auch noch weitere als die in Fig. 1 genauer

bezeichneten Untermodule 22-28 des Verfahrensmoduls
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[0030]

[0031]

[0032]

INDUSTRIE-ANWENDUNG 14 verwendet werden, wie es in Fig. 1 durch
ein nicht naher bezeichnetes Untermodul 30 symbolisiert wird.

Ebenso weist das Verfahrensmodul PRODUKT-AUSWAHL 18 mehrere
Untermodule auf, die sich im wesentlichen auf ein Messen und Erfassen
verschiedener ProzeRvariablen oder ~Grofien beziehen und von den in
Fig. 1 beispielhaft die nachfolgend genannten Untermodule dargestellt und
naher bezeichnet sind: ein Untermodul DRUCKMESSUNG (PRESSURE)
32, ein Untermodul DURCHFLUSSMESSUNG (FLOW) 34, ein
Untermodul TEMPERATURMESSUNG (TEMP) 36, ein Untermodul
FULLSTANDSMESSUNG (LEVEL) 38, ein Untermodul
ANALYSE-MESSUNG (ANALYSIS) 40, ein Untermodul
DICHTEMESSUNG (DENSITY) 42 und ein Untermodul
DATENERAUFZEICHNUNG (LOGGING) 44. Es kdnnen
selbstverstandlich auch noch weitere als die in Fig. 1 genauer
bezeichneten Untermodule 32-44 des Verfahrensmoduls
PRODUKT-AUSWAHL 18 verwendet werden, wie es in Fig. 1 durch ein
nicht naher bezeichnetes Untermodul 46 symbolisiert wird.

Auch das Verfahrensmodul GERATE-AUSLEGUNG 20 weist mehrere
Untermodule auf, die sich auf verschiedene Meligeratetypen beziehen und
von den in Fig. 1 beispielhaft die nachfolgend genannten Untermodule
dargestellt und naher bezeichnet sind: ein Untermodul
DRUCKMESSGERAT (PRESSURE) 48, ein Untermodul
DURCHFLUSSMESSGERAT (FLOW) 50, ein Untermodul
TEMPERATURMESSGERAT (TEMP) 52, ein Untermodul
FULLSTANDSMESSGERAT (LEVEL) 54 und ein Untermodul
RADIOMETRISCHES MESSGERAT (GAMMA) 56. Es kénnen
selbstverstandlich auch noch weitere als die in Fig. 1 genauer
bezeichneten Untermodule 48-56 des Verfahrensmoduls
GERATE-AUSLEGUNG 20 verwendet werden, wie es in Fig. 1 durch ein
nicht naher bezeichnetes Untermodul 58 symbolisiert wird.

Beim Start 12 des erfindungsgemafen Verfahrens hat der Benutzer die
Moglichkeit, ein beliebiges Verfahrensmodul INDUSTRIE-ANWENDUNG
14, PROJEKT 16, PRODUKT-AUSWAHL 18 oder GERATE-AUSLEGUNG
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[0033]

[0034]

20 aufzurufen. Diese Mdglichkeiten sind in Fig. 1 durch die Pfeile 60, 62,
64 und 66 symbolisiert, die vom Start 12 des Verfahrens zu den
Verfahrensmodulen 14-20 weisen. Das Verfahrensmodul
INDUSTRIE-ANWENDUNG 14 bietet dem Benutzer die Moglichkeit,
ausgehend von der Art des industriellen Prozesses, sei es in der
Ol+Gas-Industrie, der chemischen Industrie, der Nahrungsmittel-Industrie,
der Wasser-Reinigung und anderen, nach einem flur den gewinschten
Prozel} geeigneten und optimalen Meligerat oder Melisystem zu suchen.
Das Verfahrensmodul PROJEKT 16 bietet dem Benutzer die Moglichkeit,
im Rahmen einer Neukonzeption einer industriellen Anlage oder im
Rahmen eines Ausbaus oder Neugestaltung einer bestehenden Anlage
eines oder mehrere geeignete und optimale MelRgerate oder Melsysteme
zu suchen und zu verwalten.

Das Verfahrensmodul PRODUKT-AUSWAHL 18 bietet dem Benutzer die
Maglichkeit, ausgehend von einer in den Untermodulen
DRUCKMESSUNG 32, DURCHFLUSSMESSUNG 34,
TEMPERATURMESSUNG 36, FULLSTANDSMESSUNG 38,
ANALYSE-MESSUNG 40, DICHTEMESSUNG 42 wenigstens ein
geeignetes Meligerat oder Melisystem zu suchen und angezeigt zu
bekommen. Im Verfahrensmodul GERATE-AUSLEGUNG 20 hat der
Benutzer die Moglichkeit, ein geeignetes Melgerat oder Mel3system zu
suchen und angezeigt zu bekommen, indem er einen Meligerate-Typ aus
den Untermodulen DRUCKMESSGERAT 48, ein Untermodul
DURCHFLUSSMESSGERAT 50, ein Untermodul
TEMPERATURMESSGERAT 52, ein Untermodul
FULLSTANDSMESSGERAT 54 und ein Untermodul
RADIOMETRISCHES MESSGERAT 56 auswahlt.

Nach einer Auswahl eines Verfahrensmoduls 14, 16, 18 oder 20 bzw.
eines der Untermodule 22-30, 32-46, 48-58 wird auf dem Bildschirm des
Rechners 10 wenigstens eine Eingabemadglichkeit, beispielsweise ein
Eingabefenster, angezeigt, in das Prozel3-spezifische oder Gerate-
spezifische Daten eingegeben werden, die jeweils flr die Auswahl,

Bestimmung oder Auslegung der Mel3gerate oder Mel3systeme dienlich
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[0035]

bzw. erforderlich sind. Die vom Benutzer Uber die Tastatur des Rechners
10 eingegebenen Daten werden wahrend des Verfahrens, wenigstens
temporar, in Form eines standardisierten virtuellen Datenblattes 68
gespeichert und verwaltet. Die Daten dieses standardisierten Datenblattes
68 werden dazu verwendet, geeignete Mel3gerate und MelRsysteme aus
einem Katalog (CATALOGUE) 70 von verfugbaren, das heif3t
angebotenen Mel3gerate und Mel3systeme herauszufiltern. Die fur die
eingegebenen Daten passenden MelRgerate und Melsysteme werden auf
dem Monitor des Rechners 10 dem Benutzer angezeigt, der dann
wiederum ein oder mehrere der angezeigten MelRgerate und Mel3systeme
auswahlen bzw. markieren kann. In Fig. 1 sind Pfeile 72-106 dargestellt,
die den Datenflul® von den Untermodulen 22-30, 32-46, 48-58 zum
standardisierten Datenblatt 68 symbolisieren. Daten, die der Benutzer bei
dem Verfahrensmodul PROJEKT 16 eingibt, flieken nicht nur zum
standardisierten Datenblatt 68, wo sie wahrend des Verfahrens
gespeichert und verwaltet werden. Diese Daten konnen, wie die anderen
vom Benutzer eingegebene Daten auch, auf Wunsch des Benutzers auch
uber den jeweiligen Ablauf des Verfahrens hinaus gespeichert werden. In
einem solchen Falle kdnnen sie dann vom Benutzer bei einem nachsten
Mal, wenn er das erfindungsgemalie Verfahren verwendet, aus dem
standardisierten Datenblatt 68 herausgelesen werden. Das Speichern der
vom Benutzer eingegebenen Daten und das bei Bedarf mogliche
Herauslesen der Daten sind in Fig. 1 durch einen Doppelpfeil 110
symbolisiert.

Bei der oben beschriebenen Eingabemadglichkeit fir den Benutzer,
Prozel-spezifische oder Gerate- spezifische Daten einzugegeben werden
sinnvollerweise mehrere, aufeinanderfolgende Eingabemaoglichkeiten bzw.
Eingabefenster verwendet, mit denen es dem Benutzer madglich ist, nach
und nach durch die Eingabe weiterer spezifischer Daten und Parameter
die Zahl der ihm angezeigten Meligerate und MelRsysteme immer weiter
einzuschranken, so dal er am Ende ein oder mehrere gewlnschte und
auf die eingegebenen Daten optimal abgestimmtes MelRgerat oder

MeRsystem angezeigt bekommt.
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[0036]

[0037]

[0038]

[0039]

Sollte sich wahrend des Verfahrensablaufes fur den Benutzer zeigen, dal}
er kein fur den von ihm durch die eingegebenen Daten spezifizierten
Prozeld oder Anwendungszweck geeignetes Meligerat oder Melisystem
angezeigt bekommt oder der Benutzer aus anderen Grunden von einem
Verfahrensmodul 14, 16, 18 oder 20 in ein anderes wechseln mochte, so
ist ihm das jederzeit moglich. Wie in Fig. 1 durch Doppelpfeile 112-122
symbolisiert, die die einzelnen Verfahrensmodule 14, 16, 18 oder 20
miteinander verbinden, kann der Benutzer beliebig zwischen den
Verfahrensmodulen 14, 16, 18 oder 20 hin- und herspringen. Einmal zu
einem Verfahrensmodul 14, 16, 18 oder 20 eingegebene und im
standardisierten Datenblatt 68 abgespeicherte Daten missen nicht erneut
eingegeben werden. Die Daten des standardisierten Datenblatt 68 werden
unanhangig von dem Verfahrensmodul 14, 16, 18 oder 20, zu dem sie
eingegeben worden sind, auch in einem anderen Verfahrensmodul zur
Auswahl, Bestimmung und/oder Auslegung des Melgerates oder
MeRsystems herangezogen, wenn sie von Ubergreifender Bedeutung sind.
Vorzugsweise kann sich der Benutzer jederzeit wahrend des Verfahrens
die von ihm eingegebenen und im Datenblatt 68 wenigstens temporar fur
den Ablauf des Verfahrens gespeicherten Prozel-spezifischen Daten
anzeigen lassen. Ebenso hat der Benutzer die Moglichkeit, die von ihm
eingegebenen und im Datenblatt 68 gespeicherten Daten zu andern.

Fig. 2 ist eine schematische Ubersicht Uiber ein zweites
Ausfuhrungsbeispiel des erfindungsgemalen Verfahrens. Im wesentlichen
entspricht dieses Ausfuhrungsbeispiel dem in Fig. 1 veranschaulichten
ersten Ausflhrungsbeispiel des Verfahrens nach der Erfindung. Zur
besseren Ubersichtlichkeit wurde daher die Darstellung in Fig. 2
vereinfacht.

Das in Fig. 2 dargestellte zweite Ausfuhrungsbeispiel des Verfahrens
unterschiedet sich vom ersten Ausfuhrungsbeispiel dadurch, da} dem
Benutzer nach dem Start 12 des Verfahrens auf dem Monitor seines
Rechner 10 (siehe dazu Fig. 1) drei Verfahrensmodule zum Auswahlen
angeboten werden: das bereits vom Verfahren nach Fig. 1 bekannte
Verfahrensmodul PROJEKT (PROJECT) 16, das bereits vom Verfahren
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nach Fig. 1 bekannte Verfahrensmodul GERATE-AUSLEGUNG (SIZING)
20 und ein Verfahrensmodul AUSWAHL (SELECTION) 124, unter dem die
bereits vom Verfahren nach Fig. 1 bekannten Verfahrensmodule
INDUSTRIE-ANWENDUNG (INDUSTRY APPLICATION) 14 und
PRODUKT-AUSWAHL (PRODUCT SELECTION) 18 zusammengefaldt
sind. Die Untermodule OL & GAS 22, CHEMISCHE INDUSTRIE 24,
NAHRUNGSMITTEL 26, WASSER 28, ... des Verfahrensmoduls
INDUSTRIE-ANWENDUNG 14, die Untermodule DRUCKMESSUNG 32,
DURCHFLUSSMESSUNG 34, TEMPERATURMESSUNG 36,
FULLSTANDSMESSUNG 38, ANALYSEMESSUNG 40,
DICHTEMESSUNG 42, DATENAUFZEICHNUNG 44, ... des
Verfahrensmoduls PRODUKT-AUSWAHL 18 und die die Untermodule
DRUCKMESSGERAT 48, DURCHFLUSSMESSGERAT 50,
TEMPERATURMESSGERAT 52, FULLSTANDSMESSGERAT 54,
RADIOMETRISCHES MESSGERAT 56, ... des Verfahrensmoduls
GERATE-AUSLEGUNG 20 entsprechen den Untermodulen des
Ausfuhrungsbeispiels nach Fig. 1.

Auch hier kann der Benutzer beliebig von einem Verfahrensmodul zu
einem anderen wechseln. Wie bei dem in Fig. 1 dargestellten
Ausfuhrungsbeispiel des Verfahrens nach der Erfindung werden alle
Daten, die der Benutzer am Rechner 10 eingibt und die zur Auswahl,
Bestimmung und/oder Auslegung von wenigstens einem Melgerat oder
Melsystem dienen, im standardisierten Datenblatt 68 (siehe dazu Fig. 1)
wenigstens temporar, fur den jeweiligen Ablauf des Verfahrens,
gespeichert.

Zusatzlich zu dem in Fig. 1 dargestellten Ausflhrungsbeispiel des
Verfahrens sind in Fig. 2 fur das Verfahrensmoduls PRODUKT-AUSWAHL
18 fur die Untermodule DURCHFLUSSMESSUNG 34 und
FULLSTANDSMESSUNG 38 weitere Auswahlmdglichkeiten fiir den
Benutzer veranschaulicht. Wenn der Benutzer beispielsweise nach dem
Start 12 des Verfahrens das Verfahrensmodul AUSWAHL 124, dann das
Verfahrensmodul PRODUKT-AUSWAHL 18 wahlt und sich danach fur das
Untermodul DURCHFLUSSMESSUNG 34 entscheidet, wird ihm eine neue
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Auswahl 126 angezeigt, bei der er das zu messenden Medium als flussig,
fest oder gasférmig (fluid, solid, gas) angeben kann. Ahnlich 1&uft es ab,
wenn der Benutzer nach dem Start 12, Verfahrensmodul AUSWAHL 124,
dann das Verfahrensmodul PRODUKT-AUSWAHL 18 und dann das
Untermodul FULLSTANDS-MESSUNG 38 wahlt. Er bekommt dann wieder
eine neue Auswahl 126 angezeigt, bei der er zwischen kontinuierlicher
Flllstandsmessung (continuous) und Grenzstandschalter (switch) fur
einen bestimmten Fullstand wahlen kann. Dies ist zum Beispiel dann
wichtig, wenn der Benutzer einen Grenzstandschalter in einem Tank zum
Pumpenschutz winscht statt ein MeRgerat oder MelRsystem flr eine
kontinuierliche FullstandstUberwachung.

Alle weiteren bereits zum Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 1 beschriebene
Einzelheiten sind auch beim Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 2 verwirklicht.
Zur besonderen Erlauterung der Vielfaltigkeit des erfindungsgemafien
Verfahrens ist in Fig. 3 ein Ablauf des Verfahrens nach Fig. 2 beispielhaft
und schematisch dargestellt. Ausgehend von einem Start 12 des
Verfahrens auf dem Rechner 10 (siehe dazu auch Fig. 1) wahlt der
Benutzer das Verfahrensmodul PROJEKT 16 als erste Eingabemadglichkeit
zur Eingabe Prozel-spezifischer Daten, die jeweils fur die Auswahl,
Bestimmung oder Auslegung der gesuchten bzw. gewlnschten MelRgerate
oder Mel3systeme dienen sollen. Falls es sich, wie bei diesem Beispiel
angenommen um ein neues Projekt einer neue zu erstellenden und
auszurustenden Anlage oder eines entsprechenden Anlageteils handelt,
wird der Benutzer zunachst ein Projekt benennen und definieren. Diese
Projektdefinition (creation of project) 130 fUhrt zu einer Eingabe 132 von
Prozel3- bzw. Anlagen-relevanten Daten (input of data), mit denen der
Benutzer beispielsweise die Art der Anlage, die Anzahl von Tanks oder
Behaltern, die Anzahl und Arten von vorgesehenen Melstellen usw.
spezifizieren kann. Ublicherweise werden diese im Verfahrensmodul
PROJEKT 16 eingegebenen Daten im standardisierten Datenblatt 68
(siehe dazu auch Fig. 1) wenigsten temporar gespeichert und fur den
weiteren Ablauf des Verfahrens bereitgehalten und verwaltet. Die

Speicherung 134 der Daten im standardisierten Datenblatt 68 ist in Fig. 3
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auch durch einen Pfeil 136 veranschaulicht. Verwaltet werden die Daten
des standardisierten Datenblatt 68 in einer sinnvollerweise ebenfalls
standardisierten Datenbank 138.

Nach der Eingabe projekt-spezifischer Daten ruft der Benutzer das
Verfahrensmodul AUSWAHL (siehe dazu auch Fig. 2) auf und wahlt darin
beim hier vorgestellten Beispiel das Verfahrensmodul
INDUSTRIE-ANWENDUNG 14. Nachdem der Benutzer weiterhin das
Untermodul Ol & Gas 22 fur Anwendungen der Ol- und Gasindustrie
gewahlt hat, erfolgt eine Anzeige von verfugbaren MelRgeraten und
MeRsystemen fiir die OI- und Gasindustrie auf dem Monitor der Rechners
10. Die moglichen Gerate werden, wie oben bereits beschrieben, aus dem
Katalog (catalogue) 70 der verflUgbaren MelRgeraten und Mel3systeme
herausgesucht und zur Anzeige 140 gebracht (siehe dazu auch Fig. 1 und
2). Beim Auffinden bzw. Herausfiltern geeigneter MelRgerate und
MeRsysteme fir die Ol- und Gasindustrie werden bei dem hier gewéhiten
Beispiel auch die bereits vom Benutzer eingegebenen
Projekt-spezifischen Daten, die im Datenblatt 68 im Zusammenwirken mit
der Datenbank 138 verwaltet werden, verwendet.

Um die Gruppe der moglichen MeRRgerate und Melisysteme weiter
einzugrenzen und weil er beim neuen Projekt an verschiedenen
Mefstellen einen Durchflu® messen mochte, ruft der Benutzer bei dem in
Fig. 3 dargestellten Beispiel nunmehr das Verfahrensmodul
PRODUKT-AUSWAHL 18 auf und darin weiter das Untermodul
DURCHFLUSSMESSUNG 34, in dem er weiter aus der Auswahl 126
(siehe dazu auch Fig. 2) ein flussiges Medium spezifiziert, dessen
Durchflull gemessen werden soll. Der Benutzer wird dann
medien-spezifische Daten, vorzugsweise Parameter, wie beispielsweise
die Mediumstemperatur, die Dichte, eine mdgliche Gasbeladung usw.
eingeben. Nach dieser Eingabe 142 (input parameters) der Parameter
werden die eingegebene Daten wieder an das standardisierte Datenblatt
68 Ubergeben, wo sie im Zusammenwirken mit der Datenbank 138
temporar gespeichert und verwaltet werden.

Mithilfe der bisher eingegeben und im Datenblatt 68 bzw. in der
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Datenbank 138 gespeicherten und verwalteten Daten werden aus dem
Katalog 70 die MeRgerate bzw. Melsysteme herausgefiltert, die die durch
eingegebenen Daten errichteten Kriterien erflllen. Eine Anzeige 144 der
passenden Melgerate bzw. MelRsysteme erfolgt wieder auf dem Monitor
des Rechners 10 des Benutzers. Der Benutzer hat jetzt die Moglichkeit,
aus der Gruppe angezeigter, geeigneter MelRgerate bzw. MelRsysteme
einige, die ihm fUr die gewunschte Anwendung geeignet erscheinen,
auszuwahlen. Nach einer solchen Auswahl 146 (selection of product) hat
der Benutzer die Moglichkeit einer Speicherung 148 dieser Gruppe von
Geraten bzw. der ausgewahlten Gerate selbst im standardisierte
Datenblatt 68 und/oder der Datenbank 138, wo sie temporar gespeichert
und verwaltet werden.

Der Benutzer des gewahlten AusfUhrungsbeispiels des
erfindungsgemalen Verfahrens wechselt danach zum Verfahrensmodul
GERATE-AUSLEGUNG 20 (siehe dazu auch Fig. 2) um die von ihm
ausgewahlten DurchfluBmeRgerate bzw. -systeme genauer an die
Gegebenheiten seiner Anlage anpassen zu kdnnen und gegebenenfalls
am Ende des Verfahrens eine Bestellung mit einer vom Verfahren
generierten Bestellnummer vornehmen zu kdnnen. Im Verfahrensmodul
GERATE-AUSLEGUNG 20 wahlt der Benutzer das Untermodul
FULLSTANDS-MESSGERAT 54, weil er beispielsweise festgestellt hat,
dald er auch Fullstande eines Mediums in einem Tank bestimmen will. Der
Benutzer wird dann aufgefordert, spezifische Daten zur Geometrie des
Tanks, zu moglichen Anschluf3stutzen an bzw. auf dem Tank usw.
einzugeben, was in Fig. 3 durch einen Verfahrensschritt Eingabe von
Tankdaten 150 (input tank data) veranschaulicht wird. Die
tank-spezifischen Daten werden wie die anderen vom Benutzer
eingegebene Daten auch wieder an das standardisierte Datenblatt 68
und/oder die Datenbank 138 Ubergeben, wo sie temporar gespeichert und
verwaltet werden. Mithilfe der bisher eingegeben und im Datenblatt 68
bzw. in der Datenbank 138 gespeicherten und verwalteten Daten werden
aus dem Katalog 70 wieder die MeRRgerate bzw. Melisysteme

herausgefiltert, die die durch die eingegebenen Daten errichteten Kriterien
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erfillen. Eine Anzeige 152 der passenden Meligerate bzw. Melisysteme
erfolgt wieder auf dem Monitor des Rechners 10 des Benutzers, wobei der
Benutzer wieder eine Auswahl 154 (selection of product) daraus treffen
kann. Werden keine geeigneten Mel3gerate bzw. MelRsysteme angezeigt,
so bietet das erfindungsgemale Verfahren die Maglichkeit, die
eingegebenen Tank-spezifischen Daten zu Uberprifen und gegebenenfalls
zu andern. Dies ist in Fig. 3 durch einen gestrichelten Rucksprungpfeil 156
veranschaulicht.

Danach erhalt der Benutzer erneut eine Anzeige 152 der passenden
MeRgerate bzw. Melisysteme auf dem Monitor des Rechners 10. Falls die
angezeigten Gerate bzw. Systeme sich mit seinen Vorstellungen decken,
kann er die gewunschten, fur Informationen zu diesen Geraten, die er flr
eine Bestellung bendtigt, vom Verfahren generieren und sich anzeigen
lassen.

Obwohl beim Ausfihrungsbeispiel der Fig. 3 eine Anderungsmaglichkeit
eingegebener Daten nur beispielhaft an einer einzelnen Stelle im
Verfahrensablauf dargestellt ist, bietet das Verfahren nach der Erfindung
selbstverstandlich an jedem beliebigen Zeitpunkt im Ablauf des Verfahrens
die Mdglichkeit, die bis dahin eingegeben und im Datenblatt 68 bzw. in der
Datenbank 138 gespeicherten und verwalteten Daten aufzurufen,
anzusehen, gegebenenfalls zu verandern und die geanderten Daten zu
speichern.

Der Benutzer hat dariber hinaus die Moglichkeit, die ihm bis dahin
angezeigten Informationen zu ausgewahlten MelRgeraten bzw. -Systemen
zu vertiefen, indem er detailliertere Dokumentationen, wie beispielsweise
Betriebsanleitungen, Zulassungen usw. zu den betreffenden Geraten bzw.
-systemen abrufen kann. Der Benutzer kann die Dokumentationen
jederzeit wahrend des Verfahrens abrufen und sich von ihm gewlnschte
Dokumente auf dem Monitor des Rechners 10 anzeigen lassen. In weitere
Ausgestaltung des erfindungsgemalen Verfahrens ist auch vorgesehen,
daf} der Benutzer sich die gewlinschten Dokumente ausdrucken lassen
kann, wenn ein entsprechender Drucker mit dem Rechner 10 verbunden

ist.
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Auf eine Darstellung oder Veranschaulichung dieser Moglichkeiten des
erfindungsgemalen Verfahrens wurde in der Zeichnung aus Grlnden der
Ubersichtlichkeit verzichtet.

Falls der Benutzer nach der oben beschriebenen Bestimmung und
Auslegung von Flllstands-Mel3geraten oder -Systemen nun eine
genauere Auslegung der DurchfluBmeRgerate winscht, die er zu einem
friheren Zeitpunkt des Verfahrens angezeigt bekommen hat, wird er das
Verfahrensmodul GERATE-AUSLEGUNG 20 erneut aufrufen und das
Untermodul DURCHFLUSSMESSGERAT 50 aufrufen. Entsprechend den
oben flur die Auslegung der Flllstands-MeRgerate oder -Systeme
beschriebenen Schritten wird der Benutzer dann fur die
DurchfluR-MeRstelle spezifische Daten eingeben, wie beispielsweise einen
Rohrdurchmesser, einen gewunschten Flanschdurchmesser usw., um
mithilfe dieser temporar gespeicherten Daten eine Anzeige von passenden
DurchfluR-Mef3geraten oder -Systemen zu erzeugen.

Sinnvollerweise und wie beim erfindungsgemafen Verfahren vorgesehen,
werden alle vom Benutzer eingegebenen Daten einer Plausibilitatsprifung
unterzogen werden, bevor sie in das Datenblatt 68 geschrieben werden.
Dabei werden die vom Benutzer eingegebenen Daten mit Gblichen
prozefl- und medien-bezogenen Angaben verglichen, um offensichtlich
falsch eingegebene Werte, wie beispielsweise unrealistische Dimensionen
von Behaltern oder beispielsweise unrealistische Temperaturen oder
Dichten von Medien zu entdecken, zu markieren, dem Benutzer
anzuzeigen und zur Korrektur vorzuschlagen.

Hat der Benutzer alle flr seine Anwendung bzw. den von ihm betrachteten
Prozel} geeigneten Mel3gerate und/oder Mel3systeme angezeigt
bekommen, und hat er die gewlinschten Mel3gerate und/oder
MeRsysteme ausgewahlt, so besteht vorzugsweise die Moglichkeit, alle
eingegebenen Daten zu sichern, und zwar fur einen nachsten und
neuerlichen Ablauf des Verfahrens. In Fig. 3 ist die Sicherung der Daten
im Datenblatt 68 bzw. der Datenbank 138 durch "158" veranschaulicht.
Falls der Benutzer dies nicht wlnscht, kann er zum Abschlufd des

Verfahrens alle eingegebenen Daten auch Iéschen.
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Aufgrund der ausgewahlten, gewlnschten MelRRgerate und/oder
MelRsysteme werden Bestell-Nummern bzw. Teile davon, vorzugsweise
sogenannte Bestell-Code-Wurzel erzeugt und dem Benutzer angezeigt,
die gegebenenfalls zu komplettieren sind. Der Benutzer kann dann damit
Uber ein Bestellformular rechnergestutzt eine Bestellung ausldsen.

Zur weiteren Erlauterung der vielfaltigen Moglichkeiten des
erfindungsgeméaRen Verfahrens ist in Fig. 4 eine Ubersicht iber eine dritte
Ausfuhrungsform des Verfahrens schematisch dargestellt. Wie in Fig. 4
illustriert ist das rechnergestutzt ablaufende erfindungsgemafe Verfahren
in Form eines Programms mit entsprechenden Programmdaten zum
Ablauf und Steuern des Verfahrens auf einem Datentrager 160,
vorzugsweise einer CD-ROM enthalten. Ublicherweise kann der Benutzer
das Verfahren direkt von dem in den Rechner 10 eingelegten Datentrager
160 starten. Der Benutzer hat jedoch auch die Maglichkeit, die
Programmdaten des Verfahrens vom Datentrager 160 im Rechner 10 zu
installieren, so dal} er danach das Verfahren ohne Datentrager 160 starten
kann. Wie bereits oben geschildert, lauft das Verfahren dann auf dem
Rechner 10 ab, alle bendtigten Einzelheiten zu den gewlnschten
MeRgeraten bzw. Mellsystemen befinden sich ebenfalls auf dem
Datentrager 160. Vom Benutzer eingegebene Daten, die im Datenblatt 68
bzw. in der Datenbank 138 gespeichert und verwaltet werden (siehe dazu
Fig. 3), werden sinnvollerweise auf dem Rechner 10 des Benutzers
gespeichert.

In besonderer Ausgestaltung erlaubt es das Verfahren nach dem Start 12,
daf} eine Verbindung zu einem zweiten Rechner 162 aufgebaut wird, der
Ublicherweise ein Rechner oder Server eines Herstellers der betreffenden
MeRgerate oder MelRsysteme ist. Danach lauft das Verfahren im
Zusammenwirken beider Rechner 10, 162 ab. Der Vorteil einer solchen
Verbindung des ersten Rechners 10 im Zugriff des Benutzers mit dem
zweiten Rechner 162 beim Hersteller besteht darin, da® Programmdaten
fur das Verfahren und/oder Gerate-spezifische Daten im Katalog 70 (siehe
dazu Fig. 3) Uber die bestehende Verbindung im ersten Rechner 10

aktualisiert werden konnen. Die Verbindung zwischen den ersten Rechner
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10 und dem zweiten Rechner 162 ist in Fig. 4 durch Doppelpfeile 164, 166
symbolisiert, die auch die in beiden Richtungen wirkende Verbindung
illustrieren. Auf besonderen Wunsch des Benutzers konnen die vom
Benutzer beim Ablauf des Verfahrens eingegebenen und im Datenblatt 68
gespeicherten Daten in Kopie auf dem zweiten Rechner 162 des
Herstellers abgelegt werden. Falls gewlnscht kdnnen diese Daten am
Ende 168 des Verfahrens auch wieder vom zweiten Rechner 162 geloscht
werden.

Mochte der Benutzer vollig ohne Datentrager 160 auskommen, oder hat er
keinen Datentrager 160 zur Verfugung, besteht die Mdglichkeit, dal}
zunachst die beschriebene Verbindung 164, 166 zum zweiten Rechner
162 beim Hersteller der gesuchten Meflgerate und Melisysteme aufgebaut
wird, beispielsweise per Internet, und dal dann auf und von den Seiten
des Herstellers aus, das Verfahren gestartet wird. Das Verfahren lauft

dann wie oben bereits beschrieben ab.
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Anspriiche

1.

1. Rechnergestltztes Verfahren zur Auswahl, Bestimmung und/oder
Auslegung von wenigstens einem MelRgerat oder Mel3system zur
Uberwachung und/oder Steuerung eines industriellen Prozesses in einer
industriellen Installation bzw. Anlage,

welches Verfahren mehrere Verfahrensmodule (14, 16, 18, 20) umfalit;
wobei ein Benutzer ein beliebiges Verfahrensmodul (14, 16, 18, 20) auswahlen
kann, um eine erste Eingabe Prozelk-spezifischer Daten, die jeweils fur die
Auswahl, Bestimmung oder Auslegung der Mel3gerate oder Mel3systeme
erforderlich sind, vorzunehmen;

welche vom Benutzer eingegebenen Prozelk-spezifischen Daten in Form eines
standardisierten virtuellen Datenblattes (68) verwaltet werden,;

wobei das oder die aufgrund der eingegeben Daten des Datenblattes (68)
ermittelten MeRgerate oder Melsysteme dem Benutzer angezeigt werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, bei dem die Prozel3-spezifischen Daten
jederzeit wahrend des Verfahrens dem Benutzer angezeigt werden kdnnen.
3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, bei dem die ProzeR-spezifischen Daten
jederzeit vom Benutzer geandert werden kdnnen.

4. Verfahren nach einem der Ansprlche 1-3, bei dem ein erstes
Verfahrensmodul (14) verschiedene industrielle Anwendungen betrifft.

5. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 4, bei dem ein zweites
Verfahrensmodul (20) mehrere dem Benutzer vorab bekannte Gerate zur
Messung verschiedener Prozelvariablen betrifft, von denen der Benutzer
wenigstens ein Gerat auswahlen kann.

6. Verfahren nach Anspruch 5, bei dem mehrere Untermodule (48, 50, 52, 54,
56, 58) vorgesehen sind, mit denen nach Eingabe weiterer
Prozel-spezifischer oder Anlagen-spezifischer Daten eine weitere und
detailliertere Auswahl des wenigstens einen geeigneten Meligerates oder
Mel3systems vorgenommen wird.

7. Verfahren nach Anspruch 6, bei dem die Untermodule (48, 50, 52, 54, 56,
58) nach Art der bei den betrachteten Mel3geraten verwendeten MeRprinzipien
unterschieden sind.

8. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 7, bei dem ein drittes
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Verfahrensmodul Dokumente zu auswahlbaren MelRgeraten oder
Mel3systemen betrifft.

9. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 8, bei dem die vom Benutzer
eingegebenen Daten einer Plausibilitatsprifung unterzogen werden, bevor sie
in das Datenblatt (68) geschrieben und verarbeitet werden.

10. Verfahren nach einem der Ansprlche 1 bis 9, bei dem der Benutzer
jederzeit wahrend des Verfahrensablaufs von einem Verfahrensmodul (14, 16,
18, 20) oder Untermodul (48, 50, 52, 54, 56, 58) zu einem anderen wechseln
kann.

11. Verfahren nach Anspruch 10, bei dem die vom Benutzer im
Zusammenhang mit einem Verfahrensmodul (14, 16, 18, 20) oder Untermodul
(48, 50, 52, 54, 56, 58) eingegebenen und im standardisierten Datenblatt (68)
gespeicherten und verwalteten Daten, falls geeignet, fur ein anderes
Verfahrensmodul (14, 16, 18, 20) oder Untermodul (48, 50, 52, 54, 56, 58)v
erwendet werden.

12. Verfahren nach einem der Ansprlche 1 bis 11, bei dem ein geeignetes
Mel3gerat oder Mel3system, das entsprechend den eingegebenen Daten
ausgewahlt, bestimmt oder ausgelegt wurde, eindeutig identifiziert und dem
Benutzer angezeigt wird.

13. Verfahren nach Anspruch 12, bei dem zu einem ausgewahlten bzw.
bestimmten Meligerat oder MelRsystem wenigstens ein damit verbundenes
Zertifikat oder eine damit verbundene Dokumentation vom Benutzer angezeigt,
gedruckt oder gespeichert werden kann.

14. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 13, bei dem im standardisierten
Datenblatt (68) gespeicherte und verwaltete Daten vom Benutzer auf Wunsch
auch Uber den Ablauf des Verfahrens hinaus flur einen neuerlichen Ablauf
gespeichert werden kénnen.

15. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 14, bei dem im standardisierten
Datenblatt (68) gespeicherte und verwaltete Daten vom Benutzer auf Wunsch
geloscht werden kdnnen.

16. Verfahren nach einem der Ansprlche 1 bis 15,

das auf einem ersten Rechner (10) im Zugriff des Benutzers gestartet wird,

das eine Verbindung dieses ersten Rechners (10) mit einem zweiten Rechner
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(162) eines Herstellers der betreffenden Meligerate oder Melsysteme herstellt
und das im Zusammenwirken beider Rechner (10, 162) ablauft.

17. Verfahren nach einem der Ansprlche 1 bis 15,

das auf einem zweiten Rechner (162) eines Herstellers der betreffenden
Mel3gerate oder MelRsysteme gestartet wird, nachdem der Benutzer von einem
ersten Rechner (10) aus eine Verbindung zwischen dem ersten und dem
zweiten Rechner hergestellt hat

und das im Zusammenwirken beider Rechner (10, 162) ablauft.

18. Datentrager (160) enthaltend Programmdaten zum Ablauf und Steuern des

Verfahrens nach einem der Anspriche 1 bis 17.
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