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【 ０ ０ ０ ４ 】
　 　 手 作 業 の Ｔ Ｉ Ｇ 溶 接 は 、 Ｉ Ｎ － ６ ２ ５ 及 び Ｈ ａ ｓ ｔ 　 Ｘ な ど の 溶 接 材 を 用 い て 溶 接 形
状 寸 法 に 対 す る 制 約 の 少 な い 状 態 で 高 度 に 熟 練 し た 溶 接 作 業 者 に よ っ て 初 め て 成 功 で き る
。 し か し な が ら 、 こ の よ う な 溶 接 材 は 、 最 新 式 の 産 業 用 ガ ス タ ー ビ ン が 動 作 す る 高 い 温 度
に お い て は 、 耐 酸 化 性 や 耐 ク リ ー プ 性 が 劣 る 傾 向 に あ る 。 さ ら に 、 手 作 業 溶 接 が 成 功 し た
と し て も 、 タ ー ビ ン ブ レ ー ド の 先 端 （ 最 初 の エ ン ジ ン 分 解 整 備 に お い て の 典 型 的 補 修 箇 所
） に お い て 、 複 数 パ ス の ３ 次 元 手 作 業 溶 接 を 制 御 す る の は 困 難 で あ る 。 ス ク イ ラ 先 端 壁 厚
の よ う な こ れ ら の 手 作 業 溶 接 の 不 整 合 性 は 、 機 械 加 工 や 手 動 研 磨 回 数 を 増 大 さ せ 、 同 時 に
そ れ に 続 く Ｆ Ｐ Ｉ （ 蛍 光 浸 透 検 査 ） や Ｘ 線 の よ う な 検 査 作 業 に お い て 歩 留 ま り を 低 下 さ せ
る こ と に な る 。
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