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Mazaci smes

Oblast techniky

Technické resSeni se tykd mazaci smési na bazi minerdlnich
oleja, vhodné zejména k mazdni kovovych lan pri jejich vyrobé
a pri pouzivani v provozu u dopravnich za¥izeni i statickych kon-
strukci. Mazaci smés je rovnéZ vhodnad pro mazani pri vyrobé dratua
na kovova lana.

Dosavadni stav techniky

Dosud znamé mazaci smési pouzZivané pri vyrobé Kovovych lan
a jejich provozovani Jjsou prevazné na bazi plastickych mineral-
nich oleju. Jejich schopnost ochrany lan proti Unavé materidlu,
opotrebeni a korozi pri jejich pouZivani je vsSak vétsinou jen
kratkodoba.

Pri vyrobé 1lan dochdzi k opotrebeni tvarecich nastroju ¢&i
vodicich prvka slanovaciho, taZného i previjeciho zarizeni pri
soucasné znacné spotrebé pohonné energie. Dalsi podstatné nevyho-
dy se projevuji pri provozovdni lan a manipulaci s nimi. Lana
jsou tuhd, se znacénym t¥enim mezi draty, s nadmérnym opotr¥ebova-
vanim a WUnavovym namdhdnim dratd, povrch driatd neni dostatedéné
dlouho chrénén proti korozi v agresivnim prostredi, takZe se pod-
statné sniZuje Jjejich Zivotnost a nutnost Jjejich vymény za lana
nova, coZ je nadkladné a neekonomické. Nedostatecné mazané a nas-
ledné zkorodované lano navic zplUsobuje zrychlené opot¥ebovani
lanovnic, bubnu a t¥ecich kotouct.

Podstata technického resSeni

Uvedené nevyhody jsou na minimum sniZeny mazaci smési podle
technického resSeni, jehoZ podstata spoc¢ivd v tom, Ze obsahuje 80
az 99 % hmotnosti plastického mazadla na bazi mineralnich oleju
a 1l aZz 20 % hmotnosti prisady komplexniho maziva na bazi vysoce
alkalickych kalciumsulfondtu s tridou penetrace 1,5.

Takto sloZena mazaci smés zaruc¢uje priznivé Gcinky jiz ve
fazi vyroby kovovych dratd za studena, pri slanovani kovovych
lan, av8ak hlavné p¥i provoznim pouzZivani lan v disledku vysoké
p¥ilnavosti, penetrace, tlakové pevnosti, vodostalosti, kluznych,
antioxidaénich a antikoroznich vlastnosti prisady komplexniho
maziva obsazZené v mazaci smési podle technického ¥reseni.

Vyhody mazaci smési se projevuji jiZ pr¥i zhotoveni lana, kde
nastava sniZeni opot¥ebeni dratt o vodici prvky slanovaciho, taz-
ného a previjeciho zarizeni pri soucasném sniZeni spotreby elek-
trické energie pro slanovani, tazZeni a pfevijeni lana.

Pri provoznim pouzivani lana dochdzi v disledku sniZeni tre-
ni mezi draty v lanu ke =zvySeni podélné a pric¢né plasticity lana
a tim ke sniZeni unavového namdhani drdtd v lanu, sniZeni opotre-
beni dratid v lanu, ke sniZeni opotrfebeni drati na povrchu lana
o lanovnice, bubny a treci kotouce, jakoZ i o sousedni zavity
lana. Dale dochazi ke zrychlenému vytazZeni lana a tim zrovnomér-
néni a sniZeni kontaktnich tlakii mezi jednotlivymi draty v lanu,
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ke sniZeni stéru a rozstriku maziva, tj. ke zvyseni jeho vyuziti
pri soudasném zvysSeni &istoty provozu, a ke =zlepseni korozni
odolnosti lana.

Dalsi priznivé uUdinky pri pouZivdni 1lan se projevuji i na
souvisejicich zarizenich, predevsSim sniZenym opotrebenim lanov-
nic, bubn@ a trecich kotoudu, sniZenim odporu lana proti ohybu na
lanovnicich, bubnech a tFfecich kotoué¢ich a tedy sniZenim spotfeby
energie pro jejich pohon.

Podstatnou a hlavni vyhodou, kterd vychdzi z uvedenych pred-
nosti, je zvysSeni Zivotnosti lan v rozsahu 35 - 65 %, podle roz-
sahu pouziti prisady komplexniho maziva a podle provoznich podmi-
nek provozovaného lana, jak bylo zkouskami prokazano. Pritom sou-
&initel trfeni na trecim kotou&i zUstava prakticky zachovan.

Priklady provedeni

Vzhledem k tomu, Ze plastické mazadlo na bdzi minerdlnich
oleji pro mazani lan je za béZnych teplot prilis viskézni, je
nejjednodusdi misit pfisadu komplexniho maziva na bazi vysoce
alkalickych kalciumsulfondtu s t¥idou penetrace 1,5 v daném pomé-
ru s plastickym mazadlem po jeho zahrati v souladu s technickymi
podminkami vyrobce. Rovnéz aplikace mazaci smési na drat podle
- technického reseni se v tomto pfipadé provadi za tepla, aby se
nanesla jen tenkd vrstva mazaci smési, za pomoci obvyklych tech-
nickych prostredku.

7z hlediska sledu operaci se aplikace mazaci smési miZe pro-
vadét jiz pri zhotovovani dratd, to je pred nebo po valcovani
a taseni dratu za studena, pricdemZ je mozné v uréitych pripadech,
z duvodu vynikajicich kluznych a antikoroznich vlastnosti pfisady
komplexniho maziva, vynechat operace fosfatovani a pokovovéani.

Pri zhotovovani lana postaéi mazaci smés aplikovat na draty
pred slafovanim a neni ji nutno nasycovat vlozZku lana.

P¥i domazavani lan jiZ pouzivanych v provozu je nejvhodnéjsi
aplikovat mazaci smés zFedénou bézZnymi rozpoustedly.

Mazaci smési lze mazat vSechny druhy lan.

Pro priklady ovérené v praxi byla pouZita plasticka mazadla
na bazi mineralnich oleju, obchodniho ndazvu Elaskon 20 a Nyrosten
N 113.

Prisadu tvorilo komplexni mazivo na  bazi alkalickych

kalciumsulfondtl s tridou penetrace 1,5.

PEiklad 1

Elaskon 20 ® 8 8 & © ¢ 5 B & & & 8 O 0 O S O O S S S E SN SN e ® ¢ o & ¢ 0 & 00 95 % hmotnosti
pr¥isada komplexniho maziva ceessesssseess B % hmotnosti
celkem 100
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Priklad 2

Elaskon 20..... et erecssereessecssssarssesaasasss 90 % hmotnosti
prisada komplexmho maziva cesesssesasses 10 % hmotnosti
celkenm 100 %

Priklad 3

Nyrosten N 113....ccicciceceecccccenoncceseasssss 95 % hmotnosti
prisada komplexmho maziva ceeerertnteccnennn 5 % hmotnosti
celkem 100 %

Procento hmotnosti prisady komplexniho maziva v mazaci smési
se voli podle uUc¢elu pouzZiti lana.

Ku prikladu u vzorku ocelového lana zhotoveného s pouzitim
mazaci smési 95 % Elaskonu 20 - mazadlo na lana pro bubnové stro-
je - a 5 % hmotnosti prisady komplexniho maziva a zatiZeného na
18,7 % jmenovité nosnosti bylo zkouskami dosazZeno zvysSeni Unavové
Zzivotnosti témé¥ o 45 % proti vzorku lana mazanému jen samotnym

Elaskonemn.

Pri zkouskdch vzorku ocelového lana mazaného smési 95 %
Nyrostenu N 113 - mazadlo na lana pro treci kotouce - a 5 % pri-
sady komplexniho maziva a vzorku lana mazaného smési 90 % Nyros-
tenu N 113 a 10 % prisady komplexmiho maziva bylo zjisténo, Ze
souc¢initel treni na tfecim obloZeni vyrobeném na bazi kaucuku se

proti lanu mazanému samotnym Nyrostenem nesniZil.

NAROKY NA OCHRANU

Mazaci smés pro vyrobu kovovych lan a drata pro tato lana,
obsahujici plastickd mineralni mazadla, vyznacéujici
s e tim, Ze sestava z 80 aZ 99 hmotn. % plastického mazadla
na bazi minerdalnich olejli a 1 aZ 20 hmotn. % prisady komplexniho
maziva na bézi vysoce alkalickych kalciumsulfonatad s tridou
penetrace 1,5.
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