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CZ 10534 U1

Pfipravek pro upeviiovini sklenénych polotovari pfi vyrob& vinoénich ozdob urleny
zejména pro uloZeni ve vakuovém pokovovacim zarizeni

Oblast techniky

Technické fedeni se tyka pfipravkd pro upeviiovani sklenénych polotovari pfi vyrobé vanoénich
ozdob, a to zejména ve vakuovém pokovovacim zafizeni v priibdhu technologického opracovani
vakuovou technikou, i kdyZ jsou pouZitelné i pro jiné zptisoby vyroby.

Dosavadni stav techniky

Dosud se vanoéni ozdoby vyrdb&ji tak, Ze se nejprve vyfoukne ru¢né nebo strojné sklen&ny
polotovar poZadované velikosti atvaru, vdetné technologické stopky. Poté se bud’ tento
polotovar ponecha ¢iry a déle se barvi a dekoruje nebo se sklen&ny polotovar podrobi operaci
stfibfeni, po které nasleduje pfipadné barveni a dekorovani. Operace stfibfeni spo&iva v naneseni
stifbrné vrstvicky uvnitt sklendného polotovaru. K tomuto Glelu se vyuzivd redukce
komplexniho roztoku dusi¢nanu stfibrného s vinanem sodnym, ptipadné jinymi reduk&nimi
¢inidly. Nevyhodou tohoto zpisobu je, Ze k pfevedeni dusi¢nanu stfibrného do komplexniho
roztoku se pouziva ¢pavek. Kromé vyloudené vrstvitky stiibra o sile 2 - 4 mikrometry na vnitini
strané sklenéného polotovaru vano¢ni ozdoby jsou produktem chemické reakce i odpadni latky,
které je nutno ekologicky likvidovat. Navic dusi¢nan stfibrny je zafazen mezi nebezpe&né
chemické latky a tedy manipulace s nim je ze zdravotniho hlediska problematicka. Pracovnici
musi pfi provadéni operace stiibfeni pouZivat respiritor, gumovou zastéru, gumové holinky
a gumové rukavice, aby byli chranéni pied pfipadnym vdechnutim &pavku a potfisnénim
stiibficimi roztoky. Pracovnici musi minimalné jednou roéné& absolvovat lékaiskou zdravotni
prohlidku. K odstranéni nevyhod vySe uvedeného znamého feSeni byl vyvinut novy zpisob
vyroby vano&nich ozdob ve vakuovém pokovovacim zafizeni, a bylo nutné tedy vyfesit problém
vytvofeni pfipravkil pro uchycovani sklenénych polotovarii vano&nich ozdob pfi realizaci této
nové technologie, kterd vyuziva vakuové pokovovaci zafizeni.

Podstata technického FeSeni

Zputsob vyroby véanoénich ozdob, ktery neni pfedmé&tem tohoto technického feSeni, aviak nové
feSeni z n&j vychazi, spoCiva v tom, Ze se nejprve vyfoukne sklenény polotovar pozadovaného
tvaru vano¢ni ozdoby, opatfeny technologickou stopkou, ktery se upne do upeviiovaciho
piipravku a poté se vloZi do pokovovaciho zafizeni, kde probihaji dal3i operace.

Pro upeviiovani sklenénych polotovari ozdob do vakuového pokovovaciho zafizeni pfi
provadéni vySe uvedeného zpusobu se pouzivaji rizné ptipravky, ato v zavislosti na druhu
pouZitého sklenéného polotovaru. Podstatou jednoho z moZnych provedeni je, Ze ptipravek je
tvofen plastovym nebo kovovym korytkem, do kterého je vloZen alespoii jeden pruZzny kryci
pfipravek tvoreny té€lem s alespoti jednou prohlubni. Télo tohoto pruzného kryciho pfipravku je
fixovano v korytku rozepfenim mezi boénimi lemy tohoto korytka. Korytko je ve své podéiné
ose opatieno na svych protilehlych stranich dvéma bo&nimi &epy pro uloZeni do lozisek
umisténych na protilehlych stranich po obvodu pracovniho oto¢ného bubnu vakuového
pokovovaciho zafizeni.

Jinou moznosti provedeni pfipravku je, Ze je tvofen drziakem sestivajicim z nosné ty¢e z kovu &i
plastu opatfené na konci ¢epy pro uloZeni do loZisek umisténych protilehle po obvodu otoéného
bubnu vakuového pokovovaciho zafizeni. Na nosné ty¢i jsou kolmo na jeji podélnou osu, ato
posuvné a oto¢né vzhledem k této podélné ose umisténa kovova nebo plastova ramena opatfena
alespoil jednou pfichytkou pro uloZeni a uchyceni technologické stopky sklenéného polotovaru
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véanoéni ozdoby. Tato ramena jsou opatiena prvky aretace pro nastaveni optimalni vzdalenosti
jednotlivych ukladanych sklenénych polotovarii vanoéni ozdoby.

Jednou variantou vyS$e uvedeného provedeni pfipravku je, Ze ramena jsou uchycena k nosné ty¢i
jednim svym koncem a jsou uspofadana do dvojic vzdjemné pootogenych o 90°. Ramena jedné
dvojice leZi proti sobé tak, Ze jedno je upevnéno nad nosnou tyéi a druhé pod nosnou tyéi.
Uchytky pro upevn&ni technologické stopky sklenéného polotovaru jsou umistiny kolmo na
podélnou osu svého ramene a jsou tvofeny &elistmi ve tvaru V opatienymi na vnitinich plochach
protilehlymi pilovitymi zéfezy nebo prohlubnémi &i zdrsnénym povrchem pro - uloZeni
aupevnéni technologické stopky. Aktivni &asti téchto uchytek jsou u ramen téZze dvojice
navzijem pootoceny o 180°.

Jinou variantou provedeni tohoto pfipravku je, Ze ramena jsou k nosné kovové ty¢i pfipojena
svym stfedem a na kazdém jejich konci je kolmo na podélnou osu nosné ty&e vytvorena dvojice
protilehlych tGchytek tvofenych &elistmi ve tvaru V opatienymi na wvnitinich plochach
protilehlymi pilovitymi zafezy nebo prohlubnémi &i zdrsnénym povrchem pro uloZeni
a uchyceni technologické stopky sklenéného polotovaru. Aktivni &asti t&chto uchytek jsou ve
dvojici navzajem pootoceny o 180°, pfi€emz dvojice tichytek lezici na druhém konci ramene
a dvojice uchytek lezici vzdy u téhoZz konce sousediciho, rovnob&zné umisténého ramene, je
rovnéz pootoéena svymi aktivnimi &astmi o 180°.

Pro uloZeni sklenénych polotovarti ve formé& vano&nich $pi¢ek je pfipravek proveden tak, Ze
ramena jsou tvofena pfedpruZenym kovovym pasem upevnénym svym stfedem na nosné ty¢i.
Ramena jsou uspotfadana do proti sobé orientovanych dvojic tak, Ze ramena v kazdé dvojici jsou
uloZena tésné vedle sebe a jsou navzijem poototena o 90°. Na jednom rameni jsou na jeho
koncich zjedné strany vytvofeny uchytky ve formé kuZelového trnu pro uloZeni konce
technologické stopky vanoéni $pi€ky. Na druhém z dvojice ramen jsou na koncich z téZe strany
vytvofeny uchytky ve tvaru prohlubni pro zasunuti $pi¢ky sklenéného polotovaru véanoéni
Spi¢ky. Protilehld dvojice ramen je pootofena o 90° tak, Ze souose proti kuZelovym trnim
ramene jedné dvojice jsou umistény prohlubné ramene protilehlé dvojice.

Jsou tedy vytvofeny zcela nové ptipravky pro upeviiovani sklen&nych polotovarii vano&nich
ozdob do bubnu vakuového pokovovaciho zafizeni, které je pouZivano pfi novém zpiisobu
vyroby vano&nich ozdob.

Prehled obrazki na vykresech

Ptipravky pro ukladani sklenénych polotovarti do bubnu vakuového pokovovaciho zafizeni, jsou
dale popsany pomoci pfiloZenych vykresi. Na obr. 1 je schematicky naznaéen pfiklad pruzného
kryciho prostfedku a na obr. 2 jeho uloZeni do bubnu vakuového pokovovaciho zatizeni. Obr. 3,
5 a7 uvadgji pfiklady dalSich typl pfipravki pro uchyceni sklen€nych polotovarii vano&nich
ozdob a obr. 4, 6 a 8 jejich uloZeni v bubnu vakuového pokovovaciho zafizeni. :

Piiklady provedeni technického feSeni

Nejprve bude pro Giplnost ve struénosti popsan zpisobu vyroby vano&nich ozdob, pro ktery jsou
upevilovaci ptipravky podle pfedkladaného technického feSeni urleny. Nejprve se zndmym
zptsobem vyfoukne sklenény polotovar 1 pozadovaného tvaru vano&ni ozdoby, ktery je ukonéen
technologickou stopkou. Takto ziskany sklenény polotovar 1 se upne do vhodného upeviiovaciho
ptipravku podle typu ozdoby, jak bude popséno déle. Upeviiovaci piipravek osazeny sklenénymi
polotovary 1 se vloZi se do vakuového pokovovaciho zafizeni. V tomto vakuovém pokovovacim
zafizeni se na jeho povrch nanese technologii vakuového napafovani nebo technologii
vakuového napraSovani vrstvitka kovil pfipadné jejich slitin o tloustce vrstvy 1-7 mikrond.

‘Tloustka vrstvy je dana zabezpe¢enim podminky neprithlednosti této vrstvitky. Pro tuto operaci
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se pouZije n&ktery prvek ze skupiny kovii jako je hlinik, méd’, Zelezo, nikl, sttibro, zlato, cin,
hoi€ik, chrom, vanad, zinek nebo jejich slitiny. Po ukonéeni operace pokovovéni se pokoveny
sklenény polotovar 1 barevné upravi, piipadné se dekoruje. Pro ziskani véano&nich ozdob
s dekorem se sklenény polotovar 1 vano¢ni ozdoby pied vloZenim do vakuového pokovovaciho
zafizeni opatfi vhodnym stinénim v mistech, kde ma byt dekor. Po odstranéni tohoto stindni
vzniknou na vano¢ni ozdobé€ prithledna, nepokovena mista tvaru, ktery odpovida tvaru pouZitého
stinéni.

Jednim typem ptipravku pro uchyceni sklenéného polotovaru 1, ktery zaroveti miize slouZit jako
jeden zmoznych typl stin€ni, je pfipravek uvedeny na obr. 1. V tomto piipadé se ptipravek
sklada zt€la 3 s prohlubnémi 4 pro uloZeni sklen&ného polotovaru 1 vano&ni ozdoby. Tato
prohlubeti 4 pfesné kopiruje tvar a velikost sklen&ného polotovaru 1 ve zvolené délici roviné 5,
ktera urCuje, jaka Cist povrchu sklenéného polotovaru 1 bude zakryta a jejiZ tvar odpovida
pozadovanému dekoru. Cast sklenéného polotovaru 1 se tedy zasune do této prohlubné 4 a je tak
chranéna pfed pokovenim. Pokovuje se pouze ta East sklenéného polotovaru 1, ktera z prohlubné
4 t€la 3 pripravku vy¢niva. Télo 3 pfipravku, ktery mé v praxi, jak ukazuje obr. 1, vice prohlubni
4, je zhotoveno z pruzného materidlu, naptiklad z plastu &i pryze, ktery svou pruznosti zabezpe&i
pfilnuti k polotovaru v délici rovin€ S ajeho fixaci v t&le 3 ptipravku. T&lo 3 se uklada do
plastového nebo kovového korytka 2, do néhoz se vklada zéaroveri nékolik takto vytvorenych
pfipravki, které jsou fixovény v korytku 2 rozepfenim mezi jeho boénimi lemy. Korytko 2je ve
své podélné ose opatfeno na svych protilehlych stranich dvéma bo&nimi &epy 6 pro uloZeni do
lozisek umisténych na protilehlych stranich po obvodu pracovniho oto&ného bubnu 7 vakuového
pokovovaciho zafizeni, jak ukazuje obr. 2.

Kromé jiz uvedeného piipravku pro uchyceni sklenéného polotovaru 1 ve formé& korytka 2
a pruzného téla 3 pripravku lze pouZit i dali typy pfipravki. Tyto moZnosti jsou uvedeny na
obr.3, 5 a7. Pfipravek je ve vSech pfipadech vSeobecné tvofen drzikem sestavajicim z nosné
ty¢e 10 z kovu ¢i plastu, kterd ma na konci Cepy 6 pro uloZeni do loZisek umist&nych protilehle
po obvodu oto€ného bubnu 7 vakuového pokovovaciho zafizeni. Na této nosné ty¢i 10 jsou
kolmo na jeji podélnou osu umisténa kovovad nebo plastova ramena 11, kterd jsou vzhledem
k této podélné ose posuvna a otofnd. Ramena 11 jsou opatfena alespoii jednou uchytkou 12,
nebo 121 a 122 pro uloZeni a uchyceni technologické stopky sklenéného polotovaru 1 vanoé&ni
ozdoby. Tato ramena 11 jsou opatfena prvky aretace pro nastaveni optimalni vzdalenosti
jednotlivych ukladanych sklenénych polotovarti 1 vanoéni ozdoby.

Jednu variantu vySe uvedeného provedeni piedstavuje obr.3. Ramena 11 jsou zde uchycena
k nosné ty¢i 10 jednim svym koncem a jsou uspotadéana do dvojic vzijemné& pootogenych o 90°.
Ramena 11 jedné dvojice leZi proti sobé& tak, Ze jedno je upevnéno nad nosnou ty¢i 10 a druhé
pod ni. Uchytky 12 pro upevnéni technologické stopky sklenéného polotovaru 1 jsou umistdny
kolmo na podélnou osu svého ramene 11 a jsou zde tvofeny Celistmi ve tvaru V opatfenymi
vuvedeném priikladé na vnitinich plochach protilehlymi pilovitymi zafezy 13 pro uloZeni
a upevnéni technologické stopky. Misto pilovitych zafezi 13 lze vytvotit naptiklad prohlubng
nebo povrch &elisti zdrsnit. Aktivni Césti téchto uchytek 12 jsou u ramen 11 téZe dvojice
navzijem pootoleny o 180°. Uchyceni tohoto typu pfipravku vbubnu 7 vakuového
pokovovaciho zafizeni pfedstavuje obr. 4.

 Jinou variantou provedeni tohoto pfipravku je, obr. 5, Ze ramena 11 jsou k nosné kovové ty¢i 10

pfipojena svym stfedem. Na kazdém jejich konci je kolmo na podélnou osu nosné tyée 10
vytvofena dvojice protilehlych tichytek 12 tvofenych zde opét Eelistmi ve tvaru V opatfenymi
v daném piikladé opét na vnitinich plochach protilehlymi pilovitymi zafezy 13 pro uloZeni a
uchyceni technologické stopky sklenéného polotovaru 1. Aktivni ¢asti dchytek 12 jsou ve dvojici
navzajem pootoceny o 180°. Dvojice uchytek 12 lezici na druhém konci ramene 11 a dvojice
uchytek lezici vzdy u téhoz konce sousediciho, rovnob&zné umisténého ramene 11, je rovnéz
poototena svymi aktivnimi €astmi o 180°. Ulozeni uvedeného typu pfipravku v bubnu 7

vakuového pokovovaciho zafizeni je uvedeno na obr. 6.
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Modifikaci popsaného pfipravku pro uloZeni sklenénych polotovari 1, které jsou ve formé
véano¢nich $pitek, pfedstavuje obr. 7 a jeho uloZeni v bubnu 7 vakuového pokovovaciho zafizeni
je na obr.8. Pripravek je vdaném piiklad€é proveden tak, Ze ramena 11 jsou tvofena
predpruzenym kovovym pasem upevnénym svym stfedem na nosné ty€i_10. Tato ramena_l1jsou
uspofadéana do proti sob& orientovanych dvojic tak, Ze v kazdé dvojici jsou uloZena t&€sn¢ vedle
sebe a jsou navzijem pootoCena o 90°. Na jednom rameni 11 jsou na jeho koncich z jedné strany
vytvofeny uchytky 121 ve formé& kuZelového trnu pro uloZeni konce technologické stopky
véano&ni ¥pi¢ky. Na druhém z dvojice ramen 11 jsou na koncich z téZe strany vytvoreny tchytky
122 ve tvaru prohlubni pro zasunuti $pi¢ky sklenéného polotovaru 1 vanodni $picky. Protilehla
dvojice ramen 11 je pootofena o 90° tak, Ze souose proti ichytkdm 121 ve formé& kuZelovych
trni ramene 11 jedné dvojice jsou umistény prohlubné uchytek 122 ramene 11 protilehlé
dvojice.

Pramyslova vyuZitelnost

Uvedené piipravky pro upeviiovani sklenénych polotovari véno&nich ozdob jsou vhodné pro
vyrobu jakychkoli ozdob, zejména pro vyrobu vano¢nich ozdob ve vakuovaném pokovovacim
zafizeni.

NAROKY NA OCHRANU

1. Piipravek pro upeviiovani sklenénych polotovari ozdob zejména do vakuového
pokovovaciho zafizeni vyzmacdujici se tim, Ze je tvofen plastovym nebo kovovym .
korytkem (2), do kterého je vloZen alespoii jeden pruzny upeviiovaci pfipravek tvofeny télem (3)
s alespoil jednou prohlubni (4), kde toto t&€lo (3) je fixovano v korytku (2) rozepfenim mezi
bodnimi lemy tohoto korytka (2), pfi€¢emz korytko (2) je ve své podélné ose opatieno na svych
protilehlych stranach dvéma bo€nimi Cepy (6) pro uloZeni do loZisek umisténych na protilehlych
stranach po obvodu pracovniho oto&ného bubnu (7) vakuového pokovovaciho zafizeni.

2. Piipravek pro upeviiovani sklenénych polotovard ozdob zejména do vakuového
pokovovaciho zafizeni vyznadujici se tim, Zeje tvofen drzdkem sestavajicim z nosné
ty€e (10) zkovu ¢&i plastu opatfené na konci &epy (6) pro uloZeni do loZisek umisténych
protilehle po obvodu oto¢ného bubnu (7) vakuového pokovovaciho zafizeni, na které jsou kolmo
na jeji podélnou osu, a to posuvné a otoéné vzhledem k této podélné ose umisténa kovova nebo
plastovd ramena (11) opatfend alespoil jednou ftchytkou (12) pro uloZeni a uchyceni
technologické stopky sklen€ného polotovaru (1) vanodni ozdoby, pfi¢éemz tato ramena (11) jsou
opatfena prvky aretace pro nastaveni optimalni vzdalenosti Jednotllvych uklddanych sklenénych
polotovari (1) vanoéni ozdoby. ’

3. Ptipravek podle naroku 2, vyznadujici se tim, Ze ramena (11) jsou uchycena
k nosné tyci (10) jednim svym koncem ajsou uspofddana do dvojic vzdjemné pootolenych
0 90°, kde ramena (11) jedné dvojice lezi proti sob& tak, Ze jedno je upevnéno nad nosnou ty&i
(10) a druhé pod nosnou ty¢i (10) a uchytky (12) pro upevnéni technologické stopky sklen&ného
polotovaru jsou umistény kolmo na podélnou osu svého ramene (11) a jsou tvofeny &elistmi ve
tvaru V opatfenymi na vnitinich plochach protilehlymi pilovitymi zafezy (13) nebo prohlubnémi
nebo zdrsnénym povrchem pro uloZeni a upevnéni technologické stopky, pfi¢emZ aktivni &asti
té€chto tichytek (12) jsou u ramen (11) téZe dvojice navzajem pootogeny o 180°.

4.  Pripravek podle niroku 2, vyznadujici se tim, Ze ramena (11) jsou k nosné
kovové ty€i (10) pfipojena svym stiedem a na kazdém jejich konci je kolmo na podélnou osu
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nosné tye (10) vytvofena dvojice protilehlych achytek (12) tvofenych &elistmi ve tvaru V
opatfenymi na vnitinich plochich protilehlymi pilovitymi zifezy (13) nebo prohlubnémi &i
zdrsnénym povrchem pro uloZeni a uchyceni technologické stopky, pri¢emz aktivni &asti téchto
tchytek (12) jsou ve dvojici navzajem pootodeny o 180°, pfiemZ dvojice tchytek (12) lezici na
druhém konci ramene (11) advojice uchytek (12) lezici vzdy u téhoZ konce sousediciho,
rovnob&Zné umisténého ramene (11), je rovnéZz pootoena svymi aktivnimi &astmi o 180°.

5.  Pfipravek podle néroku 2, vyzmaéujici se tim, Ze pro uloZeni sklendnych
polotovarti ve formé& vano¢nich 3pi¢ek jsou ramena (11) tvofena pfedpruZzenym kovovym pasem
upevnénym svym stfedem na nosné tyCi (10) a jsou uspofadana do proti sob& orientovanych
dvojic tak, Ze ramena (11) v kazdé dvojici jsou uloZena t&sn& vedle sebe ajsou navzijem
pootogena o 90°, pfi¢emZ na jednom rameni (11) jsou na jeho koncich z jedné strany vytvoreny
tuchytky (121) ve formé kuZelového trnu pro ulozeni konce technologické stopky vano&ni $pi¢ky
ana druhém z dvojice ramen (11) jsou na koncich z téze strany vytvofeny tchytky (122) ve
tvaru prohlubni pro zasunuti 3piCky sklenéného polotovaru (1) vano&ni 3pitky, pfiGemz
protilehla dvojice ramen (11) je pootofena o 90° tak, Ze souose proti ichytkdm (121) ve formé
kuzelovych trnii ramene (11) jedné dvojice jsou umistény tchytky (122) s prohlubnémi ramene
(11) protilehlé dvojice.

4 vykresy
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