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DESCRIPCION

Bolsa con tira de traccion con cinta adhesiva.
Campo técnico

La invencion se refiere a una bolsa de ldmina de
plastico termopldastico con una pared frontal y una pa-
red trasera que estdn unidas entre si por costuras late-
rales con formacion de una abertura de llenado y estin
conformadas respectivamente por dos capas en la zo-
na de la abertura de llenado, con dos tiras de traccion
que se extienden por el ancho de la bolsa, una de las
cuales estd intercalada respectivamente entre ambas
capas de la pared frontal y la pared trasera y que es-
tan unidas entre si de manera inseparable en sus dos
extremos y con un orificio de agarre que deja parcial-
mente libre la tira de traccién.

Estado de la técnica

Bolsas de este tipo, que pueden cerrarse después
de llenarse mediante una tira de traccién intercala-
da, se conocen de diversa forma. Asi, el documento
DE3821905C1 describe una bolsa en la que respec-
tivamente se intercala una tira de traccién en un do-
bladillo enrollado y soldado previsto en la abertura de
llenado, que también estd unido con la costura de sol-
dadura lateral. Un orificio de agarre en la zona media
del dobladillo hace posible el agarre de la tira de trac-
cion.

Del documento EPO700835A1 se conoce una bol-
sa 'y un procedimiento para su fabricacion, en la que la
pared frontal y la pared trasera se forman respectiva-
mente por una capa de ldmina externa e interna que se
extienden respectivamente por la superficie total de la
pared. En la zona de la abertura de llenado se interca-
la respectivamente entre ambas capas de ldmina una
tira de traccion que se extiende por el ancho de la bol-
sa, uniéndose ambas tiras de traccion en sus extremos
con las costuras de soldadura laterales de la bolsa. En
la zona media de cada capa doble se dispone respecti-
vamente un orificio de agarre que deja libre la tira de
traccion.

La solicitud alemana DE10151843 da a conocer
una bolsa de una lamina de plastico termoplastico con
una pared frontal, una pared trasera y dos tiras de trac-
cién que se extienden por el ancho de la bolsa, en la
que tanto la pared frontal como la pared trasera pre-
sentan respectivamente en ambas esquinas los extre-
mos de los troquelados que dejan libres las tiras de
traccion, que ambas tiras de traccion estdn soldadas
adicionalmente entre si al menos en un extremo libre
separado de la soldadura final y porque las tiras de
traccion se fabrican de un material eldsticamente ex-
tensible.

Mediante la segunda soldadura, las tiras de trac-
cién delimitan una abertura de llenado con seccién
transversal reducida que puede extenderse eldstica-
mente y por tanto puede agrandarse. El borde de lle-
nado asi configurado de la bolsa puede fijarse tensado
elasticamente sobre el borde de un contenedor y asi
de manera segura. Los extremos que sobresalen por
la segunda soldadura forman respectivamente un ojal
saliente dejado libre en el que pueden agarrarse facil-
mente las tiras de traccidn para extraer la bolsa del
contenedor y para cerrar la bolsa.

Las bolsas de este tipo se utilizan frecuentemente
para llenarse en contenedores con forma de cubo, por
ejemplo como bolsa de basura en cubos de basura. En
el caso de las bolsas conocidas, en este sentido nor-
malmente se estira el borde superior de la bolsa con
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la tira de traccidn sobre el borde superior del conte-
nedor, fijando y sellando la tira de traccion eldstica la
bolsa.

Exposicion de la invencién

Por tanto, la invencidn se basa en el objetivo de
mejorar una bolsa de tipo genérico de manera que con
una sencilla produccion pueda fijarse de manera me-
jorada a un borde de contenedor.

Este objetivo se alcanza porque en al menos una
de las superficies de la tira de traccién, en la zona
del orificio de agarre, se sujeta una cinta adhesiva que
puede sujetarse a la pared que limita con el orificio
de agarre para disminuir la seccion transversal de la
abertura de llenado.

Mediante la disposicién segtin la invencién de una
cinta adhesiva en la zona del orificio de agarre se fa-
cilita ahora la posibilidad de fijar la bolsa de manera
facil y segura al borde de contenedor.

En una variante de configuracién de la invencion,
la cinta adhesiva se sujeta en la superficie de la tira
de traccion, en la zona del orificio de agarre y en la
parte interna de la pared frontal. Las bolsas con tira
de traccion se enrollan en rollos segtin salen de la ma-
quina. Para usar las bolsas, éstas deben desenrollarse
del rollo y separarse por la perforacién presente entre
las bolsas.

La bolsa con tira de traccién se coloca en el conte-
nedor y el dobladillo superior se vuelve sobre el borde
de contenedor. Dar la vuelta al dobladillo de la bolsa
sobre el borde de contenedor condiciona que la cinta
adhesiva esté libremente accesible en la zona del ori-
ficio de agarre. Segtin la invencidn, la cinta adhesiva
puede estar compuesta de dos zonas. La primera zona
representa la superficie adhesiva que une inseparable-
mente la cinta adhesiva con la tira de traccién. En la
segunda zona, la cinta adhesiva estd provista con una
cubierta separable, esta cubierta puede producirse a
partir de una cinta de papel o de una cinta de pelicu-
la. Para que la cubierta pueda eliminarse facilmente
de la cinta adhesiva, la cubierta puede presentar una
prolongacién que estd replegada hacia la cubierta.

En otra configuracion de la invencién, la cubierta
se realiza en varias partes, compuesta por partes sepa-
radas o unidas mediante una perforacién, de manera
que la cubierta pueda eliminarse por zonas. En este
sentido, la cubierta permanece de manera ventajosa
sobre el extremo libre de la cinta adhesiva. En este
sentido, esta zona de la cinta adhesiva provista de la
parte restante de la cubierta sirve como zona de agarre
para tensar la tira de traccion.

Después de eliminar la cubierta de la cinta adhe-
siva, la tira de traccién puede tensarse y fijarse alre-
dedor del borde de contenedor. Segun la invencidn, el
tensado de la tira de traccién se lleva a cabo tirando
en la zona de agarre de la cinta adhesiva. Después del
tensado, la cinta adhesiva puede fijarse en el dobla-
dillo de la bolsa vuelto sobre el borde de contenedor.
Con ello, se crea la posibilidad de ajustar la bolsa a
los mds distintos didmetros de contenedores.

Otra ventaja segun la invencion resulta del uso de
la cinta adhesiva, ya que la cinta adhesiva fijada una
vez en el dobladillo puede despegarse de nuevo para
extraer la bolsa del cubo. Ademas, en la tira de trac-
cién también pueden producirse posteriormente las
mas diferentes tensiones. Ademas, la cinta adhesiva
también puede usarse para cerrar la bolsa con tira de
traccion.

En oposicion al estado de la técnica citado, la cin-
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ta adhesiva puede usarse en tiras de traccion eldsticas
y no eldsticas. También debe contarse con costes mas
bajos respecto a una tira de traccién compuesta por un
material eldstico, ya que la tira de traccion puede es-
tar compuesta en la configuracién segtn la invencion,
entre otros, por el material de la bolsa. Como adicio-
nalmente ventajoso se plantea la utilizacién de cinta
adhesiva en la que la tira de traccién pueda adaptarse
a cualquier didmetro de contenedores.

En el ejemplo de realizacién representado de una
bolsa con tira de traccién, la cinta adhesiva se suje-
ta en la superficie de la tira de traccidn, en la zona
del orificio de agarre y a la parte interna de la pared
frontal. Pero naturalmente, la cinta adhesiva también
puede sujetarse a la parte externa de manera que se
posibilite un tensado interno con ayuda de la tira de
traccion.

Ademads de los ejemplos de realizacidn represen-
tados de las bolsas con tira de traccién y de la dis-
posicién de la cubierta en la cinta adhesiva, también
puede variar la realizacion de la cinta adhesiva. Asi
por ejemplo, la cinta adhesiva puede sujetarse sobre
la tira de traccién doblada varias veces sobre si mis-
ma, en forma de un doblado en zigzag.

Breve descripcion del dibujo

En los dibujos se representa una forma de realiza-
cion preferida de una bolsa segin la invencion.

Muestran

la figura 1 la vista en planta desde arriba de una
bolsa y

la figura 2 la vista en planta desde arriba de una
bolsa y

la figura 3 la vista tridimensional de una cinta ad-
hesiva y

la figura 4 la disposicién principal de la tira de
traccion en estado tenso en una vista en planta desde
arriba con un contenedor y

la figura 5 la seccién de un contenedor con una
bolsa con tira de traccién y

la figura 6 la vista tridimensional de un contenedor
con una bolsa.

Formas de realizar la invencién

La bolsa representada en la figura 1 se fabrica a
partir de lamina de plastico termoplastico. Estd com-
puesta por una pared 1 frontal y una pared 2 trasera
que estdn unidas entre si en sus bordes mediante cos-
turas 3, 4 de soldadura laterales. El fondo de la bolsa
esté cerrado por una costura 5 de fondo que se fabrica
mediante soldadura longitudinal o doblado. Al menos
en la zona de la abertura 6 de llenado se disefian de
dos capas tanto la pared 1 frontal como la pared 2 tra-
sera, como puede observarse en la figura 5.

En la zona de la abertura 6 de llenado estd colo-
cada respectivamente entre ambas capas de la pared 1
frontal y la pared 2 trasera una tira 7, 8 de sujecion.
Ambas tiras 7, 8 de sujecion se extienden por toda el
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ancho de la bolsa y se sueldan entre si en sus extremos
con las costuras 3, 4 de soldadura laterales, de manera
que forman un tira de traccién cerrada que envuelve la
abertura 6 de llenado, como se representa en la figura
2.

La zona 10 superior de dos capas, limitada por la
costura 9 de soldadura longitudinal de la pared 1 fron-
tal presenta en el medio de la bolsa un troquelado 11
con forma de arco, de manera que deja libre la tira
de traccién. En otra variante de configuraciéon de la
invencion, en la pared 2 trasera puede estar presente
adicionalmente un troquelado. El troquelado 11 for-
ma un orificio de agarre por el que puede agarrarse la
tira 7 de sujecién. En este sentido, la posicién de la
cinta adhesiva en la tira 7 de sujecioén se representa
por la linea 12 discontinua.

En la figura 2 también puede observarse la situa-
cién de la cinta 13 adhesiva. La cinta adhesiva estd
sujeta a la superficie 14 de la tira 7 de sujecidn.

En la figura 3 se representa el disefio de una cinta
13 adhesiva segiin la invencion, se divide en dos zo-
nas. La primera zona de la cinta 13 adhesiva se forma
a partir de la superficie 15 adhesiva, la superficie ad-
hesiva sirve para adherirse a la tira 7 de sujecién. En
la segunda zona de la cinta 13 adhesiva, la cinta 13
adhesiva estd provista con una cubierta 16. La cubier-
ta 16 posee en esta variante de realizacién una pro-
longacién 17 que estd replegada hacia la cubierta 16.
En este sentido, la prolongacién 17 sirve para despe-
gar la cubierta 16 de la cinta 13 adhesiva. La cubierta
16 puede realizarse segun la invencién en dos capas
o puede dividirse por una perforacién 18. Por tanto,
s6lo una parte de la cubierta se elimina de nuevo de
la cinta adhesiva. La parte restante de la cubierta en
la cinta adhesiva sirve como zona de agarre durante el
tensado de la tira de traccién.

La figura 4 muestra un contenedor 20 y la zona
10 superior estirada sobre el borde de contenedor de
la bolsa con tira de traccién en estado tenso y fijado.
En el tensado de la tira 7 de sujecién no elastica se
produce un solapamiento 21 en la zona de la cinta 13
adhesiva. En este sentido, la zona 19 de agarre per-
manece libremente accesible, de manera que la cinta
adhesiva puede desprenderse de nuevo.

La figura 5 muestra la bolsa con tira de traccién en
un contenedor 20 antes del tensado de la tira de trac-
cién. A este respecto, la zona 10 superior estd dada
la vuelta sobre el borde de contenedor. Se observa la
situacién de las tiras 7, 8 de sujecién en el dobladillo
o la zona 10 superior de la bolsa con tira de traccion.

La figura 6 muestra una vista tridimensional de un
contenedor 20 con una bolsa con tira de traccién colo-
cada. Procedente de la zona del orificio 11 de agarre,
la cinta 13 adhesiva se adhiere a la zona superior o
dobladillo de la bolsa con tira de traccién.
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REIVINDICACIONES

1. Bolsa de lamina de plastico termopldstico con
una pared frontal (1) y una pared trasera (2) que es-
tan unidas entre si por costuras laterales (3, 4) con
formacién de una abertura de llenado (6) y estdn con-
formadas respectivamente por dos capas en la zona de
la abertura de llenado (6), con dos tiras de traccién (7,
8) que se extienden por el ancho de la bolsa, una de
las cuales estd intercalada respectivamente entre am-
bas capas de la pared frontal (1) y la pared trasera
(2) y estan unidas entre si de manera inseparable por
sus dos extremos, y con un orificio de agarre que deja
parcialmente libre la tira de traccién (7, 8), caracte-
rizada porque en la superficie de la tira de traccién
(7), en la zona del orificio de agarre (11), esta sujeta
una cinta adhesiva (13) que puede adherirse a la pared
que limita con el orificio de agarre para disminuir la
seccion transversal de la abertura de llenado.

2. Bolsa segtin la reivindicacién 1, caracterizada
porque la cinta adhesiva (13) presenta en su lado de
pegado (15) una zona que estd provista con una cu-
bierta (16) al menos parcialmente desprendible, espe-
cialmente una cinta de papel o de pelicula.

3. Bolsa segtn la reivindicacién 2, caracteriza-
da porque la cubierta (16, 19) estd compuesta por al
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menos dos partes completamente separadas.

4. Bolsa segun la reivindicacion 2, caracterizada
porque la cubierta (16, 19) estd realizada de manera
separable, especialmente provista de una perforacién
(18).

5. Bolsa segun una de las reivindicaciones 1 a 4,
caracterizada porque al menos una parte de la cu-
bierta (13) estd replegada.

6. Bolsa segtin una de las reivindicaciones 1 a 5,
caracterizada porque la cinta adhesiva (13) esta su-
jeta a la superficie de la tira de traccion (7), a la zona
del orificio de agarre (11) y a la parte interna (14) de
la pared frontal (1).

7. Procedimiento para la fabricacién de una bol-
sa segln una de las reivindicaciones 1 a 6, caracte-
rizada porque en primer lugar se perforan aberturas
(11) en las capas de banda (1, 2) de las que se for-
man las paredes frontales (1) y las paredes traseras
(2), a continuacién se intercala respectivamente para
la pared frontal (1) y la pared trasera (2) una tira de
traccion (7, 8) que se extiende por las aberturas (11)
y al menos se sujeta una cinta adhesiva (13), después
se realizan mediante soldadura transversal las costu-
ras laterales (3, 4) y al mismo tiempo se sueldan entre
si los extremos de las tiras de traccion (7, 8).
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