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一种自动锁紧防松动的复合螺母

(57)摘要

本实用新型公开了一种自动锁紧防松动的

复合螺母，包括：复合螺母本体，所述的复合螺母

的本体是一个由外套和内螺母组成，所述外套的

长度大于内螺母总长3～5mm，长出的尺寸随着螺

母的规格型号的增大而成正比。所述外套为中空

的六方体结构，外套的内部由上至下顺次分成两

个区间，两个区间由台阶面隔离分开，台阶面的

上方为内六方与内螺母间隙配合；台阶面的下方

为上大下小的倒锥形。本实用新型与现有的其他

自锁螺母相比，该复合螺母只需一次拧入，Hard 

Lock螺母需要拧两个螺母；与另外的一种加垫片

的防松动螺母相比，一旦所加垫片受到外力松

动，则螺母的防松效果就会彻底丧失。
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1.一种自动锁紧防松动的复合螺母，包括：复合螺母本体，所述的复合螺母的本体是一

个由外套和内螺母组成，其特征在于：所述外套的长度大于内螺母总长3～5mm，长出的尺寸

随着螺母的规格型号的增大而成正比；所述外套为中空的六方体结构，外套的内部由上至

下顺次分成两个区间，两个区间由台阶面隔离分开，台阶面的上方为内六方与内螺母间隙

配合；台阶面的下方为上大下小的倒锥形。

2.根据权利要求1所述的一种自动锁紧防松动的复合螺母，其特征在于：所述内螺母上

半部分是普通螺母的六方结构，下半部分是上大、下小的倒锥形，在倒锥形部分设有对称的

开口。

3.根据权利要求1或2所述的一种自动锁紧防松动的复合螺母，其特征在于：所述内螺

母的上半部分和下半部分均设置有内螺纹。

4.根据权利要求1所述的一种自动锁紧防松动的复合螺母，其特征在于：所述台阶面上

方的高度大于内螺母上半部分的高度0.5～1mm。
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一种自动锁紧防松动的复合螺母

技术领域

[0001] 本实用新型属于紧固装置领域，具体的说是一种复合螺母，更为具体的说是适用

于安全系数要求高，有防松动要求的螺栓紧固场合，该螺母的使用对配套的螺栓没有特殊

要求的一种自动锁紧防松动的复合

[0002] 螺母。

背景技术

[0003] 随着我国制造业装备的大型化，对各类动力传递的稳定性、可靠性要求越来越高，

特别是涉及到人员安全的钢结构建筑、交通工具方面的螺栓连接、紧固的可靠性要求更为

严格，甚至要求“永不松动”的螺母。

发明内容

[0004] 本实用新型针对螺母在一些特殊场合使用安全、可靠性的苛刻要求，设计了一种

自动锁紧防松动的复合螺母，这种螺母在旋紧的过程中，当螺母旋紧至紧固面时，复合螺母

随着进一步旋紧，复合螺母的外套对内螺母产生一个压紧的径向力，使螺母与螺杆的丝扣

压紧，做到丝丝相扣，实现防松动的目的。

[0005] 为实现上述实用新型目的本实用新型采用如下技术方案实现的：一种自动锁紧防

松动的复合螺母，包括：复合螺母本体，所述的复合螺母的本体是一个由外套和内螺母组

成，所述外套的长度大于内螺母总长3～5mm，长出的尺寸随着螺母的规格型号的增大而成

正比，即螺母尺寸越大，高度越大。所述外套为中空的六方体结构，外套的内部由上至下顺

次分成两个区间，两个区间由台阶面隔离分开，台阶面的上方为内六方与内螺母间隙配合，

便于内螺母嵌入；台阶面的下方为上大下小的倒锥形。

[0006] 更进一步的说，所述内螺母上半部分是普通螺母的六方结构，下半部分是上大、下

小的倒锥形，在倒锥形部分设有对称的开口，便于螺母在旋紧的时候实现收缩，并自动锁

紧。

[0007] 跟进一步的说，所述内螺母的上半部分和下半部分均设置有内螺纹。

[0008] 更进一步的说，所述台阶面上方的高度大于内螺母上半部分的高度0.5～1mm，该

部分的差值就是保证复合螺母在旋紧的过程中，能够有效实现锁紧。

[0009] 本实用新型与现有的其他自锁螺母相比，该复合螺母只需一次拧入，Hard  Lock螺

母需要拧两个螺母；与另外的一种加垫片的防松动螺母相比，一旦所加垫片受到外力松动，

则螺母的防松效果就会彻底丧失。

附图说明

[0010] 图1为本实用新型的组合结构示意图。

[0011] 图2为本实用新型的外套剖视图。

[0012] 图3为本实用新型的内螺母结构示意图。
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[0013] 1、外套，2、内螺母，3、台阶面，4、开口，5、内螺纹。

具体实施方式

[0014] 下面结合附图说明，对本实用新型做进一步的阐述。

[0015] 图1～图3为本实用新型的优选方式，其显示了一种自动锁紧防松动的复合螺母，

包括：复合螺母本体，所述的复合螺母的本体是一个由外套和内螺母组成，所述外套的长度

大于内螺母总长3～5mm，长出的尺寸随着螺母的规格型号的增大而成正比，即螺母尺寸越

大，高度越大。所述外套为中空的六方体结构，外套的内部由上至下顺次分成两个区间，两

个区间由台阶面隔离分开，台阶面的上方为内六方与内螺母间隙配合，便于内螺母嵌入；台

阶面的下方为上大下小的倒锥形。

[0016] 更进一步的说，所述内螺母上半部分是普通螺母的六方结构，下半部分是上大、下

小的倒锥形，在倒锥形部分设有对称的开口，便于螺母在旋紧的时候实现收缩，并自动锁

紧。

[0017] 跟进一步的说，所述内螺母的上半部分和下半部分均设置有内螺纹。

[0018] 更进一步的说，所述台阶面上方的高度大于内螺母上半部分的高度0.5～1mm，该

部分的差值就是保证复合螺母在旋紧的过程中，能够有效实现锁紧。

[0019] 本实用新型的使用方法及原理：首先将内螺母与外套组合或先将外套套在螺栓

上，然后将内螺母沿着螺杆旋入，此后内螺母与外套配合在一起；在旋紧的过程中，外套首

先与紧固面接触，外套产生向外的推力，在旋紧力增大的过程中，内螺母的外六方逐渐沉入

外套内；在此过程中，内螺母下半部分的倒圆锥部分与外套的倒圆锥面逐步压紧，使得内螺

母下半部分倒锥形结构的螺纹丝扣与螺杆丝扣压紧，实现自锁。

[0020] 该复合螺母在紧固过程中，是外套与紧固面接触，相对接触面积较普通螺母小，所

受到紧固面的摩擦阻力较小，有益于螺母的有效紧固；同时，在紧固到位后，仍然是外套与

紧固面接触，在紧固面发生冲击、振动，首先是外套受到冲击力，该冲击力传递到内螺母，由

于倒圆锥形接触面原理，会使得内螺母的丝扣更加与螺杆丝扣压紧，自锁力增大，有效实现

防松动效果。

[0021] 该复合螺母拆卸后，不损坏螺杆，但在拆卸过程中，拆卸螺母的拆卸力较大，必须

在大力拆卸3-5圈后，将外套与内螺母脱开后，才能彻底解开螺母的自锁力，其防松动能力

优于市场上现存的螺母。

[0022] 本实用新型与现有的其他自锁螺母相比，该复合螺母只需一次拧入，Hard  Lock螺

母需要拧两个螺母；与另外的一种加垫片的防松动螺母相比，一旦所加垫片受到外力松动，

则螺母的防松效果就会彻底丧失。
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图1
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图2
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图3
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