POLSKA OPIS PATENTOWY

RZECZPOSPOLITA 143 034
LUDOWA

Patent dodatkowy

do patentu nr ————
Int. CL.* D21F 1/00

Zgloszono: 84 07 20 (P. 248865)

Pierwszenistwo: 83 07 23 dla zastrz. 1, 2, 5-15
840606 dla zastrz. 3,4, 16-18

Wielka Brytania " Y TELNIA

URZAD Zgloszenie ogloszono: 85 04 09 CeviEL
PATENTOWY ‘ U .edv Potemoweqo
PRL Opis patentowy opublikowano: 88 11 30 ' . B

Twoérca wynalazku: Ronnie Abraham Arav

Uprawniony z patentu: Beloit Walmsley Limited,
' Bury (Wielka Brytania)

Maszyna papiernicza dwusitowa

Przedmiotem wynalazku jest maszyna papiernicza dwusitowa, z mechanizmem odwadniaja-
cym.

Znana jest maszyna papiernicza dwusitowa, w ktérej sito dolne przechodzi po wyciskaczu
wprowadzeniowym i przesuwa si¢ wzdtuz pewnej drogi do i nad skrzynkg przenoszenia arkusza. W
obszarze wyciskacza wprowadzeniowego okrezne sito gérne, po przejéciu po watku wprowadze-
niowym, jest wprowadzane w styczno$¢ z sitem dolnym, a pézZniej jest oddzielane od tego sita
dolnego w obszarze skrzynki przenoszenia i jest przeprowadzane po watku napgdowym, skad
wraca do watka wprowadzeniowego. Znajdujaca si¢ na sicie dolnym masa papiernicza jest zawarta
mi¢dzy sitem gérnym a sitem dolnym i z tej masy papierniczej jest odprowadzana woda podczas
przechodzenia sit migdzy wyciskaczem wprowadzeniowym a skrzynkg przenoszenia arkusza.

W niektérych maszynach papierniczych dwusitowych, nad drogg sit migdzy wyciskaczem
wprowadzeniowym a skrzynka przenoszenia arkusza jest przewidziany element stykowy do wspo-
magania odwadniania. Odprowadzana woda spada pod wptywem grawitacji, a odwadnianie jest
dodatkowo wspomagane przez zastosowanie elementu stykowego lub plaszcza z nieciagla
powierzchnig oparcia sita , z lub bez ssania wspomagajgcego odwadnianie w kierunku w gére. Taka
nieciggla powierzchnia ma jednak w praktyce t¢ wadg, ze szczeliny lub perforacje formujgce
nieciagla powierzchni¢ moga by¢ w pewnych warunkach zatykane lub blokowane, szczegélnie przy
stosowaniu ich przy masie papierniczej ze §cieru drzewnego o duzej zawartosci miatu, co powoduje
zmniejszenie dziatania odwadniajacego, powstawanie trudnoéci produkcyjnych oraz utrudnienie
uzyskiwania papieru o wysokiej jakosci, a nawet o jednolitej jakosci.

Celem niniejszego wynalazku bylo opracowanie konstrukcji maszyny papierniczej dwusitowej
eliminujacej te wady. W maszynie papierniczej dwusitowej wedtug wynalazku sito dolne przecho-
dzi po wyciskaczu wprowadzeniowym i po znajdujacej si¢ za nim skrzynce przenoszenia arkusza, a
okrezne sito gérne przechodzi po watku wprowadzeniowym i spotyka sito dolne w obszarze
plaszcza wyciskacza wprowadzeniowego i jest oddzielane od sita dolnego w obszarze skrzynki
przenoszenia arkusza, aby przej$¢ po watku napgdowym i wréci¢ do watka wprowadzeniowego.
Sito dolne przechodzi po plaszczu drugiego wyciskacza, ktéry jest usytuowany za plaszczem
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wyciskacza wprowadzeniowego i ma no przeniian stalc § otwaiic obszary oparscia sita dolnego, a
sito gérne przechodri pod plaszczem tylnyii, kidry jest usytuvowany za plaszczem drugiego wyci-
skacza i ma ciggla powicrzchnig oparcia sita gbinego, ktdrej przednia krawedz stuzy do zgarniania
wody z sita gérnego do drugiego elementu spigtrzajacego.

Przednia krawgdZ skrzynki przenoszenia arkuszu korzystnie znajduje si¢ tuz przed punktem,
w kt6érym sito gérne jest oddzielane od masy papierniczej pozostajacej na sicie dolnym.

Skrzynka przenoszenia arkusza korzystnie posiada szczelinowy lub perforowany plaszczi jest
- w niej wywolywane podci$nienie, przez co do masy papierniczej jest przykladane ssanie przed i za
punktem oddzielania sita gérnego i sita dolnego, ktéry znajduje si¢ w przyblizeniu w potowie
szczelinowego lub perforowanego obszaru ssania.

Plaszcz wyciskacza wprowadzeniowego korzystnie ma zakrzywiong powierzchnig i naciag sit
dociska oba sita do siebie, rozpoczynajac pierwsze odwadnianie. Wyciskacz wprowadzeniowy
moze posiadacz jako powierzchnig oparcia sita staly, ciagly, albo szczelinowy plaszcz. Szelinowy
plaszcz moze byé byé stosowany z lub bez podci§nienia wywotywanego pod nim w korpusie. W
pierwszym przypadku, gdy plaszcz jest wykonany na przyklad z ceramiki, ma miejsce odwadnianie

tylko w gérg, Ratomiast w ostatnim przypadku ma miejsce odwadnianie zar6wno w gérg jak i w dét.
' Wystepujace na przemian stale i otwarte obszary plaszcza drugiego wyciskacza wywotuja
drgania, ktére sg korzystne dla formowania papieru. Te wystgpujace na przemian stale i otwarte
obszary s3 tworzone np. przez szereg poprzecznych pretéw lub poprzecznych nozy, przy czym
kazdy z tych ukladéw wywiera pulsacyjny nacisk na sita dla odprowadzania wody na przemian w
gore i w d6t. Krétki czas stykania si¢ sita dolnego z kazdym pretem lub nozem daje impulsowy
nacisk na mas¢ papiernicza, ktéry jest korzystny dla dobrego formowania papieru.

Zgarniany w dét strumien z sita dolnego, przez przednie krawg¢dzie ta$m, pretéw albo nozy
tworzacych plaszcz drugiego wyciskacza, moze by¢ wspomagany przez wprowadzenie podci$nienia
do korpusu drugiego wyciskacza pod ptaszczem. Woda wypychana w gére poprzez sito gérne jest
zgarniana z niego przez krawedZ drugiego ptaszcza tylnego do drugiego elementu spigtrzajgcego i w
_ g6re do drugiej komory lub wylawiacza widkien, korzystnie ze wspomaganiem podci§nieniem.

Drugi plaszcz tylny jest korzystnie staly, to znaczy stanowi ciagla powierzchnig¢ oparcia sita
gérnego, a wigc $ciskana migdzy oboma sitami masa papiernicza jest odwadniania w d6t. Drugi
plaszcz tylny jest korzystnie ceramiczny,lecz réwnie dobrze moze by¢ wykonany z innego materiatu
uzywanego typowo na nieruchome elementy stykajace si¢ z sitami w maszynach papierniczych.
Promieft krzywizny drugiego plaszcza tylnego jest korzystnie mniejszy niz ptaszcza drugiego
wyciskacza, dla zwigkszania nacisku na masg¢ papiernicza migdzy sitami. Skrzynka przenoszenia
arkusza, korzystnie, ma wypukla powierzchnig i jest doprowadzane do niej podci$nienie, dla
zapewnienia przenoszenia arkusza papieru na sito dolne.

Chociaz cala iloé¢ wody odprowadzanej w gér¢ moze byé zgarniana przez przednia krawgdz
drugiego plaszcza tylnego i wciggana za pomoca drugiego elementu spigtrzajacego, nad sitem
gérnym mig¢dzy wyciskaczem wprowadzeniowym a plaszczem drugiego wyciskacza korzystnie jest
przewidziany dodatkowy lub pierwszy element spigtrzajacy. Pierwszy plaszcz tylny jest najlepiej
staly, to znaczy stanowi ciggla powierzchnig.oparcia sita gérnego i jest korzystnie wypukty.
Zgarniana woda usuwana przez pierwszy plaszcz tylny przechodzi do komory lub wylawiacza
wi6kien pierwszego elementu spigtrzajacego, korzystnie z niewielkim wspomaganiem podcisnie-
niem. '

Walek wprowadzeniowy moze by¢ przesuwany w gore i w dét. Wyciskacz wprowadzeniowy i
drugi wyciskacz s3 wyposazone w mechanizm nastawczy, ktéry umozliwia przesuwanie ich w géreg i
w dét oraz obracanie wzglgdem linii sit. '

Korzystnie, s przewidziane elementy do zwigkszania i zmniejszania szerokosci jednego lub
kazdego elementu spigtrzajacego. Jeden lub kazdy element spigtrzajacy jest najlepiej nachylony w
stosunku do linii sit, zwlaszcza pod katem ostrym. ;

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig.
1 - przedstawia maszyn¢ papierniczg dwusitowa w og6lnym przekroju pionowym, fig. 2 - czgs¢
maszyny z fig. 1 w powigkszonej skali, fig. 3 - cz¢§é maszyny papierniczej dwusitowej wedtug
wynalazku ale w odmiennym wykonaniu odpowiadajaca cz¢$é z fig. 2, w przekroju pionowym, a
fig. 4 - cz¢$§€ drugiego plaszcza tylnego obu przykladéw wykonania zaréwno jak na fig. 1, jak i 2
oraz z fig. 3, w przekroju czgéciowoym, w powigkszonej skali.
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Maszyna papiernicza dwusitowa /fig. 112/ ma okr¢zne gérne sito 14 natozone na walki; na
wprowadzeniowy watek 12 i napgdowy walek 13. Gérne sito 14 spotyka dolne sito 15 na wypuktym
plaszczu 1 korpusu 2 wyciskacza wprowadzeniowego. Sita przesuwaja si¢ w kierunku wskazanym
strzatka A. Zakrzywiona powierzchnia ptaszcza 1 wyciskacza wprowadzeniowego i naciag sit
powoduja dociskanie obu sit do siebie i rozpoczynaja pierwsze odwadnianie masy papierniczej
umieszczonej migdzy sitami. Przy zastosowaniu dla wyciskacza wprowadzeniowego pelnego pta-
szcza, taki plaszcz stanowi ciagla powierzchnig oparcia i w tym obszarze ma miejsce tylko odwad-
nianie w gérg. Przy stosowaniu plaszcza szczelinowego, ma tu miejsce zaréwno odwadnianie w gére
jak i odwadnianie w doét. :

W obwodezie sita gérnego jest usytuowany pierwszy tylny plaszcz 8, za wyciskaczem wprowa-
dzeniowym, przy czym jest on peleny i stanowi ciagla powierzchni¢ oparcia sita gérnego. Za
pierwszym tylnym plaszczem 8 jest usytuowany pierwszy spigtrzajacy element 7, a przednia
krawedz tego pierwszego tylnego plaszcza 8 stuzy do zgarniania wody z gérnego sita 14 do tego
pierwszego spigtrzajacego elementu 7. Zgarniana woda sitowa przechodzi do komory elementu
spigtrzajecego lub wytawiacza 71 widkicn, co jest wspomagane niewielkim podci$nieniem w tej
komorze. Korzystny jest wypukly ksztatt pierwszego ptaszcza tylnego.

Plaszcz 4 drugiego wyciskacza jest usytuowany przy dolnym sicie 15 za pierwszym wprowa-
dzeniowym plaszczem 8. Plaszcz 4 drugiego wyciskacza jest wypukly i zawiera szereg rozstawio-
nych wyciskaczy 41, ktére sa ustawione wzdhuz szerokoci sit. Nastgpujace na przemian stale i
otwarte przestrzenie ptaszcza wywotuja drgania w masie papierniczej podczas jej przesuwania nad
tym plaszczem. Ma to dzialanie korzystne na formowanie papieru. Drgania te powodujg, ze
znajdujgca si¢ migdzy sitami masa jest odwadniana w gore i w d6t. Strumieri w dét jest zgarniany z
sita dolnego przez przednie krawegdzie wyciskaczy 41 i zgarnianie to korzystnie jest wspomagane
przez wprowadzenie podci$nienia w komorze § drugiego wyciskacza.

Przy gérnym sicie 14 jest usytuowany drugi tylny plaszcz 10, za plaszczem 4 drugiego
wyciskacza. Przed tym drugim tylnym ptaszczem 10 jest drugi spigtrzajacy element 9, a pokazana
nafig. 4, przednia krawedz 101 tego drugiego tylnego plaszcza 10 zgarnia wod¢ wypychana poprzez
sito gérne przez plaszcz 4 drugiego wyciskacza, do drugiego spi¢trzajgcego elementu 9. Ten
strumien w gér¢ wchodzi do drugiej komory 91 lub wylawiacza wloklen o jest wspomagane przez
podci$nienie wywoiane w tej komorze 91.

Po przejéciu po wyplukanym plaszczu 4 drugiego wyciskacza, oba sita sg dociskane do
drugiego tylnego ptaszcza 10, ktdry jest petny, to znaczy stanowi ciaglta powierzchnig oparcia sita
gbrnego, wskutek czego masa papiernicza jest Sciskana migdzy oboma sitami i jest odwadniana w
kierunku w dét. Promien krzywizny drugiego tylnego ptaszcza 10, ktory jest wykonany z ceramiki
albo innego materialu typowo stosowanego na nieruchome elementy stykajce si¢ z sitami w
maszynach papierniczych, jest mniejszy od promienia krzywizny plaszcza 4 drugiego wyciskacza,
dla zwigkszenia przez to nacisku na mas¢ migdzy sitami. Po zetknigciu si¢ sit z wypuktym drugim
tylnym plaszczem 10, sito dolne wchodzi w stycznos¢ z perforowana powierzchnig skrzynki 11
przenoszenia arkusza, w ktérej jest utrzymywane podcisnienie. Wskutek wynikowego ssania
przyktadanego poprzez sito dolne do arkusza papieru, zapewniane jest przenoszenie arkusza
papieru na sito dolne. Sito gérne oddziela si¢ od arkusza w obszarze skrzynki 11 przenoszenia,
korzystnie w przyblizeniu w jej czgSci Srodkowe;j.

Wprowadzeniowy walek 12 ma mozliwo$¢ przesuwania w gore i w dét, co umozliwia zakrywa-
nie i odkrywanie wyciskacza wprowadzeniowego przez goérne sito 14. Zwigkszenie zakrytego
obszaru zwigksza odwadnianie, natomiast zmniejszanie tego obszaru zmniejsza odwadnianie.
Plaszcz 1 wyciskacza wprowadzeniowego i plaszcz 4 drugiego wyciskacza sg wyposazone w
odpowiednie nastawne zamontowania 3, 6, umozliwiajgce przesuwanie tych ptaszczy w gére i w d6t
oraz obracanie wzglgdem linii sit.

Pierwszy spigtrzajacy element 7 i drugi spi¢trzajacy element 9 sg wyposazone w nastawane
mechanizny 72 i 92, dla zwigkszenia i zmniejszania szeroko$ci otworéw elementéw spigrzajacych.

W przedstawionym na fig. 3 odmiennym przyktadzie wykonania maszyny papierniczej dwusi-
towej wedtug wynalazku, korpus 2 wyciskacza wprowadzeniowego i korpus 5 drugiego wyciskacza
sa potaczone w pojedyncza konstrukcj¢ 30. Dolne sito 15 przechodzi po ptaszczu 1 wyciskacza
wprowadzeniowego, ktéry w tym przykladzie wykonania jest pelny albo ciagly i wypukly, a sito to
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spotyka gérne sito 14 po przejSciu po wprowadzenionym watku 12. Za plaszczem wyciskacza
wprowadzeniowego znajduje si¢ ptaszcz 4 drugiego wyciskacza, ktory zawiera wiele rozstawionych
nozy 42, korzystnie okolo szesciu, ustawionych wzdluz szerokosci sit. Zestaw nozy 42 tworzy
ogdlnie wypukia drogg dla sit i zapewnia na przernian stale i otwarte obszary oparcia sita dolnego.
' Za plaszczem drugiego wyciskacza znajduje si¢ drugi tylny plaszcz 10, ktdry jest staly, to jest
stanowi ciggla powierzchni¢ oparcia sit i zapewnia nast¢pna, og6lnie wypukla dla tych sit. Przed
drugim plaszczem tylnym znajduje si¢ drugi spigtrzajacy element 9, prowadzacy do drugiej komory
91 lub wylawiacza widkien. Za drugim tylnym ptaszczem 10, sita przechodza wzdtuz drogi podob-
nej do pokazanej na fig. 1, do skrzynki 11 przenoszenia arkusza, ktéra nie jest pokazana na fig. 3.

Podczas przechodzenia po wprowadzeniowym wyciskaczu 1 ma miejsce pierwsze odwadnia-
nie masy papierniczej migdzy sitami i woda jest odprowadzana w kierunku w gérg, po czym
nastgpuje jej usuwanie zaré6wno w gore jak i w d6t. Promiefi krzywizny drogi po plaszczu 4 drugiego
wyciskacza, korzystnie, jest krétszy od promienia krzywizny ptaszcza 1, wyciskacza wprowadze-
niowego i, podobnie, taki promieri dla drugiego tylnego plaszcza 10 jest krétszy niz dla plaszcza 4
drugiego wyciskacza. Potaczone dziatanie wszystkich tych elementéw stykajacych si¢ z sitami ma
na celu dociskanie obu sit do siebie i Sciskanie przez to pomigdzy nimi masy papierniczej dla
odprowadzania stamtad wody.

. Podczas przechodzenia po plaszczu 4, drugiego wyciskacza, kolejne dzialanie nozy 42 i
otwartych przestrzeni migdzy nimi ma na celu poddawanie sit pulsacyjnemu $ciskaniu, co powo-
duje odprowadzanie wody kolejno w gére¢ i w dét. Woda odprowadzana w dét poprzez sito dolne
jest zgarniana przez przednia krawedZ poprzeczng kazdego z pretéw 42 i spada pod wplywem
grawitacji. :

Natomiast woda odprowadzana w gér¢ poprzez sito gérne podczas przechodzenia sit po
plaszczu 4 drugiego wyciskacza zbiera si¢ nad sitem gérnym, jest zgarniana przez przednia krawedz
tylnego plaszczal0 i przeptywa przez drugi spigtrzajacy element 9 do komory 91 lub wylawiacza
widkien, ze wspomaganiem przez podciénienie. ‘

Pojedyricza konstrukcja 30 zawierajaca korpus 2 wyciskacza wprowadzeniowego i korpus 4
drugiego wyciskacza jest zamontowana przechylnie na osi 31 i s3 przewidziane nastawcze elementy
32, dzigki czemu pozycja i kat nachylenia mogg by¢ ustawione w zaleznosci od potrzeby. Drugi
spigtrzajacy element 9 jest wyposazony w wymienng przystawke 93, dzigki czemu szeroko$é i, jesli
to konieczne, ksztalt otworu mogg byé zmieniane wedlug potrzeby, dla uzyskania optymalnych
warunkéw pracy przy usuwaniu calej ilo$ci zgarnianej wody bezwprowadzania nadmiernej iloci
powietrza. Taka przystawka 93 moze by¢ wkonana z polimerowego tworzywa sztucznego, o duzej
gestosci, takiego jak polietylen.

Podobnie, drugi tylny ptaszcz 10 moze by¢ wymienny i wykonany z ceramiki albo innego
materiatu stosowanego typowo na nieruchome elementy stykajace si¢ z sitami, uzywane w maszy-
nach papierniczych. Réwniez kazdy z nozy 42 ptaszcza drugiego wyciskacza moze by¢ wykonany z
ceramiki lub stali nierdzewnej, goly, pokryty lub z koricbwka z weglika wolframu.

Przednia krawedz 101 drugiego tylnego plaszcza 10 korzystnie zgarnia wi6kna i oczyszcza
gorna powierzchnig gérnego sita 14. Ponadto, gérne sito 14 oczyszcza zwrotnie drugi tylny plaszcz
10.

Maszyna papiernicza dwusitowa wedlug ma t¢ zaletg, ze odwadnianie w gér¢ moze byé
dokonane tylko za pomoca co najmniej jednego elementu spietrzajacego. Elementy spietrzajace
maja bardzo dobre wlasciwosci przy usuwaniu wody i s3 bardzo odporne na zatykanie. Nachylenie
kanatu elementu spigtrzajacego umozliwia wykorzystywanie predkosci odwadnianej masy papier-
niczej nadawanej przez sita do przemieszczania wody do komory lub wytawiacza wiékien tego
elementu spigtrzajacego. Duza predko$é wody w kanale wspomaga oczyszczanie, a predko$¢ masy
papierniczej powoduje przenoszenie wody w gére¢ do komory lub wylawiacza widkien, najlepiej
jednie niewielkiego wspomagania za pomoca podciénienia. Impulsowe naciski w gére i w dét,
wywierane na oba sita , mogg polepsza¢ formowanie papieru. Zapewnione regulacje umozliwiaja
szeroki zakres stosowania tej maszyny papierniczej i powoduja, ze jest ona odpowiednia dla duzych
i matych predkosci oraz do wytwarzania papieru o wysokiej i niskiej gramaturze.

Podczas catego procesu dwusitowego wytwarzania papieru, sita s3 w styczno$ci jedynie z
~ nieruchomymi elementami, takimi jak wyciskacze i ptaszcze. Zadne walki nie sa w stycznosci z
sitami podczas procesu odwadniania. Jest to szczegélnie korzystne przy duzych predkosciach, gdy
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unika si¢ wibracji, a takze przy wszystkich predkosciach, gdyz unika sig¢ trudno$ci powodowanych
przez zanieczyszczone walki. Stosowanie podczas procesu odwadniania jedynie nieruchomych
elementéw bgdacych w stycznodci z sitami jest szczegélnie korzystne przy wytwarzaniu papieru,
ktSry nie moze mieé poréw. Zdolnos¢ odwadniajaca maszyny papierniczej dwusitowe;j jest wysoka,
w wyniku zastosowania plaszcza wyciskacza wprowadzeniowego i ptaszcza drugiego wyciskacza a
ciggle zwigkszanie krzywizny drogi sit przyczynia si¢ do zdolnosci odwadniajacej tej dwusitowe;j
maszyny papicrniczcj. Przenoszenie arkusza jest bardzo dobre dzigki przenoszeniu podci§nienio-
wemu na skrzynce przenoszenia i dzigki inicjujagcemu dziataniu odwadniania w dét, wywolywanego
przez drugi tylny plaszcz.

Zastrzezenia patentowe

1. Maszyna papiernicza dwusitowa, w ktérej sito dolne przechodzi po wyciskaczu wprowadze-
niowym i po znajdujace;j si¢ za nim skrzynce przenoszenia arkusza, a okrezne sito gérne przechodzi
po watku wprowadzeniowym, spotyka sito dolne w obszarze plaszcza wyciskacza wprowadzenio-
wego, i jest oddzielone od sita dolnego w obszarze skrzynki przenoszenia arkusza, aby przej$¢ po
walku npgdowym i wréci¢ do watka wprowadzeniowego, znamierna tym, ze dolne sito (15)
przechodzi po ptaszczu (4) drugiego wyciskacza, ktdry jest usytuowany za ptaszczem (1) wyciska-
cza wprowadzeniowego i ma na przemian stale i otwarte obszary oparcia sita dolnego, a gérne sito
(14) przechodzi pod tylnym ptaszczem (10), ktéry jest usytuowany za plaszczem (4) drugiego
wyciskacza i ma ciaggla powierzchnig¢ oparcia sita gérnego, ktorej przednia krawedz 101 stuzy do
zgarniania wody z sita gérnego drugiego spigtrzajacego elementu (9).

2. Maszyna papiernicza wedlug zastrz.1, znamienna tym, ze plaszcz (4) drugiego wyciskacza
zawiera szereg wyciskaczy (41) rozciagajacych si¢ poprzecznie do drogi sit (14,15) i rozstawionych
wzgledem siebie w kierunku przesuwania sit.

3. Maszyna papiernicza wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze ptaszcz (4) drugiego wyciskacza
zawiera szereg nozy (42) rozciggajacych si¢ poprzecznie do drogi sit (14,15) i rozstawionych
wzgledem siebie w kierunku przesuwania sit.

4. Maszyna papiernicza wedtug zastrz. 3, znamienna tym, ze kazdy z nozy (42) jest nachylony
pod katem ostrym do kierunku przesuwania sit tak, ze jego przednia krawedZ ma mozliwos¢
zgarniania wody z dolnej powierzchni dolnego sita (15).

5. Maszyna papiernicza wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze ma elementy do wywolywania
podcisnienia w korpusie (5) ponizej ptaszcza (4) drugiego wyciskacza.

6. Maszyna papiernicza wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze ma elementy do wywotywania
podcis$nienia w drugiej komorze (91) albo wytawiaczu widkien ponad gérnym sitem (14), ktéra albo
ktory ma potaczenie z drugim spigtrzajagcym elementem (9).

7. Maszyna papiernicza wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze drugi tylny ptaszcz (10) jest pelny i
stanowi ciagla powierzchnig¢ oparcia dla gérnego sita (14).

8. Maszyna papiernicza wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze ptaszcz (4) drugiego wyciskacza
okresla wypukta w do6ti w przéd droge dla sit (14,15), a drugi tylny ptaszcz (10) okresla wypukia w
gore i w przdd droge dla sit (14,15).

9. Maszyna papiernicza wedlug zastrz. 8, znamienna tym, ze promieni krzywizny wypukte;j
drogi ustalanej przez drugi tylny ptaszcz (10) jest mniejszy niz ustalany przez ptaszcz (4) drugiego
wyciskacza.

10. Maszyna papiernicza wedlug zastrz. 2, znamienna tym, ze ponad gérnym sitem (14) za
wprowadzeniowym wyciskaczem (1) a przed plaszczem (4) drugiego wyciskacza jest usytuowany
pierwszy tylny plaszcz (8) wraz z powigzanym pierwszym spigtrzajacym elementem (7).

11. Maszyna papiernicza wedtug zastrz. 10, znamienna tym, ze ma elementy do wywotywania
podcisnienia w komorze lub wylawiaczu (71) widkien pierwszego elementu spi¢trzajacego ponad
gérnym sitem (14), ktéra lub ktéry ma potaczenie z pierwszym spigtrzajacym elementem (7)
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12. Maszyna papiernicza wedtug zastrz. 10, znamienna tym, ze pierwszy tylny plaszcz (8) jest
peiny i stanowi cigglg powierzchnig oparcia dla gérnego sita (14).

13. Maszyna papiernicza wedhug zastrz. 1, znamienna tym, ze ptaszcz (1) wyciskacza wprowa-
dzeniowego ma zakrzywiong powierzchni¢ oparcia sita.

14. Maszyna papiernicza wedlug zastrz. 13, znamienna tym, Ze plaszcz (1) wyciskacza wprowa-
dzeniowego jest pelny i stanowi ciggla powierzchnig oparcia dla dolnego sita (15).

15. Maszyna papiernicza wedtug zastrz. 13, znamienna tym, ze ptaszcz (1) wyciskacza wprowa-
dzeniowego ma szczeliny i ma elementy do wywotywania podci$nienia w korpusie (2) wyciskacza
wprowadzeniowego ponizej ptaszcza.

16. Maszyna papiernicza wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze ptaszcz (1) wyciskacza wprowa-
dzeniowego i plaszcz (4) drugiego wyciskacza stanowig cz¢$¢ pojedynczej ztozonej konstrukcji (30),
ktdra jest zamontowana za pomoca elementéw (31, 32) nastawnie.

17. Maszyna papiernicza wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze ma wymienne elementy (93) dla
zmieniania szerokoéci i lub ksztaltu otworu wlotowego drugiego spigtrzajacego elementu (9).

18. Maszyna papiernicza wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze drugi tylny plaszcz (10) jest
wymienny.
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