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Przedmiot wynalazku niniejszego sta-
nowi sposéb wytwarzania ksztaltek zacho-
wujacych w zupelnosci po wyjeciu z formy
i wysuszeniu nadany im ksztalt. W tym ce-
lu do przygotowanej masy, skladajacej sie
z maczki kamiennej, albo suchej gliny,
érodks wiazacego oraz niezbednego plynu
do zarabiania, dodaje sie tylko w takiej i-
loSci ptynne czeéci sktadowe, aby masa do
ksztaltowania i po wymieszaniu robila przy
dotknieciu wrazenie suchej masy, Nastep-
nie zostaje ona wytlaczana, zapomoca, pras,
zaopatrzonych w tloki nurnikowe, z prze-
strzeni znajdujacej sie pod tlokiem, do
przestrzeni znajdujacej sie naokoto ttoka,
przyczem masa na skutek matej iloéci wil-
goci zawartej w niej, posiada konsystencje
ciasta jedynie w chwili przejécia z prze-
strzeni znajdujacej sie pod tlokiem do

przestrzeni naokoto niego; gotowa jednak
ksztattka przyjmuje zaraz stata konsysten-
cje i z tego powodu moze by¢ bez szkody
dla siebie wyjeta z formy, zatrzymujac
przy nastepujacem wiysuszaniu nadany jej
ksztalt,

Stwardnienie ksztaltek mastepuje albo
wskutek pozostawienia ich w wilgotnem
powietrzu, lub tez wskutek zanurzania w
wodzie albo innym plynie dodatnio dzia-
lajacym na proces stwardniania.

Ttoczenie ksztaltek odbywa sie prze-
waznie w formach zamknietych, zaopa-
trzonych w dno, stuzace do wyjmowania
ksztalttek, i tioki nurnikowe. Powierzchnia
tloczenia tych ostatnich jest pochylona do
kierunku ich ruchu; tlok moze byé réwniez
prowadzony po czopie znajdujacym sie¢ w
formie. Waznem jest aby przeéwit formy



posiadal powiérazchnie wielokrotnie wickszg
od przestrzeni znajdujacej si¢ pomiedzy
forma a tlokiem nurnikowym, a takze aby
podistawa pryzmatycznego, cylindrycznego.

prowadzonego po §rodkowym czopie tloka

byla uksztaltowana wt postaci écigtego stoz-
ka, &cigtego ostrostupa lub wogdle jakiej-
kolwiek odpowiedniej powierzchni. Wsku-

tek wspomnianego doboru zarysu tloka o-

raz odpowiedniego ustosunkowania po-
wierzchni przecieé poprzecznych przestrze-
ni tlocznej prasy osigga sie, iz masa w
miare opuszczania sie ttoka, zeslizguje sie
po pochytej - powierzchni thoka, dostaje sie
do przestrzeni miedzy tlokiem a forma i
- odpowiadajacej zarysom ksataltki, ktéra
ma byé wykonana. Czastki masy do ksztal-
towania ulegaja przytem nietylko wzgled-
nemu przesunieciu w kierunku $ciskania, a-
le podlegaja takze i absolutnemu przesu-
nigciu przestrzennemu pod dziataniem wy-
sokiego ciénienia, z przestrzeni o wiekszej
objetoéci do przestrzeni o mmiejszej obje-
to§ct,

Pomimo, i% stuzaca do ksztaltowania
masa po przygotowaniu jej, przy dotknie-
ciu robi wrazenie suchej, przybiera ona
chwilowo przy przettaczaniu konsystencje
ciasta, po ustaniu jednak ci$nienia znéw
twardnieje, tak iZ gotowa Ksztaltka moze
byé wyjeta z formy bez obawy uszkodze-
nia, i zachowuje swéj ksztalt podczas wy-
sychania,

Jako mase podstawowa do wyrabiania
ksztaltek stosuje sie maczke kamienna, su-
cha gline lub maczke drzewna; jako &rod-
ka wiazacego, uzywa sie cementu lub mie-
szaniny magnezji z chlorkiem magnezo-
wym lub tez pokostu czystego albo zmie-
szanego z minja lub wodorotlenkiem wap-
niowym; jako plynu do zarabiania wiywa
si¢ przewaznie wody, w ilo§ci 6 — 10%
masy, We wszystkich wypadkach' mo#na
dodaé azbestu,

Ponizej podane sa mniektére przyklady
wykonania ksztattek,

Przyklad I. Mgczka kamienna, maczka
ceglana lub glina jako masa podstawowa
miesza si¢ z cementem 1 z 7 — 8% wody,
otrzymana sucha masa wttacza sie do da-
nej formy. Otrzymane w ten sposéb
ksztaltki pozostawia si¢ w spokoju przez

~ pare dni, na skutek czego nastepuje powol-
- ne twardnienie spowodowane wilgocis at-

mosferyczna lub tez sztucznem zwilzaniem
powietrza; proces stwardniania moze byé
przy$pieszony zanurzaniem ksztattek w wo-
dzie; w tym wypadku jednak musza byé
one juz o tyle twarde aby Przy zanurza-
niv nie tworzyly sie rysy.

Przyktad II. Sposéb I nadaje sig tylko
do wyrabiania wzglednie prostych ksztal-
tek; o ile chodzi o wyréb wiecej ztozonych
lub wiekszych ksztaltek, celem zwuqk.s
nia spoistodci masy dodaje sie do niej je-
szcze drugi érodek wiazacy, jak wosk, ce-
rezyne, parafite lub kwas stearynowy w
iloSci do 2%; zaleznie od dodawanego
$rodka uskutecznia . sie jego dodawanie
badz w stanie sproszkowanym, badz w sta-
nie roztopionym.

Dalsze czynnoéci jak to inieszanie, tto-
czenie i twardnienie odbywaja sie w ten
sam sposdb, jak przy sposobie wykonania
pierwszym,

Przyklad III. Do maczki kamiennej,
maczki ceglanej lub gliny, uzytych jako
masa podstawowa, dodaje sie jako $rodek
wigzacy magnezji i miesza si¢ z 8% wod-
nym roztworem chlorku magnezowego w
celu otrzymania smchei masy,’ Wytlaczame
ksztaltki pozostawia sie przez pewien czas
w spokoju, poczem zanutrza sie je w roz-
tworze chlorku malgnezowego i powtbrnie
pozostawia sie je w spokoju, Przy wyrobie
wiecej zlozonych ksztaltek dodaje sie do
masy do ksztaltowania 2% yaklej‘kolmek
badz woskowej substancji. '

Przykltad IV. Do  macazki kamiennej,
gliny lub maczki drzewnej, uzytych jako
masa podstawowa, dodaje sie 6 — 10%
pokosti, ktéry jednoczesnie “stuzy jako



- e,

$rodek wigzacy i plyn do zarabiania; mie-
szamng miesi S1¢ uo stanu suchego 1 pozo-
stawia w spokoju w celu ' polimeryzaciji,
ktéra moze by¢ przy$pieszona zapomocy
dodania minji i podgrzewania; wytioczone
nastepnie ksztaftki twardniejg catkowicie
pod wplywem dalszego procesu polimery-
zacji. : :

Przyktad V., Maczke kamienng, glng i
podobne materjaly -z dodatkiem wodoro-
tlenku wapniowego miesza si¢g z 7 — 8%
wody, wyttacza szybko, pozostawia w spo-
koju, a nastepnie powoduje si¢ stwardnie-

- Stwardnienie osiaga si¢ wskutek  trzy-
mania ksztaltek w atmosferze kwasu wer
glowego, lub zapomocy zanurzania w roz-
tworze weglanu lub fosforanu sodowego (w
celu otrzymania fosforanu wapniowego)
lub w kwasie krzemofluorowodorowym lub
w.jego solach (w-celu otrzymania soli wa-
piennych kwasu krzemofluorowodorowego).

Do wyrobu ksztaltek uzywane sa opi-
sane ogblnie na wstepie narzedzia do tlo-
czenia; narzedzia te sa przedstawione na
zalgczonym rysunku razem z otrzymywa-
nemi za ich pomocy ksztattkami.
. Fig. 1 i 2 przedstawiajg forme do wyro-
bu naczyn w przekroju pionowym wzdiuz
linji B — B na fig. 2; fig. 2 — wi przekroju
poziomym wzdiuz linji A — A na fig. 1.
Fig, 3 przedstawia otrzymana zapomoca
tego narzedzia ksztaltke w przekroju.

Fig, 4 i 5 przedstawiaja forme do wy-
robu rur, w przekroju pionowym wedtug li-
nji C — C na fig. 5 i przekrcju poziomym
wedtug linji D — D na fig. 4. Fig. 6 przed-
stawia otrzymana zapomoca tej formy ru-
re w przekroju. Fig. 7 i 8 wykazuja forme
do wyrobu plyt w przekroju pionowym we-
dtug linji F — F na fig. 8 i przekroju po-
ziomym wedtug linji g — g na fig. 7. Fig.
9 przedstawia w perspektywie plyte otrzy-
mang zapomoca tego narzedzia,

Fig. 10 i 11 wykazuja mastepne wyko-
nanie formy do.jednoczesmego otrzymywa-

nia dwu plyt w przekroju pionowym we-
dlug linji H — H na fig. 11 i w przekroju
poziomym wedlug linji K — K na fig, 10,
Na fig, 12 widaé obie ptyty otrzymane jed-
noczesnie zapomocy tego narzedzia,

Przy zastosowaniu przyrzadéw, przed-
stawionych na fig. 1, 2, 4 1 5, i sluzacych
do wytwarzania ksztaltek w ksztalcie na-
czynia (fig. 3) 4 rur (fig, 6), utywa sig¢ czo-
pa a, w celu zmniejszenia przeswitu cylin-
dra n a takie wi celu lepszego rozprowa-
dzania masy, Masa naklada sie na rucho-
me dno m cylindra n nieco podniesione {fig.
1 i 2); czop a podniesiony jest réwniez
przytem nieco do goéry; poczem czop a o-
puszcza si¢ na taka odleglosé od dna, ktér
ra odpowiada gruboéci dna gotowego na-
czynia, nastepnie dodaje sig jeszcze ewen-
tualnie masy umieszczajac ja pomiedzy
czopem a i cylindrem n w pierScieniowej
przestrzeni o,

Nastepnie wtlacza si¢ cylindryczny tlok
h pod wysokiem ci$nieniem do przestrzeni
o. Stloczona wzdluz stozkowej powierzch-
ni ¢ tloka h masa ulega wtloczeniu do wa-
skiej przestrzeni znajdujacej si¢ pomiedzy
cylindrem n i tlokiem h; po osiagnieciu
przez tlok polozenia, oznaczonego linja
kropkowana na fig. 1, zcstaje wytloczona
ksztattka w postaci naczynia, przedstawio-
nego na fig. 3. W ostatniej fazie ruchu tto-
ka pierScienn r, znajdujacy sie na tloka h,
zamyka. cylinder n tworzac w ten sposéb
gtadka wierzchnia cze§¢ ksztattki. Po u-
koriczeniu uksztaltowania podnosi sie tlok
h z czopem a, a gotowa ksztaltka zostaje
usunieta zapomocs ruchomego dna m,

W celu otrzymania rury (fig. 6) stosu-
je sie przyrzad uwidoczniony na fig, 4 i 5;
cze§¢ stuzaca do usuwania gotowej ksztalt-
ki sktada sie tutaj z cylindra z, grubosé
$cianek ktérego réwna sig grubosci $cianek
rury (fig. 6), i ktéry zamkniety jest u gé-
ry ruchoma pokrywa d, utrzymywana na
wysokosci plaszczyzny gérnego obrzeza
cylindra z, Masa do ksztaltowania wpro-



wadza sie do cylindrycznej przestrzeni na-
okoto czupa a, opierajacego si¢ o pokrywe,
poczem zostaje wtloczony tlok h, skut-

kiem czego. powtarza. sig proces wyzej. opi-

sany z powolaniem sig na fig. 1 i 2. W chwi-
li dosw.gmsqcla przez tlok h ruchomej po-

krywy d, opuszcza sig te ostatnia tak aby.

tlok h mogt wejé¢ do wydrazonej. cylin-

drycznej -¢zeéci. dna z, przez'co oddziela

si¢ od cylindrycznej czesci ksztaltki masa
znajdujaca si¢ pod stozkowaty czeScia £
ttoka h. :

Do wyrobu plyt (fig. 9) uzywa si¢ na-
rzedzi uwidocznionych na fig, 7 i 8; cylin-
der n i tlok nurnikowy h‘ posiadajg prze-
kr6j prostokatny, a gruboéé i szerokosé
ich odpowiada wymiarom wytwarzanej pty-
ty (fig. 9); forma zostaje czeéciowo wypel-
niona masa do ksztaltowania, poczem ma-
sa zostaje wtloczona tlokiem h, $lizgaja-
cym si¢ po $cianie x formy, w przestrzen
znajdujacy sie pomiedzy écianks y formy
i $cianka tloka przesuwajac sig po pochyr
tej powierzchni ¢ tloka. Przy koficowej fa-
zie ruchu ttoka opuszcza si¢ ruchome dno
d’, pozwalajac tlokowi h° ma dostanie sie
pomiedzy $cianke x i dno 2*, stuzace do u-

suwania ksztattki, Usuwanie ptyty (fig. 9)

z formy uslnuteczma sie dnem rucho-
mem Zz‘,

Przyrzqd uwidoczniony na fig. 7 i 8

moze byé wykonany jakio symetryczne zlo-

zenie dwu tlokéw A‘ i dwu form n; otrzy-
muje si¢ wtedy przyrzad uwidoczniony na
fig. 10 i 11 przy pomocy ktérego wyrabiaé
mozna jednoczesnie dwie pltyty (fig. 12).
Znajdujacs sie w formie mase rozdziela sie
opuszczeniem: tloka h“ na dwie czesci, z
ktérych jedna przesuwa sie wazdtuz pra-
wej, druga za§ wzdluz lewej powierzchni
klinowej tloka h‘, dostajac sie do prze-
strzeni pomiedzy $§ciankami tloka i $cian-
kami formy, wytwarzajac w kazdej prze-
strzeni po jednej pltycie. Forma ta jest
réwniez zaopatrzona w dno ruchome z“,
posiadajace cze$¢ muchoma d** i pozwala-

jace cze$ei klinowej tloka h* na.wejécie w
dno d“, co powoduje catkowite -rozdziele-
nie - wyttoczonej - masy na. dwie oddzielne

P*‘th (fig. 12). - '

Zasttzeiema patentowe;..

l. Spos()lb wyrolbu ksztal‘te.k, przy. kté-
rym masa -do ksztaltowania. sklada si¢ z
masy podstawowej,. $rodka. wigzacego. . i
plynu do - zarabiania,.. znamienny tem, .Ze
czesci pltynne: dodawane sa tylko w takiej
ilo§ci, -aby gotowa.masa do ksztaltowania
wydawata si¢ przy dotknieciu suchg, na-
stepnie masa. -ta .zostaje .w. formie, zaopa-
trzenej -w -tlok nurnikowty, withoczona pod
wysokiem ci§nieniem, z przestrzeni_ znaj-
dujace] sie pod tlokiem do przestrzeni znaj-
dujacej- si¢ -dokola tego tloka, przyczem
masa wskutek malej . zawartosci = wilgoci
przyjmuje prizejsciowo w .casie przetla-
czaniat z -przéstrzeni pod tleliem do prze-
strzeni- dokota tloka.lkonsystencje . ciasta,
gotowa: zaé ksztattka niezwlocznie tward-
nieje, moze byé wyjeta z formy bez uszko-
dzenia i zachowuje swéj ksztahf przy dal-
szem twardnieniu, :

2" Sposéb wedlug zastrz 1, znamien-
ny tem, ze uzywane sg jako masa podsta-
wowa maczka kamienna, maczka ceglana,
bardzo drobny piasek, glina lib maczka
drzewna, jako za$ §rodek wigzacy cement,
albo ‘mieszanina magnezji z chlorkiem ma-
gnezowym, a jako §rodek do zarabiania wo-
da przyczem nastepujace stwardnienie
ksztaltek osiaga si¢ suszeniem na powie-
trzu i chwilowem zanurzaniem w wodzie
lub roztworze chlorku magnezowego.

3. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamien-
ny tem, ze do srodkéw wiazacych doda-
wany jest wosk lub inna w rodzaju wosku
substancja w iloéci 2% catkowitej masy.

4. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamien-
ny tem, ze uzywany jest jako $rodek wia-
zacy pokost w iloci 6 — 10% do ktérego



mozna dodaé minji w celu przyépieszenia
procesu twardnienia,

5. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamien-
ny tem, ze jako $rodek wiazacy zastoso-
wany jest wodorotlenek wapniowy przy-
czem twardnienie odbywa si¢ zapomoca u-
mieszczenia ksztaltki w atmosferze kwasu
weglowego lub tez zapomoca zanurzania w
roztworze weglanu wapniowego, fosforanu
sodowego lub kwasu krzemofluorowodoro-
wego.

6. Forma do wyrobu ksztaltek wedlug
zastrz,. 1 — 5, w .szczeg(’ilnoéci rur, naczyn
i ptyt, w ktérych masa do ksztaltowania
zapelnia przestrzen pomiedzy czopem (a)
i forma otaczajaca go (n), i zostaje stto-
czona do odpowiednich wymiaréw zapomo-
ca klinowo zakoficzonego ttoka nurnikowe-
go (h), prowadzonego czopem (a), zna-

mienna tem, ze wypelniona masa prze-
strzen, lezaca pomiedzy forma otaczajaca
(n) a czopem (a), posiada znacznie wigk-
sza objeto§é amizeli przestrzei otacza-
jaca tlok w chwili znajdowania sie go w
najnizszem polozeniu, tak iz przy opu-
szczaniu sie tloka uskutecznia si¢ jedno-
czesnie ze stlaczaniem masy takze i prze-
tlaczanie takowej do przestrzeni o:caczaja-
cej tlok.

7. Forma do wykonania sposobu we-
dtug zastrz. 1 — 5, znamienna tem, ze tlok
przesuwany jest wzdtuz jednej lub dwu
powierzchni écianek formy, w celu wytwa-
rzania plyt.

Petrazit A. G.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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