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Sposob dwustopniowego suszenia materialu porowatego, zwtaszcza w postaci tarcz,
oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu.

Zgloszono 11 stycznia 1938 r.

Udzielono 30 sierpnia 1939 r.

Pierwszenstwo: 11 stycznia 1937 r. (Szwecja).

Material porowaty w postaci tarcz su-
szy sie z reguly za pomocg suchego powie-
trza cieplego, ktére oplywa powierzchnie
tarcz, przy czym oddaje ono swoje ciepto
materialowi wilgotnemu i wchiania jedno-
cze$nie wyparowang wode.

Suszenie takiego materialu porowatego
jest jednak utrudnione przez to, ze naj-
pierw tarcza osusza sie na powierzchni,
ktéra izoluje wilgotne czeSci wewnetrzne
tarczy od powietrza suchego. OczywiScie
ma to miejsce w duzym stopniu przy su-
szeniu tarcz grubych i tarcz bardzo poro-

watych. Dop6ki wilgotno$¢ materialu jest
stosunkowo duza, wyzej wspomniana wa-
da nie uwydatnia si¢ tak bardzo, gdyz
wowcezas dzigki znacznej zawartoSci wody
przewodnictwo ciepta wewnatrz materiatu
jest wigksze, a poza tym woda latwiej wy-
dziela si¢ na powierzchni materiatu, jesli
sg utrzymywane znaczne réznice miedzy
zawarto$ciag wody we wnetrzu ptyty i w po-
blizu jej powierzchni. Ostatni przebieg su-
szenia, gdy material zawiera stosunkowo
mato wody, jest z wyze] podanych przy-
czyn najtrudniejszy i wymaga dlugiego



- cZasu. ‘W 'stosunku do odparowywanej ilo-
§ci wody ta cze$§é suszarni, w ktérej ma-
terial ma byé wysuszony ostatecznie, sta-
je sie wiec zaréwno obszerna co do zajmo-
wanego miejsca, jak 1 kosztowna. Przez
utrzymywanie bardzo- wysokich tempera-

tur powietrza mozna te-wade zmniejszy¢, -

nie mozna jej jednak usunaé catkowicie,
gdyz ze wzgledu na jako§é materialu osu-
szanego nie mozna stosowaé suchego po-
wietrza o zbyt wysokiej temperaturze.

Wynalazek niniejszy dotyczy sposocbu
suszenia materialu porowatego oraz urza-
dzefi do stosowania tego sposobu. Wedlug
wynalazku suszenie przeprowadza sie w
ten sposéb, ze pierwszy etap suszenia pro-
wadzi sie przez ogrzewanie tarcz lub tez
tak, ze cieple powietrze w znany sposéb
otacza powierzchnie materiatu, ostateczne
za§ suszenie przeprowadza sie przez tlo-
czenie lub zasysanie powietrza poprzez
material suszony, przy czym do wilgoci,
znajdujacej sie¢ wewngtrz materialu, ma
dostep powietrze osuszajace, wiec wilgoé
szybko paruje. ,

Stwierdzono, ze opér, ktory stawia tar-
cza porowata pradowi powietrza, jest za-
lezny w wysokim stopniu od zawarto§ci w
niej wody. Opér ten zmniejsza sie wraz z
obnizaniem si¢ zawartoSci wody. Przepro-
wadzenie calkowitego wysuszenia tarczy
przez zasysanie powietrza poprzez tarcze
materialu jest wigc czestokroé¢ nieekono-
miczne ze wzgledu na zuzycie sily, jaka
jest potrzebna do przetlaczania powietrza
poprzez wilgotng tarcze.

W suszarni wedlug wynalazku w pier-
wszym stopniu suszenia powietrze opltywa
tarcze, a w stopniu ostatnim suszenia
przepuszcza sie przez tarcze prad powie-
trza; po dokonaniu ostatecznego wysusze-
nia osigga sie mozliwo§é szybkiego ochia-
dzania tarcz przez wpuszczanie powietrza
chlodnego zamiast cieplego powietrza osu-
szajacego. Przez doprowadzenie wilgoci do

tego powietrza chlodnego po wysuszeniu
materialu mozna mu nadaé pewien stopien
wilgotnos$ei. Posiada to duze znaczenie
np. przy suszeniu tarcz z wibkien drzew-
nych, stosowanych w budownictwie, gdzie
kurczenie. sie lub pecznienie tarczy mate-
rialu po jej umieszczeniu w budynku mo-
7ze sprowadzié znaczne niedogodnoSci. .

Przyklad wykonania suszarni wedlug
wynalazku uwidoczniono schematycznie na
rysunku, na ktérym fig. 1la i 1b przedsta-
wiaja pionowe przekroje podituzne dwéch
przedzialéw suszarni, fig. 2 przedstawia
przekréj wzdluz linii IT — II na fig. 1la,
fig. 3 — przekrdj wzdtuz linii 111 — III
na fig. 1b, a fig. 4 — przekréj wzdluz li-
nii IV — IV na fig. 1b.

Wedlug fig. 1a i 1b suszarnia jest po-

_dzielona co najmniej na dwa przedzialy

1, 2, przy czym przedzial 1 jest urzadzo-
ny zasadniczo w celu otaczania materialu
powietrzem cieplym wzglednie do napro-
mieniowywania powierzchni materialu,
drugi za§ przedziat 2 stuzy do tloczenia
powietrza przez material suszony. Mate-
rial wprowadza sie do suszarni od stro-
ny lewej ku prawej na przyrzadach do-
wolnego rodzaju. Na rysunku podano przy-
klad stosowania krazkéw 3. Przedziat 1
suszarni jest dluzszy od suszonego w nim
materialu, aby podczas suszenia materiatu
w przedziale 1 mozna bylo w pewnych
granicach przesuwaé materiat tam i z po-
wrotem w celu zapobiezenia powstawania
w materiale §ladéw od krazkéw, jakie mo-
glyby latwo sie wytworzyé, gdyby mate-
riatl lezat nieruchomo. Powietrze osusza-
jace krazy wewnatrz przedzialu 1 w je-
go kierunku podluznym, a pozadang szyb-
kos§¢ przeplywu powietrza osiagga sie za po-
mocg np. Smigla 4, umieszczonego w ka-
nale pod komorg 5. W celu uzyskania réw-
nomiernego suszenia calego materialu na-
ped powietrza osuszajacego jest urzadzo-
ny tak, aby podczas suszenia kierunek



' przeplywu powietrza moégt byé odwrécony.

W tym celu kanaly przeplywowe na ry-
sunku s3 symetryczne. Ciepto doprowadza
sie do tarcz materialu suszonego badz za
poSrednictwem powietrza osuszajacego,
ogrzewanego za pomoca rur zeberkowych
6, lub za pomocs: grzejnikéw 7, badZz tez
bezpodrednio dzieki promieniowaniu ciepl-
nemu bateryj wzglednie grzejnikéw 7
(fig. 2). Mozna réwniez stosowaé przeni-
kanie ciepla dzigki-przewodnictwu grzej-
nikéw 8, dotykajacych sie do tarcz mate-
riatlu (fig. 2).

Tarcze materialu w przedziale 2 s3
przesuwane na sieciach, kratach, plytach
z otworami 18, ktére moga byé nierucho-
me albo tez moga byé zastosowane do
przesuwania materialu. Te sieci lub kra-
ty przepuszczaja woéwczas powietrze, tak
ze moze ono przenikaé tarcze. W jaki spo-
s6b ta cze§é suszarni jest urzadzona do
krazenia w niej powietrza w pozadanym
kierunku, wynika z przekroju wedlug fig.
3. Powietrze krazy w kierunku poprzecz-
nym suszarni, oznaczonym na rysunku
strzalkg b, przy czym kierunek odwrotny
przeplywu powietrza jest oczywiscie tez
mozliwy, a pochyle kanaly 9 wypuszczaja
powietrze z jednej strony suszarni, gdzie
przeplywa ono wzwyz do komory 10,
przez tarcze materialu z géry do dotu, do
komory poSredniej 11 na drugiej stronie
suszarni, przy czym w komorze tej powie-
trze plynie dalej do kanaléw 12a i 120,
znajdujacych sie¢ pod komora 13. W kaz-
dym kanale 12a i 12b przewidziana jest
dmuchawa 14, a poza tym grzejniki 15
do ogrzewania powietrza, krazacego w su-
szarni. Przedzial 2 mozna zastosowaé do
ochtadzania tarcz materiatu, przynajmniej
w jego czeSci wylotowej, przy czym prze-
strzen powietrzna, rozrzadzana kanalem
12b, otrzymuje odpowiednio niskg tempe-
rature.

Powietrze chlodzace, gléwnie powietrze

S§wieze, plynie wéwezas z boku grzejni-
kéw przewodem w tym celu urzadzonym.

Takze i jako§¢ powietrza, dotyczaca
wilgotno$ci, mozna zmienia¢ wewnatrz
przedziatu 2. Na fig. 4 w ostatniej czeSci
suszarni uwidoczniony jest uklad do zwil-
zania powietrza w postaci dysz 16 i po-
wierzchni zwilzajacych 17.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb dwustopniowego suszenia
materialu porowatego, zwlaszcza w posta-
ci tarcz, znamienny tym, Ze pierwszy sto-
pien suszenia przeprowadza sie przez do-
prowadzanie ciepla do powierzchni mate-
riatlu, nastepnie za§ podczas suszenia sto-
pnia drugiego, przepuszcza sie powietrze
osuszajgce przez wnetrze materiatu.

2. TUrzadzenie do stosowania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze su-
szarnia sklada sie z dwéch przedzialéow
(1, 2), z ktérych w pierwszym przedzia-
le (1) cieplo jest doprowadzane do po-
wierzchni materialu suszonego, w drugim
za§ przedziale (2) powietrze osuszajace
jest przetlaczane przez ten material.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tym, ze w przedziale (1) rozmie-
szczone sg szeregi krazkéw réwnoleglych
(3), ulozonych wzdluz tego przedzialu nad
kanalem, w ktérym znajduje sie¢ $miglo
(4), przetlaczajace powietrze cieple wzdluz
powierzchni materialu suszonego, ulozo-
nego na tych krazkach.

4. TUrzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tym, ze w przedziale (1) suszarni
przewidziano szereg grzejnikéw (6 lub 7),
miedzy ktérymi jest rozmieszezony mate-
rial suszony tak, iz do materialu tego cie-
plo przenika wskutek promieniowania po-
wierzchni tych grzejnikéw.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tym, ze w przedziale (1) suszarni
przewidziano szereg grzejnikéw (8), sty-



kajgeych sie bezpoSrednio z powierzchnia
materialu suszonego i oddajacych dzigki
temu swe ciepto temu materialowi.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 5,
znamienne tym, ze w przedziale (2) su-
szarni umieszczone sg dysze (16) i po-
wierzchnie nawilzajace (17) oraz grzej-
niki (15), dzigki ktérym powietrze, prze-
tlaczane przez material suszony, otrzy-

muje taka wilgotno§é i taka tempera-
ture, jakie odpowiadaja wilgotno$ci ‘i
temperaturze, pozadanym w materiale su-
szonym.

Aktiebolaget
Svenska Flaktfabriken.

Zastepca: inz. J. Wyganowski,
rzecznik patentowy.
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