Wrydano 20 sierpnia 1943

URZAD PATENTOWY

w WARSCHAU A

Doflﬂ

OPIS PATENTOWY

Nr 31709

Kl. 76 b, 37

Sdchsische Textilmaschinenfabrik vorm. Rich. Hartmann
Aktiengesellschaft, Chemnitz

Sposéb wytwarzania wyciagalnej taSmy z wlékien bez kofica
i urzadzenie do wykonywania tego sposobu

Zgtoszono 10 grudnia 1938
Udzielono 19 kwietnia 1943
Pierwszenstwo: 5 lutego 1938 (Niemcy)

Przedmiotem wynalazku jest sposob wy-
robu wyciagalnej cigglej tasmy z wlokien
bez korica (wlékien sztucznych) i urzadze-
nie do wykonywania tego sposobu.

W iym celu byly proponowane réine
sposoby, ktére jednak w praktyce ckazaly
si¢ mniej lub bardziej wadliwe albo nawet
wcale bezuzyteczne.

Wedlug jednego ze znanych sposcbow
tasme widknista tnie sie za pomocg walka
tnacego o waskich, przesunietych wzgledem
siebie nozach tak, iz odcinki wlékien ze
wzgledu na przekroje na catej szerokosci
tasmy wykazuja pewna spoistosé. Wobec
gtadkosci powierzchni przekroju odcinkéw
tasmy wloknistej wiékna w ciagarce nie

przesuwaja si¢ pojedyriczo jedno po dru-
gim, lecz raczej odcinki tasmy wléknistej
przesuwaja si¢ w catosci. Tasma z ciggarki
posiada wskutek tego bardzo nieré6wnomier-
na grubosé, tak iz potrzebne jest wielo-
krotne dwojenie w celu uzyskania wymaga-
nej rownoleglosci poszczegolnych wiékien.

W celu wunikniecia powyzszych niedo-
godnosci tasme wléknista bez korica prze-
kluwa si¢ wedlug wynalazku za pomoca
igiet lub podobnych narzadéw tak, iz wiok-
na zostaja podzielone na pojedyricze lub
prawie pojedyricze, przy czym tasma wiék-
nista zostaje naprezona w miejscu ciecia za
pomoca pary watkéw lub narzadéw podob-
nych.
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Na rysunku przedstawiono przyklad
urzadzenia do wykonywania sposobu we-
dtug wynalazku, a mianowicie fig. 1 przed-
stawia wurzadzenie w widoku z boku,
a fig. 2 — to samo urzadzenie w widoku
z przodu.

Sztuczne wtokna, dostarczane w posta-
ci tasmy bez korica z przedzarki jedwabiu
sztucznego, zostaja naprezone pomiedzy
dwiema parami walkéw a i b. Ponad tym
‘miejscem umieszczony iest grzebienl d za-
opatrzony w igly, w dalszym ciagu niniej-
szego opisu zwany ,,grzebieniem igtlowym”,
prowadzony pionowo i poruszany w gorg
i w dél za pomoca watu e i mimosrodu £.
Igty grzebienia d sy uksztaltowane tak, iz
rozdzielaja wlékna w miare mozliwoséci na
pojedyricze lub w przyblizeniu pojedyricze.
Odleglo$¢ pomiedzy miejscem przekluwa-
nia i linig /docisku pary watkéw b jest
mniejsza od diugosci kosmykow.

W celu przenikania igiel w tasme wiok-

nista na calej jej szerokosci grzebienn d po
kazdym skoku jest przesuwany nieznacznie
(1/100 — 3/100 mm), a mianowicie za po-
mocy tarczy prowadniczej g, ktéra jest na-
pedzana walem e za pomoca przekladni
$limakowej h. Tarcze prowadnicze g, naj-
korzystniej wykonane w ksztalcie spirali,
przylegaja wskutek dzialania sprezyny
i mocno do powierzchni plyty k&, tak iz wat
e przesuwa si¢ w bok razem z grzebieniem
d. Ruch ten odbywa sie bardzo powoli, ale
nakluwania za pomoca grzebienia zachodza
bardzo szybko. Poniewaz na koricu spirali
tarczy prowadniczej znajduje sie wystep,
przeto grzebieri wskutek dziatania sprezyny
i wraca nagle w prawo (potozenie wyj$cio-
we) przy koricu bocznego ruchu grzebienia
wskutek dziatania spirali. Stosunek ruchu
grzebienia do ruchu tasmy dobiera sig¢ cd-
powiednio do pozadanej dtugosci kosmy-
kow. i
Jest rzecza korzystna, gdy tasma wiok-
nista w bezpodrednim sgsiedztwie miejsca
naktuwania, a wiec pomiedzy parami wal-

kow a i b, jest podparta za pomoca stolu m,
zaopatrzonego w naciecie lub szczeling, aby
podczas rozdziatu wiékien nie zachodzilo
ich rozciaganie wzglednie aby rozciaganie
to zachodzilo tylko w bezposredniej bli-
sko$ci miejsca nakluwania.

Za para walkéw b umieszczona jest jes
szcze dalsza para walkéw ¢ napedzana

* z wigkszg szybkoscia niz walki b i majaca

na celu rozrywanie wlékien, ktérych nie
rozdzielit grzebien iglowy.

Zamiast grzebienia igtowego mozna sto-
sowaé réwniez walek igtowy, ktérego igly

- sa) rozmieszczone np. wzdluz linii srubowe;.

Igly watka wzglednie grzebienia igtowego
moga byé tepe, ostre jak néz, uzebione, ha-
czykowate lub inne.

Tasmy dostarczone z wielu urzadzen
opisanego rodzaju sa dwojone za pomoca
znanej ciggarki n i wyciagane, potem za-
geszcza sig je za pomoca rurki skrecajacej
lub przyrzadu Nitschela i wytwarza sig
kopke wzglednie zwitek p.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania wyciagalnej tas-
my z wldkien bez korica, znamienny tym,
7e tasme przekiuwa sie za pomocy igiel tak,
iz wiokna zostaja podzielone na pojedyricze
lub prawie pojedyricze, przy czym napre-
zenie tasmy niezbedne do rozdzialu wté-
kien wytwarza sie¢ za pomoca pary watkéw
lub narzadéw podobnych.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze za urzadzeniem rozdzielajacym
witékna wykonywa si¢ rozrywanie ewen-
tualnie niepodzielonych wlékien, np. w cia-
garce,

3. Urzadzenie do wykonywania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze do roz-
dzialu wiokien posiada greebien igtowy (d),
ktéry po kazdym czynnym skoku zostaje
przesuniety w bok w nieznacznym stopniu,
przy czym przesuwanie to uskutecznia sie
powoli za pomoca tarczy prowadniczej (g),



wykonanej z jednej spirali lub kilku spirali,
natomiast cofanie grzebienia iglowego za-
chodzi nagle.

4. Urzadzenie do wykonywania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze posia-
da walec iglowy, ktérego igly sa przesunie-
te lub rozmieszczone wzdtuz linii srubowej.

5. Urzadzenie do wykonywania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze odle-
glosé miejsca nakluwania od miejsca za-
ciskania (b, b) jest mniejsza od zadanej
dlugosci kosmykow.

6. Urzadzenie do wykonywania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze tasma
whoknista w poblizu miejsca nakiuwania
iglami jest podparta za pomocg pod-
por (m). :
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