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Sposéb wytwarzania wyrobéw ogniotrwalych
magnezjowo-spinelowo-cyrkonowych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia wyrobow ogniotrwalych magnezjowo-spinelo-
wo-cyrkonowych, stosowanych do budowy kratow-
nic regeneratoré6w i S$cian piecéw martenowskich,
wykladzin ogniotrwalych strefy spiekania piecow
obrotowych w przemys$le cementowym.

Przy produkcji wyroboéw zasadowych napotyka
sie na duze trudnosci jesli chodzi o uzyskanie w
jednym tworzywie roéownoczesnie takich bardzo
waznych wrkaznikéw jak mniska porowatosé, wy-
soka ogniotrwalo$é pod obciazenmiem, dobra odpor-
no$¢ na dzialanie zuzli, bardzo dobra odpornos¢ na
wstrzasy cieplne i wysoka' wytrzymalo§é na Sci-
skanie. Produkowane dotychczas wyroby magne-
zytowo-chromitowe, chromitowo-magnezytowe,
wizglednie wyroby spinelowe spelniajag powyzsza
role tylko polowicznie. W wyrobach tych mamy
do czynienia z nastepujacymi skladnikami fazo-
wymi: ziarno peryklazu wigzane spoiwem Kkrze-
mianowym merwinitem, montyczelitem lub wtrg-
ceniami forsterytowymi oraz spinel glinowy. Po-
mimo bardzo wysokich wlasno$ci peryklazu o wila-
snoéciach takich wyrobéw zasadowych decyduje
faza krzemianowa, kt6éra charakteryzuje sie niski-
mi wlasnosciami termomechanicznymi i mala od-
pornoscia na korozje.

Sposobem wedlug wynalazku mozna otrzymaé
taki typ tworzywa, ktéry posiada wysokg wytrzy-
mato$é na $ciskanie obok niskiej ponowatosci
i bardzo dobrej odpornosci na wstrzgsy cieplne.
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Istota sposobu wedlug wynalazku jest wprowa-
dzenie do masy zasadowej zawlerajgcej klinkier
magnezytowy o uziarnieniu 0,5—3,5 mm w ilosci
60—T70% wag. i Kklinkier magnezytowy o uziar-
nieniu 0—0,1 mm w ilosci 15—30% wag., 5—10%
wag. techmiczmego tlenku glinu' o uziarnieniu 0—
0,2 mm oraz 5—15% wag. krzemianu cyrkonu
o uziarnieniu 0—0,2 mm, przy czym miesza sie
wspélnie domielajgc jednocze$nie techniczny tle-
nek glinu krzemian cyrkonu i frakcje magnezytu
od 0—0,1 mm, a nastepnie dodaje sie¢ frakcje ma-
gnezytu od 0,5—3,5 mm. Z masy tej po dodaniu
2—3%0 lugu posiarczynowego formuje sie znanymi
sposobami na prasach mechanicznych pod ci$nie-
niem co najmmniej 600 kp/cm? prostki lub ksztaltki,
ktore nastepnie wypala sie w piecach przemysto-
wych w temperatutrze 1550—1650°C.

Podczas wypalania wyrobéw techniczny tle-
nek glinu i krzemian cyrkonu wchodza w reakcje,
reagujac réwmoczesnie z Kklinkierem magnezyto-
wym i tworzac bardzo elastyczny szkielet mine-
ralogiczny, co powoduje znaczng poprawe wskaz-
nikéw wlasno$ci mechanicznych i termicznych.

Podstawowy szkielet wyrobu sklada sie giéwmie
z ziarn spinelu glinowego MgO-Al;Os, forsterytu
2MgO-SiOs i mulitu 3Alp03-:2SiO3. Obecno$é spi-
nelu glinowego i mulitu wplywa nadzwyczaj ko-
rzystnie na podwyzszenie odpcrnosci wyrobu na
nagle zmiany temperatury. “Przestrzen ziamowa
miedzy ziarnami grubymi, utworzona ze spinelu
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MgO-Aly0s, forsterytu 2MgO-SiOs, mulitu 3Al1,03:
+2Si0g i ZrOy wypelniona jest drobnym =ziarnem
klinkieru magnezytowego o granulacji pomizej 0,5
mm oraz czeSciowo ziarnem wysokoogniotrwalego
krzemianu cyrkonu o granulacji ponizej 0,2 mm.

Sposéb wedlug wynalazku pozwolil uzyska¢ wy-
roby charakteryzujace sie bardzo duza odpornoscia
na nagle zmiany temperatury, wynoszgca w tem-
peratutrze 850°C 10—12 zmian wiodnych, przy réw-
noczeSnie bardzo wysokiej wytrzymalosci mecha-
nicznej na Sciskanie rzedu 400—750 kp/cm? i ni-
skiej wtérnej skurczliwosci w temperaturach
1500—1600°C. Ponadto wyroby magnezjowo-spine-
lowo-cyrkonowe  posiadaja niskag  porowatosé
otwarta rzedu -t4==18%, ogniotrwalos¢ pod obcia-
zeniem 1620—650°C i bardzo wysoka odpornosé

ma dzialanie zuzli. ¢

Optyalny sklad masy jest nastepujacy:
60% wag.- klinkier magnezytowy o uziarnieniu
0,5—3,5 mm™ """
20% wag. klinkier magnezytowy o uziammieniu 0—
0,1 mm )
15% wag. krzemian cyrkonu o uziarnieniu 0—
0,2 mm
5% wag. techniczny tlenek glinu o uziarnieniu 0—
0,2 mm. :

Z tak przygotowanej masy formuje sie ksztaltki
lub prostki na prasach mechanicznych pod ci$nie-
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niem co najmniej 600 kp/cm? a najlepiej 1000 kp/
/em?,
Wyformowane prefabrykaty suszy sie do wil-
gotnosci ponizej 1%, a nastgpnie wypala w pie-
cach przemyslowych w temperaturze 1550—1650°C.

Zastrzezenie 'patern.towe

Spos6b wytwarzania wyrobéw ogniotrwalych
magnezjowo-spinelowio-cyrkonowych z surowcow
takioh jak Kklinkier magnezytowy, techniczny tle-
nek glinu i krzemian cyrkonu, wigzanych lugiem
posiarczynowym, formowanych i wypalanych,
znamienny tym, ze do masy zasadowej zawierajg-
cej Kklinkier magnezytowy o uziarnieniu 0,5—3,5
mm w ilo$ei 60—70% wag. i klinkier magnezyto-
Wy o uziarnieniu 0—0,1 mm w ilosci 15—30% wag.
wprowadza sie 5—10% wag. technicznego tlenku
glinu o uziarnieniu 0—0,2 mm oraz 5—15% wag.
krzemianu cyrkonu o uziarnieniu 0—0,2 mm, przy
czym miesza sie wspoOlnie, domielajac jednoczesdnie
techniczny tlenek glinu, krzemian cyrkonu i frak-
cje magnezytu od 0—0,1 mm, a nastepnie dodaje
frakcje magnezytu od 05—3,5 mm i 2—3% lugu
posiarczynowego, po czym formmuje sie prostki lub
ksztaltki na prasach mechanicznych pod ci$nieniem
co najmniej 600 kp/cm2 i wypala je w piecach
przemystowych w temperaturze 1550—1350°C.
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