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Maszyna do szycia z urzadzeniem do obcinania krawedzi materjatu.
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Wynalazek dotyczy maszyny do szy-
cia z przyrzadem do obcinania krawedzi
materjahy, tak urzadzonym, ze przebieg
obcinania moze by¢ rozpoczynany pod-
czas przebiegu szycia przez czynnosé ro-
botnika w kazdem miejscu linji wytwa-
rzania szwu.

Przyrzad do obcinania sktada sie z nie-
ruchomego dolnego i wspdlpracujacego
z nim ruchomego, przechodzacego zdolu
przéz plyte Sciegowa godérnego - cztona
tnacego. Podlug wynalazku ruchomy
czlon tnacy posiada przekluwajacy pa-
luch, ktéry moze przekluwaé materjat
w jakiemkolwiek  dowolnie obranem
przez robotnika miejscu w linji szwu, po-
czem przebieg obcinania zostaje konty-
nuowany az do opuszczenia przez ro-
botnika ruchomego czlona tnacego do

jego nieczynnego poltozenia pod plyta
Sciegowa.

Celem umozliwienia obcinania war-
stwy materjalu bez dotykania ‘majacej
by¢ na niej przyszytej drugiej warstwy
(wzglednie warstw) materjalu, ta ostatnia
jest prowadzona na pierwsza do miejsca
sciegow z nachyleniem ku dolowi.

Na rysunkach fig. | przedstawia prze-
dni boczny widok maszyny do szycia,
czesciowo w przekroju z urzadzeniem
podiug niniejszego wynalazku; przy po-
mocy maszyny tego rodzaju moga by¢
wytwarzane zarowno sciegi zwykle, jak
rowniez i zygzakowate.

Fig. 2 jest tylnym widokiem maszyny,

fig. 3 —perspektywicznym widokiem
napednego urzadzenia ruchomego czlona
tnacego, '



fig. 4 jest rzutem poziomym plyty
sciegowej z nieruchomym przeciwleglym
organem tnacym,

fig. 5, 6, 7 i 7a przedstawiaja szcze-
goly, a

fig. 8 przedstawia przebieg obcinania
1 szycia.

Ruchomy ‘czlon tnacy 51 jest przesta-
wialnie przytwierdzony do  kornca dzwi-
gni wahadlowej 50 i posiada skierowa-
ny ku gorze przekluwajacy paluch 51
za$ jego krawedz tnaca 51* jest skiero-
wana ku dotowi. Dzwignia wahadlowa 50

~ jest ulozyskowana na czopie 54, urzadzo- .

nym mimosrodowo w nasadkach przy-

- twierdzonego do plyty maszyny kozta 55.

Nastawianie czopa 54 powoduje przesu-
wanie czlona tnacego 51 poprzecznie do
linji szwu, przyczem $ruba 56 stuzy za
zabezpieczenie czopa 54 przeciw ruchom
przypadkowym. Przeciwlegly do czlona
tnacego 51 koniec dzwigni wahadlowej 50
jest polaczony wodzikiem z czopem 70,
osadzonym przy klocu 71, przesuwalnie
urzadzonym w' podcietym zlobku pro-
wadniczym 47, osadzonej na nieruchomo
ulozyskowanym czopie 45 dzwigni wa-
hadlowej 46. Dzwignia wahadlowa 46
otrzymuje swéj naped od gléwnego wa-
tu 4 za posrednictwem mlmosrodowego
preta 49 i mimosrodu 48.

Przez czesci 48, 49, 46, 70, 52, 50
‘czlon tnacy 51 otrzymuje ruchy w obu
kierunkach w stosunku do przeciwlegle-
go tnacego ostrza 79, przytwierdzonego
sruba 80 do plyty sciegowej 76. Roz-
ciagajaca sie ku igielnemu otworowi 77
czg$¢ 81 przeciwleglego tnacego ostrza 79
posiada krawedz tnaca 82, ktéra moze
sie nieco poddawaé¢ w stosunku do dzia-
lania czlona tnacego 51, przechodzacego
przez otwor 83 plyty sciegowej. Prze-
stawialny przy dzwigni wahadlowej 46
czop 70 jest przy pomocy wodzika 69
potaczony z ramieniem 68, ulozyskowa-
nego nieruchomo krétkiego watu 66, po-

siadajacego glowice 75, do ktorej jest
przytwierdzona dzwignia 65, Dzwignia 65
jest przy pomocy wodzika 64 polaczona
z ramieniem 63 dzwigni wahadlowej 57,
rozciagajacej sie do glowicy maszyny
i zaopatrzonej przy swoim zewnetrznym
koncu w reczna dzwignie 62. Na skutek
kotysania watu 57 zostaje wywolane ko-
lysanie walu 66, a zatem przestawianie
czopa 70 w prowadnicy 47 dzwigni wa-
hadlowej 46 tak, ze stosownie do od-
legtosci czopa 70 od czopa 45 dzwigni
wahadlowej 46 jest zwiekszona lub
zmniejszona wielkos¢ ruchu czlona tna-
cego 51. Wal 66 jest utrzymywany w na-
dawanem mu potozeniu przez zachodze-
nie sprezynowego trzpienia 72 w nacie-
cia, przewidziane przy glowicy 75.

Przyciskacz do materjatu 84, ktoérego
przedni koniec jest wygiety wgore, jest
zaopatrzony w otwor 88 do prowadzenia
materjatu (fig. 6) w nastawialna prowad-
nice 89 krawedzi.

Podlug niniejszego wynalazku tnace
krawedzie cztonoéw tnacych 51, 79 sa
rozmieszczone w jednej linji ze Sciego-
wemi otworami z prawej strony szwu
zygzakowatego sSciegu.

Warstwa 90 materjalu jest doprowa-
dzona pod nozka przyciskacza do urza-
dzen obcinajgcych i do wytwarzania $cie-
goéw, co jest przedstawione na fig. 8.
Warstwa 97 materjalu jest w taki spo-
sOb przeprowadzona nad zagiety wgore
koniec 92 nozki przyciskowej 84 przez
otwor 88 i pod tylny kouiec n6zki przy-
ciskowej, ze wolna krawedz 93 materjatlu
przylega do prowadnicy 89 krawedzi.
Czlon tnacy 51 i prowadnica 89 krawe-
dzi dzialaja przytem w tym kierunku,
azeby krawedzie 93 i 94, potozonych
jedna nad druga warstw materjaly, znaj-
dowaly sie¢ wewnatrz obrebu ruchow
bocznych igly 8 tak, ze przy zszywaniu
warstw materjalu krawedzie ich sg na-
krywane przez nastepujace po sobie zyg-



zakowate $ciegi, przyczem zagiety wgo-
re koniec 92 przyciskacza do materjalu
prowadzi warstwe¢ 91 materjalu poza
obrebem przekluwajacego palucha 51!
czlona tnacego 51 w sposéb taki, ze
warstwa 90 materjatu jest przesuwana
w plaszczyznie poziomej, a warstwa 91
materjalu — w plaszczyznie pochylonej
wzgledem poziomej. Jezeliby robotnik
chcial rozpoczaé obcinanie podczas prze-
biegu szycia, odchyla on przez obraca-
nie recznej dzwigni 62 wal 57 w kierun-
ku odwrotnym do kierunku strzatki ¢ tak,
ze ruchy dzwigni wahadlowej 46 sa prze-
noszone na dzwignie 50. Przy pierwszem
nastepujacem potem unoszeniu czlona
tnacego 51 przekluwajacy paluch 51! prze-
kluwa warstwe 90 materjalu. Przez wy-
suwanie naprzod obrabianego przedmio-
tu warstwa 90 materjatu zachodzi pod
ostrze noza 91, przez co jest osiagane
czyste ciecie nawet przy obrabianiu naj-
iefiszych materjalow.

W razie zyczenia kontynuowania przc-
biegu szycia i zaprzestania obcinania, ro-

botnik przez obracanie recznej dzwigni 62°

odchyla wat 57 w kierunku strzalkiz az do
osiagniecia przez czop 70 jednej linji
z czopem 45 dzwigni wahadlowej 46 tak,
ze, pomimo dalszego uruchamiania dzwi-
gni wahadlowej 46, na dzwignie 50 ruchy

przenoszone nie zostaja. Przez takie
przesuwanie czopa 70 wzdluz prowad-
nicy 47 przekluwajacy paluch 51! jest
rownoczesnie przeprowadzany pod po-
wierzchnie plyty sciegowej tak, ze nie
moze sie on zetknaé z materjalem.

Zastrzezenia patentowe, .

1. Maszyna do szycia z urzadzeniem
do obcinania.krawedzi materjatu, sktada-
jacem sie z nieruchomego dolnegoi wspét-
pracujacego z nim ruchomego, przecho-
dzacego zdolu przez plyte sciegowa gor-
nego czlona tnacego, tem znamienna, ze
ruchomy czlon tnacy posiada skierowany
wgore paluch do przekluwania, przektu-
wajacy przy uruchamianiu urzadzenia tna-
cego materjal w kierunku przeciwleglym
do ruchu zaglebiania sie igly w tym celuy,

“aby na zyczenie robotnika podczas prze-

biegu szycia rozpoczaé obcinanie ma-
terjatu. - :

2. Maszyna do szycia podlug zastrz. 1,
tem znamienna, ze ndzka przyciskowa
jest zaopatrzona w -prowadnice (89) kra-
wedzi, urzadzona w otworze nozki przy-
ciskowej i prowadzaca krawedz, polozo-
nej ponad mogacym byé obcinanym ma-
terjalem, warstwy materjalu poza obre-
bem przekluwajacego palucha.

The Singer Manufacturing Company.
Zastepca: M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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