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(67) Sammendrag:

Opfindelsen angir en fremgangsméde til udferelse af en opgave pé et trangt sted i et
langstrakt profil, fortrinsvis i en vinge med en ydre vingeskal til et vindenergianlag,
hvorved der dannes i det mindste én sperring pé tveers i mindst én langstrakt kanal i
navnte profil. Opfindelsen omfatter endvidere en ballon til anvendelse ved navnte
opgave.

Fremgangsmaden kan omfatte folgende trin: etablering af et antal inspcktions- og
montagehuller i vingeskallens overflade, montering af en eller flere oppustelige ballo-
ner i den aktuelle kanal, fyldning af ballonen eller balloneme med luft, og udlzgning
af mindst et forste materialelag mellem den langstrakte kanals sidevagge og hen over
ballonerne, hvor laget fortrinsvis er ekspanderende polyuretanskum. Det udlagte lag af
materiale udfylder revner og spraekker mellem balloner og vingedele og danner yder-
mere et berende lag mellem disse dele. Ovenpd dette lag kan der efterfolgende udlzeg-

ges yderligere lag.
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1. Fremgangsmade til udferelse af en opgave pa et trangt sted 1 et langstrakt
profil, fortrinsvis 1 en vinge med en ydre vingeskal til et vindenergianlezg, hvor opga-
ven fartrinsvis er en retrofit opgave, hvorved der dannes i det mindste én sperring pa
tvaers 1 mindst én langstrakt kanal i neevnte profil, kendetegnet ved, at fremgangsma-
den omfatter folgende trin;

- etablering af et antal inspektions- og montagehuller i vingeskallen, fortrinsvis min-
dre, borede huller med en diameter pa mellem 8 og 25 millimeter og fortrinsvis med
en diameter pd mellem 10 og 12 millimeter,

- anbringes af en eller flere oppustelige balloner i den aktuelle kanal, hvor en ballon
fores ind igennem et af de etablerede huller,

- fyldning al ballon eller balloner, fortrinsvis med atmosfaerisk Inft,

- udlegning af mindst et forste materialelag, der strekker sig mellem den nzvnte
langstrakte kanals sidevaegge og hen over ballonen eller ballonerne, hvor lapet for-

trinsvis er ekspanderende polyuretanskum.

2. Fremgangsméde ifolge krav 1, kendetegnet ved, at fremgangsmaden yderli-
gere omfatter et trin, hvor der udlegges et yderligere materialelag over det forste mate-
rialelag, hvor det yderligere materiale har en massetzthed og/eller styrke, der er storre

end det forst udlagte materiales.

3. Fremgangsméde ifolge et hvilket som helst af kravene 1 og 2, kendetegnet
ved, at den eller de navnte balloner monteres igennem et montagehul, hvor ballonen
fortrinsvis monteres ved hjlp af et slankt veerktaj, hvormed ballonen kan strekkes og

feres gennem det nzvnte montagehul.

4. Fremgangsméde ifolge ct hvilket som helst af kravenc 1 - 3, kendetegnet
ved, at processen med anbringelse af en eller flere balloner, sivel som processen med
udiagning af et eller flere materialelag sker under overvigning med egnet udstyr, hvor

overvdgningen sker gennem montage- og/eller inspektionshuller.
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5. Fremgangsméde ifelge et hvilket som helst af kravene 1 - 4, kendetegnet
ved, at der med fremgangsmédden dannes cn mekanisk befestigelse af et eller flere

elementer indvendigt i en vinge til et vindenergianlag.

6. Fremgangsmade ifalge et hvilket som helst af kravene 1 - 4, kendetegnet
ved, at der med fremgangsmaden dannes to eller flere afsparringer i en langstrakt ka-
nal i en vinge til et vindenergianlacg, hvor der imellem disse afsperringer dannes et

kammer, fortrinsvis for anbringelse af afvejningsmateriale.

7. Fremgangsmade ifelge et hvilket som helst af kravene 1 - 4, kendetegnet
ved, at der med fremgangsmaden dannes en afstivning i et omréde af en vinge til et

vindenergianlaeg.

8. Fremgangsmade ifelge et hvilket som helst af kravene 1 - 7, kendetegnet
ved, at nzvnte retrofit opgave udferes med vingen monteret pi et vindenergianleeg,

hvor vingen fortrinsvis er i en position pé langs af vindenergianlaggets tim.

0. Ballon til anvendelse i forbindelse med en fremgangsméade ifelge et hvilket
som helst af de ovenstdende krav, kendetegnet ved, at balionen er med en ventil, for-
trinsvis en ventil, der forhindrer eksempelvis Iuft i at stremme ud af ballonen, hvor

ventilen eksempelvis er af den samme type, som kendes fra eykler eller biler.

10. Balion til anvendelse i forbindelse med en fremgangsmade ifelge et hvilket
som helst af de ovenstiende krav 1 — 8 og en ballon ifolge krav 9, kendetegnet ved, at
lengden af ballonens hals i det vasentlige svarer til eller overstiger vingeskallens

godstykkelse.
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Fig. 1
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