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(57) Resumo: MECANISMO SEPARADOR PARA SEPARAR
SOLIDOS DE UM FLUIDO CARREGADO DE SOLIDOS E UM
SISTEMA DE SEPARADOR DE UM FLUIDO CARREGADO DE
SOLIDOS E UM SISTEMA DE SEPARADOR VIBRATORIO, um
mecanismo separador para separar soélidos de um fluido carregado de
solidos, o mecanismo separador compreendendo um mecanismo de
tela (510, 521, 522, 523) disposto em um contéiner (512), o
mecanismo de tela (5610, 521) compreendendo uma caixa (510) e pelo
menos uma tela (621, 522, 523) na caixa (510), mecanismo vibratério
9516) para vibrar pelo menos uma tela (621, 522, 523), o material a
ser tratado dispersivel a pelo menos uma tela (521, 522, 523), um
meio (130a) sob pelo menos uma tela (621, 522, 523), para remover
solidos do contéiner (512), os sélidos incluindo liquido, caracterizando
pelo fato de que um membro de vibracéo (541, 543, 542) est4a disposto
adjacente a pelo menos uma tela (521, 522, 523) para induzir
vibracGes no referido fluido carregado de solidos na adjacéncia da
referida pelo menos uma tela (5621, 522, 523).
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“MECANISMO SEPARADOR PARA
SEPARAR SOLIDOS DE UM FLUIDO CARREGADO DE SOLIDOS E UM
SISTEMA DE SEPARADOR VIBRATORIO”

A presente invencdo refere-se
a um mecanismo e método para separar sd6lidos de um fluido
carregado de sbdlidos e, mais especificamente, porém néao
exclusivamente, a um mecanismo e método para separar sé6lidos
de uma lama de perfuracido de fluido carregada de sdlidos.

Os separadores vibratdrios séo
usados em uma ampla variedade de industrias para separar
materiais, tais como, liquidos de sdbélidos ou sdblidos de
s6lidos. Tipicamente, tals separados possuem uma cesta ou
outro mecanismo de retencdo de tela ou montagem de tela
montado em ou sobre um receptaculo de recepcdao ou tanque e
mecanismo de vibracdo para vibrar a cesta e, dessa forma, a
tela. Uma ou mais telas sdo montadas na cesta. O material a
ser tratado é introduzido na(s) tela(s) da parte superior ou
flui-lo diretamente na(s) tela(s) ou ao flui-lo em um
contéiner, tanque, ou "tanque giratdério" a partir do qual
ele entdo flui a(s) tela(s). Da mesma forma, em alguns
mecanismos de multi-tela, o material flui geralmente de
forma horizontal ou em elevacdo de uma tela a outra e, em
determinados sistemas, a partir de uma tela superior em uma
tela inferior que pode ter a tela de mesmo grau ou de um
grau mais fino.

Na perfuracdo de um furo de
sondagem na construgdo de um pogo de petrdleoc ou gas, uma

broca de perfuracido é disposta na extremidade de um fio de
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perfuracdo e é girada para perfurar o furo de sondagem. Um
fluido de perfuracdo conhecido como "lama de perfuracao" é
bombeado por meio do fio de perfuracdo a broca de perfuracao
para lubrificar a broca de perfuracao. A lama de perfuracao
também ¢é usada para transportar as aparas produzidas pela
broca de perfuracdo e outros sbdlidos a superficie por meio
de um anel formado entre o fio de perfuragdo e o furo de
sondagem. A lama de perfuracao conteéem lubrificantes
dispendiosos com base em Oleo sintético e é normal,
portanto, recuperar e reutilizar a lama de perfuracdo usada,
porém isso exige que os soélidos sejam removidos da lama de
perfuracdo. Isso é atingido por processamento do fluido de
perfuracdo. A primeira parte do processo é a de separar os
s6lidos da lama de perfuracdo carregada de sdélidos. Isso é
pelo menos parcialmente atingido com um separador
vibratério, tais como, aqueles agitadores de xisto revelados
em US 5.265.730, WO 96/33792 e WO 98/16328.

Os agitadores de xisto
geralmente compreendem uma cesta com parte inferior aberta
com uma extremidade de descarga aberta e uma extremidade de
alimentacido cercada sdélida. Um numero de telas retangulares
estd disposto na cesta retida nos trilhos de canal C
localizados nas ©paredes da cesta, tais como aquelas
reveladas em GB-A-2.176,424. A cesta estd disposta nas molas
acima de um receptor para receber a lama de perfuracao
recuperada. Uma vagonete ou vala ¢é fornecida abaixo da
extremidade de descarga aberta da cesta. Um motor é fixado

na cesta, gue possui um rotor de acionamento fornecido com
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um peso de grupo de compensacao. Em uso, o motor gira o
rotor e o peso de grupo de compensacado, o que faz com que a
cesta e telas la& fixadas agitem. A lama carregada de sdlidos
¢ introduzida na extremidade de alimentacdo da cesta as
telas. O movimento de agitacdo 1induz os sdélidos para
movimentarem-se ao longo das telas em direcdo a extremidade
de descarga aberta. A lama de perfuracdo passa por meio das
télas. A lama de perfuracdo recuperada ¢é recebida no
receptor para processamento adicional e os sdélidos passam
sobre a extremidade de descarga da cesta na vala ou
vagonete. Em alguns agitadores de xisto, o material flui
geralmente de forma horizontal ou em elevacgdo de uma tela a
outra e, em determinados agitadores de xisto, de uma tela
superior a uma tela inferior.

As telas sdo geralmente de um
de dois tipos: fita de gancho; e pré-tensionada.

A tela do tipo de fita de
gancho compreende diversas camadas retangulares de malha em
um sanduiche, normalmente compreendendo uma ou duas camadas
de malha de grau fino e uma malha de sustentacao com furos
maiores de malha e fio de calibre mais pesado. As camadas de
malha sdo unidas na borda de cada lado por uma fita que € na
forma de um gancho alongado. Em uso, o gancho alongado &
ligado a um dispositivo de tensdo disposto ao longo de cada
lado de um agitador de xisto. O agitador de xisto ainda
compreende um conjunto coroado de membros de sustentacao,
que percorre ao longo do comprimento da cesta do agitador,

sobre a qual as camadas de malha s&o tensionadas. Um exemplo
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desse tipo de tela é revelado em GB-A-1,526,663. A malha de
sustentacdo pode ser fornecida com ou substituida por um
painel tendo aberturas no mesmo.

O tipo de tela pré-tensionada
compreende diversas camadas retangulares de malha,
normalmente compreendendo uma ou duas camadas de malha de
grau fino e um malha de sustentacao com furos maiores de
malha e fio de calibre mais pesado. As camadas de malha sao -
pré-tensionadas em um suporte rigido compreendendo umab
estrutura de ferro de angulo retangular e aderida ao mesmo.
A tela é entdo inserida nos trilhos de canal C dispostos em
uma cesta de um agitador de xisto. Um exemplo desse tipo de
tela é revelado em GB-A-1,578,948.

Un exemplo adicional de um
suporte rigido conhecido é revelado na Publicacdo PCT N° WO
01/76719, a gqual revela, entre outras colsas, uma porg¢ao
semelhante a painel plano com aberturas na mesma e porcoes
de asa que sdao dobradas para formar uma estrutura de
suporte, que pode ser feita de uma unica lamina de material.
Esse suporte rigido recebeu a Marca Comercial "UNIBODY"
pelos depositantes.

As camadas de malha nas telas
desgastam-se frequientemente e, portanto, precisam ser
facilmente substituiveis. Os aglitadores de xisto sao
geralmente na ordem de 5 pés de largura e 10 pés de
comprimento. Uma tela de dimensdes de 5 pés de largura por
10 pés de comprimento & dificil para manusear, substituir e

transportar. E conhecido utilizar duas, trés, quatro ou mais
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telas em um Unico agitador de xisto. Um tamanho padrao de
tela atualmente usado é da ordem de 4 pés por 3 pés.

A Reemissdo da Patente Norte-
Americana N° 25,774 revela, na Figura 1, um contéiner com
uma parte inferior em rampa e contendo liquido, uma secao
média de uma montagem de tela é imersa no liquido, a
montagem de tela com um tubo de descarga, o material sélido
sendo introduzido entre o contéiner e a montagem de tela, de
modo que os sblidos grossos fiquem na parte inferior do
contéiner e sejam limpos ao longo da parte inferior em rampa
e o liquido separado e particulas finas fluam por meio da
montagem de tela e para fora por meio de um tubo de
descarga. A Figura 2 mostra um mecanismo para O material
s6lido finamente dividido por tamanho, cujo mecanismo
compreende  uma caixa fixa na qual a alimentacao é
introduzida, um impulsor para agitar a alimentacdo na caixa
fixa, uma porcdo cénica localizada abaixo da caixa fixa para
coletar a fracdo grossa em depdsito, as telas localizadas
transversalmente aos cantos superiores da caixa fixa, que
sido vibradas com vibradores magnéticos ou mecanicos, uma
fracdo fina passando por meio das telas e coletada em pias.

EP-A-1,647,336 revela um
mecanismo de triagem para fazer a triagem do fluido de
perfuracdo carregado de sdélidos, o mecanismo de triagem com
um cerco principal e uma tela passivel de vibracao inclinada
ou horizontal disposta em um corpo no cerco principal, o©
cerco principal enchido com o fluido de perfuracao carregado

de so6lidos, os so6lidos caindo da tela sob gravidade a serem
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coletados e removidos e o fluido limpo emerge acima da tela.
Os fragmentos s&o removidos por uma esteira transportadora
disposta sob a tela. |

Os exemplos da configuracéao
geral do filtro s&o revelados em US A 4 459 207, WO A 02 43
832 e WO A 03 028 9207.

De acordo com a presente
invencdo, é fornecido o mecanismo separador para separar
s6lidos de um fluido carregado de sdlidos, o mecanismo
separador compreendendo um mecanismo de tela disposto em um
contéiner, o mecanismo de tela compreendendo uma calxa e
pelo menos uma tela na caixa, O mecanismo vibratdrio para
vibrar pelo menos uma tela, o material a ser tratado
dispersivel a pelo menos uma tela e o fluido no material
dispersivel para e por meio de pelo menos uma tela, pelo
menos parte do contéiner disposto sob pelo menos uma tela,
um meio sob pelo menos uma tela para remover sélidos do
contéiner, os sélidos incluindo liquido, caracterizado pelo
fato de que um membro de vibracdo esta disposto adjacente a
pelo menos uma tela para induzir vibragdes no referido
fluido carregado de sélidos na adjacéncia da referida pelo
menos uma tela.

A caixa pode ser de dqualquer
forma de mecanismo ou dispositivo para separar o fluido
carregado de so6lidos no contéiner do fluido acima da tela
que passou por triagem. Preferivelmente, a caixa pode ser
formada de placas de ac¢o soldadas Jjuntas, porém qualgquer

outro material adequado pode ser usado. Preferivelmente, o
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contéiner & uma cesta.

Preferivelmente, o melio sob
pelo menos uma tela para remover sdlidos do contéiner, é uma
esteira transportadora. De forma vantajosa, o membro de
vibracdo entra em contato com pelo menos uma tela.
Preferivelmente, o membro de vibrag&o espacado de pelo menos
uma tela. De forma vantajosa, o membro de vibracdo é vibrado
por um mecanismo vibratério. Preferivelmente, O mecanismo
vibratério estd disposto fora do contéiner. De forma
vantajosa, o mecanismo vibratério estd disposto dentro do
contéiner. Preferivelmente, uma haste estd disposta entre o
mecanismo vibratério e o membro de vibracdo. De forma
vantajosa, o mecanismo vibratdério é fixo ao contéiner em
montagens de isolamento. Preferivelmente, o membro de
vibracdo esta disposto abaixo de pelo menos uma tela. De
forma vantajosa, o membro de vibracdo esta disposto acima de
pelo menos uma tela. Preferivelmente, O membro de vibracgao
esta disposto no fluido de perfuracédo carregado de sélidos.
De forma vantajosa, o membro de vibracdo esta disposto no
fluido. Preferivelmente, o mecanismo de triagem esta montado
no contéiner em pelo menos uma montagem de isolamento de
mola, pelo menos uma montagem de 1solamento de mola
conectada ao contéiner. Preferivelmente, o mecanismo de
triagem é montado em uma pluralidade de montagens de
isolamento de mola.

De forma vantajosa, o)
mecanismo de triagem compreende uma estrutura de suporte

para sustentar pelo menos uma tela, a estrutura de suporte e
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pelo menos uma tela formando a caixa. Preferivelmente, o
contéiner inclui uma primeira &area de fluxo superior do
fluido de perfuracdo carregado de sd6lidos do gque em uma
segunda &area, pelo menos uma tela inclui uma primeira tela
na primeira area, e pelo menos uma tela adicional na segunda
4rea, pelo menos uma tela adicional n&o fornecida com um
membro de vibracao.

De forma vantajosa, o membro
de vibracdo é uma la&mina sdlida. Preferivelmente, o membro
de vibracdo possuil uma periferia e pelo menos uma passagem
por meio da mesma. De forma vantajosa, pelo menos uma
passagem é uma pluralidade de passagens espacadas.
Preferivelmente, o membro de vibracdo é na forma de um I. De
forma vantajosa, o membro de vibracdo & sustentado nas
montagens de 1solamento. Preferivelmente, o membro de
vibracdo é sustentado nas molas. Mais preferivelmente, as
molas sdo anexadas em uma extremidade ao membro de vibracao
e na outra extremidade ao contéiner.

De forma vantajosa, pelo menos
uma tela é anexada a caixa e o mecanismo vibratério esta em
uma relacdo fixa a caixa, de modo gue o mecanismo vibratério
vibra a <caixa e assim vibra pelo menos uma tela.
Preferivelmente, o mecanismo separador ainda compreende uma
entrada de material para introduzir o material no contéiner.

De forma vantajosa, O
mecanismo separador ainda compreende um mecanismo de
tratamento secundario. Preferivelmente, o mecanismo de

tratamento secundario compreende qualquer de uma centrifuga,
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um secador ou um sistema de triagem. De forma vantajosa, o©
mecanismo separador ainda compreende uma esteira
transportadora secundaria para transportar os sdélidos de uma
esteira transportadora primdria ao mecanismo de tratamento
secundario. Preferivelmente, pelo menos uma tela é uma
pluralidade de telas na caixa.

Preferivelmente, pelo - menos
uma tela compreende pelo menos uma camada do material de
triagem fixado a uma estrutura. De forma vantajosa, pelo
menos uma tela é curvada. Preferivelmente, pelo menos uma
tela é curvada para fora. Preferivelmente, a tela é curvada
para fora, de modo que uma face convexa da tela seja a
montante da direcdao do fluxo do fluido através da tela. De
forma vantajosa, pelo menos uma tela é curvada para dentro.
Preferivelmente, o mecanismo de fole mantém pelo menos uma
tela em uma configuracdo curvada. De forma vantajosa,
adjacente a pelo menos uma tela esta uma porta de acessoc no
contéiner para acessar e 1instalar pelo menos uma tela.
Preferivelmente, o mecanismo separador ainda compreende um
sistema de controle para controlar a taxa de fluxo do
material no contéiner.

A presente invencdo revela, em
determinados aspectos, um sistema de separador vibratdrio
(p.ex., porém sem limitacdo, um sistema para tratar fluidos
de furo de poco) com: uma cesta para conter o material a ser
tratado por acdo vibratdéria, o material contendo liquido e
sélido; um mecanismo de triagem na cesta para fazer a

triagem dos sélidos do material, o mecanismo de triagem
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incluindo um suporte de tela e pelo menos uma tela através
da qual o liguido no material & passivel e através da qual
os sb6lidos no material ndo sdo passaveis; um primeiro
mecanismo vibratério fixado ao suporte de tela para vibrar o
suporte de tela e assim vibrar pelo menos uma tela; e um
segundo mecanismo vibratdrio conectado a pelo menos uma tela
para vibrar pelo menos uma tela. Em um aspecto, o material é
material de perfuracdo, o ligquido & fluido de perfuracao, e
os sélidos sao sdlidos de perfuracédo arrastados no fluido de
perfuracao.

Em determinados aspectos em
tais sistemas de separador vibratério, caracterizados pelo
fato de que o material a ser tratado flui a pelo menos uma
tela; o liquido no material flui para cima e através de pelo
menos uma tela; e os s6lidos no material entram em contato e
nido fluem através de pelo menos uma tela; e pelo menos parte
da cesta esta disposta sob pelo menos uma tela.

Em um separador vibratério de
fluxo superior em gque o material a ser tratado flui para
cima a uma montagem de tela primaria em uma caixa e o fluido
no material flui para cima e através da montagem de tela
primaria e os s6lidos no material entram em contato e nao
fluem através da montagem de tela primaria, o material
fluindo para dentro e fora de um contéiner, o mecanismo
vibratério para vibrar a caixa e a montagem de tela
primaria, pelo menos parte do contéiner disposta sob a
montagem de tela primaria, o aprimoramento de uma esteira

transportadora primadria sob a montagem de tela priméria para
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remover soélidos, a esteira transportadora primaria, em um
aspecto, com um trado inclinado para cima e/ou um defletor
no contéiner para desviar o material para longe da montagem

de tela primaria.

A presente invencao, em
determinados aspectos, revela um sistema de separador
vibratério incluindo uma pluralidade de separadores

vibratérios de fluxo superior, um adjacente ao outro, um
conduite de alimentacdo comum para alimentar o material a
ser tratado & pluralidade de separadores vibratdérios de
fluxo superior, cada separador vibratério de fluxo superior
incluindo uma valvula para seletivamente controlar o fluxo
do material no mesmo, cada separador vibratdério de fluxo
superior um separador vibratério de fluxo superior em
conformidade com a presente invencao.

Para um melhor entendimento da
presente invencao, referéncia agora sera feita, como
exemplo, aos desenhos anexos, em que:

a figura 1 é um diagrama ilustrando um mecanismo da técnica
anterior para separar sd6lidos de um fluido de
perfuracido carregado de sélidos;

a figura 2 ¢é um diagrama ilustrando diversas vias de fluxo
da lama no mecanismo da técnica anterior para
separar sélidos do fluido carregado de sé6lidos;

a figura 3 ¢é uma Vvisdo em extremidade diagramatica de um
mecanismo da técnica anterior para separar
s6dlidos do fluido carregado de sdlidos;

a figura 4 ¢é uma visdo lateral do mecanismo da técnica
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anterior da figura 3;

ilustra um mecanismo da técnica anterior para
separar sélidos do fluido carregado de soélidos;
ilustra ainda outro mecanismo da técnica
anterior para separar sélidos do fluido
carregado de sdlidos;

& uma visao lateral esquemdtica em secdo cruzada
de um mecanismo;

& uma visdo em secdo cruzada de parte de um
mecanismo;

é uma visao em extremidade do mecanismo mostrado
na figura 7a;

& uma visdo lateral esquematica em secdo cruzada
de um mecanismo;

& uma visdo lateral esquematica em secdo cruzada
de um mecanismo em ([sic];

& uma visao em extremidade do mecanismo mostrada
na figura 9a;

& uma visdo em secdo cruzada do mecanismo
mostrada na figura %9a;

10a ¢é uma visdo lateral esquemdtica em secao
cruzada de um mecanismo;

10b é uma visdo em extremidade do mecanismo
mostrado na figura 1l0a;

é uma visao esquematica superior de um
mecanismo;

& uma visdo lateral esquemédtica em secdo cruzada

de um mecanismo para separar sob6lidos do fluido
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carregado de so6lidos;

& uma visdo de extremidade em secd&o cruzada de
uma caixa em conformidade com a presente
invencao;

& uma visdo de extremidade em secdo cruzada de
uma caixa em conformidade com a presente
invencao;

& uma visao lateral em secdo cruzada de um
sistema em conformidade com a presente invencgao;
& uma visao lateral em secdo cruzada de um
sistema em conformidade com a presente invencao;
17a é& uma visdo em extremidade de um sistema em
conformidade com a presente invencdo;

17b é uma visdo em secdao cruzada de um sistema
em conformidade com a presente invencao;

17¢ é uma visdo em secdo cruzada de um sistema
em conformidade com a presente invencao;

18a & uma visdo em secdo cruzada de um sistema
em conformidade com a presente invencao;

18p & uma visdo em secdo cruzada de um sistema
em conformidade com a presente invencao;

19a & uma visdo em secdo cruzada de um sistema
em conformidade com a presente invengao;

18p & uma visdo em secdo cruzada de um sistema
em conformidade com a presente invencao;

& uma visdo em secdo cruzada de um sistema em
conformidade com a presente invencao;

2la & uma visdo superior de um membro
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vibratério para os sistemas em conformidade com
a presente invencao;

a figura 21p é uma visdo superior de um membro vibratdrio
para os sistemas em conformidade com a presente
invencao;

a figura 21c & uma visdo superior de um membro vibratdrio
para os sistemas em conformidade com a presente
invencao;

a figura 21d é uma visdo superior de um membro vibratdrio
para os sistemas em conformidade com a presente
invencao;

a figura 2le & uma visdo superior de um membro vibratdério
para os sistemas em conformidade com a presente
invencao;

a figura 22a é uma vVisdo esquematica lateral de um
sistema em conformidade com a presente invencgao;

a figura 22 é uma visao em extremidade de um sistema da
figura 22a; e

a figura 23 é uma visdo esquematica lateral de um sistema em
conformidade com a presente invencgao.

A Figura 1 ilustra um
mecanismo de acordo com a técnica anterior, em dJue a lama
carregada de fragmentos 1 flui para baixo através de uma
tela plana de vibracdo 2 para filtrar os fragmentos. A tela
2 & vibrada ao vibrar todo o corpo do mecanismo usando os
motores 3 com pesos excéntricos. A lama limpa sai do
mecanismo e entdo geralmente esta pronta para reutilizacao.

Os fragmentos que nao passan através da tela sao detidos na
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tela e sao transportados pela direcao e amplitude da
vibracdo da tela para cima em direcdo a uma saida 4. As
telas em formato ondulado foram usadas na industria. Em
determinadas telas da técnica anterior, a lama passa
verticalmente para baixo através da tela, conforme é o caso
com as telas planas, ou possul um componente para baixo ao
fluxo, conforme é o caso com determinada telas
tridimensionais. As disposicdes foram propostas em dJue O
angulo da tela é aumentado e pode ser vertical em partes.

A Figura 2 mostra novas
direcdes de fluxo para O fluido de perfuracdo ou lama com
fragmentos arrastados. A lama passa através da tela
verticalmente 5, horizontalmente 6 ou com um componente para
cima 7. Os fragmentos ficam sob gravidade na superficie
inferior 8 em gque sdo transportados para fora do mecanismo.
A superficie inferior 8 pode ser uma tela de malha, uma
lamina rugosa ou uma correila giratéria ou corrente(s). O
design do mecanismo é tal gque nao é possivel para a lama
carregada de fragmentos estabelecer uma passagemnm secundaria
por meio das telas. Diferente em determinadas configuracdes
da técnica anterior, a lama é introduzida em um
compartimento sob as telas, nao por cima das telas. A
pressdao exigida para forcar a lama através da tela €
fornecida pela altura de um pool de lama adjacente ao
compartimento de triagem, embora, alternativamente, 1s8s0
poderia ser fornecido por outro meio, tal como, uma bomba

centrifuga.

Com referéncia agora as
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Figuras 3 e 4, a lama ou o fluido carregado de fragmentos é
introduzido em um pool 9, e o fluido é forcado através de
uma tela vibrando 10 em um canal 11 gque permite a lama
substancialmente livre de fragmentos flua através de uma
instalacao de tubo ou canais 12 aos tandques para
reutilizacdo subseqgilente. A lama limpa pode sair dos
agitadores das laterais ou parte inferior do agitador. Os
fragmentos caem sob gravidade a uma superficie inferior 13,
gque transporta os fragmentos para fora sob a tela por
vibracdo ou via uma esteira em movimento. Uma superficie
inclinada 14 transporta os fragmentos para fora do pool.
Esse modo de transporte pode, alternativamente, ser uma
esteira em  movimento; entretanto, é preferivelmente
semelhante as superficies inclinadas da técnica anterior e
consiste em uma tela vibrando que auxiliard na remocao da
lama dos fragmentos. Os fragmentos 15 que saem do
dispositivo podem ser enviados a uma prensa de friccao,
dispositivo centrifugo ou agitador da técnica anterior para
ainda recuperar a lama proximamente associada aos
fragmentos.

A Figura 5 mostra uma
disposicdo alternativa, em que um cerco principal 20 contém
um corpo de filtro 21 cuja parede mais baixa consiste em uma
tela 22 que pode ser vibrada com o cCorpo 21 ou
independentemente do mesmo. Em qualquer caso, a energia
exigida para vibrar a tela é substancialmente menor do que
seria exigida para vibracdo de todo o mecanismo, conforme no

mecanismo da técnica anterior. A lama carregada de
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fragmentos entra em 23 e a parte superior da lama acima do
nivel da tela 22 é suficiente para impelir a lama através da
tela ao corpo 21, a partir do qual pode fluir para fora em
24 para reutilizacao. Os fragmentos retidos pela tela 22 sao
deslocados pela vibracéao e caem em uma esteira
transportadora horizontal 25, que os transporta a uma
esteira transportadora inclinada 26, Essa esteira 26
transporta os fragmentos para fora da lama e descarrega os
mesmos em uma calha de transporte 27, a partir da qual cai
em uma tela vibrando secundaria 28 disposta para remover a
lama residual para reutilizacdo antes de descarregar os
fragmentos para descarte.

A realizacao da Figura ©
possul uma secdo de filtragem 30 de secdo cruzada uniforme e
uma secdo afilada 31 sob a mesma. A secdo de filtragem 30
contém uma tela vibrando 32 montada de modo a separar a
secao de filtragem em duas segdes: uma secdao de entrada
inferior 33 e uma secdo de saida superior 34. A secdo de
entrada 33 é fornecida com a lama carregada de fragmentos
via um tubo de fornecimento 35. A lama ¢é bombeada ou de
outro modo fornecida em uma pressdao suficiente para
impulsionar a mesma para cima através da tela vibrando 32 e
a4 secao de saida 34, a partir da gqual fluil para reutilizacao
através de um tubo de saida 36.

Os fragmentos retidos pela
tela 32 caem na secao afilada 31, em que se deposita. Um
trado 37 é montado na parte mais inferior da secdo afilada

31 e pode ser acionado por um motor externo (ndo mostrado)
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para impulsionar o material depositado para fora do
mecanismo para descarte ou filtracéao adicional ou
ftratamento, conforme exigido para extrair gqualguer lama
liquida residual. Com a finalidade de garantir que o minimo
do liquido seja removido dessa forma, a secao afilada 31
pode ser fornecida com um sensor para detectar a densidade
ou teor de liquido do material depositado acima do trado 37
e para impedir a operacdo do motor externo quando o teor de
liquido do material adjacente ao trado estiver acima de uma
proporcao pré-determinada, assim impedindo a perda da lama
liguida em excesso.

Serd entendido que, endgquanto
oS fragmentos s&o representados nos desenhos como
protuberéncias discretas ou pecas de pedra, serao
tipicamente uma mistura de particulas e pecas malores e
menores.

As Figuras 7A - 7C ilustram um
sistema 100 em conformidade com a presente 1invencdao que
possui um alojamento 102 para conter o material M a ser
tratado. Um mecanismo de tela 110 ¢é fixado de forma
removivel a uma caixa 104 gque ¢é montada no alojamento 102.
Qualquer estrutura e/ou mecanismo conhecido pode ser usado
para fixar de forma removivel o mecanismo de tela 110 a
caixa 104 e, conforme mostrado, em um aspecto, um mecanismo
de vedacdo inflavel conhecido 106 é usado para essa
finalidade.

O mecanismo vibratério 108

conectado & caixa 104 vibra a caixa 104 e, dessa forma, o
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mecanismo de tela 110. Qualquer mecanismo vibratoédrio
adequado conhecido pode ser usado para o) mecanismo
vibratério 108. Qualguer tela ou telas adeguadas conhecidas,
montagem de tela ou montagens de tela podem ser usadas para
o mecanismo de tela 110. A caixa 104 é& montada em montagens
antivibracdo 122.

Uma seta 112 indica a
introducdo do material M (incluindo, porém sem limitacao,
material de perfuracdo incluindo fluido de perfuracao ou
lama, e so6lidos e fragmentos perfurados) no alojamento 102.
As setas 114 indicam o fluxo do material M para cima e
através do mecanismo de tela 110. Uma seta 116 indica a
descarga do fluido limpo recuperado 124 através de um duto
de descarga 118 a partir da caixa 104 (mostrado
esquematicamente na Figura 7C). Em um aspecto, o duto 118 é
flexivel_ou possui uma porcado flexivel de modo que o duto
118 e a caixa 104 podem ser baixados no alojamento 102,
p.ex., para acesso, manutencdo ou limpeza. Um defletor 117
direciona o fluxo de fluido de entrada. Os sdélidos mais
pesados, direcionados pelo defletor 117, fluirdo para baixo
ao sistema de esteira transportadora 130 e ndo terdo impacto
sobre o mecanismo de tela 110.

Os sd6lidos S gue nao passam
através do mecanismo de tela 110 caem dentro do alojamento
102 e entram em um sistema de esteira transportadora 130. Um
mecanismo de trado 132 girado por um motor 134 sonda os
s6lidos S até uma passagem de descarga 136. Uma seta 138

indica o fluxo do material com os sbélidos descarregados a
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partir do sistema 100 para armazenamento, descarga ou
processamento adicional.

Em conformidade com a presente
invencao, um, dois, trés, guatro ou mais mecanismos de trado
podem ser usados com um sistema em conformidade com a
presente invencado; p.ex., o sistema 100 conforme mostrado na
Figura 7B possui trés mecanismos de trado 132.
Opcionalmente, o sistema 100 é incluso em um cerco 140. Em
um aspecto, ar, fumacas, gases, e/ou material arrastado no
ar acima da caixa 104 s&do evacuados por melio de uma passagem
de acesso 142. Opcionalmente, 1isso ¢é realizado por um
sistema de HVAC 144 e/ou um sistema de filtragem 146 com
mecanismo apropriado de bombeamento e/ou mecanismo de vacuo.
Opcionalmente, o préprio cerco 140 ou o cerco 140 com
material de isolamento de som 148 reduz o ruldo do sistema
100.

A Figura 8 ilustra uma
realizacdo do sistema 100 (e os numerais semelhantes indicam
partes semelhantes) gque inclul um mecanismo de tela 150 que
recebe o material descarregado 138. Estd dentro do escopo da
presente invencdo para dque o mecanismo de tela 150 seja
inclinado para baixo e para que o material movimente-se para
fora do mesmo sob a influéncia da gravidade; ou, conforme
mostrado, na Figura 8, o mecanismo de tela 150 inclui o
mecanismo vibratdrio 155 (como, p.ex., o mecanismo
vibratério 108) gue vibra uma tela ou telas 152 (p.ex., como
o mecanismo de tela 110). Os sbélidos separados 154 fluem de

uma extremidade de saida 156 da(s) tela(s) 152 e o fluido
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recuperado 158 flui a um receptaculo ou contéiner 159.

As Figuras 9A - 9C 1ilustram
uma realizacdo de um sistema 100 em conformidade com a
presente invencéo (numerais semelhantes indicam partes
semelhantes) gque inclui pelo menos um sistema adicional de
esteira transportadora 160 (como o sistema de esteira
transportadora 130) gue é orientado em uma orientacao
geralmente vertical. Um sistema de esteira transportadora
130a, como © sistema 130, pode ser orientado conforme
mostrado na Figura 7A ou, conforme mostrado na Figura 9A,
pode ser orientado geralmente de forma horizontal. O sistema
de esteira transportadora 130a movimenta o material com os
s6blidos separados ao sistema de esteira transportadora 160,
o qual, por sua vez, movimenta o material até um duto de
saida 166. Uma p& opcional 168, fixada a um mecanismo de
trado 162 do sistema 160 de modo que esteja adjacente ao
duto 166, facilita o movimento do material ao duto de saida
166. Em um aspecto, a pa 168 & uma secdo em lamina reta no
mecanismo de trado 162 (conforme oposto aos percursos
transportadores no restante do mecanismo de trado 162.
Opcionalmente, em um aspecto, um percurso inverso 169 é
usado na parte superior do mecanismo de trado (vide, p.ex.,
Figura 10A) que movimenta o material para baixo ao duto 166.
Tal percurso 169 pode ser usado com a pa 168.

@) material com s6lidos
separados pode, em conformidade com a presente invencgao,
fluir para armazenamento ou processamento adicional ou,

conforme mostrado na Figura 9A, pode ser introduzido em um
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mecanismo de separador vibratdério 170 com o mecanismo de
triagem 172 (como o mecanismo de triagem 110) vibrado pelo
mecanismo vibratdédrio 178 (como o mecanismo vibratéorio 108).
Estd dentro do escopo da presente invencdo para o material
com sé6lidos separados pelo mecanismo de separador vibratédrio
para fluir para descarte, para armazenamento, ou para
processamento adicional. O fluido recuperado do mecanismo de
separador vibratério 170 pode ser direcionado a
armazenamento ou a um contéiner; ou, conforme mostrado na
Figura 9A por uma seta 174, pode fluir de volta ao
alojamento 102.

Opcionalmente, uma valvula 180
seletivamente controla o fluxo do fluido ao alojamento 102.
Opcionalmente, além do (ou ao invés do) mecanismo de tela
110, uma ou mais paredes da caixa 104 pode ter uma tela la
montada ou na mesma, ou uma tela ou telas podem ser fixadas
4 caixa 104. Por exemplo, conforme mostrado na Figura 9C,
duas telas inclinadas 181, 182 (como o mecanismo de tela
110) s&ao fixadas & caixa 104 e o material M é dispersivel
através das telas 181, 182 e através do mecanismo de tela
110. Adicionalmente, e opcionalmente, uma tela adicional
183, orientada geralmente de forma vertical, pode estar
localizada em uma face vertical 184 da caixa 104.

Em determinados aspectos, o
uso de uma esteira transportadora adicional, tal como, o0
sistema de esteira transportadora 160, torna possivel dque a
profundidade do material dentro do alojamento 102 seja

aumentada conforme comparado a um sSistema com um sistema ou
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sistemas 1inferiores de esteira transportadora. Isso pode
permitir que um mecanismo de - tela seja definido
relativamente mais profundo em uma caixa dque pode resultar
em telas laterais sendo mais altas, para gue mals Aarea de
triagem seja fornecida em uma area de abrangéncia
especificada. Em determinados aspectos em conformidade com a
presente invenc¢do, para esvaziar um sistema conforme na
Figura 92, um ajuste de altura é feito para a caixa 104 e
duto 118.

A Figura 10A ilustra um
sistema 100b como o sistema 100a da Figura 9A (numerais
semelhantes indicam partes semelhantes) que inclui um
sistema de transporte de sb6élidos 190. Os sblidos separados
pelo mecanismo de separador vibratério 170 s&o introduzidos
ao sistema de transporte de sbélidos 190. Em um aspecto
especifico, os sélidos introduzidos no sistema 190 sao

aparas perfuradas separadas de um material que inclui o

fluido de perfuracao e s6lidos perfurados ("aparas
perfuradas") e o sistema 190 é um sistema de transporte de
aparas perfuradas. Estd dentro do escopo da presente

invencdo empregar gqualquer sistema de transporte de aparas
adequado conhecido para o sistema 190.

Conforme mostrado na Figura
11, um sistema 196 em conformidade com a presente invencao
pode ter uma pluralidade de separadores vibratdrios 191,
192, 193 (conforme gqualguer em conformidade com a presente
invencdo; em um aspecto, cada separador vibratdério é um

agitador de xisto processando o material de perfuracao). O
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material a ser processado flui em um conduite de alimentacao
ou "canaleta"™ 195 e cada separador ou agitador 191 - 193
possuil uma valvula de fluxo 180a, 180b, 180c,
respectivamente, que seletivamente controla o fluxo para
cada separador ou agitador 191 - 193. Dessa forma, um, dois
ou trés separadores ou agitadores 191 - 193 podem ser
operacionais, conforme desejado. Estd dentro do escopo da
presente invencdo fornecer um, doils, trés, quatro, cinco,
seis ou mais separadores ou agitadores em um sistema 196 em
conformidade com a presente invencao.

A Figura 12 mostra um sistema
M em conformidade com a presente invencdo, o qual possuil um
contéiner C no gqual o material R é introduzido, p.ex., O
material incluindo liguido L e sdélidos S. O material R flui
a um mecanismo de tela A que é montado em uma cesta ou caixa
X. Parte P do material, p.ex., ligquido ou 1liquido mais
alguns so6lidos, flui através do mecanismo de tela A. a parte
P é removida do sistema pelo mecanismo de remocao V (p.ex.,
mecanismo de vacuo ou bomba). Parte do material, p.ex.,
s6lidos S e aglomeracdes ou massas de sdlidos, deposita-se
no contéiner C sem entrar em contato com o mecanismo de tela
A ou, mediante sendo impedido de fluxo para cima adicional
pelo mecanismo de tela A e/ou pelo material ja adjacente ao
mecanismo de tela A, cali no contéiner C.

@) mecanismo de vibrador
eletromagnético O vibra a <cesta X e, dessa forma, o
mecanismo de tela A. Estd dentro do escopo da presente

invencdo utilizar um, dois, trés, quatro ou mails mecanismos
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de vibrador eletromagnético (e, para tanto, para qualquer
vibrador ou mecanismo de vibracdo de gqualgquer realizacao
agui revelada). Estd dentro do escopo da presente invencao
para que o mecanismo de tela A (e o mecanismo 110 abaixo
descrito) seja de qualquer tela ou montagem de tela do tipo
adequado usado para os separadores vibratdérios ou agitadores
de xisto. Em um aspecto especifico, o material R é o
material de perfuracdo com o fluido de perfuracdo e sdlidos
perfurados. Ao invés de, ou em adlgao a, um ou mais
mecanismos de vibrador eletromagnético, em conformidade com
a presente invencado, (conforme & verdadeiro para gqualquer
realizacdo em conformidade com a presente invencdo) um,
dois, trés, quatro ou mais mecanismos de vibracao
piezelétrica sdo utilizados. Da mesma forma, em conformidade
com a presente invencdo, qualquer vibrador ou mecanismo de
vibracdo de dqualguer realizacao en conformidade com a
presente invengao pode ser conectado diretamente ao
mecanismo de tela, ao invés da cesta X. As montagens
apropriadas e/ou isoladores e/ou amortecedores de choque O
podem ser usados para montar o vibrador ou mecanismos de
vibracdo em uma cesta ou diretamente em um mecanismo de
tela.

Esta dentro do escopo da
presente invencdo para qualquer tela ou montagem de tela em
qualquer caixa ou contéiner de gqualquer sistema em
conformidade com a presente invencdo seja curvado, para
dentro ou para fora, 1i.e., ndo plana transversal a sua

extensdo (para fora, conforme nas Figuras 13, 14).
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Conforme mostrado na Figura
13, um sistema 100c em conformidade com a presente invencao
(como os sistemas 100, 100a, 100b - numerais semelhantes
indicam partes semelhantes), uma caixa 104c (como a caixa
104) possui mecanismo de travamento 104d conectado a caixa
104 que retém de forma liberavel as telas 18lc, 182c e 183c
em uma configuracdo curvada para fora. Uma, algumas ou todas
as telas ou montagens de tela em uma caixa podem ser
curvadas, para dentro ou para fora.

A Figura 14 mostra um 100e com
uma caixa 104e (como o sistema 100c e caixa 104c, porém com
as diferencas abaixo discutidas; os numerais semelhantes
referentes aos sistemas 100, 100a, 100b, e 100c indicam
partes semelhantes). O mecanismo de fole inflavel 104f
associado as telas 18le e 182e curva essas telas sobre os
membros centrais 104g. O mecanismo de retengdo 104h retém
uma tela 183e curvada sobre um mempbro central 1041i.

A Figura 15 mostra um sistema
200 em conformidade com a presente invencdo gue possui uma
caixa 204 em conformidade com a presente invencao (p.ex.,
gualquer caixa em conformidade com a presente 1invencao,
p.ex., como as caixas das Figuras 7A, 8, 9A, 09C, 10A, 13,
14) de forma removivel fixadas dentro de uma cesta 206. O
material separado (com algum liquido) flui para baixo a um
sistema de trado 208 que movimenta o material a um mecanismo
de Dbomba opcional 210 (mostrado esquematicamente) em um
alojamento 212.

O material fluindo no
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alojamento 212 (em um aspecto, movimentado pelo mecanismo de
bomba 210 acionado por um motor 250) encontra um Corpo
poroso 214 gque permite ao 1liquido (p.ex., fluido de
perfuracdo do material) flua em uma linha 216 de volta a
cesta 206. Os s6lidos (com algum liquido) fluem em um membro
218 para fora do Sistema para armazenamento e/ou
processamento adicional ou, conforme mostrado, fluem a um
sistema de agitador secundario 220.

No sistema de agitador
secundario 220, um motor 222 vibra uma tela ou telas 224
montadas nas montagens de isolamento 226. O liquido fluindo
através das telas 224 flui a um membro 226 e entdao de volta
34 cesta 206 através de uma linha 228; ou, opcionalmente, a
parede WL é removida. Os sdélidos (com algum liquido) fluem
das extremidades da(s) tela(s) 224 para coleta,
armazenamento, e/ou processamento adicional.

A cesta 206 possul a entrada
primaria 232 e, opcionalmente, uma entrada alternativa ou
adicional 234 para material (p.ex., fluido de perfuracao com
s6lidos perfurados arrastados nos mesmos) a ser tratado pelo
sistema 200. O fluxo em excesso é manuseado como uma linha
de fluxo em excesso de ligquido 236. Os gases sao ventilados
por meio de uma conexdo de ventilacdo 238. Um motor 230
vibra a caixa 204 (opcionalmente, o motor 230 vibra a cesta
206 ou a cesta 206 e a caixa 204).

As telas 240 (na parte
inferior) e telas 242 (nas laterais) sé&o fixadas de forma

removivel a caixa 204 (duas telas 242 em cada lado da
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caixa) .

Um sensor de nivel 270 1é o
nivel do material na cesta 206 e envia um sinal indicativo
do nivel a um sistema de controle 280. O sistema de controle
280 processa esses sinais e controla a velocidade e vibracao
da cesta que afeta a alimentacdo do material na cesta 206. O
sistema de controle 280 ¢é usado para manter um nivel
desejado do material na cesta e para controlar uma valvula
232a que permite fluxo a entrada 232.

0 mecanismo 210 e/ou o
agitador secundario 200 pode ser usado com qualquer sistema
em conformidade com a presente invencao.

A Figura 16 mostra um sistema
300 como o sistema 200 (numerais semelhantes indicam partes
semelhantes), porém sem o mecanismo 210. O trado 208
alimenta o material a um mecanismo de bomba 310 que bombeia
o material em uma linha 312 até o filtro 214.

Em um aspecto, o mecanismo de
bomba 310 é& uma bomba MONO (marca comercial) da Mono Pumps
Ltd e, em um aspecto especifico, uma bomba MONOBLOC (marca
comercial) Faixa B é utilizada.

O material bombeado para cima
além do filtro 214 é direcionado pelos membros 314 e 316 ao
agitador secundario 220. Em determinados aspectos, o trado
208 e o mecanismo de bomba 310, cada um possul seu proéprio
sistema de acionamento de motor dedicado. Conforme mostrado
na Figura 16, um unico sistema de acionamento 209 vira o

trado 208 e aciona o mecanismo de bomba 310 via a haste 316.
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Em determinados aspectos, o)
trado 208 é excluido e o mecanismo de bomba 310 sozinho
evacua o material sob a caixa 204 e transfere a linha 312.
Estd dentro do escopo da presente 1invencdo em gqualguer
sistema aqui revelado para excluir of(s) mecanismo(s) de
trado (qualgquer wum, dois ou todos) e substituir ofs)
mesmos (s) por um mecanismo de bomba como o mecanismo de
bomba 310.

As Figuras 17A e 17B mostram
uma visao em extremidade e uma visdo em secdao cruzada,
respectivamente, de determinadas realizaclOes de sistemas em
conformidade com a presente invencdo (que podem, p.ex., ser
empregadas nos sistemas das Figuras 7A, 8, 9A - 9C, 10A, 13,
14, 15 e/ou 16).

Uma cesta 400 (p.ex., como a
cesta 206) em uma base 402 possul portas removiveis 404 que
fornecem acesso as telas laterais em uma caixa dentro da
cesta 400 e permite a remocdo e instalacdo da tela. Uma
saida de fluxo em excesso 406 permite ao material sair da
cesta 400 para impedir o fluxo em excesso da cesta 400.

A Figura 17B mostra uma caixa
420 dentro de uma cesta 400 (uma caixa gque pode ser usada
com qualquer sistema no presente). A caixa 420 é vibrada por
um motor ou motores 422. Uma tampa removivel 424 sobre uma
passagem 426 permite o acesso a uma tela inferior 430. Se
duas telas inferiores estiverem presentes, outra passagem
como a passagem 426 com uma tampa como a tampa 424 permite o

acesso a tela adicional. As telas laterais 432, 434 podem
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ser acessadas por meio de portas como as portas 404, Figura
17A. Opcionalmente, as telas estdo nos transportadores de
tela 441, 442, 443 e, via as portas 404 ou as passagens 426,
todo um transportador de tela com uma tela no mesmo pode ser
removido ou instalado. As portas como as portas 404 podem
estar em qualquer extremidade ou em ambas as extremidades de
uma caixa.

A Figura 17C mostra uma caixa
conforme na Figura 17B (numerails semelhantes indicam partes
semelhantes), porém com um mecanismo vibratdério auxiliar 500
(p.ex., qualquer mecanismo adequado com um motor ou motores
adequados) conectado ao transportador de tela 442 com ou sem
montagens de isolamento. O mecanismo vibratdério 500 inclui
um membro de vibracdao 502 (p.ex., uma lamina) e um motor
vibratério 504 para vibrar o membro vibratdério 502.
Opcionalmente, o(s) motor (s) 422 é (sdo) excluido(s) .
Conforme com gualgquer caixa em qualgquer sistema no presente,
a caixa 420 pode ser suspensa dentro de sua cesta (p.ex.,
vide Figura 23) ou, conforme as montagens de isolamento de
mola mostradas 445 (ou quaisquer montagens reveladas nas
Figuras 22A, 22B), pode ser usado para montar a caixa na
cesta. Alternadamente, o membro de vibracdo é conectado a
tela inferior 430.

Esta dentro do escopo da
presente invencdo para dqualquer transportador de tela de
qualquer tela tenha um mecanismo vibratdrio auxiliar
conectado ao mesmo ou localizado adjacente ao mesmo.

Opcionalmente, o motor 422 é excluido.
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A Figura 18A mostra uma caixa

510 em conformidade com a presente invencdo em uma cesta 512

(p.ex., conforme nos sistemas das Figuras 7A, 8, 9A, 10A, 15
ou 16). Conectadas a caixa 510 est&@o telas multiplas, p.ex.,
trés a oito (nos lados, parte inferior e extremidades). Trés

tais telas sdo mostradas na Figura 18A, telas 521, 522, e
523. Posicionado adjacente a cada tela esta um mecanismo
vibratério auxiliar correspondente 531, 532, 533,
respectivamente, cada um com um membro de vibracao 541, 542,
543, respectivamente, e um motor de vibracéao correspondente
551, 552, 553. Opcionalmente, os motores 551, 552, 553 (ou
um ou dois deles) que sdo imersos no fluido na cesta 512 séo
excluidos e os motores exteriores 55la, 552a, e/ou 553a séao
usados para conectados aos seus respectivos membros de
vibracdo pelos eixos 551b, 552b, 553b estendendo-se de forma
vedante através da cesta 512. As montagens de isolamento
551m, 552m, e 553m sdo utilizadas para conectar os motores
55la, 552a, 553a a cesta 512. Os mecanismos vibratdérios 516
vibram a caixa 510. Um ou o outro mecanismo 516 pode ser
excluido.

A Figura 18B ilustra uma caixa
560 semelhante & caixa 510 (numerais semelhantes indicam
partes semelhantes) em uma cesta 562, porém com mecanismos
vibratérios auxiliares em diferentes locais do que na Figura
18A. Associado com a tela 521 estd o mecanismo vibratdrio
auxiliar 571 com o membro de vibracdo 572 e motor 573; e,
opcionalmente, com um motor 574 montado externamente a uma

cesta 513 com uma haste 575 estendendo-se de forma vedante
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através da cesta 513 e conectado ao membro de vibracao 572.

Associado com a tela 522 esta
0 mecanismo vibratério auxiliar 581 com o membro de vibracgéo
582 e motor 583; e, opcionalmente, com um motor 584 montado
externamente & cesta 562 com uma haste 585 estendendo-se de
forma vedante através da cesta 562 e conectado ao membro de
vibracdo 582.

Associado com a tela 523 esta
0 mecanismo vibratério auxiliar 591 com o membro de vibracéao
592 e motor 593.

A Figura 19A mostra uma caixa
600 como a caixa de, p.ex., Figuras 7A, 8, 9A, 10A, 13, 14,
15, ou 16 (numerais semelhantes indicam partes semelhantes) ;
porém com um mecanismo vibratério auxiliar 610 localizado
sob a tela 110. Um motor 602 vibra um membro de vibracéo
604 . O membro de vibragdo 604 é substancialmente no
comprimento que a tela 110.

A caixa 620 mostrada na Figura
19B & como a caixa 600 (numerais semelhantes indicam partes
semelhantes) ; porém um membro de vibracéao 624 de um
mecanismo vibratério auxiliar 622 somente se estende a uma
porcao do comprimento da tela 110. Um motor 626 vibra o
membro de vibracdo 624. Da mesma forma, em conformidade com
a presente invencdo, um membro de vibracdao de um mecanismo
vibratério auxiliar pode estar localizado em qualquer lugar
com relacdo a uma tela ou parte da mesma e, em um aspecto
especifico, em uma area de fluxo superior.

A Figura 20 mostra um sistema
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conforme na Figura 5 (numerais semelhantes indicam partes
semelhantes) e com um mecanismo vibratdédrio auxiliar 630 com
um motor 632 que vibra um membro de vibracéo 634.
Opcionalmente, um motor 636 posicionado fora do cerco 20 via
uma haste 638 conectada ao membro de vibracdo 634 vibra o
membro de vibracao 634.

Um membro de vibracd@o para um
mecanismo vibratédrio auxiliar pode ser de qualgquer formato,
tamanho e configuracdao adequados, incluindo, porém sem
limitacdo, gqualquer lamina ou estrutura perfurada conhecida
com qualquer numero e formato de passagens usadas com as
telas de agitador de xisto, ou qualquer tal membro pode ser
um sé6lido. Em determinados aspectos, um membro de vibracao

em conformidade com a presente invencdo possui um formato

conforme mostrado nas Figuras 21A - 21E (formatos dos
membros conforme visualizado de cima) com a passagem W
(Figura 21A); passagens x (Figura 21B); passagem Yy (Figura

21C); e passagens z (Figura 21D).

Conforme mostrado nas Figuras
22A e 22B, as montagens de isolamento de mola 701, 702, 703
(ou qualguer combinacdo das mesmas) podem ser usadas para
montar uma caixa 710 (p.ex., dqualguer caixa de sustentacao
de tela com telas 708 em qualgquer realizacdo da presente
invencao) em uma cesta 706. Esta dentro do escopo da
presente invencdo excluir as montagens 701 e/ou as montagens
702; ou excluir as montagens 703 e/ou as montagens 702.

Conforme mostrado na Figura

23, uma armacdo de suspensdo 730 pode ser wusada para
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suspender qualquer caixa de sustentacdo de tela em qualquer
sistema em conformidade com a presente invencdo dentro de
uma cesta. Uma caixa 732 com telas 733 & fixada a armacao de
suspensao 730 (que ndo é conectada a uma cesta 734 em que a
caixa estd posicionada) .

A presente invengao, portanto,
fornece em determinadas, porém nao necessariamente todas, as
realizacdes, um sistema de separador vibratédério (ou agitador
de xisto) com: uma cesta para conter material a ser tratado
por acao vibratéria, o material contendo liquidos e sélidos;
um mecanismo de triagem na cesta para fazer a triagem dos
s6lidos do material, o mecanismo de triagem incluindo um
suporte de tela e pelo menos uma tela através da qual o
liquido no material é passavel e através da qual os sélidos
no material n&oc s&do passavels; um primeiro B mecanismo
vibratério fixado ao suporte de tela para vibrar o suporte
de tela e assim vibrar pelo menos uma tela; e um segundo
mecanismo vibratério conectado a pelo menos uma tela para
vibrar pelo menos uma tela. Tal sistema pode incluir um ou
alguns, em qualquer combinacdo possivel, dos seguintes:
caracterizado pelo fato de que o material é material de
perfuracdo, o liquido é fluido de perfuracéo, e os soélidos
sao s6lidos de perfuracao arrastados no fluido de
perfuracéao, e o0 sistema de separador vibratério €& um
agitador de xisto; caracterizado pelo fato de que pelo menos
uma tela inclui pelo menos uma tela superior, e pelo menos
uma tela inferior, pelo menos uma tela inferior localizada

mais inferior na cesta do que na tela superior, o segundo
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mecanismo vibratério conectado a pelo menos uma tela
inferior; caracterizado pelo fato de que o segundo mecanismo
vibratério inclui um membro de vibracdo em contato com pelo
menos uma tela inferior, e um motor conectado ao membro de
vibracdo para vibrar o membro de vibracdo (sdélido ou com
passagens através do mesmo) para vibrar pelo menos uma tela
inferior; caracterizado pelo fato de que o suporte de tela
possul paredes laterais e uma parte inferior, pelo menos uma
tela inclui pelo menos uma tela superior acima da parte
superior do suporte de tela, e o segundo mecanismo
vibratério é conectado a pelo menos uma tela superior;
caracterizado pelo fato de que o segundo mecanismo
vibratdério estd na cesta e montado externamente ao suporte
de tela; caracterizado pelo fato de que o segundo mecanismo
vibratério esta dentro do suporte de tela; caracterizado
pelo fato de que o segundo mecanismo vibratério incluil um
primeiro vibrador e um segundo vibrador, pelo menos uma tela
inclui pelo menos duas telas incluindo uma primeira tela e
uma segunda tela, o primeiro vibrador dentro do suporte de
tela e adjacente & primeira tela, o segundo vibrador montado
externamente ao suporte de tela e adjacente a segunda tela;
caracterizado pelo fato de que o segundo mecanismo
vibratério inclui um motor para vibrar uma tela, o motor
montado externamente & cesta, uma haste estendendo-se
através da cesta e conectada ao motor e a pelo menos uma
tela para transferir a acdo vibratdéria do motor a pelo menos
uma tela para vibrar pelo menos uma tela; caracterizado pelo

fato de que pelo menos uma tela inclui uma pluralidade de
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telas, o segundo mecanismo vibratério inclui uma pluralidade
de motores e membros associados de vibracdo, e um motor e
membro de vibracdo para vibrar cada tela da pluralidade de
telas; caracterizado pelo fato de que o material a ser
tratado flui a pelo menos uma tela e liquido no material
flui para cima e através de pelo menos uma tela, e sbélidos
no material entram em contato e nao fluem através de pelo

menos uma tela, pelo mencs parte da cesta disposta sob pelo

~menos uma tela; caracterizado pelo fato de que o mecanismo

de triagem & montado na cesta em pelo menos uma montagem de
isclamento de mola, pelo menos uma montagem de isolamento de
mola conectada a cesta; caracterizado pelo fato de que pelo
menos uma montagem de isolamento de mola é uma pluralidade
de montagens de 1isolamento de mola; estrutura de suporte
para sustentar o mecanismo de triagem, o© mecanismo de
triagem conectado & estrutura de suporte, e o mecanismo de
triagem disposto dentro, porém 1livre de contato com, a
cesta; caracterizado pelo fato de que a cesta inclui uma
primeira &rea de fluxo superior do liquido do dgque em uma
segunda &rea, pelo menos uma tela inclui uma primeira tela,
a primeira tela estd na primeira &area do fluxo superior, o
segundo mecanismo vibratdério inclui um membro de vibracgdo, o
membro de vibracd&o posicionado adjacente a primeira tela; o
segundo mecanismo vibratério inclui um membro de vibracdo e
um motor para vibrar o membro de vibracédo; caracterizado
pelo fato de que o membro de vibracido possui uma periferia e
pelo menos uma passagem através da mesma; e/ou caracterizado

pelo fato de que pelo menos uma passagem é uma pluralidade
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de passagens espacgadas.

Esta é: uma continuacdo em
parte do Pedido Norte-Americano com N° de Série 11/280.875
depositado em 16/11/2005 e uma continuagcdo em parte do
Pedido Norte-Americano com N° de Série 11/280.976 depositado
em 16/11/2005 - todos o0os quais sdo totalmente aqui
incorporados e com relacdo a todos os gquals a presente

invencdo reivindica a prioridade sob as Leis de Patente.
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REIVINDICACOES

1. “MECANISMO SEPARADOR PARA
SEPARAR SOLIDOS DE UM FLUIDO CARREGADO DE SOLIDOS”, o
mecanismo separador compreendendo um mecanismo de tela (510,
521, 522, 523) disposto em um contéiner (512), o mecanismo
de tela (510, 521) compreendendo uma caixa (510) e pelo
menos uma tela (521, 522, 523) na caixa (510), o mecanismo
vibratério (516) para vibrar pelo menos uma tela (521, 522,
523), o material a ser tratado dispersivel a pelo menos uma
tela (521, 522, 523) e o fluido no material dispersivel para
e através de pelo menos uma tela (521, 522, 523), pelo menos
parte do contéiner (512) disposto sob pelo menos uma tela
(521, 522, 523), um meio (130a) sob pelo menos uma tela
(521, 522, 523) para remover sdlidos do contéiner (512), os
s6lidos incluindo liquido, caracterizado pelo fato de que um
membro de vibracdo (541, 543, 542) estd disposto adjacente a
pelo menos uma tela (521, 522, 523) para induzir vibracdes
no referido fluido carregado de sdélidos na adjacéncia da
referida pelo menos uma tela (521, 522, 523).

2. “MECANISMO SEPARADOR PARA
SEPARAR SOLIDOS DE UM FLUIDO CARREGADO DE SOLIDOS”, conforme
reivindicado em'l, caractérizado pelo fato de que o referido
meio (130a) sob pelo menos uma tela (521, 522, 523) para
remover sélidos do contéiner (512), é uma esteira
transportadora (208).

3. “MECANISMO SEPARADOR PARA
SEPARAR SOLIDOS DE UM FLUIDO CARREGADO DE SOLIDOS”, conforme

reivindicado em 1 ou 2, caracterizado pelo fato de que o



10

15

20

25

2/10

membro de vibracdo (541, 543, 542) entra em contato com a
referida pelo menos uma tela.

4. “MECANISMO SEPARADOR PARA
SEPARAR SOLIDOS DE UM FLUIDO CARREGADO DE SOLIDOS”, conforme
reivindicado em 1 ou 2, caracterizado pelo fato de que o
membro de vibracdo (541, 543, 542) é espacado da referida
pelo menos uma tela.

5. “WMECANISMO SEPARADOR PARA
SEPARAR SOLIDOS DE UM FLUIDO CARREGADO DE sOLIDOS”, conforme
reivindicado em 1, ou 2, ou 3 ou 4, caracterizado pelo fato
de gue o membro de vibracao (541, 542, 543) é vibrado por um
mecanismo vibratéorio (551a, 552a, 553a, 551, 552, 553).

6. “MECANISMO SEPARADOR PARA
SEPARAR SOLIDOS DE UM FLUIDO CARREGADO DE sOLIDOS”, conforme
reivindicado em 5, caracterizado pelo fato de dque o
mecanismo vibratério (55la, 552a, 553a) esta disposto fora
do referido contéiner (512).

7. “MECANISMO SEPARADOR PARA
SEPARAR SOLIDOS DE UM FLUIDO CARREGADO DE SOLIDOS”, conforme
reivindicade em 5, caracterizado pelo fato de dque o
mecanismo vibratério (55la, 552a, 553a) estd disposto dentro
do referido contéiner (512).

8. “MECANISMO SEPARADOR PARA
SEPARAR SOLIDOS DE UM FLUIDO CARREGADO DE sOLIDOS”, conforme
reivindicado em 6 ou 7, caracterizado pelo fato de que uma
haste (551b, 552b, 553b) esta disposta entre o mecanismo
vibratério (55la, 552a, 553a) e o membro de vibracao (541,

542, 543).
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9. “MECANISMO SEPARADOR PARA
SEPARAR SOLIDOS DE UM FLUIDO CARREGADO DE SOLIDOS”, conforme
reivindicado em 5, ou 6, ou 7, ou 8, caracterizado pelo fato
de que o referido mecanismo vibratdrio (551a, 552a, 553a) é
fixo ao contéiner (512) nas montagens de isolamento (551m,
552m, 553m).

10. “MECANISMO SEPARADOR PARA
SEPARAR SOLIDOS DE UM FLUIDO CARREGADO DE SOLIDOS”, conforme
reivindicado em 1, ou 2, ou 3, ou 4, ou 5, ou 6, ou 7, ou 8,
ou 9, caracterizado pelo fato de que o membro de vibracao
(543) esta disposto abaixo de pelo menos uma tela (523).

11. “MECANISMO SEPARADOR PARA
SEPARAR SOLIDOS DE UM FLUIDO CARREGADO DE sOLIDOS”, conforme
reivindicado em 1, ou 2, ou 3, ou 4, ou 5, ou 6, ou 7, ou 8,
ou 9, ou 10, caracterizado pelo fato de que o membro de
vibracdo (541, 542) estéd disposto acima de pelo menos uma
tela (521, 522).

12. “MECANISMO SEPARADOR PARA
SEPARAR SOLIDOS DE UM FLUIDO CARREGADO DE SOLIDOS”, conforme
reivindicado em 1, ou 2, ou3, ou4, ou5, ou6, ou77, ou 8, ou9,
ou 10, ou 11, caracterizado pelo fato de que o membro de vibracao (543)
estadispostono fluido de perfuragao carregado de sdlidos.

13. “MECANISMO SEPARADOR PARA
SEPARAR SOLIDOS DE UM FLUIDO CARREGADO DE SOLIDOS”, conforme
reivindicado em 1, ou 2, ou 3, ou 4, ou 5, ou 6; ou 7, ou 8,
ou 9, ou 10, ou 11, ou 12, caracterizado pelc fato de que o
membro de vibracao (541, 542) esta disposto no fluido.

14. “MECANISMO SEPARADOR PARA
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SEPARAR SOLIDOS DE UM FLUIDO CARREGADO DE SOLIDOS”, conforme’
reivindicado em 1, ou 2, ou 3, ou 4, ou 5, ou 6, ou 7, ou 8,
ou 9, ou 10, ou 11, ou 12, ou 13, caracterizado pelo fato de que
o mecanismode triagem (510, 521, 522, 523) esta montado no contéiner
(512) em pelo menos uma montagem de isolamento de mola, pelo menos uma
montagem de isolamento de mola conectada ao contéiner.

15. “MECANISMO SEPARADOR A}\?ARA
SEPARAR SOLIDOS DE UM FLUIDO CARREGADO DE SOLIDOS”, conforme
reivindicado em 1, ou 2, ou 3, ou 4, ou 5, ou 6, ou 7, ou 8,
ou 9, ou 10, ou 11, ou 12, ou 13, ou 14, caracterizado pelo
fato de que o mecanismo de triagem (510, 521( 522, 523)
compreende uma estrutura de suporte para sustentar pelo
menos uma tela (521, 522, 523), a estrutura de suporte e
peio menos uma tela formando a referida caixa (510).

16. “MECANISMO SEPARADOR PARA
SEPARAR SOLIDOS DE UM FLUIDO CARREGADO DE sOLIDOS”, conforme
reivindicado em 1, ou 2, ou 3, ou 4, ou 5, ou 6, ou 7, ou 8,
ou 9, ou 10, ou 11, ou 12, ou 13, ou 14, ou 15, caracterizado pelo
fato de que o contéiner (512) inclui uma primeira drea do fluxo
superior do fluido de perfuracido carregado de s6lidos do dque
em uma segunda A&area, pelo menos uma tela (521, 522, 523)
inclui uma primeira tela (521) na referida primeira area, e
pelo menos uma tela adicional (522, 523) na referida segunda
adrea, pelo menos uma tela adicional néao fornecida com um
membro de vibracdo (541, 542).

17. “MECANISMO SEPARADOR PARA
SEPARAR SOLIDOS DE UM FLUIDO CARREGADO DE SOLIDOS”, conforme

reivindicado em 1, ou 2, ou 3, ou 4, ou 5, ou 6, ou 7, ou 8,
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ou 9, ou 10, ou 11, ou 12, ou 13, ou 14, ou 15, ou 16,
caracterizado pelo fato de que o membro de vibracao (541,
542, 543) & uma lamina sdélida.

18. “MECANISMO SEPARADOR PARA
SEPARAR SOLIDOS DE UM FLUIDO CARREGADO DE SOLIDOS”, conforme
reivindicado em 1, ou 2, ou 3, ou 4, ou 5, ou 6, ou 7, ou 8,
ou 9, ou 10, ou 11, ou 12, ou 13, ou 14, ou 15, ou 16,
caracterizado pelo fato de que o mempbro de vibracao (541,
542, 543) possui uma periferia e pelo menos uma passagem (W,
X, Y, Z) através da mesma.

19. “MECANISMO SEPARADOR PARA
SEPARAR SOLIDOS DE UM FLUIDO CARREGADO DE SOLIDOS”, conforme
reivindicado em 18, caracterizado pelo fato de que pelo
menos uma passagem (X, Y, Z) & uma pluralidade de passagens

espacadas.

20. “MECANISMO SEPARADOR PARA
SEPARAR SOLIDOS DE UM FLUIDO CARREGADO DE SOLIDOS”, conforme
reivindicado em 1, ou 2, ou 3, ou 4, ou 5, ou 6, ou 7, ou 8,
ou 9, ou 10, ou 11, ou 12, ou 13, ou 14, ou 15, ou 16,
caracterizado pelo fato de que o membro de vibracao (541,

542, 543) esta na forma de um I.

21. “MECANISMO SEPARADOR PARA
SEPARAR SOLIDOS DE UM FLUIDO CARREGADO DE SOLIDOS”, conforme
reivindicado em 1, ou 2, ou 3, ou 4, ou 5, ou 6, ou 7, ou 8,
ou 9, ou 10, ou 11, ou 12, ou 13, ou 14, ou 15, ou 16, ou
17, ou 18, ou 19, ou 20, caracterizade pelo fato de que o
nmembro de vibracao (541, 542, 543) é sustentado nas

montagens de isolamento (702, 703) .
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22. “MECANISMO SEPARADOR PARA
SEPARAR SOLIDOS DE UM FLUIDO CARREGADO DE SOLIDOS”, conforme
reivindicado em. 1, ou 2, ou 3, ou 4, ou 5, ou 6, ou 7, ou 8,
ou 9, ou 10, ou 11, ou 12, ou 13, ou 14, ou 15, ou 16, ou
17, ou 18, ou 19, ou 20, ou 21, caracterizado pelo fato de
que o membro de vibracao (541, 542, 543) & sustentado nas
molas (702, 703).

23. “MECANISMO SEPARADOR PARA
SEPARAR SOLIDOS DE UM FLUIDO CARREGADO DE sOLIDOS”, conforme
reivindicado em 1, ou 2, ou 3, ou 4, ou 5, ou 6, ou 7, ou 8,
ou 9, ou 10, ou 11, ou 12, ou 13, ou 14, ou 15, ou 16, ou
17, ou 18, ou 19, ou 20, ou 21, ou 22, caracterizado pelo
fato de que pelo menos uma tela (521, 522, 523) estéd anexada
4 caixa (510) e o mecanismo vibratério (516) esta em uma
relacdao fixa a caixa (510), de modo que © mecanismo
vibratério (516) vibra a caixa (510) e assim vibra pelo
menos uma tela (521, 522, 523).

24, “MECANISMO SEPARADOR PARA
SEPARAR SOLIDOS DE UM FLUIDO CARREGADO DE sOLIDOS”, conforme
reivindicado em 1, ou 2, ou 3, ou 4, ou 5, ou 6, ou 7, ou 8,
ou 9, ou 10, ou 11, ou 12, ou 13, ou 14, ou 15, ou 16, ou
17, ou 18, ou 19, ou 20, ou 21, ou 22, ou 23, caracterizado
por ainda compreender uma entrada de material (232, 234)
para introduzir o material no contéiner (206).

25. “MECANISMO SEPARADOR PARA
SEPARAR SOLIDOS DE UM FLUIDO CARREGADO DE SOLIDOS”, conforme
reivindicado em 1, ou 2, ou 3, ou 4, ou 5, ou 6, ou 7, ou 8,

ou 9, ou 10, ou 11, ou 12, ou 13, ou 14, ou 15, ou 16, ou
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17, ou 18, ou 19, ou 20, ou 21, ou 22, ou 23, ou 24,
caracterizado por ainda compreender um mecanismo de
tratamento secundario (220).

26. “MECANISMO SEPARADOR PARA
SEPARAR SOLIDOS DE UM FLUIDO CARREGADO DE SOLIDOS”, conforme
reivindicado em 25, caracterizado pelo fato de dque ©
referido mecanismo de tratamento secundario (220) compreende
qualgquer de uma centrifuga, um secador ou um sistema de
triagem.

27. “MECANISMO SEPARADOR PARA
SEPARAR SOLIDOS DE UM FLUIDO CARREGADO DE sOLIDOS”, conforme
reivindicado em 25 ou 26, caracterizado por ainda
compreender uma esteira transportadora secundaria para
transportar 0os sblidos a partir de uma esteira
transportadora primaria ao referido mecanismo de tratamento
secundéario (220).

28. “MECANISMO SEPARADOR PARA
SEPARAR SOLIDOS DE UM FLUIDO CARREGADO DE SOLIDOS”, conforme
reivindicado em 1, ou 2, ou 3, ou 4, ou 5, ou 6, ou 7, ou 8,
ou 9, ou 10, ou 11, ou 12, ou 13, ou 14, ou 15, ou 16, ou
17, ou 18, ou 19, ou 20, ou 21, ou 22, ou 23, ou 24, ou 25,
ou 26, ou 27, caracterizado pelo fato de que pelo menos uma
tela (521, 6522, 523) é uma pluralidade de telas na caixa
(510) .

29. “MECANISMO SEPARADOR PARA
SEPARAR SOLIDOS DE UM FLUIDO CARREGADO DE SOLIDOS”, conforme
reivindicado em 1, ou 2, ou 3, ou 4, ou 5, ou 6, ou 7, ou 8,

ou 9, ou 10, ou 11, ou 12, ou 13, ou 14, ou 15, ou 16, ou
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‘17, ou 18, ou 19, ou 20, ou 21, ou 22, ou 23, ou 24, ou 25,

ou 26, ou 27, ou 28, caracterizado pelo fato de que a
referida pelo menos uma tela compreende pelo menos uma
camada do material de triagem fixado a uma estrutura.

30. “MECANISMO SEPARADOR PARA
SEPARAR SOLIDOS DE UM FLUIDO CARREGADO DE sOLIDOS”, conforme
reivindicado em 1, ou 2, ou 3, ou 4, ou 5, ou 6, ou 7, ou 8,
ou 9, ou 10, ou 11, ou 12, ou 13, ou 14, ou 15, ou 16, ou
17, ou 18, ou 19, ou 20, ou 21; ou 22, ou 23, ou 24, ou 25,
ou 26, ou 27, ou 28, ou 29, caracterizado pelo fato de que
pelo menos uma tela & curvada.

31. “MECANISMO SEPARADOR PARA
SEPARAR SOLIDOS DE UM FLUIDO CARREGADO DE SOLIDOS”, conforme
reivindicado em 30, caracterizado pelo fato de que pelo
menos uma tela é curvada para fora.

32. “MECANISMO SEPARADOR PARA
SEPARAR SOLIDOS DE UM FLUIDO CARREGADO DE SOLIDOS”, conforme
reivindicado em 30, caracterizado pelo fato de que pelo
menos uma tela é curvada para dentro.

_ 33. “MECANISMO SEPARADOR PARA

SEPARAR SOLIDOS DE UM FLUIDO CARREGADO DE sOLIDOS”, conforme
reivindicado em 1, ou 2, ou 3, ou 4, ou 5, ou 6, ou
7, ou 8, ou 9, ou 10, ou 11, ou 12, ou 13, ou 14, ou
15, ou 16, ou 17, ou 18, ou 19, ou 20, ou 21, ou 22, ou
23, ou 24, ou 25, ou 26, ou 27, ou 28, ou 29, ou 30, ou 31,
ou 32, caracterizado pelo fato de que O mecanismo de fole
(104d) mantém pelo menos uma tela em uma configuracao

curvada.
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34, “MECANISMO SEPARADOR PARA
SEPARAR SOLIDOS DE UM FLUIDO CARREGADO DE sOLIDOS”, conforme
reivindicado em 1, ou 2, ou 3, ou 4, ou 5, ou 6, ou 7, ou 8,
ou 9, ou 10, ou 11, ou 12, ou 13, ou 14, ou 15, ou 16, ou
17, ou 18, ou 19, ou 20, ou 21, ou 22, ou 23, ou 24, ou 25,
ou 26, ou 27, ou 28, ou 29, ou 30, ou 31, ou 32, ou 33,
caracterizado pelo fato de gque adjacente a pelo menos uma
tela (240, 242) esta uma porta de acesso (404, 426) no
contéiner para acessar e instalar pelo menos uma tela.

35. “MECANISMO SEPARADOR PARA
SEPARAR SOLIDOS DE UM FLUIDO CARREGADO DE SOLIDOS”, conforme
reivindicado em 1, ou 2, ou 3, ou 4, ou 5, ou 6, ou 7, ou 8,
ou 9, ou 10, ou 11, ou 12, ou 13, ou 14, ou 15, ou 16, ou
17, ou 18, ou 19, ou 20, ou 21, ou 22, ou 23, ou 24, ou 25,
ou 26, ou 27, ou 28, ou 29, ou 30, ou 31, ou 32, ou 33, ou
34, caracterizado por ainda compreender um sistema de
controle (280) para controlar a taxa de fluxo do material ao
contéiner (206).

36. “WSISTEMA DE SEPARADOR
VIBRATORIO”, caracterizado por compreender uma cesta para
conter o material a ser tratado por acdo vibratéria, o material
contendo liquidos e sdélidos, um mecanismo de triagem na cesta
para fazer a triagem dos sélidos a partir do material, o
mecanismo de triagem incluindo um suporte de tela e pelo
menos uma tela através da qual o liguido no material seja
passavel e através da qual os sdélidos no material ndo sejam
passaveis, um primeiro mecanismo vibratério fixado ao

suporte de tela para vibrar o suporte de tela e assim vibrar
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pelo menos uma tela, e um segundo mecanismo vibratdrio

conectado a pelo menos uma tela para vibrar pelo menos uma

tela.
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RESUMO

“MECANISMO SEPARADOR PARA
SEPARAR SOLIDOS DE UM FLUIDO CARREGADO DE sOLIDOS E UM
SISTEMA DE SEPARADOR VIBRATORIO”, um mecanismo separador
para separar so6lidos de um fluido carregado de s6lidos, o
mecanismo separador compreendendo um mecanismo de tela (510,
521, 522, 523) disposto em um contéiner (512), o mecanismo
de tela (510, 521) compreendendo uma caixa (510) e pelo
menos uma tela (521, 522, 523) na caixa (510), mecanismo
vibratério (516) para vibrar pelo menos uma tela (521, 522,
523), o material a ser tratado dispersivel a pelo menos uma
tela (521, 522, 523) e fluido no material dispersivel para e
por meio de pelo menos uma tela (521, 522, 523), pelo menos
parte do contéiner (512) disposto abaixo de pelo menos uma
tela (521, 522, 523), um meio (130a) sob pelo menos uma tela
(521, 522, 523) para remover sb6lidos do contéiner (512), os
s6lidos incluindo liquido, caracterizado pelo fato de que um
membro de vibracdo (541, 543, 542) esta disposto adjacente a
pelo menos uma tela (521, 522, 523) para induzir vibracdes
no referido fluido carregado de sdélidos na adjacéncia da

referida pelo menos uma tela (521, 522, 523).
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