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(54)实用新型名称

细粉高含量粉状原料立磨外分级粉磨系统

(57)摘要

本实用新型公开了一种细粉高含量粉状原

料立磨外分级粉磨系统，其立磨主机包括设于主

机罩筒内的磨盘装置和磨辊装置，主机罩筒内设

有位于磨盘上方的导料管，主机罩筒底部开设主

机出料口；其主机外分级单元包括连通的分级

机、分散器、料斗和蜗壳式进风器，蜗壳式进风器

上设有连通大气的进风管，蜗壳式进风器的出料

口通过储料斗连通导料管；其给料单元包括原料

仓和提升机，原料仓通过输送计量秤连通提升机

的进料口，提升机的出料口通过喂料螺旋机连通

分级机，主机出料口连通提升机的进料口；其收

尘引风单元包括连通的脉冲收尘器和引风机，脉

冲收尘器连通分级机。本实用新型减少了对物料

中细粉过研磨，提高了产能，减少了能耗。
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1.细粉高含量粉状原料立磨外分级粉磨系统，包括立磨主机(1)、给料单元、主机外分

级单元和收尘引风单元，其特征在于：

所述立磨主机(1)包括设于主机罩筒(1-1)内的磨盘装置和磨辊装置，所述磨盘装置的

磨盘(1-2)安装于底座上并由减速机(1-3)带动旋转，所述磨辊装置的磨辊(1-4)圆周均布

并在对应设置的加压机构(1-5)作用下滚压在磨盘(1-2)的磨面上，所述主机罩筒(1-1)内

设有位于磨盘(1-2)中央上方的导料管(1-6)，所述导料管(1-6)向上伸出主机罩筒(1-1)的

顶部，主机罩筒(1-1)底部开设有主机出料口；

所述主机外分级单元包括分级机(8)、分散器(2)和蜗壳式进风器(9)，所述分级机(8)

安装于分散器(2)上，所述分散器(2)通过料斗(13)连通蜗壳式进风器(9)，所述蜗壳式进风

器(9)通过进风管(10)连通大气，对应于蜗壳式进风器(9)的出料口设有与导料管(1-6)连

通的储料斗(7)；

所述给料单元包括原料仓(3)和提升机(4)，所述原料仓(3)通过输送计量秤(5)连通提

升机(4)的进料口，所述提升机(4)的出料口通过喂料螺旋机(6)连通分级机(8)，所述主机

出料口连通提升机(4)的进料口；

所述收尘引风单元包括脉冲收尘器(11)和引风机(12)，所述脉冲收尘器(11)的进料口

连通分级机(8)的合格粉体出料口，所述引风机(12)的进风口连通脉冲收尘器(11)的出风

口。

2.根据权利要求1所述的细粉高含量粉状原料立磨外分级粉磨系统，其特征在于：所述

分散器(2)包括同轴安装于料斗(13)顶部的分散筒(2-1)，所述分散筒(2-1)内同轴设有处

于喂料螺旋机(6)的出料口下方的分散转盘(2-3)，所述分散转盘(2-3)通过伞齿轮传动副

(2-4)和皮带轮传动副(2-2)连接分散电机；所述蜗壳式进风器(9)的进风筒(9-1)通过渐开

线式进风罩(9-2)连通料斗(13)的底部，所述进风管(10)贯穿进风筒(9-1)的筒体，进风管

(10)的上端同轴设于渐开线式进风罩(9-2)与料斗(13)的连通处，进风管(10)的下端于进

风筒(9-1)外连通大气。

3.根据权利要求1或2所述的细粉高含量粉状原料立磨外分级粉磨系统，其特征在于：

所述引风机(12)的出风口安装有消音器。
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细粉高含量粉状原料立磨外分级粉磨系统

技术领域

[0001] 本实用新型涉及粉体加工技术，具体为一种细粉高含量粉状原料立磨外分级粉磨

系统。

背景技术

[0002] 立式磨机粉磨传统工艺中，给料方式是通过给料机把物料喂入磨机内落到磨盘上

直接进行研磨加工，物料中达到细度要求的细粉部分和没有达到要求的颗粒部分都混在一

起进行研磨。

[0003] 研究表明，立式磨机对物料进行研磨时，当物料中达到细度要求的细粉含量大于

50％时，对于达到细度要求的细粉部分还进行研磨则是多余的，并且物料中的细粉含量过

多不利于立式磨机的料层形成和稳定，从而使设备产生振动，造成能源的浪费与设备的损

坏。

[0004] 为减少物料在磨盘上的堆积，避免了过渡碾磨，授权公告号为CN  205833268U的实

用新型提出了一种《立式外循环磨粉机》，是将于立磨主机中的粉料及时导出并通过立磨主

机外设置的分级机进行分选，合格细粉通过收尘器收集，不合格粉体导入立磨主机内重新

参与碾磨。

[0005] 由于供给物料中早已是细、粗粉体混杂，细、粗粉占比不一，所述《立式外循环磨粉

机》对于细粉低含量粉状原料和细粉高含量粉状原料均采用相同的无差别粉磨系统和工

艺，只是部分解决了过渡碾磨的问题。

实用新型内容

[0006] 针对现有技的不足，本实用新型所要解决的技术问题是提出了一种对应于细粉高

含量粉状原料的立磨外分级粉磨系统。

[0007] 能够解决现有技术问题的细粉高含量粉状原料立磨外分级粉磨系统，其技术方案

包括立磨主机、给料单元、主机外分级单元和收尘引风单元，所不同的是：

[0008] 1、所述立磨主机包括设于主机罩筒内的磨盘装置和磨辊装置，所述磨盘装置的磨

盘安装于底座上并由减速机带动旋转，所述磨辊装置的磨辊圆周均布并在对应设置的加压

机构作用下滚压在磨盘的磨面上，所述主机罩筒内设有位于磨盘中央上方的导料管，所述

导料管向上伸出主机罩筒的顶部，主机罩筒底部开设有主机出料口。

[0009] 2、所述给料单元包括原料仓和提升机，所述原料仓通过输送计量秤连通提升机的

进料口，所述提升机的出料口通过喂料螺旋机连通分散器侧部的进料口，所述分散器底部

的出料口处于磨盘中央的上方，所述主机出料口连通提升机的进料口。

[0010] 3、所述主机外分级单元包括分级机、分散器和蜗壳式进风器，所述分级机安装于

分散器上，所述分散器通过料斗连通蜗壳式进风器，所述蜗壳式进风器通过进风管连通大

气，对应于蜗壳式进风器的出料口设有与导料管连通的储料斗。

[0011] 4、所述收尘引风单元包括脉冲收尘器和引风机，所述脉冲收尘器的进料口连通分

说　明　书 1/3 页

3

CN 213050876 U

3



级机的合格粉体出料口，所述引风机的进风口连通脉冲收尘器的出风口。

[0012] 所述分散器的一种结构包括同轴安装于料斗顶部的分散筒，所述分散筒内同轴设

有处于喂料螺旋机的出料口下方的分散转盘，所述分散转盘通过伞齿轮传动副和皮带轮传

动副连接分散电机；所述蜗壳式进风器的一种结构中，其进风筒通过渐开线式进风罩连通

料斗的底部，所述进风管贯穿进风筒的筒体，进风管的上端同轴设于渐开线式进风罩与料

斗的连通处，进风管的下端于进风筒外连通大气。

[0013] 常规的，所述引风机的出风口安装有消音器以减少噪声。

[0014] 本实用新型的有益效果：

[0015] 本实用新型细粉高含量粉状原料立磨外分级粉磨系统，能够在原料研磨之前先进

行分选，把达到细度要求的细粉部分分选出来，剩下的粗颗粒再进行研磨，减少对物料中达

到细度要求的细粉部分过研磨，从而提高了产能而减少了能耗，提高了系统运行的稳定性。

附图说明

[0016] 图1为本实用新型一种实施方式的结构示意图。

[0017] 图2为图1实施方式中立磨主机的结构示意图。

[0018] 图3为图1实施方式中主机外分级单元的结构示意图。

[0019] 图号标识：1、立磨主机；1-1、主机罩筒；1-2、磨盘；1-3、减速机；  1-4、磨辊；1-5、加

压机构；1-6、导料管；2、分散器；2-1、分散筒；2-2、皮带轮传动副；2-3、分散转盘；2-4、伞齿

轮传动副；3、原料仓；4、提升机；5、输送计量秤；6、喂料螺旋机；7、储料斗；8、分级机；9、蜗壳

式进风器；9-1、进风筒；9-2、渐开线式进风罩；10、进风管；11、脉冲收尘器；  12、引风机；13、

料斗。

具体实施方式

[0020] 下面结合附图所示实施方式对本实用新型的技术方案作进一步说明。

[0021] 本实用新型细粉高含量粉状原料立磨外分级粉磨系统，包括立磨主机1、给料单

元、主机外分级单元和收尘引风单元。

[0022] 所述立磨主机1包括设于主机罩筒1-1内的磨盘装置和磨辊装置，所述磨盘装置的

磨盘1-2安装于底座上并由带减速机1-3的电机驱动旋转，所述磨辊装置的磨辊1-4圆周均

布并在对应设置的加压机构1-5作用下滚压在磨盘1-2 的磨面上，所述主机罩筒1-1内同轴

设有处于磨盘1-2上方的导料管1-6，所述导料管1-6的上端通出主机罩筒1-1的顶部，主机

罩筒1-1底部开设有主机出料口，如图1、图2所示。

[0023] 所述主机外分级单元包括分级机8、分散器2、料斗13和蜗壳式进风器9，所述分散

器2的分散筒2-1的上口同轴安装于分级机8的罩筒的下口，所述分散筒2-1的下口同轴安装

于料斗13的上口，所述分级机8的罩筒的下部开设有进料口，所述分散筒2-1内同轴设有安

装于伞齿轮传动副2-4的输出轴上的分散转盘2-3，所述伞齿轮传动副2-4的输入轴于分散

筒2-1外连接由分散电机带动的皮带轮传动副2-2；所述蜗壳式进风器9的进风筒9-1包括上

部的柱形筒和下部的锥形筒，进风筒9-1的柱形筒的上口同轴设有渐开线式进风罩9-2，所

述料斗13的下口通过渐开线式进风罩9-2与进风筒9-1的上部柱形筒连通，进风筒9-1的锥

形筒底部为出料口(安装有卸料阀)，进风筒9-1的锥形筒上开设有管孔供进风管10斜向上
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方穿设进入，所述进风管10的上端同轴高于渐开线式进风罩9-2而设于料斗13内，进风管10

的下端于进风筒9-1的锥形筒外连通大气，进风筒9-1的锥形筒通过储料斗7连通导料管1-

6，如图1、图2、图3所示。

[0024] 所述给料单元包括原料仓3和提升机4，所述原料仓3底部的出料口通过输送计量

秤5(优选采用皮带计量秤)连通提升机4下端的进料口，所述输送计量秤5与提升机4进料口

的连通处设有除铁器，提升机4的进料口还通过管路连通主机罩筒1-1的主机出料口，所述

提升机4上端的出料口连通喂料螺旋机6 的进料口(设有锁风喂料阀)，所述喂料螺旋机6前

部从侧方通过进料口进入分级机8的罩筒内(处于分级转子的下方)，喂料螺旋机6的出料口

处于分散转盘2-3中央的上方，如图1、图3所示。

[0025] 所述收尘引风单元包括脉冲收尘器11和引风机12，所述脉冲收尘器11 的进料口

连通分级机8的合格粉体出料口，所述引风机12的进风口连通脉冲收尘器11的出风口，引风

机12的出风口安装有消音器，如图1所示。

[0026] 采用本实用新型细粉高含量粉状原料立磨外分级粉磨系统，其粉磨工艺流程为：

[0027] 1、引风机12启动并形成料斗13至分散器2、分散器2至分级机8、分级机8至脉冲收

尘器11、脉冲收尘器11至引风机12、引风机12至大气的负压风力流向。

[0028] 2、原料仓3中的细粉高含量粉状物料(细粉占比≥50％)经过输送计量秤5定量给

入提升机4，提升机4将物料提升后通过喂料螺旋机6送入分级机8。

[0029] 3、物料于分级机8内下落至分散器2的分散转盘2-3上，高速旋转的分散转盘2-3将

物料向四周打散，分散的物料随负压风力向上扬起，上扬过程中，较粗的物料落入料斗13并

通过蜗壳式进风器9汇集于储料斗7，较细的粉体在风力作用下进入分级机8，经分级机8分

选，合格的细粉进入脉冲收尘器11，成品从脉冲收尘器11的出料口排出，经脉冲收尘器11过

滤后干净的风通过引风机12和消声器排到大气中。

[0030] 4、未经分级机8分选的粉体下落至料斗13，于料斗13内，在从渐开线式进风罩9-2

主动进入的风力作用下被再次扬起(螺旋状向上)，包含于未被分选粉体中的合格粉体得以

被分级机8再分选并进入脉冲收尘器11收集。

[0031] 5、未被分级机8分选的不合格粉体落入料斗13并通过蜗壳式进风器9  汇集于储料

斗7，与较粗的物料一起经导料管1-6集中下料于磨盘1-2并在离心力作用下被甩至磨盘1-2

的磨面中被磨辊1-4研磨。

[0032] 6、研磨过程中，物料从磨盘1-2边缘下落于主机罩筒1-1底部并通过主机出料口回

流提升机4的进料口，提升机4将研磨物料与新进物料一起返回分级机8而重新参与分选流

程。
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图1
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图2
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图3

说　明　书　附　图 3/3 页

8

CN 213050876 U

8


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004
	DES00005

	DRA
	DRA00006
	DRA00007
	DRA00008


