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Vicekapsova textilni filtradéni vlozka

Oblast techniky

Technické feseni se tykad upravy vicekapsové textilni filt-
racni vlozky, pouzZivané k odludovani prasnych primési z proudi-
cich vzdu$in v regenerovatelnych prumyslovych filtrech.

Dosavadni stav techniky

Znédmé textilni vicekapsové vlozky pouzivané v pramyslovych
filtrech slouZicich k odludovani prasnych primési z proudicich
vzdusin tvori souvisly pas textilie, ktery je harmonikové naskla-
dan do tvaru vice kapes, kde jednotlivé kapsy jsou na obou svig-~
lych bocich uzavreny &itym spojem. Takto vznikla vicekapsova
vlozka md po obvodu vrchni roviny otevfenych kapes vodorovnou ok-
rajovou tésnici manZetu, ktera je tvorena ze dvou podélnych stran
vlozky samotnym souvislym pasem textilie z niZ je vlozka zhotove-
na a ze dvou pri¢nych stran vlozZky je tésnici okrajovad manzeta
prisitd. Obvodova tésnici manZeta filtrad&ni vlozky slouzi k utés-
néni vlozky na obvodovém ramedku komory filtru, ktery je soucdéasti
délici stény filtru, na které je vlozka ve filtru uloZena. Tésni-
ci manzZeta vloZky je k obvodovému ramedku komory filtru pracho-
tésné pritisknuta tésnicimi listami razného provedeni, a tak je
docileno spolehlivého oddéleni zaprasené a &isté strany filtraéni
vlozky. Prasné primési se z proudici vzduSiny filtradni vlozkou
odlou¢i na filtraéni textilii vnéj&i strany jednotlivych kapes
a jiz vy¢isténa vzdusina proudi vnitfkem kapes vlozky do vystupu
z filtru. Aby protilehlé strany kapes pri filtraci nedoléhaly
proudénim filtrované vzdusiny na sebe, vkladdaji se do vnitrku ka-
pes rozpérné vyztuZe udriujici p¥i filtraci poZadovany tvar ka-
pes.

Obvodovad okrajovd tésnici manZeta filtraéni vicekapsové
vlozky, pomoci které se vlozka utésfiuje ve filtru ma rozhodujici
vliv na oddéleni zaprésené a ¢isté strany filtru a tim na celko-
vou GUcinnost procesu odlu¢ovani prasnych primési z proudicich
vzdusin. Zplsob prisivani pfiénych okrajovych tésnicich manzet,
které jsou soucasti obvodové tésnici manZety filtraéni vicekapso-
vé vloZky, m& kromé vlivu na celkovou G&innost odlucovani, vliwv
na pracnost vyroby textilni filtraéni vicekapsové vlozky.

Dfive pouzivané filtraéni vicekapsové vlozky byly opatfeny
po obvodu tésnici manZetou, jejiz pricné okrajové tésnici manzety
byly k p¥iénym stranam vrchni roviny otevfenych kapes prisivany
na vodorovny pfesah bo¢nich okraju jednotlivych kapes, ktery byl
tvoren obdélnikovymi vystupky mezi jednotlivymi kapsami, ktera
byly za tim ddcelem na téchto priénych strandch vrchni roviny
otev¥enych kapes vicekapsové vlozky vytvoreny. Na Sev boé&nich ok-
raju kapes navazoval Sev kolmy, kterym byly jednotlivé obdélniko-
vé vystupky seSity a tim vzniknul souvisly vodorovny presah boc-
nich okrajl na priénych strandch vrchni roviny otev¥enych kapes.
Tento pfesah musel byt tak velky, aby umoZhioval prisSit tésnici
manZetu lemovym nebo preplatovanym $itym spojem po celé délce
priéné strany vrchni roviny otevrfenych kapes, to znamena, Ze mu-
sel byt minimdlné $iroky jako je pritladnd patka Siciho stroje.
Vzdalenost mezi Svy obdélnikovych vystupkd s navazujicimi Svy bo-
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kG kapes Jje rozteci kapes filtrac¢ni vicekapsové vlozky. Aby byl
vodorovny presah boénich okraji jednotlivych kapes na priénych
strandch vrchni roviny otevfenych kapes vytvoren, musely se na
rozvinuty souvisly pas filtrac¢ni textilie, ze které je vlozka vy-
robena, predkreslit &ary, po kterych byl ity spoj realizovan
a to jak Sev bokl kapes, tak i navazujici kolmy Sev obdélnikovych
vystupkd mezi jednotlivymi kapsami, kterymi Jje vodorovny presah
vytvoren. Navic se musel pred $Sitim nebo po seSiti boku a obdél-
nikovych vystupkd kapes odstfihnout pruh textilie pod jednotlivy-
mi vystupky v $ifce od bo&niho $vu kapsy k vnéjsimu okraji texti-
lie, &imZ teprve vzniknul samotny presah bo¢nich okraju kapes na
priénych strandch vrchni roviny otevienych kapes, na ktery se re-
alizuje prisivani priéné tésnici okrajové manZety. Takto vznikal
nezadouci odpad filtraéni textilie. PotFrebny presah na obou prié-
nych stranach vrchni roviny otevfenych kapes vyzadoval $iti sou-
vislého pasu filtraéni textilie, ze kterého je vloZka zhotovena,
pravé o tyto presahy $ir$i, neZ by tomu bylo bez presahu. ProtoZe
boéni Sev kapes a navazujici Sev obdélnikovych vystupklu je na
sebe kolmy, musela se celd filtraéni vloZka natacet o 90°,
pfipadné namdhavé deformovat tak, aby realizace téchto kolmych
&va &icim strojem byla vibec mozZna. Zejména pri vyrobé filtrac-
nich vlozek o vétsSim poétu rozmérnéjsich kapes z tepelné vysraze-
né netkané textilie jednostranné &i oboustranné natavené, ktera
je plosné pomérné tuhd a s mérnou plosnou hmotnosti textilie
vétsi jak 300 g/m?, byla tato manipulace velmi namdhavad a pracna,
co? se mohlo projevit ve vysledné kvalité konfekéniho zpracovani
filtraéni vlozky. Prisitim priéné okrajové tésnici manZety na vo-
dorovny presah bodnich okraju kapes vzniknul spoj, ktery po vlo-
zeni vloZzky na délici sténu komory filtru zasahoval nad ramecek
komory filtru, na kterém se provadi pomoci pfitla¢nych tésnicich
1igt utésnéni tésnici manZety. Tento spoj a tésnici manZetu bylo
nutno urovnat tak, aby spoj nemohl zasahovat pri utésnovani man-
ety pod tésnici listu, v opaéném pripadé bylo utésnéni maniety
nedokonalé, zejména kdyZ se spoj dostal pod tésnici 1istu svou
délkou Gasteéné a nepravidelné. Toto nedokonalé utésnéni tésnici
manZety bylo zdrojem zvy$eného pruniku prachu ze zaprasSené na
&istou stranu filtru s negativnim dopadem na celkovou uc¢innost
procesu odludovani prasnych primési z proudicich vzdusin. Dokona-
1é utésnéni tésnici manZety predpokladdalo pec¢livy pristup vysko-
leného obsluZného persondlu filtru pri ukladani a utésnovani fil-
traédni vicekapsové vlozky ve filtru.

Podstata technického redeni

Uvedené nevyhody odstranuje do znac¢né miry vicekapsova tex-
tilni filtracéni vloZka, kterd je tvorena svislym pasem textilie
harmonikové nasklddaného do kapes, kde jednotlivé kapsy jsou na
obou svislych bocich uzavfeny dvojitym $Svem situovanym tésné
podél okraju textilie a po obvodu vrchni roviny otevienych kapes
je vytvofena okrajovd tésnici manZeta, tvofena podélnymi tésnici-
mi okrajovymi manZetami a priénymi tésnicimi okrajovymi manZeta-
mi, jejiZz podstata spo¢iva v tom, Ze k pri¢nému vodorovnému okra-
ji vrchni roviny vstupu do kapes je z horni &asti svislych boku
s dvojitym Svem kapes vytvofeno klinovité vyhnuti. Klinovité vyh-
nuti je pevné spojené s pricnou tésnici okrajovou manZetou spod-
nim preplatovanym spojem nebo vrchnim preplatovanym spojem.
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Vyhodou prisivani priénych tésnicich okrajovych manZet tex-
tilni vicekapsové filtracni vloZky je jednoduchy zplisob prifivani
prfiénych tésnicich okrajovych manZet k priénym vodorovnym okrajim
vrchni roviny otevrenych kapes. Popsané technické feseni nevyza-
duje pracné a &asové naroéné predkreslovani Gar realizace sva,
stac¢i pouze naznac¢it na okraji del&ich stran rozvinutého souvis-
lého pasu filtradéni textilie, ze které je vlozka vyrobena, jed-
notlivé mezery mezi rozloZenymi kapsami, které se rovnaji rozte-
¢im jednotlivych kapes. Vzddlenost mezi témito mezerami se pak
v rozloZeném stavu textilie rovna dvojnasobku hloubky kapes. Po
harmonikovém nasklddani souvislého pasu textilie do tvaru viceka~-
pes se pak Jednotlivé boky kapes uzaviraji &venm vedenym tésné
podel okraje textilie od naznadenych znadek mezer mezi kapsami ke
dnu kapsy Vv délce rovnajici se hloubce kapsy. Odpada jakékoliv
odstrihavani textilie z vyrobnich davodidl, &imZ nevznika nezadouci
odpad a pozZadovany souvisly pas textilie, ze které je vlozka vy~
robena, ma pouze minimdlni Sifku odpovidajici Sirce té&sné na bo-
cich sesitych kapes. Namdhavd a pracna manipulace pri $iti vsech
spoji s filtraéni vlozZkou je vyloudena, protoZe vsSechny s$vy jsou
vedeny jen jednim smérem, coZ se téi priznivé projevuje ve vys-
ledné kvalité konfekéniho zpracovani filtradéni vlozZky. Preplato-
vané spoje vzniklé prisitim priénych tésnicich Okrajovych manzZet
nemohou, po vloZeni vloZky na délici sténu komory filtru, zasaho-
vat nad ramecek komory filtru, na kterém se provadi pomoci prit-
laénych tésnicich manzZet utésnéni tésnicich manZet, a tak nemize
nastat nedokonalé utésnéni tésnicich manZet, které by bylo zdro-
Jem zvysSeného pruniku prachu ze zaprasSené na &istou stranu filtru
S negativnim dopadem na celkovou uU&innost procesu odluc¢ovani
prasnych primési z proudicich vzdus$in, &imZ ukladani a utésfovani
filtraéni vicekapsové vloiky ve filtru miZe provadét osoba pouze
s touto praci seznémena.

Prehled obrazku na vykresech

Technické feseni Jje bliZe osvétlen pomoci vykresi, kde je
znazornéna Uprava textilni vicekapsové filtradni vloZky a na obr.
1 je celkovy axonometricky pohled na trikapsovou filtradni
vloZzku, na obr. 2 detail priéného vodorovného okraje vrchni rovi-
ny otevrenych kapes trikapsové filtracni vlozZky s prisitou pri&-
nou tésnici okrajovou manZetou spodnim preplatovanym dvousvym
spojem a na obr. 3 detail priéného vodorovného okraje vrchni ro-
viny otevfenych kapes t¥ikapsové filtradéni vloZky s prisitou
pri¢nou tésnici okrajovou manZetou vrchnim pfeplatovanym dvousvym
spojem.

P¥iklad provedeni

Vicekapsova textilni filtraéni vlozka, v prikladném provede-
ni trikapsova, je tvofena svislym pdsem textilie harmonikové nas-
kladaného do kapes I, II, III, kde jednotlivé kapsy I, II, III,
Jsou na obou svislych bocich 1 uzavfeny dvojitym Svem 2 situova-
nym tésné podél okrajl textilie a po obvodu vrchni roviny otevre-
nych kapes I, II, III, Jje vytvorena okrajovd tésnici manzeta,
ktera je tvorena podélnymi tésnicimi okrajovymi manZetami 3
a priénymi tésnicimi okrajovymi manZetami 4. K priénému vodorov-
nému okraji 5 vrchni roviny vstupu do kapes I, II, III je uprave=-
no klinovité vyhnuti 8, vytvofené ze svislych boki 1 s dvoijitym
svem 2 kapes I, II, III a pevné spojené s pric¢nou tésnici okrajo-
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vou manZetou 4 spodnim pfeplatovanym spojem 6 nebo vrchnim prep-
latovanym spojem 7.

V prubéhu vyroby trikapsové filtraé¢ni vloZky (obr. 1) se
nejprve na rozvinutém souvislém pasu filtraéni textilie o pozZado-
vané Sirce kapes oznad¢i na okrajich delsich stran rozvinutého
souvislého pasu jednotlivé poZadované roztece t mezi rozloZenymi
tfemi kapsami, které se rovnaji roztedim t jednotlivych kapes I,
II, III, a po harmonikovém naskladdani tohoto pdasu textilie do
tvaru tri kapes I, II, III, se pak jednotlivé svislé boky 1 kapes
uzavrou, v tomto pripadé dvojitym Svem 2, vedenym tésné podél ok-
raja textilie od naznacenych znad¢ek pozadované roztece ¢t mezi
kapsami ke dnu kapsy v délce rovnajici se hloubce kapsy. K takto
vyrobené trikapse, Jjejiz vrchni rovina otevfenych kapes ma Jjiz
podélné tésnici okrajové manZety 3 vytvorené samotnym souvislym
pasem textilie 2z niZ je filtraé¢ni vloZka zhotovena, se prisiji
priéné tésnici okrajové manZety 4 dle obr. 2 a obr. 3 tak, Ze
k priénému vodorovnému okraji 5 vrchni roviny otevfenych kapes
vytvorenému textilii mezi pravidelné o pozadovanou roztec¢ t vzda-
lenymi a na svislych bocich 1 tésné pri okraji textilie seSitymi
kapsami I, II, III, se priSije spodnim prfeplatovanym spojem 6
(obr. 2), nebo vrchnim pfepldtovanym spojem 7 (obr. 3), v tomto
pripadé dvojitym &Svem 2, pric¢nd tésnici okrajova manZeta 4, kdy
se pri prisivani manZety postupné jednotlivé seSité svislé boky
1 kapes I, II, III vyto¢i do p¥iéného vodorovného okraje 5 vrchni
roviny otevrfenych kapes a slozi do klinovitého vyhnuti 8. Toto
klinovité vyhnuti 8 je pri pri&ivani pr¥icéné tésnici okrajové man-
Zety 4 k priénému vodorovnému oKraji 5 prosSito a vytvoren spodni
preplatovany spoj 6 nebo vrchni preplatovany spoj Z.

Pramyslovd vyuzitelnost

Uprava vicekapsové textilni filtrac¢ni vloZky nachdzi uplat-
néni pri konfekénim zpracovani zejména netkanych filtraénich tex-
tilii vyrabénych technologii vpichovadni a vyuZivanych v regenero-
vatelnych primyslovych filtrech urcéenych pro odluc¢ovani prasnych
primési z proudicich vzdu$in pfi vyrobé stavebnich hmot, v hut-
nictvi, v slévarenstvi, v energetice, v chemické a farmaceutickeé
vyrobé, pri zpracovani drevni hmoty apod.
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NAROKY NA OCHRANTU

Vicekapsovd textilni filtraéni vloZka, ktera je tvorena
svislym péasem textilie harmonikové naskladaného do kapes, kde
jednotlivé kapsy jsou na obou svislych bocich uzav¥eny dvojitym
Svem situovanym tésné podél okraju textilie a po obvodu vrchni
roviny otevfenych kapes ije vytvorena okrajova tésnici manzeta,
ktera je tvofena podélnymi tésnicimi okrajovymi manZetami a prié-
nymi tésnicimi okrajovymi manZetami, v Yyznacujici s e
t i m, Ze k pri¢nému vodorovnému okraji (5) vrchni roviny vstupu
do kapes (I), (II), (III) je z horni c¢asti svislych boku (1)
s dvojitym Svem (2) kapes (I), (II), (III) vytvoreno Kklinovité
vyhnuti (8) pevné spojené s priénou tésnici okrajovou manzZetou
(4) spodnim pFepldtovanym spojem (6) nebo vrchnim preplatovanym
spojem (7).

3 vykresy

A
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obr. A
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