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Sposéb odnawiania elektrycznych lamp zarowych z drucikiem metalowym.

Zgltoszono 29 pazdziernika 1920 r.
Udzielono 17 lutego 1925 r.
Pierwszenstwo: 17 pazdziernika 1919 r, (Niemcy).

Stosowanie przy odnawianiu elektrycz-
nych lamp zarowych zlepu (kitu) metalowe-
go do polaczenia wiékna swiecacego z elek-
trodami, doprowadzajacemi prad, wzgled-
nie z trzymadlami pomocniczemi, ma te
wade, ze w miejscach zlaczenia powstaje
oporno$é przejsciowa, ktéra bardzo nieko-
rzystnie wplywa na sprawno$é lampy. Dal-
sza wada, stosowania zlepu metalowego jest
czeste spalanie sie¢ nitek wskutek tego, ze
zlep wchlania wode, ktéra nawet przy
znacznem nagrzewaniu lampy i dlugiem
pompowaniu wydziela si¢ wolno.

Usilowano usunaé¢ wady te przez spa-
wanie nowego drucika zarowego z elektro-
dami, wzglednie trzymadtami pomocnicze-
mi, zapomoca elektrody spawajacej w atmo-
sferze obojetnej, np. w atmosferze wo-
doru. Wynik byl ujemny, poniewaz gaz

obojetny z trudem moze zapelni¢ barke
szklana wskutek tego, ze powietrze przedo-
staje sie do niej przez zrobiony maly
otwér. Poza tem sposéb ten jest potaczo-
ny z niebezpieczeristwem wybuchu.
Wynalazek niniejszy usuwa wady po-
wyzsze w ten sposéb, ze lampe, ktéra ma
by¢ odnowiona, umieszcza sie w dzwonie
ochronnym. Trzonek lampy umocowywa
si¢ w gornej czesci dzwonu w zacisku, do-
prowadzajacym prad. Otwarty wierzcho-
tek lampy jest odwrécony ku otwartej stro-
nie dzwonu ochronnego celem tatwego
wprowadzenia elektrody spawajacej.

Powietrze z dzwonu ochronnego i lam-
py usuwa si¢ réwnoczesnie, poczem dzwon
i lampa zapetniaja sie wodorem, wptywaja-
cym do gérnej czesci dzwonu ochronnego.



Po napetnieniu lampy wodorem wpro-
wadza sie do niej przez otwér elektrode
spawajaca i miejsce polaczenia. spawa sig
znanemi sposobami. )

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb odnawiania lamp zarowych
z wléknem metalowem, znamienny tem, ze
lampe po jej otwarciu umieszcza si¢ w
dzwonie ochronnym, nastepnie wypréznia

si¢ réwnoczesnie zaréwno lampe, jak i
dzwon, poczem napelnia si¢ lampe i dzwon
wodorem i spawa si¢ na drodze elektrycz-
nej wlékno z elektrodami, doprowadzaja-
cemi prad, wzglednie z trzymadlami po-
mocniczemi.

-Malopolska Fabryka Zaréwek
sZareg®, Spolka z ogr. odpow.
Zastepca: Kryzan,

rzecznik patentowy.

DRUK L. BOGUSLAWSKIEGO, WARSZAWA.
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