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Keksintd kohdistuu puristimeen, joka kisitti4 useita puris-
tusteloja, jotka on laakeroitu py®rivisti eri akseleille ja joiden
kehid erottaa nielu, joista puristusteloista toinen voi 1liikkua
sivusuuntaan toiseen n#hden puristusnielun leveyden vaihtelemisek-
si, kaksi telanpuristuslaitetta, ensimmiisen ja toisen, puristus-
voiman kohdistamiseksi, jotka laitteet ovat erill#in toisistaan
liikkuvan puristustelan pituussuunnassa ja jotka ovat erikseen
vaikutettavissa pufistusvoiman kohdistamiseksi liikkuvaan puristus-
telaan ja liikkuvan puristustelan poispiin toisesta telasta tapah-
tuvan sivuttaisliikkeen mahdollistamiseksi, seki erillisen ohjaus-
laitteen, joka erikseen vaikuttaa ensimmiiseen ja toiseen telanpu-
ristuslaitteeseen puristusvoiman kohdistamiseksi.

Tavanomaisesti t&t4 yleisti tyyppi4 olevia puristimia kiy-
tetd8n moniin erilaisiin sovellutuksiin, joita on esimerkiksi
nestesuspensioiden kuten paperimassan ja jitelietteiden purista-
minen. Nestesuspensioiden puristamiseen tarkoitetuissa t&min
tyyppisissd puristimissa ainakin yhden puristusteloista on oltava
sivusuunnassa liikuteltavissa toiseen telaan nihden nielun
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poikkileikkauspinta-alan vaihtelemiseksi niin, ett4 verraten isot-
kin vieraat kappaleet p#Hsevit nielun 14pi, jotta kalliit puristin-
telat ja/tai puristimen muut osat eivit pH4isisi vahingoittumaan.
Puristustapahtuman aikana puristintelojen keskiviivat on my8s pysy-
tettdvl yhdensuuntaisina, jotta poistuvan, puristetun aineen kuivuus
saataisiin yhdenmukaiseksi, ja jotta saataisiin poikkileikkauksel-
taan yhdenmukainen puristettu raina ja my8s jotta telojen pdit voitai-
siin tehokkaasti tiivist#4, ja sivusuunnassa liikkuvan puristintelan
tyydytt8vd pakkopybrintd varmistaa. Tavanomaisissa puristimissa,
joissa puristustelat voivat liikkua sivusuunnassa toisiinsa n#hden,
el kuitenkaan pystyti pysyttimiin puristustelojen keskiviivoja auto-
maattisesti yhdensuuntaisina.

T&min keksinndn pH4tarkoituksena on saada aikaan uudenlainen
Ja entistd parempi edellf selitetty4 tyyppi4 oleva puristin, joka
on nimenomaan rakennettu ja sovitettu siten, ettd puristustelojen
keskiviivat pysyvit automaattisesti yhdensuuntaisina, vaikka puris-
tustelat plisevidt sivusuunnassa liikkumaan toisiinsa n#&hden.

Keksinndn tarkoituksena on my%s saada aikaan uudenlainen,
entistd parempi edelll selitetty4d tyyppild oleva puristin, joka on
nimenomaan rakennettu ja sovitettu niin, etti sen toiminnan aikana
esiintyvit kitkailmidt pienenevit.

Keksinndn muut edut selvilvit seuraavasta selityksestd ja
oheisesta piirustuksesta, jossa er#ds keksinndén ensisijainen sovel-
lutusmuoto on esitetty havainnollistamistarkoituksessa.

Keksinn®n mukaiselle puristimelle on tunnusomaista se, miti
on esitetty p#divaatimuksen tunnusmerkkiosassa.

Piirustuksessa kuvio 1 on pysty sivukuvanto puristimesta,
Joka k&sittd4 keksinn®dn er#sn sovellutusmuodon, kuvio 2 on pysty
pddtykuvanto kuvion 1 mukaisesta puristimesta, kuvio 3 on suuren-
nettu osittainen pysty sivukuvanto osaksi leikkauksena, kuvioiden
1 ja 2 mukaisesta puristimesta, kuvio 4 on osittainen pystyleikkaus-
kuvanto t&mén puristimen puristusteloista, kuvio 5 on suurennettu
osittainen perspektiivikuvanto puristimen puristusvoiman kohdistus-
laitteista, kuvio 6 on suurennettu perspektiivinen osakuvanto, joka
esitti4 voimankohdistuslaitteen toista puristuskappaletta, ja kuvio 7
on suurennettu osittainen pysty leikkauskuvanto, joka on otettu
kuvion 5 viivaa 7-7 my8ten nuolten suuntaan n8htyni.

Piirustuksessa, jossa samat viitenumerot tarkoittavat vas-
taavia osia kaikissa eri kuvioissa, kuviot 1-7 esittly#t puristinta,
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joka késittii keksinndn sovellutusmuodon, joka erityisesti sopii
nestesuspensioiden kuten sellusulpun tai j&telietteen puristami-
seen. Piirustuksen mukainen puristin k#sitt&4 s&ilidn eli altaan,
jota yleisesti on merkitty viitenumerolla 10 ja jonka molempia p#i-
td kannattavat jalat 12, jotka seisovat kannatusalustoilla 14.
Altaassa on yksi tail useampia puhdistusluukkuja 16, joiden kautta
péddsee késiksi sen sisustaan kunnossapitot&iti varten. Allas 10
on varustettu tulojohdolla 18, joka sopii yhdistett#dvidksi puristet-
tavan suspension paineenalaiseen lihteeseen (esittimittid). Johto
18 on yhteydessi altaan sisustan alaosaan useiden tuloputkien 20
Ja altaan pohjassa olevien tuloaukkojen 22 kautta. Altaaseen 10
liittyy poistojohto 24, joka on avoin altaan 10 koko pituudelta
altaan sisustan ylidosaan, puristetun kiintoaineen vastaanottamisek-
si altaasta, ja t#ssd poistojohdossa 24 on tavanomainen sy8tt8kie-
rukka 26, joka on rakenteeltaan sellainen, etti se hajoittaa vastaan-
ottamansa puristetun kiintoaineen ja kuljettaa hajoitetun aineen kou-
rua 24 mydten sen poistoaukkoa 28 kohti. Sydtt8kierukka 26 on
kiinnitetty pydérivédin akseliin 30, joka kannattaa my®s tavanomaista
hammasvaihdetyyppistd nopeuden alenninta 32, jonka akselilla 36 on
hihnapytrd 34. Kierukkaa 26 ja akselia 30 py8ritti# nopeuden alen-
timen 32 vdlitykselld tavanomainen kiyttdmoottori (esittimitti) ja
kdyttéhihna 38, joka yhdist#i moottorin ja hihnapy8rin 34 kesken4&n.
Kaksi puristustelaa 40, 42 on asennettu pySriviksi yhdensuun-
taisten akselien ympiri altaaseen 10 telojen v#lisen nielun 44 erot-
tamina, joka nielu ylipi#sti#n on yhteydess4 poistojohdon 24 ja
alap8dstdln yhteydessi tuloaukkojen 22 kanssa. Puristustelat Lo,
42 on, kuten kuviosta U n#kyy, varustettu telakohtaisilla kaavin-
terilléd 46, 48, jotka poistavat puristetun kiintoaineen telojen 4o,
42 kehiltd niin, ettd poistettu aine joutuu johdon 24 sis#114 ole-
vaan sydttdkierukkaan 26. Teloissa 40, 42 on kummassakin useita
akselinsuuntaisia nesteen eli suodoksen poistokanavia 50, joita
erottavat rivat 52. Telojen 40, 42 keh#lliset sein#t 54 ovat rei-
&lliset nesteen eli suodoksen valumista varten kanaviin 50. Allas
10 on varustettu suodoksen valutusjohdoilla 58 nesteen poistamista
varten kanavista 50 puristustelojen 40, 42 kummastakin piisté.
Kummankin telan 40, 42 kummassakin p#4ssi on kaareva tiivistyslai-
te (esittémittd) vuodon estlmiseksi telojen p#iden alueelta.
Telojen akselien suuntaisia joustavia tiivistyslaitteita (esitt&-
m&ttd) on myds sovitettu altaan tiivistimiseksi telojen 4o, 42 pi-
tuussuunnassa.
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Puristustelojen 40, 42 navoissa 56 on telan kanssa samaa
kappaletta olevat tappiakselit 60, jotka ulkonevat telojen p&isti
ja Jjoiden varassa telojen 40, 42 p44t on laakeroitu kahdelle tuki-
laitteelle 62 vast. 64. Tukilaitteet 64 on kiinnitetty liikkumat-
tomiksi, niin ettd niiden kannattama tela 42 voi py®6ri4 liikkumat-
toman akselin ymp&ri. Tukilaitteet 62 voivat liikkua liukuvasti
tukilaitteita 64 kohti ja niist4 poispiin, siirtien kannattamaansa
telaa 40 sivusuunnassa telaa 42 kohti ja siit4 poisp#in ja siten
vaihdellen nielun 44 poikkileikakuspinta-alaa. Kumpikin tukilaite
62 on kiinnitetty yl&- ja alasidetangon 66 toiseen pd&hin,

Jotka tangot tydntyvit liukuvina tukilaitteissa 64 olevien reikien
18pi ja joiden toiset pHidt ovat telaan 42 nihden vastakkaisella puo-
lella telaa 40. Molempiin tukilaitteisiin 62 kiinnitettyjen side-
tankojen 66 pdihin on kiinnitetty puristuslaatta 68 niin, etti laa-
tat 68 voivat yhdessi liikkua sivullepdin tukilaitteiden 62 ja
niiden kannattaman telan 40 mukana.

Nielun 44 vastakkaisilla sivuilla sijaitsee ilmalla laajen-
nettavissa olevat joustimet eli putket 70, kummassakin piissi ole-
vien tukilaitteiden 62, 64 vilissi, ja kohdistavat tukilaitteisiin
62 voimat, jotka pyrkivit siirtdmdin telaa U40 eroon telasta 42.
Laajenevat putket 70 on kumpikin omalla ilmantulojohdollaan 72
yhdistetty verraten isoon yhteiseen paineilman l&hteeseen eli s&i-
1166n 74, jossa paine on vakio. N4in ollen laajenevat putket 70
kohdistavat yht#d suuret vakiovoimat tukilaitteisiin 62 ja niiden
kannattamaan telaan 40.

Teloja 40, 42 pydrittH¥ vastakkaisiin pydrimissuuntiin, joita
kaaviollisesti esittdvit nuolet kuvioissa 3 ja 4, kiyttdlaite, jo-
hon kuuluu pySrivd pi#kiyttdakseli 76, joka on sovitettu kytketti-
véksl tavanomaiseen pydriviin kiyttdmoottoriin (esittimitti).
Pi8kdyttdaksell 76 on kiyttbyhteydessi toiseen puristustelaa 42
kannattavista tappiakseleista 60 tavanomaisen vaihteen vilityksel-
18, joka on yleisesti numerolla 78 merkityn kotelon sis#ssi. Telan
42 vastakkaisessa pl#Hssi oleva tappiakseli 60 on kiyttd8yhteydessi
viereiseens&, telaa 40 kannattavaan tappiakseliin 60 tavanomaisen
vaihteen v8litykselld, joka on vaihdelaatikon 80 sis#ssd. Vaihde-
laatikossa 80 olevien hammaspy®rien toisiinsa lomistuvat hampaat
ovat niin syvdt, ettd tela 40 ja sen tappiakselit 60 voivat rajoi-
tetusti liikkua telaan 42 ja sen tappiakseleihin 60 nihden keskeyt-
tdmdttd telojen 40, 42 tappiakselien 60 vilisti kHytt8yhteytti.

Telaan 40 kohdistaa puristusvoiman kahden niveljarjestelman
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puristuslaitteet 82, 84, jotka ovat sivusuuntaisen matkan pi#ssi
toisistaan telan 40 pituussuunnassa ja vaikuttavat t#h#n telaan
laattojen 68, sidetankojen 66 ja tukilaitteiden 62 vilitykselli.
Telanpuristuslaitteet 82, 84 ovat rakenteeltaan ja sovitukseltaan
tdysin samanlaiset saman mekaanisen vaikutuksen aikaansaamiseksi,
Ja niihin kuuluu siten suunnatut ja suhteutetut nivelet, etti ne
saavat aikaan olennaisesti yhdenmukaisen nielupaineen riippumatta
nielun poikkileikkauksen pinta-alasta. Niin kuin kuvioista 3 ja 5
parhaiten n#kyy, kumpaankin laitteeseen 82, 84 kuuluu olennaisesti
pystysuora nivel, ensimm#inen nivel 86, jonka p#diden v#1il14 on
niveltappi 88, jolla nivel 86 on niveltyvisti kiinnitetty liikku-
mattomaan kannattimeen 90. Kummankin ensimmiisen nivelen 86 alapi#
on niveltgpilla 92 niveltyvisti kiinnitetty olennaisesti vaakasuo-
ran toisen nivelen eli yhdistysnivelen 94 toiseen p#4#4h#n, jonka
toinen p44 on niveltapilla 96 yhdistetty olennaisesti pystysuoran,
kaksihaaraisen kolmannen nivelen 98 alapiih&n. Kuten kuvioista 5
Ja 7 n8kyy, niveliss# 94 niveltappeja 96 varten olevat aukot 118
ovat pystysuoralta pituudeltaan suuremmat kuin niveltappien 96
poikkileikkaukset. Niveltapit 96 on pystysuunnassa keski8ity auk-
koihin 118 jousilla 120 ja estetty pySrimHstH kiiloilla 122. N&in
ollen nivelet 94 ovat niveltappien 96 kanssa vierintdkosketuksessa,
niin ettd nivelien 94 ja niveltappien 96 v#linen yhteys on v&h#-
kitkainen.

Kolmansien nivelten 98 yl#pH##t on niveltyvisti kiinnitetty
liikkumattomiin kannattimiin 100 niveltapeilla 102, Jja kummassakin
niissé on samaa kappaletta oleva nivel 104, joka pystyssid poikki-
leikkauksessa on olennaisesti S-muotoinen. N4m# olennaisesti S-
muotoiset nivelet 104 on niveltyvisti kiinnitetty kosktukseen puris-
tuskappaleiden 106 ja puristuslaattojen 108 kanssa, jotka on sovi-
tettu nivelten 104 yl4- ja vastaavasti alasyvennyksiin 110, 112 ja
Jotka on kiinnitetty tukilaitteisiin 64 ja vastaavasti puristus-
laattoihin 68. THten nivelet 104 yhdistHvit puristuslaitteet 82, 84
vastaaviin niiden 14hell4 oleviin laattoihin 68 ja kohdistavat
laitteiden 82, 84 puristusvoimat telaan 40. Kuten kuviosta 6 n8kyy,
puristuskappaleisiin 106 on kiristimell4 116 kiinnitetty latta-
Jouset 114, joiden tehtHvinY4 on keski®id4 puristuskappaleet 106
syvennyksiinsi 110, 112.

Telanpuristuslaitteet 82, 84 saatetaan toimintaan laite-
kohtaisilla, painev#liaineella toimivilla ohjauslaitteilla 124, .
joista yksi n#kyy kuviossa 3. Ohjauslaitteet 124 kisittivit kﬁh—
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pikin sylinterin 126, jonka sis#114 on mint# 128, joka on varus-
tettu jatkovarrella 130, joka niveltapilla 132 on yhdistetty asian-
omaisen laitteen 82 tai 84 ensimmiisen nivelen 86 ylip#ihin. Nivel-
tappl 132 ja edell¥ selitetyt niveltapit 88, 92 on jokainen kehilt&in
varustettu neulalaakereilla tail sen tapaisilla kitkan v8hent&miseksi
kosketuskohdissa. N#iden neulalaakereiden ja edelll selitettyjen
niveltappien 96 niveliin 94 liittymistavan vuoksi laitteiden 82, 84
herkkyys nialun 44 kautta kulkevan suspension sydttBnopeuden vaihte-
luille on saatu mahdollisimman suureksi. Xumpikin sylinteri 126 on
niveltyvisti kiinnitetty liikkumattomaan kannattimeen 134. Sylinte-
rien 126 minnidnvarsipidt on yhdistetty sylinterikohtaisilla v&li-
ainejohdoilla 136 verraten isoon yhteiseen l¥hteeseen eli s8ili&dn
138, jossa on vakiopaineista painev&liainetta kuten ilmaa. S&ilié&
138 on yhdistetty johtoon 140, joka vuorostaan on yhteydessd ilma-
keh#in avautuvaan poistojohtoon 142. Johtojen 140, 142 vHliss¥
sijaitsee venttiili, jota yleisesti on merkitty viitenumerolla 144,
johtoja 140, 142 mydten poistuvan paineviliaineen s8it&miseksi.
Venttiiliin 144 kuuluu m#ntd 146, jota jousi 148 pyrkii tydnt&mdén
avoimeen asentoon, jossa johdot 140, 142 ovat yhteydessd toisiinsa
paineilman poistamista varten siilidstid 138. Mintd4 146 pyrkii
normaalisti puristamaan suljettuun asentoon, jossa johtojen 140,

142 vilinen yhteys on estyneend, paineilma, jota vakiopaineisena
tulee tulojohtoa 150 mySten, jossa on s8itdventtiili 152. Venttii-
1i8 152 ohjaa normaalisti solenoidi 154 siten, ettd se saattaa vent-
tiilin 144 johtoa 150 mydten yhteyteen paineviliaineen 1l&hteen
kanssa, mutta kun virta katkeaa solenoidista 154, jousi 156 saattaa
sen pdidstimiin painevdliaineen venttiilisti 144 poistojohtoa 158
mySten ilmakeh&#n, jolloin jousi 148 pHisee siirtdmi#n minnin 146
sen edell4 mainittuun avoimeen asentoon. Yleisesti numerolla 160
merkitty kytkin, joka on kiinnitetty lihelle toista kolmansista
nivelistd 98 viimeksi mainitun laukaistavaksi ennalta mi&r&tyn pi-
tuisen liikkeen j#dlkeen, on s#hk®isesti kytketty solenoidiin 154
sihk&njohtimella 162 virran katkaisemiseksi solenoidista 154, kun
kytkin laukeaa. Xummankin sylinterin 126 sylinteripii on varustet-
tu poistojohdolla 164 vHliaineen piistimiseksi nopeasti ulos sylin-
teristé.

Telanpuristuslaitteet 82, 84 on yhdistetty toisiinsa s#&tb-
laitteella, joka sHiti4 laitteita 82, 84 siten, ettd se saattaa
viimeksi mainitut pysyttémiin puristustelan 40 akselin yhdensuun-
taisena telan 42 akselin kanssa. Kuten parhaiten n#kyy kuviosta 5,
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tim4 sHitdlaite kisittdd vi&nt8tangon 166, joka on molemmista
pdistdsn jiykdsti yhdistetty laitteiden 82, 84 ensimmdisiin nive-
liin 86, samankeskisenid tappien 88 kanssa. N&in ollen vdint&tanko
166, kuten jiljempini selviii, toisen laitteen 82 tai 84 nivelen 86
liikkuessa siirtd4 saman liikkeen toisen laitteen niveleen 86 ja
varmistaa td114 tavoin telojen 40, 42 akseleiden pysymisen yhden-
suuntaisina.

Puristimen normaalin toiminnan aikana laajenevat putket 70
ovat tdynni l&hteestd 74 tulevaa paineilmaa ja kohdistavat vakiot,
yht& suuret voimat tukilaitteiden 62 vidlitykselld telan 40 pHihin
pysyttien viimeksi mainitun nielun 44 verran erill#&n telasta 42.
Ohjauslaitteiden 124 sylintereiden 126 minninvarsipiihin tulee
paineilmaa s&ilidstd 138, koska venttiilin 144 minti 146 on suljet-
tuna, kun solenoidi 154 saa virtaa. Ohjauslaitteiden 124 minnit
128 saattavat puristuslaitteet 82, 84 kohdistamaan puristusvoimaa
telan 40 pdihin puristuslaattojen 68 sidetankojen 66 ja tukilait-
teiden 62 vilityksells. N&in ollen nielu 44 tulee puristuksen
alaiseksi. Puristuslaitteiden 82, 84 nivelten edelli selitetyn
rakenteen ja sovituksen johdosta, ja koska ohjauslaitteiden 124
sylintereissd 126 ilmanpaine on vakio,nielussa pysyy yhdenmukainen
puristusvoima riippumatta nielun 44 leveydestid. Puristusteloja 40,
42 pybrittds kéyttdakseli 76 jatkuvasti vaihdelaatikoissa 78, 80
olevien vaihteiden vilitykselli. Puristettavaa nestesuspensiota
sybtetdsn jatkuvasti altaan 10 alapid8hin sy8tt8johtoa 18 ja sydttd-
putkia 20 mydten ja sydttdaukkojen 22 kautta. Sy8tetyn suspension
paine saattaa osan sen nestesisill®sti virtaamaan telojen 40, 42
keh8llisten huokoisten seinien 54 14pi telojen sis#isiin kanaviin
50, ja suspension kulkiessa telojen 40, 42 vilisen nielun 44 kautta
loppuosa suspension nestesis#ll8st¥ puristuu siitd ulos ja virtaa
sekin keh8llisten seinien 54 14pi kanaviin 50. Puristettu kiinto-
aine poistetaan teloilta 40, 42 kaapimilla 46, 48 ja py8rivid sybt-
t8kierukka 26 toimittaa sen pois poistojohtoa 24 mySten. Poisto-
kanavissa 50 oleva neste valuu niist4 ulos suodoksen valutusjohtoja
58 mydten.

Puristimen normaalin toiminnan koko ajan telan 40 akseli
pysyy yhdensuuntaisena telan 42 akselin kanssa ja puristuslaittei-
den 82, 84 telaan 40 (ja niin ollen myds nieluun U44) kohdistama
puristusvoima pysyttéérﬁelun b4 puristuksen alaisena olennaisesti
vakiovoimalla riippumatta nipin poikkileikkauksen pinta-alasta.
Siind tapauksessa, etti vieraita esineiti kulkee nipin 14pi josta-
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kin muusta kohdasta kuin sen pituuden keskikohdasta, telan 40 t&td
vierasta kappaletta l4hinn4 olevan p4#n liike poisp#in telasta 42
aiheuttaa automaattisesti ja olennaisesti yht#aikaisesti puristus-
laitteiden 82 tai 84 nivelten yht# suuren liikkeen telan 40 vastaa-
vassa pHiissi, miki puolestaan olennaisesti vilittUmlsti saattaa
viint8tangon 166 aiheuttamaan saman liikkeen toisessa puristuslait-
teessa 82 tai 84. Nivelten 86, 94, 98 ja tangon 130 vi#h&kitkainen
laakerointi pienentii huomattavasti kitkan vaikutusta nivelten
liikkeeseen. Ohjailulaitteiden 124 sylintereiden 126 ménn&nvarsi-
pilissi oleva paineilma virtaa tietenkin mintien 128 n#in aiheutu-
neen liikkeen johdosta v#liainejohtoja 136 mydten s8ilisdn 138.
Tistd seuraa, ettid telojen U0, 42 akselit pysyvit yhdensuuntaisina
olennaisesti puristimen koko normaalin toiminnan ajan. Sen ansios-
ta, ettd telat 40, 42 tidten saadaan pysymiin yhdensuuntaisilla
akseleilla, puristetun aineen poikkileikkaus pysyy yhdenmukaisena
nipin U4 koko pituudella, telojen 40, U2 pHissi olevat tiivisteet
eivdt vahingoitu, ja telat 40, 42 k#Hyttivdsti yhdistlvit hammas-
pydrit pysyvidt yhdensuuntaisina, niin etti niiden mahdollinen va-
hingoittuminen estyy.

Siind tapauksessa, etti tela 40 siirtyy poispdin telasta 42,
niin kuin saattaa tapahtua liian suuren tai vaihtelevan suspension
sydtdn Jjohdosta tal erittiin suurten vieralden kappaleiden kulkies-
sa nielun 44 14pi, kytkimen 160 laukaisee sen vieressi oleva kolmas
nivel 98 katkaisten virran solenoidista 154. Tim¥n johdosta jousi
156 siirtd4 venttiili¥ 152 siten, ettd se p4Hstii paineilman kulke-
maan poistojohtoa 158 mydten niin, ett#d jousi 148 pHisee siirtimiin
venttiilin 144 minnsn 146 sen avoimeen asentoon, jolloin s#ilis 138
on yhteydessid poistojohtoon 142, ja paineilma p#disee purkautumaan
ohjauslaitteen 124 sylintereiden 126 sylinteripiistid. Titen
puristuslaitteiden 82, 84 normaalisti aikaansaama puristus lakkaa,
niin etti tela 40 piHsee siirtymiin poisplin telasta 42 ja mahdol-
linen huomattava vahinko estyy. Myds kytkin 160 voi, jos niin
halutaan, olla sopivalla tavalla sihk8isesti kytketty, niin ett¥
se saattaa suspension virtauksen jatkumisen nieluun 44 estymi&n,
ja/tai muutenkin pysiytti¥ puristimen esim. pys8yttimilli telojen
40, 42 pybrinndn.

Edelld olevasta selityksestd k8y selville, etti keksinndn
mukaan on aikaansaatu uudenlainen, entist4 parempi laite, jolla
saavutetaan kaikki edellid luetellut tarkoitukset ja edut. Vaikka-
kin vain yksi keksinn®n sovellutusmuoto on edelll selitetty, keksin-
t8 ei rajoitu pelkistdin t#h¥n ainoaan sovellutusmuotoon, vaan ki-

sittd¥ muitakin sovellutusmuotoja oheisten patenttivaatimusten
puitteissa.
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Patenttivaatimukset

1. Puristin, joka k#sitt#4 useita puristusteloja (40, 42),
Jotka on laakeroitu pydrivisti eri akseleille ja joiden kehii
erottaa nielu (44), joista puristusteloista toinen (40) voi
liikkua sivusuuntaan toiseen (42) n#hden puristusnielun (44)
leveyden vaihtelemiseksi, kaksi telanpuristuslaitetta (82, 84),

ensimmdisen ja toisen, puristusvoiman kohdistamiseksi, jotka lait-
teet ovat erilld&n toisistaan liikkuvan puristustelan (40) pituus-
suunnassa ja jotka ovat erikseen vaikutettavissa puristusvoiman
kohdistamiseksi liikkuvaan puristustelaan (40) ja liikkuvan puris-
tustelan (40) poispiin toisesta telasta (42) tapahtuvan sivuttais-
liikkeen mahdollistamiseksi, sek# erillisen ohjauslaitteen (124),
Jjoka erikseen vaikuttaa ensimm#iseen ja toiseen telanpuristuslait-
teeseen (82, 84) puristusvoiman kohdistamiseksi, t un n e t t u
siit4, ettd telanpuristuslaitteiden (82, 84) yhdyselimini toimivat
viidntétangot (166), jotka on kiinte#sti yhdistetty telanpuristuslaittei-
den niveljérjestelmien vastaaviin niveliin (86), ett4 v##nt8tan-

got ovat sama-akseliset kiinte#in akselin (88) kanssa, jonka ymp#ri ni-
velet (86) on sovitettu k#4ntyviksi, ett# vH#intStangot (166) on
sovitettu vdlimatkan p4#h#n liikkuvan puristustelan (40) akselista
ja ovat erillsin ohjauslaitteesta (124) ja ettd viintStangot (166)
ovat sovitetut siirtidmisn liikkeen ensimm#isestd (82) telanpuristus-
laitteesta toiseen (84) ja piinvastoin puristustelojen (40, 42)
akseleiden pitdmiseksi yhdensuuntaisina.

2. Vaatimuksen 1 mukainen puristin, t unne t t u siiti,

ettd yhdyselimet (166) ovat liikkuvan puristustelan (40) pituuden
suuntaisia.

3. Vaatimuksen 1 tai 2 mukainen puristin, t unne t t u sii-
td, ettd ensimmdinen ja toinen telanpuristuslaite (82, 84) k#sitti-
vt erillisid niveljirjestelmii.

4, Vaatimuksen 3 mukainen puristin, t unne t t u siiti,

ettd kussakin niveljirjestelmiissi (82, 84) on useita niveliy

(86, 94, 98, 104).

5. Vaatimuksen 4 mukainen puristin, t unne tt u siit4,

ettd kunkin niveljérjestelmén nivelet on yhdistetty kesken&&n

pienen kitkan aiheuttavilla liitososilla.

6. Jonkin vaatimuksen 1-5 mukainen puristin, t unn e t t u
siitd, ettd yhdyselimeni on yksi vHd#nt&tanko (166).
7. Jonkin vaatimuksen 1-6 mukainen puristin, t unne t t u

siitd, ettd ohjauslaite (124) kH#sitt44 erillisil, painevidliaineen
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vaikutuksen alaisia ohjauselimij telanpuristuslaitteita (82, 84)
varten, ja s#itdlaitteita (144, 152, 160), jotka on sovitettu
liikkuvan puristustelan (40) liikkuessa poisp#in toisesta puris-
tustelasta (42) poistamaan paineviliaineen ohjauselimistj.

8. Vaatimuksen 7 mukainen puristin, t unne t t u yhteisest}
paineviliainelfhteestsd (138) paineviliaineen johtamiseksi ohjaus-
elimiin, mink8 ohessa s#itdelimet (144, 152, 160) lissksi poista-
vat painevdliainetta mainitusta paineviliainelihteesti.

9. Jonkin vaatimuksen 3-8 mukainen puristin, t unne t t u
siitd, ettd kussakin niveljirjestelmissi on kHintyviksi asetettu
nivel, ensimmiinen nivel (86), joka on yhdistetty toisesta pi4stiin
yhteen mainituista ohjauselimistid, toinen nivel (94), joka on
yhdistetty kHintyviksi ensimmiisen nivelen (86) vastakkaiseen pH#i-
h&n, kolmas nivel (98), joka on yhdistetty k&intyviksi toiseen
niveleen (94) ja nelj4s nivel (104), joka on yhdistetty kolmanteen
niveleen (98) ja kohdistaa voiman liikkuvaan puristustelaan (40).
10. Vaatimuksen 9 mukainen puristin, t un n e t t u siit4,
ettd neljdnsien nivelien (104) poikkileikkaus on pH#Hasiallisesti
S:n muotoinen,

11. Vaatimuksen 10 mukainen puristin, t unne t t u pienen
kitkan aiheuttavista liitososista, jotka yhdistiv&t S:n muotoiset
nivelet liikkuvaan puristustelaan (40) ja kiinte#&#n tukeen (68).
12. Jonkin edellisen vaatimuksen mukainen puristin, t un n e t-
t u puristustelojen (40, 42) vilisisti painimista (70), jotka pai-
navat liikkuvaa puristustelaa (40) poispdin toisesta puristustelas-
ta (42).

13, Vaatimuksen 12 mukainen puristin, t unne t t u siiti,
ettd painimet k#sittivit useita painev#liaineella toimivia ohjaus-
elimid ja yhteisen l4hteen (74) painevidliaineen johtamiseksi mai-
nittuihin ohjauselimiin.

14, Vaatimuksen 12 tai 13 mukainen puristin, t unn e t t u
siiti, ettd painimet (70) on sovitettu l#helle puristusnielun vas-
takkaisia sivuja.

15. Jonkin edellisen vaatimuksen mukainen puristin, t un n e t-
t u 1l4hells liikkuvan puristustelan (40) vastakkaisia p#it#
olevista tukilaitteista (62), jotka kannattavat liikkuvaa puristus-
telaa (40) sen py8rinndn mahdollistaen, useista liitostangoista
(66), jotka on yhdistetty tukilaitteisiin (62) ja ulkonevat toi-
sen puristustelan (42) liikkuvaan puristustelaan (40) n&ihden
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vastakkaiselle puolelle, seki toisen puristusvalssin (42) maini-
tulla puolella olevista paininlaitteista (68), jotka on yhdistetty
liitostankoihin (66) liikkumaan yhdessi liikkuvan puristustelan
(40) kanssa, mink4 ohessa ensimmiinen ja toinen niveljdrjestelmd
on yhdistetty paininlaitteisiin (68) puristusvoiman kohdistamisek-
si liikkuvaan puristustelaan paininlaitteiden (68) ja liitostan-
kojen (66) vilitykselld.

Patentkrav
1. Press innefattande ett flertal pressvalsar (40, 42), som
4r roterbart lagrade p& skilda axlar och periferiellt skilda &t
genom ett nyp (44), varvid en (40) av pressvalsarna &r rorlig i
sidled relativt en annan (42), f&r att variera pressnypets (Ul)
bredd, en férsta och en andra valstryckanordning (82, 84) for att
utdva presskraften, vilka anordningar #r skilda &t i l&ngdriktningen
fré&n den rérliga pressvalsen (40) och vilka 4r individuellt péverk-
bara f8r att utdva presskraften p& den rdrliga pressvalsen (40)
och tilldta en sidordrelse av den rérliga pressvalsen (40) bort
fran den andra pressvalsen (42), samt en separat mandveranordning
(124) som individuellt péverkar de fdrsta och andra valstryckanord-
ningarna (82, 84) fér att utbva presskraften, k & nnetec k-
nad av att sidsom férbindelseelement mellan valstryckanordningarna
(82, 84) fungerar torsionsstinger (166) som &r fast f&rbundna med
motsvarande l&nkar (86) 1 systemet med valstryckanordningarna, att
torsionssténgerna 4r koaxiala med en fast axel (88) kring vilken
l&nkarna (86) 4r svingbart anordnade, att torsionsstédngerna (166)
4r anordnade med avstd&nd fré&n den rd¥rliga pressvalsens (40) axel
och #r skilda fré&n mandveranordningen (124), och att torsionsstén-
gerna (166) 4r anordnade att dverfdra rdrelsen frén den foérsta
valstryckanordningen (82) till den andra (84) och tvirtom fdr att
h&lla pressvalsarnas (40, 42) axlar parallella.
2. Press enligt krav 1, k § nnetecknad avatt firbindelse-
elementen (166) fdrléper i den r¥rliga pressvalsens (U40) l4ngdrikt-
ning.
3. Press enligt krav 1 eller 2, k 84 nnetecknad av
att den fdrsta och andra valstryckanordningen (82, 84) innefattar
separata l&nksystem.
4, Press enligt krav 3, k 4 nne t ec knad av att varje
lénksystem (82, 84) innefattar ett flertal li#nkar (86, 94, 98, 104).
5. Press enligt krav 4, k 4 nnetecknad av att lin-
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karna i varje linksystem 8r inb&rdes f8rbundna medelst 1lagfrik-
tionsfdrbindningar.

6. Press enligt ndgot av kraven 1-5, k a8 nnetecknad
av att forbindelseelementen bestdr av en torsionsstdng (166).

7. Press enligt ndgot av kraven 1-6, k innetecknad
av att mandveranordningen (124) innefattar individuella, tryck-
fluidumpdverkade mandverdon fdr valstryckanordningarna (82, 84),
och styrorgan (144, 152, 160) som #r anordnade att vid en rérelse
av den r8rliga pressvalsen (40) bort frédn den andra pressvalsen
(42) bringa tryckfluidet att tdmmas frdn mandverdonen.

8. Press enligt krav 7, k & nnetecknad av en gemen-
sam tryckfluidumk#dlla (138) f8r tillférsel av tryckfluidum till
mandverdonen, varvid styrorganen (144, 152, 160) Hven bringar
tryckfluidet att tommas frén nimnda tryckfluidumkilla.

9. Press enligt ndgot av kraven 3-8, k & nnetecknad
av att varje linksystem innefattar en svingbart monterad, férsta
l4nk (86) fdrbunden vid en #&nde med ett av mandverdonen, en andra
l8nk (94) svingbart fdrbunden med andra inden av den f8rsta linken
(86), en tredje 14nk (98) svingbart férbunden med den andra l&nken
(94) och en fjirde 1l4nk (104) som 4r fdrbunden med den tredje linken
(98) och utdvar kraften pd den rérliga pressvalsen (L40).

10. Press enligt krav 9, k i nne t ec knad av att de
fjdrde 1l&nkarna (104) har i huvudsak S-format tvirsnitt.
11. Press enligt krav 10, k E nnetecknad av 1l3g-

friktionsférbindningar som fdrbinder de S-formade linkarna med
den rdrliga pressvalsen (40) och med ett fast stdd (68).

12. Press enligt ndgot av fdregdende krav, k Enneteck~
n ad av belastningsorgan (70) mellan pressvalsarna (40, 42) som
trycker den rdrliga pressvalsen (40) bort frdn den andra pressval-
sen (42).

13, Press enligt krav 12, k 8 nnetecknad av att be-
lastningsorganen innefattar flera tryckfluidumdrivna mandverorgan
och en gemensam k#lla (74) f6r tryckfluidumtillfdrsel till nimnda
mandverorgan.

14, Press enligt ndgot av kraven 12 eller 13, k § n n e -

t ecknad av att belastningsorganen (70) 8r anordnade intill
motsatta sidor av pressnypet.

15. Press enligt ndgot av fbreglende krav, k 8 nnetec k -
n a d av st8danordningar (62) intill motsatta #ndar av den rér-
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liga pressvalsen (40) vilka roterbart uppbir den rérliga press-
valsen (40), ett flertal fdrbindningsstinger (66) som 4r férbundna
med stddanordningarna (62) och skjuter ut p8 den sida av den andra
pressvalsen (42) som #r v#nd frdn den rérliga pressvalsen (40),
samt tryckklossanordningar (68) p& n#mnda sida av den andra press-
valsen (42), vilka &r fdrbundna med fdrbindningsstingerna (66) fdr
gemensam rdrelse med den rérliga pressvalsen (40), varvid de férsta
och andra lénksystemen &r férbundna med tryckklossanordningarna
(68) for att utdva en presskraft p& den rdérliga pressvalsen via
tryckklossanordningarna (68) och fdrbindningssténgerna (66).

Viitejulkaisuja—-Anfdrda publikationer

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: USA(US) 3 195 449 (100-257), 3 527 159
(B 30 B 3/04).
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