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Schiitzenlose Webmaschine.

@ An einer schiitzlosen Webmaschine ist eine Greifer-

vorrichtung (12) vorgesehen, die wiederholt und syn-
chron mit dem Schusseintrag einen Schussfaden (Y) frei-
gibt und wieder festhilt, Um ein Verheddern des Schuss-
fadens vor der Greifervorrichtung (12) und/oder eine Ab-
lagerung von Faserflug zu vermeiden, ist eine Druckmit-
telquelle (6) v orgesehen, die mit dem Einlass einer (in
der Greifervorrichtung (12) eingebauten) Ventilanord-
nung verbunden ist. Die Ventilanordnung besitzt wenig-
stens einen Auslass, an dem wenigstens eine an einer be-
stimmten Stelle der Webmaschine angeordnete Diise (32,
149. 152) angeschlossen ist. Die Ventilanordnung wird
synchron zu den Festhalte- und Freigebetakten der Grei-
fervorrichtung (12) angetrieben.
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PATENTANSPRUCHE

1. Schiitzenlose Webmaschine mit einer mit einem Druck-
mittel betriebenen Einrichtung (8) zum Zufiihren von Schuss-
faden (Y) und mit einer Greifervorrichtung (12), die einen
Schussfaden (Y) wiederholt und synchron mit dem Schuss-
eintrag freigibt und wieder festhdlt, dadurch gekennzeichnet,
dass eine Druckmittelquelie (6) vorgesehen ist, ferner eine
Ventilanordnung mit wenigstens einem Einlass (121) und
wenigstens einem Auslass (123, 131, 141, 143), wobei die
Druckmittelquelle (6) iiber eine Rohrleitung (117, 120) mit
dem genannten Einlass (121) verbunden ist, und dass minde-
stens eine an den genannten Auslass (123, 131, 141, 143)
angeschlossene, an einer am Durchlaufweg des Schussfadens
(Y) liegenden Stelle der Webmaschine angeordnete Diise (24,
32, 149, 152, 154) vorhanden ist, wobei die Ventilanordnung
synchron mit den Festhalte- und Freigabestellungen der
Greifervorrichtung (12) betétigt ist.

2. Webmaschine nach Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Greifervorrichtung (12) ein bewegliches
Teil (108, 109) aufweist, durch welches die Ventilanordnung
betétigbar ist.

3. Webmaschine nach Patentanspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das bewegliche Teil (108, 109) ein Bestandteil
der Ventilanordnung ist.

4. Webmaschine nach Patentanspruch 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, dass das bewegliche Teil der Greifervorrich-
tung (12) einen Stossel (108) aufweist, der die bewegliche
Backe (109) der Greifervorrichtung (12) trigt.

5. Webmaschine nach Patentanspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Grundkorper (102) der Greifervorrichtung
(12) einen Bestandteil der Ventilanordnung bildet und mit
dem genannten Einlass (121) und dem genannten Auslass
(123, 131; 141, 143) versehen ist.

6. Webmaschine nach Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Auslass (123; 143) nur dann mit dem Ein-
lass (121) in Verbindung steht, wenn die Greifervorrichtung
(12) in Festhaltestellung ist.

7. Webmaschine nach Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Auslass (131; 141) nur dann mit dem Ein-
lass (121) in Verbindung steht, wenn die Greifervorrichtung
(12) in Freigabestellung ist.

8. Webmaschine nach Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Ventilanordnung zwei Auslisse (123, 131;
141, 143) hat, von denen der eine (123; 143) nur dann mit dem
Einlass (121) in Verbindung steht, wenn die Greifervorrich-
tung (12) in Festhaltestellung ist, wihrend der andere (131,
141) nur dann mit dem Einlass (121) in Verbindung steht,
wenn die Greifervorrichtung in Freigabestellung ist.

9. Webmaschine nach Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Diise (24; 32; 149, 152, 154) iiber ein Rohr
(125;133; 148, 151, 153) mit dem Auslass verbunden ist.

10. Webmaschine nach Patentanspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Diise (32, 149, 152, 154) iiber eine
Verteilleitung (145) und Rohre (133, 148, 151, 153) mit dem
Auslass (123, 131, 141, 143) verbunden ist.

11. Webmaschine nach Patentanspruch 6 oder 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Diise (24) in einer Schuss-Speicher-
zone (9) angeordnet ist und nur dann iiber den Auslass (123)
mit dem Einlass (121) verbunden ist, wenn die Greifervor-
richtung (12) in Festhaltestellung ist, so dass die Diise (24)
gegen den U-férmig gespeicherten Schussfaden blést.

12. Webmaschine nach Patentanspruch 7 oder 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Diise (32) in einem der Greifervor-
richtung (12) vorgelagerten Fadenfiibrer (11) angeordnet und
gegen die Greifervorrichtung (12) hin gerichtet ist und nur
dann iiber den Auslass (131, 141) mit dem Einlass (121) ver-
bunden ist, wenn die Greifervorrichtung (12) in Freigabestel-
lung ist.

13. Webmaschine nach Patentanspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, dass eine Diise (149) in der Nihe einer
Fadenbremse angeordnet, auf diese hin gerichtet und mit
jenem Auslass (131, 141) verbunden ist, der mit dem Einlass

5 (121) nur dann in Verbindung steht, wenn die Greifervorrich-
tung (12) in Freigabestellung ist.

14. Webmaschine nach Patentanspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, dass eine Diise (152) in der Nihe einer
Schneidvorrichtung (17) angeordnet, auf diese hin gerichtet

10 und mit jenem Auslass (131, 141) verbunden ist, der nur dann
mit dem Einlass (121) in Verbindung steht, wenn die Greifer-
vorrichtung (12) in Freigabestellung ist.

15. Webmaschine nach Patentanspruch 7 oder 8, dadurch
gekennzeichnet, dass der Auslass (131, 141), der nur dann mit

15 dem Einlass (121) in Verbindung steht, wenn die Greifervor-
richtung (12) in Freigabestellung ist, iiber eine Verteilleitung
(145, 146) mit den Diisen (32, 149, 152) in Verbindung steht.

16. Webmaschine nach den Patentanspriichen 4 und 5,

dadurch gekennzeichnet, dass der genannte Stdssel (108) der

2 Greifervorrichtung (12) einen Abschnitt (119) kleineren
Durchmessers aufweist, wodurch zwischen diesem Abschnitt
(119) und der Innenwand des Greiferkorpers (102) ein Ring-
raum (118) gebildet ist, der stets mit dem Einlass (121) ver-
bunden ist, jedoch nur dann mit dem Auslass (123, 143) kom-

25 muniziert, wenn die Greifervorrichtung (12) in Festhaltestel-
lung ist.

17. Webmaschine nach den Patentanspriichen 4 und 5,
dadurch gekennzeichnet, dass der genannte Stdssel (108) der
Greifervorrichtung (12) einen Abschnitt (119) kleineren

30 Durchmessers aufweist, wodurch zwischen diesem Abschnitt
(119) und der Innenwand des Greiferkdrpers (102) ein Ring-
raum (118) gebildet ist, der stets mit dem Einlass (121) ver-
bunden ist, jedoch nur dann mit dem Auslass (131, 141) kom-
muniziert, wenn die Greifervorrichtung (12) in Freigabestel-

35 lung ist.

40  Die vorliegende Erfindung betrifft eine schiitzenlose Web-

maschine, geméss dem Oberbegriff des Patentanspruches 1.
Bei schiitzenlosen Webmaschinen sind in der Regel -

infolge der intermittierenden Arbeitsweise des Schussein-

trags-Mechanismus - seitlich am Maschinenstéinder eine

45 Fadenbremse vorgesehen, um dem von einer ortsfesten
Schussfaden-Lieferstelle angelieferten Schussfaden eine
bestimmte Fadenspannung zu geben, ferner eine Schuss-
faden-Speicherzone, um eine bestimmte Menge Schussfaden
zu speichern, eine in der Bewegungsbahn des Schussfadens

s0 zwischen der Speicherzone und dem Schusseintrags-Mecha-
nismus angeordnete Greifervorrichtung, sowie schliesslich
eine in der N@he der Webkante der Ware angeordnete
Schneidvorrichtung, um den Schussfaden nach jedem Schus-
seintrag abzuschneiden. Bisher sind bei schiitzenlosen Web-

55 maschinen im Zusammenhang mit dem intermittierenden
Schusseintrag verschiedene Probleme aufgetreten, die den
Schusseintrag beeintrichtigen. Wenn beispielsweise bei einer
schiitzenlosen Webmaschine ein Schussfaden voriibergehend
in einer U-formigen Schleife in der Speicherzone bereitge-

60 halten wird, dann verheddert sich dieser Schussfaden mit sich
selbst, was den nachfolgenden Schusseintrag verunméglicht.
Wenn - wie in Fig. 1 dargestellt - eine herkdémmliche schiit-
zenlose Webmaschine wegen fehlerhaften Schusseintrages
oder Garnbruches oder wegen einer anderen Notwendigkeit

65 angehalten wird, wird die Maschine in einer zum Schussein-
trag bereiten Stellung angehalten. Dementsprechend bleibt
der Schussfaden in einer U-formigen Schleife auf der
Speicherplatte 9. Wihrend des Anhaltens arbeitet die Zufiihr-



diise 8 weiter und die Greifervorrichtung 12 hilt den Schuss-
faden fest. Dementsprechend geriit der Abschnitt Y1 auf der
Anlieferseite der Speicherplatte unter eine von dem der
Zufiihrdiise 8 entstrdmenden Druckmittel erzeugte Zugspan-
nung und bleibt dabei gespannt. Da jedoch kein Schussein-
trag erfolgt, erfahrt der Abschnitt Y2 auf der Abgabeseite
keine Zugspannung und bleibt somit schlaff. Demzufolge
verdrillt sich der Abschnitt Y2 wegen der betrichtlichen, vom
gespannten Abschnitt Y1 ausgehenden Tendenz zum Zuriick-
drehen mit diesem Abschnitt zu einem verdrillten Abschnitt
Y:. Das Verdrillen dieses Abschnittes Y3 wird noch unter-
stittzt durch die turbulente Strémung, die der Zufiihrdiise 8
entstromt und durch den Umstand, dass der Abschnitt Y2 auf
der Abgabeseite ungespannt ist. Wenn nun die Webmaschine
wieder gestartet wird, wihrend sich der Schussfaden in der
Speicherzone verheddert hat, gelangt der verdrilite Abschnitt
Y:unverdndert durch die Greifervorrichtung 12 zur Schuss-
eintragsdiise 16. Dadurch wird die Schusseintragsdiise 16
durch den verdrillten Abschnitt verstopft und der Schussein-
trag wird verunmdglicht oder zumindest fehlerhaft.

Sogar beim Betrieb der Webmaschine bleibt der Schuss-
faden-Abschnitt Y2 an der Abgabeseite wihrend einer zwar
kurzen Zeit in spannungsfreiem Zustand, da die Greifervor-
richtung 12 nach einem Schusseintrag zum Festhalten des
Schussfadens geschlossen ist, wihrend eine bestimmte
Menge Schussfadens nachgeliefert wird. Dementsprechend
kann sich die Schussfadenschleife auch beim Betrieb der
Webmaschine verheddern.

Ein weiteres Problem, das den Schusseintrag beeintrich-
tigt, besteht darin, dass Streufiiden oder Faserflug entstehen,
die sich an der Fadenbremse, an dem in der Speicherzone
vorhandenen Schussfaden, an der Greifervorrichtung und an
der Schneidvorrichtung ablagern. Wenn sich beispielsweise
Faserflug an der Fadenbremse oder an der Greifervorrich-
tung anlagert, wird die Klemm- bzw. die Greiferkraft auf den
Schussfaden vermindert, und es wird unmoglich, den Schuss-
faden unter eine vorbestimmte Zugspannung zu setzen bzw.
diesen zu erfassen. Wenn sich ausserdem Faserflug am
Schussfaden selbst anlagert, kann - falls eine Zufiihrdiise
zum Bereitstellen des Schussfadens verwendet wird - diese
Zufiihrdiise leicht verstopft werden, und dies trifft im Falle
einer Diisenwebmaschine ebenfalls fiir die Eintragsdiise zu,
mit dem Ergebnis, dass das Bereitstellen des Schussfadens
bzw. der Schusseintrag nicht vorgenommen werden kann.

Um die vom Faserflug herrithrenden Nachteile zu
beheben, ist bereits ein Verfahren vorgeschlagen worden, bei
dem ein Druckmittel auf die Greifervorrichtung geblasen
wird, um von dieser Faserflug zu entfernen. Ebenso ist ein
Verfahren bekannt, bei dem ein Druckmittel aus dem Innern
der Greifervorrichtung in radialer Richtung auf die Greifer-
flichen geblasen wird, um Faserflug von den Greiferflichen
zu entfernen. Diese Verfahren sind in der offengelegten japa-
nischen Patentanmeldung 78 364/78 sowie in den offenge-
legten japanischen Gebrauchsmuster-Anmeldungen
94 870/76 und 94 872/76 beschrieben. Da sich diese
bekannten Vorschldge lediglich mit der Entfernung des
Faserfluges befassen, wird dabei die Operation des Schuss-
eintrages mehr oder weniger vernachléssigt. Da der Vorgang
des Entfernens des Faserfluges von den Greiferflichen dann
durchgefiihrt wird, wahrend die Greifervorrichtung zur Frei-
gabe des Schussfadens offen ist, d.h. wihrend der Schuss-
faden vorgeschoben wird und der Schusseintrag erfolgt, wird
der Schussfaden stark durch die Druckmittelstrdmung beein-

flusst, die den Faserflug entfernen soll, und der Schusseintrag

muss einen erheblichen Widerstand iiberwinden. Insbeson-
dere bei einer Diisenwebmaschine kann, da der Schussein-
trag ebenflals durch Druckmitteleinwirkung erfolgt, dieser
Schusseintrag wegen der Beeinflussung durch die Blasstrd-
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mung zum Entfernen des Faserfluges fehlerhaft ausfallen.
Wenn ausserdem Faserflug an dem in der Speicherzone
sich befindlichen Schussfaden haften bleibt, wird dieser

Faserflug auch zu der nachfolgenden Greifervorrichtung

s getragen und schwécht deren Greifwirkung und - im Falle
einer Diisenwebmaschine - wird der nicht an der Greifvor-
richtung haften bleibende Faserflug weiter zur Eintragsdiise
transportiert, wodurch diese verstopft und der Schusseintrag
verunmdglicht wird. Da die Schneidvorrichtung den Schuss-

10 faden nach jedem Schusseintrag abzuschneiden hat, was mit
grosser Haufigkeit und Genauigkeit zu geschehen hat, kann
auf der Schneidvorrichtung abgelagerter Faserflug auch die

Schneidfunktion soweit storen, dass der Schusseintrag verun-

mdglicht wird.

Wenn Faserflug von verschiedenen Teilen zu entfernen ist,
hat dies zu verschiedenen Zeitpunkten zu geschehen. Bei-
spielsweise ist von der Greifervorrichtung der Faserflug dann
zu entfernen, wenn die Greifervorrichtung offen ist und den
Schussfaden freigibt. Andererseits ist von der Speicherzone
20 der Faserflug wihrend der Speicherung des Schussfadens zu

entfernen, d.h. wihrend die Greifvorrichtung den Schuss-

faden festhilt, weil der Schussfaden wihrend des Schussein-
trages einen grossen Widerstand zu iiberwinden hitte, wenn
dann gleichzeitig zur Entfernung des Faserfluges dienende

25 Blasstromung auf den Schussfaden gerichtet wiirde. Daraus
ergibt sich, dass das Entfernen von Faserflug von den ent-
sprechenden Bestandteilen zu verschiedenen Zeitpunkten
erfolgen sollte, die so zu bestimmen sind, dass sie von den
entsprechenden Webvorgingen abhingig sind.

Es ist daher ein Zweck der Erfindung, eine Webmaschine
der eingangs genannten Art zu schaffen, bei der an einer oder
mehreren Stellen ein Druckmittel in vom Schusseintrag
abhéngigen Zeitabschniten zugefiihrt wird, so dass ein fehler-
hafter Schusseintrag vermieden wird, ohne dass dazu ein
35 besonderer Zeitgeber notwendig wire.

15

30

Zu diesem Zweck weist die vorgeschlagene Webmaschine
die im Patentanspruch 1 definierten Merkmale auf.

Weitere Einzelheiten ergeben sich aus der nachfolgenden

- 40 Beschreibung anhand der Zeichnung,. Es versteht sich

indessen, dass die Zeichnung lediglich Ausfithrungsbeispiele
darstellt. Es zeigt:

Fig. 1 eine schematische Draufsicht auf eine Schussfaden-
45 Speicherzone, eine Greifervorrichtung sowie eine Eintrags-
diise einer herkdmmlichen Diisenwebmaschine,

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht einer vorgeschlagenen
Diisenwebmaschine mit einer ersten Ausfithrungsform der
mit Druckmittel betriebenen Einrichtung,

Fig. 3 eine Draufsicht auf einen Teil der Diisenwebma-
schine gemiss Fig. 2,

Fig. 4 einen Schnitt durch die in Fig. 3 sichtbare Greifer-
vorrichtung in Freigabestellung,

Fig. 5 einen Schnitt dhnlich zu Fig. 4 jedoch in Festhalte-
55 stellung,

Fig. 6 in dhnlicher Darstellung wie Fig. 3 eine schematische
Draufsicht einer anderen Ausfiihrungsform einer Schuss-
faden-Speicherzone,

Fig. 7 eine Seitenansicht der in Fig. 6 dargestellten Ausfiih-

60 rungsform,

Fig. 8 eine schematische Draufsicht auf eine weitere Aus-
fiihrungsform,

Fig. 9 einen vereinfachten Schnitt durch die Ausfiihrungs-
form der Fig. 8, wobei die Greifervorrichtung in Festhalte-

65 stellung ist,

Fig. 10 ein zu Fig. 9 dhnlicher Schnitt, wobei jedoch die
Greifervorrichtung in Freigabestellung ist, ’

Fig. 11 einen Schnitt lings der Linie XI1-XI der Fig. 10, um

50
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die Wirkung des Druckmittels in der Greifervorrichtung der
Fig. 10 zu illustrieren,
Fig. 12 eine perspektivische Ansicht einer Webmaschine,

die mit einer anderen Ausfiihrungsform der Einrichtung ver-

sehen ist,
Fig. 13 einen Schnitt durch die Greifervorrichtung der
Webmaschine der Fig. 12 in Freigabestellung,

Fig. 14 einen Schnitt durch die Greifvorrichtung der Fig. 12

in Festhaltestellung, und

Fig. 15 ein Zeitdiagramm zur Illustration der Dauer der
Schussfaden-Freigabe und des Schussfaden-Festhaltens
durch die Greifervorrichtung.

Die nachfolgende Beschreibung bezieht sich auf rein bei-
spielsweise eine Diisesnwebmaschine.

In Fig. 2 wird in einem seitlichen Bereich des Maschinen-
stédnders ein Schussfaden Y von einem ortsfest angeordneten
Fadenvorrat 1 iiber eine Fadenbremse 2 abgezogen, die dem
Schussfaden Y eine vorbestimmte Fadenspannung verleiht.
Der Schussfaden Y ist sodann durch eine Lingenmessvor-
richtung gefiihrt, die eine Fiihrungsrolle 3, eine Messrolle 4
und eine Antriebsrolle 5 aufweist. Der von der Lingenmess-
einrichtung abgegebene und abgemessene Schussfaden wird
sodann in Form einer U-férmigen Schleife einer Speicher-
platte 9 zugefiihrt, und zwar mittels einer druckmittelbetrie-
benen Zufiihreinrichtung 8, die {iber ein Rohr 7 mit einer
Druckmittelquelle 6 verbunden ist. Der Schussfadenab-

schnitt Yz (Fig. 3) auf der Abgabeseite der Speicherplatte 9 ist

durch einen Fadenfiihrer 11 und durch den Faden ergrei-

etwa in dessen Miite, und am oberen Ende des Stéssels 108 ist
mittels eines Gummiringes 111 und einer Mutter 112 eine
bewegliche Greiferplatte 109 befestigt. Der Stossel 108 ist
mittels einer an der unteren Stirnseite des Grundkdrpers und

s an einer auf das untere Ende des Stdssels 108 aufge-

schraubten Mutter 113 abgestiitzten Feder 114 nach unten
gedréngt. Uber seine unterste Stirnfliche 115 wird der Stéssel
108 fiir bestimmte Zeitabschnitte und synchron zum Schuss-
eintrag durch geeignete Mittel, beispielsweise durch die auf

10 einer Welle 116 montierte Kurvenscheibe 113 angehoben.

Die Mantelfliche des Stossels 108 ist iiber eine gewisse Linge
auf einen geringeren Durchmesser abgesetzt, so dass zwi-
schen dem Abschnitt 119 geringeren Durchmessers des Stos-
sels 108 und der Innenseite der Bohrung im Grundkérper 102

15 ein Ringraum 118 entsteht. Ein Einlassstutzen 121 ist iiber ein

Rohr 117 (Fig. 2) mit der Druckmittelquelle 6 verbunden,
und ebenso ist am Grundkdrper 102 ein Auslassstutzen 123
vorhanden, wobei der Einlass- und der Auslassstutzen 121
bzw. 123 iiber Bohrungen 122 bzw. 124 an den Ringraum 118

20 angeschlossen sind. Der Einlassstutzen 121 kommuniziert

stets mit dem Ringraum 118, wihrend der Auslassstutzen 123
so in der Hohe angeordnet ist, dass dessen Verbindung zum
Ringraum 118 unterbunden ist, wenn der St6ssel nach oben
verschoben ist, d.h. wenn durch die Greifervorrichtung 12 der

25 Schussfaden freigegeben ist. Der Auslassstutzen 123 steht

dagegen dann mit dem Ringraum 118 in Verbindung, wenn
der Stossel 108 in seiner unteren Stellung ist, d.h. wihrend
der Zeit, da der Schussfaden durch die Greifervorrichtung 12
festgehalten ist. Damit bildet die Greifervorrichtung 12

fende Teile einer durch eine Kurvenscheibe 13 angetriebenen 30 zugleich ein Umschaltventil.

Greifervorrichtung 12 zu einer Eintragsdiise 16 gefiihrt, die

ihrerseits liber ein Rohr 14 und ein Ventil 15 an die Druckmit-

telquelle 6 angeschlossen ist. Von hier aus wird der Schuss-
faden in vorbestimmten Zeitabschnitten in ein Fach einge-
tragen. An der Seitenkante der gewebten Ware W ist eine
Schneidvorrichtung 17 angeordnet, die auf geeignete Weise
angetrieben ist, um den Schussfaden nach jedem Schussein-
trag zu durchschneiden. Mit der Bezugsziffer 18 ist das Blatt
der Webmaschine bezeichnet.

Wie der Fig. 3 zu entnehmen ist, ist die druckmittelbetrie-
bene Zufiihreinrichtung 8 auf der die Schussfaden-Speicher-
zone bildenden Speicherplatte 9 montiert, wobei von der

Zufiihreinrichtung 8 ein Diisenrohr 19 ausgeht, das einen auf

der Speicherplatte 9 montierten Diisenbalken 21 durchsetzt
und das zur Schussfaden-Speicherzone hin offen ist. Da die
druckmittelbetriebene Zufiihreinrichtung iiber das Rohr 7
mit der Druckmittelquelle 6 verbunden ist, fiihrt das Diisen-
rohr 19 stets Druckmittel. Im Diisenbalken 21 ist eine durch
einen Gewindestopfen 23 abgeschlossene Sackbohrung 22

Die Verteilleitung 22 (Fig. 3) zu den Hilfsdiisen 24 ist iiber
ein Rohr 125, iiber ein Nadelventil 126 und iiber ein weiteres
Rohr 127 mit dem Auslassstutzen 123 verbunden, so dass das
aus dem Auslassstutzen 123 anfallende Druckmittel iiber die

35 Verteilleitung 22 den Hilfsdiisen 24 zugefiihrt wird, nachdem

die benétigte Durchflussgeschwindigkeit mittels des Nadel-
ventils 126 eingestellt wurde.

Bei der beschriebenen Einrichtung wird beim Betrieb der
Webmaschine, sobald ein Schusseintrag durch die Eintrags-

40 diise 16 erfolgt ist, der Stossel 108 der Greifervorrichtung 12

durch die Feder 114 nach unten verschoben, und der Schuss-
faden Y wird zwischen der ortsfesten Greiferbacke 105 und
der beweglichen Greiferplatte 109 festgeklemmt. Dement-
sprechend wird der aus dem Fadenvorrat anfallende Schuss-

45 faden mittels des Druckmittels und durch das Diisenrohr 19

hindurch der Speicherzone auf der Speicherplatte 9 zugefiihrt
und in einer bis zum Fadenfiihrer 11 reichenden U-férmigen
Schieife gespeichert. Gleichzeitig wird durch die Abwiirtsbe-
wegung des Stdssels 108 die Bohrung 124 zum Auslassstutzen

vorhanden, die als Verteilleitung dient. Von dieser Sackboh- 50 123 in Verbindung mit dem Ringraum 118 gebracht, wodurch

rung oder Verteilleitung 22 gehen nach der Schussfaden-
Speicherzone hin offene Hilfsdiisendffnungen 24 aus, um

den Schussfaden-Abschnitt Y2 auf der Abgabeseite unter eine

vorbestimmte Spannung zu setzen. Bei dem in Fig. 3

das am Einlassstutzen 121 anstehende Druckmittel durch die
Bohrung 122, den Ringraum 118, die Bohrung 124, den Aus-
lassstutzen 123 und das Rohr 125 fliessen kann, um iiber das
Rohr 127 und die Verteilleitung 22 den Hilfsdiisen 24 zu ent-

gezeigten Ausfiihrungsbeispiel sind vier Hilfsdiisen 24 vorge- ss stromen, wobei die Stromungsgeschwindigkeit durch das

sehen, doch ist die Anzahl der Hilfsdiisen 24 nicht besonders
kritisch, und eine oder zwei Hilfsdiisen 24 konnen aus-
reichen.

Beim beschriebenen Ausfiihrungsbeispiel hat die den vom
Fadenfiihrer 11 in der Néhe der Speicherzone anfallenden
Schussfaden ergreifende und diesen der Eintragsdiise 16
zufithrende Greifervorrichtung 12 die in Fig. 4 und 5 darge-
stellte Bauweise. Ein Grundkorper 102 ist iiber eine Unter-
lagsscheibe 103 und eine Mutter 104 an einem Rahmen 101

Nadelventil 126 bestimmt ist. Das den Hilfsdiisen 24 entstro-
mende Druckmittel wirkt auf den Schussfadenabschnitt Yz
auf der Abgabeseite, welcher Abschnitt wegen des Festhal-

tens durch die Greifervorrichtung 12 an sich ungespannt
60 bliebe, so, dass auf diesen Abschnitt Y2 eine Zugkraft aus-

gelibt wird, die ihn von Abschnitt Y1 getrennt hilt. Dement-
sprechend ist ein Verheddern oder Verdrillen des Abschnittes
Y2 wihrend der Speicherung des Schussfadens verhindert.
Sobald eine vorbestimmte Menge Schussfadens wieder in der

befestigt. Auf der oberen Stirnseite des Grundkérpers 102ist 65 Speicherzone vorliegt, wird der Stossel 108 der Greifervor-

eine feste Greiferbacke 105 {iber einen Gummiring 106 abge-

stiitzt und mittels einer Uberwurfmutter 107 festgehalten. Ein

Stdssel 108 durchsetzt verschiebbar den Grundkdrper 102

richtung 12 durch die geeigneten Antriebsmittel'nach oben
verschoben, und, wie in Fig. 4 dargestellt, gibt die bewegliche
Greiferplatte 109 den Schussfaden Y frei; und durch die Ein-



tragsdiise 16 erfolgt ein weiterer Schusseintrag. Gleichzeitig
wird die Verbindung zwischen der Bohrung 124 des Auslass-
stutzens 123 und dem Ringraum 118 in der Greifervorrich-
tung 12 unterbunden, wodurch das Entstromen des Druck-
mittels aus den Hilfsdiisen 24 gestoppt wird. Wihrend der
Schusseintrag erfolgt, d.h. wihrend der Zeit, da Schussfaden
aus der Speicherzone abgezogen wird, erfolgt keine Einwir-
kung auf den Schussfadenabschnitt Y2, und dementspre-
chend erfahrt der einzutragende Schussfaden auch keinen
Laufwiderstand. Da ausserdem den Hilfsdiisen 24 nur wenn
notwendig Druckmittel entstrdmt, ist auch ein entsprechend
hoher Leistungsverbrauch verhiitet.

Wenn ausserdem die Webmaschine angehalten wird, bleibt

der Zustand vor Beginn des Schusseintrages erhalten, und,
obwoh! der Schussfaden in Form der U-férmigen Schieife in
der Speicherzone auf der Speicherplatte 9 gespeichert bleibt,
wird die Greifervorrichtung 12 in jener Stellung gehalten, in
der die bewegliche Greiferplatte 109, wie in Fig. 5 gezeigt,
den Schussfaden festklemmt. Dementsprechend kommuni-
ziert der Einlassstutzen 121 mit dem Auslassstutzen 123 {iber
den Ringraum 118, und daher entstromt weiterhin Druck-
mittel den Hilfsdiisen 24, wodurch der Schussfadenabschnitt
Y: auf der Abgabeseite - wie beschrieben - einer Zugspan-
nung unterworfen wird, die bestrebt ist, den Fadenabschnitt
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einen von der Greifervorrichtung 12 unabhéngig angeord-
neten Ventilmechanismus vorzusehen, der jedoch durch die
Bewegungen der Greifervorrichtung betétigt wird.

Wie bereits erwdhnt, ist das Verheddern des Schussfadens

s in der Speicherzone darauf zuriickzufiihren, dass ein Teil des

gespeicherten Schussfadens schlaff und spannungsfrei bleibt,
wihrend die Greifervorrichtung den Schussfaden festhilt.
Bei den beschriebenen Ausfiihrungsformen ist jedoch eine
Hilfsdiisenanordnung vorgesehen, um den Schussfaden-

10 Abschnitt auf der Abgabeseite der Speicherzone unter eine

Zugspannung zu setzen, und diese Hilfsdiisenanordnung ist
so ausgebildet, dass sie nur dann mit Druckmittel beschickt

wird, wenn die Greifervorrichtung den Schussfaden festhilt.
Dementsprechend wird wihrend der Dauer der Speicherung

15 des Schussfadens mittels des entstromenden Druckmittels

zwangsweise eine vorbestimmte Zugkraft auf den Schuss-
faden-Abschnitt auf der Abgabeseite ausgeiibt, und zwar
unabhéngig davon, ob die Webmaschine in Betrieb ist oder
nicht. Dementsprechend ist jedes Verheddern des Schussfa-

20 dens in der Speicherzone verhiitet und ein gleichméissiger

Schusseintrag ist gewéhrleistet.

In den Fig. 8-11 ist eine weitere Ausfithrungsform darge-
stellt. Der Fig. 8 ist zu entnehmen, dass Druckmittel dem
Fadenfiihrer 11 zugefiihrt wird. In den Fig. 9 und 10 sind fiir

Y:vom Fadenabschnitt Y1 getrennt zu halten. Somitistauch 25 funktionell sich entsprechende Teile dieselben Bezugsziffern

beim Stillstand der Webmaschine das Verheddern des
Schussfadens in der Speicherzone verhindert.

In den Fig. 6 und 7 ist eine andere Ausfithrungsform darge-

stellt. Hier ist die druckmittelbetriebene Zufiihreinrichtung 8
auf einem am Maschinenrahmen befestigten Stinder 25
angeordnet, und das Diisenrohr 19 der Zufiihreinrichtung
durchsetzt den ebenfalls auf dem Stinder 25 montierten
Diisenbalken 21. Im Diisenbalken 21 ist die mit dem Gewin-
destopfen 23 verschlossene Verteilbohrung 22 ausgebildet,

wie in den Fig. 1-7 verwendet, weswegen eine detaillierte
Beschreibung dieser Teile hier entfallen kann.

Der iiber das Rohr 117 mit der Druckquelle verbundene
Einlassstutzen 121 ist am Grundkorper 102 ausgebildet, an

30 dem auch ein Auslassstutzen 131 vorhanden ist. Der Einlass-

stutzen 121 steht iiber die Bohrung 122 immer in Verbindung
mit dem Ringraum 118, wihrend der Auslassstutzen 131 so
angeordnet ist, dass wenn der Stossel 108 in seiner unteren
Stellung ist (siehe Fig. 9), um den Schussfaden festzu-

von welcher die Hilfsdiisen 24 ausgehen. Die Zufiihreinrich- 35 klemmen, eine zum Auslassstutzen 131 fiihrende Bohrung

tung 8 ist iiber das Rohr 7 mit der Druckmittelquelle 6 ver-
bunden, wihrend die Hilfsdiisen 24 {iber das Rohr 125 mit

dem Auslassstutzen 123 der Greifervorrichtung 12 verbunden

sind, welche ihrerseits den in Fig. 4 und 5 dargestellten
Aufbau aufweist.

Ein Speicherring 27, der einen dem Diisenrohr 19 zuge-
kehrten Schlitz 26 aufweist, ist auf dem Sténder 25 befestigt
und bildet eine Speicherzone fiir den Schussfaden-Abschnitt

Y auf der Zufiihrseite. Der Schussfaden-Abschnitt Y2 auf der

Abgabeseite zwischen dem Schlitz 26 des Speicherringes 27
und dem Fadenfiihrer 11 bleibt freihdngend in der Luft.

Die Hilfsdiisen 24 sind so angeordnet, dass der frei hin-
gende Schussfaden-Abschnitt Y2 auf der Abgabeseite eine
Zugspannung erfahrt, die bestrebt ist, den Schussfaden-
Abschnitt Y2 getrennt vom Schussfaden-Abschnitt Yi zu
halten. Die Wirkungsweise der Ausfithrungsform der Fig. 6
und 7 entspricht im wesentlichen jener der anhand der
Fig. 2-5 beschriebenen Ausfithrungsform.

Bei beiden bisher beschriebenen Ausfithrungsformen
brauchen die Hilfsdiisen 24 nicht wie dargestelit parallel zur
Zufiihreinrichtung 8 und zum Diisenrohr 19 angeordnet zu
sein. Wichtig ist lediglich, dass die Hilfsdiisen 24 so
angeordnet sind, dass der Schussfaden-Abschnitt Y2 auf der

Abgabeseite eine Zugspannung erfihrt, die den Schussfaden-

Abschnitt Y2 getrennt vom Schussfaden-Abschnitt Y1 hilt.
Beispielsweise konnen die Hilfsdiisen auch im Bereich des
Scheitels der U-formigen Schleife angeordnet sein, so dass
der Schussfaden-Abschnitt Y2 von hier aus mit Druckmittel
beaufschlagt wird, sei es von oben, von unten oder von der
Seite. Die Druckmittelsteuerung fiir die Hilfsdiisen 24 ist in
den beschriebenen Ausfiithrungsformen durch die Greifer-
vorrichtung 12 selbst gegeben. Es ist jedoch gemadss einer
Variante auch moglich, die Druckmittelsteuerung durch

132 vom Ringraum 118 abgetrennt ist, und dass wenn der

Stossel 108 in seiner angehobenen Stellung ist (siehe Fig. 10)
der Auslassstutzen 131 iiber die Bohrung 132 mit dem Ring-
raum 118 in Verbindung steht. Damit ist die Greifervorrich-

40 tung zugleich ein Umschaltventil, das mit den Bewegungen

der Greifervorrichtung betatigt ist.

Der Fadenfiihrer 11 weist einen auf der Speicherplatte 9
befestigten Halteblock 31 (Fig. 9) auf, ein im Halteblock 31
eingebautes und daran befestigtes Diisenrohr 32 und ein im

45 Diisenrohr 32 eingebautes und daran befestigtes Fiihrungs-

rohr 33. Das Fithrungsrohr 33 ist zur Aufnahme und Fiihrung
des Schussfadens Y eingerichtet, wobei das in Durchlaufrich-
tung gesehen hintere Ende des Fiihrungsrohres 33 in den

Innenraum 34 des Diisenrohres 32 miindet, wihrend am vor-

so deren Ende des Fithrungsrohres 33 ein trompetenférmiger

Einfiithrungsring 35 vorhanden ist. Am Halteblock 31 ist ein
iiber ein Rohr 133 mit dem Auslassstutzen 131 verbundener
Druckmitteleinlass 36 vorhanden, der iiber einen Verbin-
dungskanal 37 mit dem Innenraum 34 des Diisenrohres 32 in

55 Verbindung steht. Dementsprechend fliesst das anfallende

Druckmittel durch den Verbindungskanal 37 in den Innen-
raum 34 und entstromt sodann dem Diisenrohr 32. Dieses
Diisenrohr 32 ist zu den Greiferflichen der Greifervorrich-
tung 12 hin gerichtet, so dass die Stromungsrichtung etwa der

60 Laufrichtung des Schussfadens Y entspricht.

Bei diesem Ausfiihrungsbeispiel wird nach Abschluss eines
Schusseintrages der Stossel 108 der Greifervorrichtung 12 wie
in Fig. 9 dargestellt nach unten verschoben, so dass die
Greifervorrichtung 12 den Schussfaden Y festklemmt. Der

65 von der Zufiihreinrichtung 8 weiterhin anfallende Schuss-

faden wird auf der Speicherplatte 9 gespeichert. Sobald eine
vorbestimmte Menge Schussfaden gespeichert ist, wird der
Stossel 108 durch die in Fig. 10 dargestellten Antriebsmittel
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angehoben, um den Schussfaden freizugeben, wonach ein
neuer Schuss-Eintrag durch die Eintragsdiise 16 beginnt,
Gleichzeitig gerit die Bohrung 132 des Auslassstutzens 131 in
Verbindung mit dem Ringraum 118. Damit kann das am Ein-
lassstutzen 121 anstehende Druckmittel zum Einlass 36 des
Fadenfiihrers 11 fliessen, und zwar durch die Bohrung 122,
den Ringraum 118, die Bohrung 132, den Auslassstutzen 131
und durch das Rohr 133, wonach das Druckmittel dem
Diisenrohr 32 entstrémt. Wie in den Fig. 10 und 11 darge-
stellt, wird das dem Diisenrohr 32 entstrémende Druckmittel
zwischen die in gedffneter Stellung befindliche feste Greifer-
backe 105 und die bewegliche Greiferplatte 109 geblasen und
entfernt somit Faserflug, der sich an den Greifflichen abgela-
gert haben mag. Da ausserdem die Strémungsrichtung des
Druckmittels der Laufrichtung des Schussfadens Y ent-
spricht, wird der Vorschub des Schussfadens durch die
Druckmittelstromung unterstiitzt, wodurch der Laufwider-
stand des Schussfadens vermindert und die Eintragsleistung
der Eintragsdiise 16 zusétzlich verbessert wird. Wihrend des
Schuss-Eintrages, d.h. wenn der Schussfaden von der
Greifervorrichtung freigegeben ist, entstrémt dem Diisenrohr
32 Druckmittel, wihrend nach Abschluss des Schuss-Ein-
trages die Greifervorrichtung in die in Fig. 9 gezeigte
Schliessstellung gebracht und zugleich der Zufluss von
Druckmittel an das Diisenrohr 32 unterbunden wird. Bei der
soeben beschriebenen Ausfithrungsform iibernimmt die
Greifervorrichtung 12 selbst auch die Funktion eines
Umschaltventils. Gemdiss einer Variante ist es jedoch auch
moglich, ein unabhingig angeordnetes Umschaltventil vor-
zusehen.

Den vorstehenden Darlegungen ist zu entnehmen, dass bei

“ der Ausfiihrungsform der Fig. 8-11 in Durchlaufrichtung des
Schussfadens eine der Greifervorrichtung vorgelagerte Diise
vorgesehen ist, die zusétzlich der Fithrung des Schussfadens
dient. In wiederholender Weise erfasst und gibt die Greifer-
vorrichtung den von einer ortsfesten Schussfadenlieferstelle
anfallenden Schussfaden frei und fiihrt ihn synchron zu dem
Schuss-Eintrag dem Schusseintragsmechanismus zu, wobei
die Stromungsrichtung des der Diise entstromenden Druck-
mittels mit der Durchlaufrichtung des Schussfadens fiberein-
stimmt und wobei der Diise nur dann Druckmittel entstromt,
wenn der Schussfaden von der Greifervorrichtung freige-
geben ist. Durch diese baulichen Massnahmen kann Faser-
flug von den Greifflichen der Greifervorrichtung wegge-
blasen werden und, da, wie erwihnt, die Blasstrdmung in der
Durchlaufrichtung des Schussfadens auf diesen wirkt, wird -
die Durchlaufbewegung durch die Blasstrémung unterstiitzt,
wodurch der Laufwiderstand des Schussfadens vermindert
und zugleich das Eintragsvermégen zusitzlich verbessert
wird.

In den Fig. 12-15 ist eine weitere Ausfithrungsform der
vorgeschlagenen Einrichtung dargestellt. In diesen Figuren
sind fiir funktionell sich entsprechenden Teile dieselben
Bezugsziffern verwendet, so dass sich eine eingehende
Beschreibung dieser Teile hier eriibrigt. Das Hauptmerkmal
an dieser Ausfithrungsform ist darin zu sehen, dass der
Grundkorper 102 der Greifervorrichtung 12 zwei Auslass-
stutzen aufweist, wobei dem einen dieser Auslassstutzen die
Funktion des in Fig. 4 und 5 dargesteliten Auslassstutzens
zukommt, wihrend dem anderen die Funktion des in Fig. 9
und 10 dargestellten Auslassstutzens zukommt.

Bei dieser Ausfithrungsform steht der Einlassstutzen 121
iiber die Bohrung 122 immer in Verbindung mit dem Ring-
raum 118. Die Auslassstutzen 141 und 143 sind jedoch so
angeordnet, dass der Auslassstutzen 141 iiber die Bohrung
142 nur dann mit dem Ringraum 118 in Verbindung steht,
wenn die bewegliche Greiferplatte 109 zur Freigabe des
Schussfadens angehoben ist (siehe Fig. 13), wihrend der

6

andere Auslassstutzen 143 iiber die Bohrung 144 nur dann
mit dem Ringraum 118 in Verbindung steht, wenn die beweg-
liche Greiferplatte zum Festhalten des Schussfadens abge-
senkt ist, wie in Fig. 14 dargestellt. Damit wird zum

s Umschalten des anstehenden Druckmittels die Schliess- und
Offnungsbewegung der Greifervorrichtung 12 beniitzt.

Der Auslassstutzen 141 ist iiber ein Rohr 145 mit einem
Verteiler 146 (Fig. 12) verbunden, und der Verteiler 146 ist
iiber das Rohr 147 mit dem im Fadenfiihrer 11 vorhandenen

10 Diisenrohr 32 verbunden, dessen Druckmittelstrdmung auch
dazu herangezogen wird, Faserflug von der Greifervorrich-
tung 12 zu entfernen. Ausserdem ist der Verteiler 146 iiber ein
Rohr 148 mit einer Diise 149 verbunden, um dieser Druck-
mittel zuzufithren, das Faserflug von der Fadenbremse 2 ent-

15 fernt. Schliesslich ist der Verteiler 146 iiber ein Rohr 151 mit
einer Diise 152 verbunden, um dieser Druckmittel zuzu-
fithren, das seinerseits Faserflug von der Schneidvorrichtung
17 entfernt. Der andere Auslassstutzen 143 ist iiber ein Rohr
153 direkt mit einer Diise 154 verbunden, die ihrerseits das

20 Druckmittel gegen den Schussfadenabschnitt Y2 auf der
Abgabeseite der Speicherplatte 9 blist, um Faserflug von der
Speicherplatte 9 oder von benachbarten Bereichen zu ent-
fernen. Ausserdem dient das der Diise 154 entstromende
Druckmittel auch dazu, ein Verheddern oder Verdrillen der

25 Schussfadenabschnitte Y1 und Y2 wirksam zu verhindern.

Bei dieser Ausfiihrungsform wird der von der Lieferstelle
angelieferte und mittels der Fadenbremse 2 unter eine vorbe-
stimmte Zugspannung versetzte Schussfaden Y durch die
Lingenmesseinrichtung 3-5 abgemessen und in vorbe-

% stimmten Langen weitergegeben und dann auf der Speicher-
platte 9 voriibergehend gespeichert. Danach wird der Schuss-
fadenY iiber den Fadenfiihrer 11 und die Greifervorrichtung
12 der Eintragsdiise 16 zugefiihrt. Beim Betrieb der Webma-
schine erfolgt das Speichern des Schussfadens auf der

35 Speicherplatte 9 solange die Greifervorrichtung 12 den
Schussfaden festhlt, und sobald eine vorbestimmte Menge
Schussfaden vorliegt, wird dieser durch die Greifervorrich-
tung 12 freigegeben, und gleichzeitig erfolgt durch die Ein-
tragsdiise 16 ein Schusseintrag. Nach Abschluss des Schuss-

40 eintrages hilt die Greifervorrichtung 12 den Schussfaden
wieder fest, und neuer Schussfaden wird auf der Speicher-
platte gespeichert. Wenn der Schussfaden von der Greifer-
vorrichtung 12 festgehalten ist, ist somit der Stdssel 108 in
seiner in Fig. 14 dargestellten, abgesenkten Stellung. Dement-

45 sprechend gelangt der Auslassstutzen 143 in Verbindung mit
dem Ringraum 118, und das iiber das Rohr 153 zugefiihrte
und der Diise 154 entstromende Druckmittel blist Faserflug
weg und erteilt dem Schussfadenabschnitt Y2 auf der Abgabe-
seite eine bestimmte Zugspannung. Sobald eine vorbe-

50 stimmte Menge Schussfaden wieder gespeichert ist, wird der
Stossel 108 der Greifervorrichtung 12 wie in Fig. 13 darge-
stellt angehoben, wodurch der Schussfaden von der Greifer-
vorrichtung 12 freigegeben wird. Dementsprechend gelangt
der Auslassstutzen 141 in Verbindung mit dem Ringraum

55 118, und Druckmittel stromt zum Verteiler 146, von wo aus
durch das Diisenrohr die Greiferflichen der Greifervorrich-
tung 12, durch die Diise 149 die Fadenbremse 2 und durch die
Diise 152 die Schneidvorrichtung 17 beblasen wird. Im
Ergebnis wird Faserflug von den Greiferflichen der Greifer-

6 vorrichtung 12, von der Fadenbremse 2 und von der Schneid-
vorrichtung 17 weggeblasen. Auf diese Weise wird das
Druckmittel intermittierend an jenen Stellen abgeblasen, wo
dies notwendig ist und dariiber hinaus zu synchron auf die
Webbewegungen der Webmaschine abgestimmten Zeit-

65 punkten.

Das Wegblasen des Faserfluges von der Fadenbremse 2
und von der Schneidvorrichtung 17 muss nicht zu beson-
deren Zeitpunkten erfolgen. Dementsprechend kénnten die
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Rohre 148 und 151 auch iiber einen nicht dargestellten Ver- dens angeordneten Greifervorrichtung ein Druckmittelein-
teiler mit dem Auslassstutzen 143 verbunden sein. Ausdemin  lass und zwei Druckmittelauslésse vorhanden sind. Die

Fig. 15 wiedergegebenen Zeitdiagramm ergibt sich jedoch, Greifervorrichtung hélt periodisch den Schussfaden fest und
dass die Zeit, in der die Greifervorrichtung den Schussfaden gibt diesen wieder frei. Dementsprechend fliesst das Druck-
freigibt, erheblich kiirzer ist als die Festhaltezeit. Dement- 5 mittel entsprechend der jeweiligen Stellung der Greifervor-
sprechend ist es vom Standpunkt des Leistungsverbrauchs richtung jeweils nur zu einem der Auslésse. Durch diese bau-
vorteilhaft, wenn das Druckmittel zum Beblasen der Faden- lichen Massnahmen kann das Druckmittel den verschie-
bremse 2 und der Schneidvorrichtung 17 wie beschrieben denen Teilen in unterschiedlichen Zeitpunkten zugefiihrt
dem Auslassstutzen 141 entnommen wird. werden, und entsprechend wirksam erfolgt die Entfernung

10 von Faserflug von den verschiedenen Teilen. Ausserdem ist
Den vorstehenden Darlegungen ist zu entnehmen, dassbei  die beschriebene Einrichtung auch vom Standpunkt des Lei-
der Ausfithrungsform der Fig. 12-14 an der in der zum Ein- stungsverbrauchs vorteilhaft, weil das Druckmittel intermit-
tragsmechanismus fithrenden Bewegungsbahn des Schussfa-  tierend zugefiihrt wird.
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