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(57) Resumo: COMPOSICAO E METODO PARA O
CONDICIONAMENTO DE SUPERFICIE METODO PARA A
PRODUCAO DE UMA COMPOSICAO PARA O CONDICIONAMENTO
DE SUPERFICIE Composicdo para o condicionamento de superficie
tendo uma aperfeicoada fungéo de condicionamento de superficie e,
assim sendo, podendo aperfeicoar uma propriedade de converséo
quimica (por exemplo, podera formar uma pelicula de revestimento de
fosfato de metal denso na superficie de um material metalico),
podendo ainda formar uma pelicula de revestimento de converséo
quimica tendo um satisfatério peso de revestimento mesmo quando
aplicado a uma area de contato entre diferentes materiais metalicos ou
um material metalico de rigida conversdo (como por exemplo, uma
placa/chapa de ago de alta intensidade de elasticidade), podendo
aperfeicoar um quociente de produtividade do tratamento de
conversédo quimica (por exemplo, podera aperfeigcoar uma propriedade
de conversao quimica, resultando na redugéo do tempo requerido para
o tratamento de conversdo quimica). A composi¢do para o
condicionamento de superficie ainda compreendendo uma particula de
fosfato de metal bivalente ou trivalente e tendo um valor pH
abrangendo de 3 a 12. A particula tem um valor 050 de 3 pm ou
menos. A composi¢gao contém um composto de amina tendo um peso
molecular de 1000 ou menos.
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“COMPOSIGAO E METODO PARA O CONDICIONAMENTO DE SUPERFICIE
E METODO PARA A PRODUCAO DE UMA COMPOSICAO PARA O
CONDICIONAMENTO DE SUPERFICIE”

A presente invencao refere-se a uma composi¢do para o condicionamento de
superficie, um método para a producdo do mesmo, € um método para o
condicionamento de superficie. Corpos automotivos, aplicagdes elétricas
domésticas e outras similares tem sido fabricados com material metalicos como
chapas de ago, chapas de aco galvanizado, e ligas de aluminio. Em geral, ap6s
estar sujeito & um tratamento de conversao como um pré-tratamento, um
tratamento com um revestimento € realizado. Como o tratamento de conversao,
uma fosfatizacdo é geralmente realizada. No tratamento de conversao, um
tratamento de condicionamento de superficie € geralmente realizado como um
processo precedente para permitirq eu cristais de fosfato densos e
instantaneos sejam depositados na superficie do material metalico. Exemplos de
composicoes para o condicionamento de superficie conhecidas pelo estado da
técnica para uso no tratamento de condicionamento de superficie incluem
tratamentos liquidos contendo particulas de fosfato de titanio referidas como um
sal Jernstedt, ou particulas de fosfato de metal bivalente ou trivalente. O
Documento de Patente 1 revela um predeterminado liquido para o
condicionamento de superficie usado antes do tratamento de conversao de
fosfato de um metal que inclua particulas de fosfato de ao menos um ou mais
tipos de metais bivalente ou trivalentes tendo um didmetro de particula de 5 pm
ou menos, e um sal de metalico alcalino ou sal de aménia, ou uma mistura dos
mesmos, e que tenha um pH ajustado para ser de 4 é 13. Também, a Patente
Documento 2 revela um tratamento liquido para o condicionamento de superficie
usado antes do tratamento de conversao de fosfato de um metal que inclua um
ou mais tipos de particulas de fosfato selecionadas de sais de &cido fosforico
contendo um ou mais tipos de varios aceleradores. Além disso, a Patente
Documento 3 revela um agente de condicionamento de superficie contendo
fosfato de zinco que é caracterizado por inclui de 500 a 20000 ppm de fosfato de
zinco, e o fosfato de zinco tendo um didmetro de particula médio de 3 ym ou
menos, o Dgg Sendo 4 pm ou menos com um pH de 3 a 11. Entretanto, de acordo

com um desenvolvimento dos novos materiais e simplificacdo das etapas de
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tratamento nos recentes anos, havendo muitos casos nos quais os referidos
tratamentos liquidos para o condicionamento de superficie nao poderao
enderecar satisfatoriamente , por exemplo, no caso do tratamento de conversao
da conversdao de materiais metalicos resistentes, como chapas de aco de alta
elasticidade, ou processamento simultdneo de multiplos tipos diferentes de
materiais metalicos. Em adigdo, o nivel requerido de resisténcia a corrosio tem
sido elevado, e a formacdo de uma ou mais pelicula de revestimento de
conversao densa tem sido desejada. Assim sendo, aperfeicoamentos de
realizacbes do tratamento liquido para o condicionamento de superficie, e
modernizagdo das propriedades fisicas das peliculas de revestimento para o
tratamento de converséo obtidos pelo tratamento de conversdo com este liquido
tem sido desejados. As particulas de fosfato incluidas no pré-tratamento liquido
acima mencionado para o condicionamento de superficie sdo obtidos pela
pulverizagao do fosfato. Na acima mencionada Patente, Documento 3, o fosfato
de zinco é combinado em uma dispersdo média como agua ou um solvente
orgénico, e pulverizagdo umedecida sendo conduzida na presenca de um
dispersante. Entretanto, no sentido de obter as pretendidas particulas de fosfato
tendo um didmetro de particula médio momentaneo, havendo casos em que um
longo periodo de tempo , ou seja, aproximadamente 6 horas, € requerido para a
dispersdo sera desejado. Na Patente, Documento 3, acima mencionada, €
revelado que poliamina poderd ser usado como dispersante, e que um agente
neutralizante baseado em amina podera ser usado para a finalidade de
neutralizacdo de um surfactante aniénico e uma resina anionica como um
dispersante polimérico. Entretanto, também nos casos em que estes sao usados,
um longo periodo de tempo para a dispersao tem sido requerido para a obtengao
de particulas de fosfato de zinco tendo um pretendido didmetro medio de
particulas.

Patente Documento 1: Pedido de Patente Japonés nao examinado; Publicagao
No. H10-245685;

Patente Documento 2: Pedido de Patente Japonés nao examinado: Publicagao
No. 2000-96256;

Patente Documento 3: Pedido de Patente Japonés ndo examinado: Publicacao
No. 2004-068149.
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Em vistas das circunstancias acima descritas, um objetivo da presente invencao
é prover uma composicdo para o condicionamento de superficie que podera
formar uma pelicula revestidora que seja mais densa comparadas com aquelas
convencionais, e que possa formar uma pelicular de revestimento de conversao
tendo suficiente quantidade de pelicula ou filme revestidor em uma parte de
contato de diferentes tipos de metais, ou um material metélico resistente a
conversao como uma chapa de alo de alta elasticidade. Ainda, outro objetivo da
presente invengao, é prover um método para a produ¢do de uma composicao
para o condicionamento de superficie capaz de prover particulas de fosfato
tendo um predeterminado didmetro de particula em um periodo de tempo que
seja inferior ao comparado aos métodos convencionais. A composi¢cao para o
condicionamento de superficie da presente invengao inclui particulas de fosfato
de metais bivalentes ou trivalentes, e que tenha um pH de 3 a 12, que seja
caracterizada por o Dso das particulas de fosfato metdlicas bivalentes ou
trivalentes sendo 3 pgm ou menos, e contendo um composto de amina tendo um
peso molecular de 1000 ou menos. A particula de fosfato metalica bivalente ou
trivalente para ser incluida na composigao para o condicionamento de superficie
da presente invengéo € preferivelmente fosfato de zinco, enquanto o composto
de amina é preferivelmente um composto hidroxiamina tendo ao menos um
grupo hidroxila em uma molécula. E preferido que a composicdo para o
condicionamento de superficie da presente invencdo ainda contenha uma
camada de argila mineral. E ainda preferido que a composicdo para o
condicionamento de superficie da presente invengdo ainda inclua um agente
queliforme. E também preferido que a composi¢do para o condicionamento de
superficie da presente invengdo inclua ainda um composto fenélico. O método
para produgdo da composigcdo para condicionamento de superficie da presente
invencao é caracterizado por incluir uma etapa sujeita & uma matéria prima de
fosfato de um metal bivalente ou trivalente para umedecer a pulverizagdo em um
meio de dispersdo na presenca de um composto de amina tendo um peso
molecular de 1000 ou menos. O método para o condicionamento de superficie
da presente invengdo é caracterizado por incluir uma etapa de levar a
composicao para o condicionamento de superficie para estar em contato com

uma superficie de material metalico. O termo “composi¢éo para condicionamento



10

15

20

25

30

4/46

de superficie” referido doravante significa incluir ambos a um “tratamento liquido
condicionamento de superficie” que & um tratamento liquido para colocar em
contato com o material metalico atualmente no condicionamento do tratamento
de superficie , e um “liquido de dispersdo concentrado” que é uma dispersao
liquida de particulas de fosfato de metal usada para a produgao do tratamento
liquido para o condicionamento de superficie através de diluicdo. O tratamento
liquido para o condicionamento de superficie € obtido pela diluicdo da dispersao
do liquido concentrado em um solvente como &gua para dar uma
predeterminada concentragdo, adicionando necessarios aditivos para a mesma,
e assim ajustando o pH do liquido. Além disso, de acordo com a presente
invencao, o tratamento de condicionamento de superficie é efetuado apo6s o
material metalico estar sujeito a um necessario pré-tratamento, e entdo um
tratamento de converséao é realizado. Em outras palavras, o termo “tratamento de
condicionamento de superficie” referido doravante significa meios para a primeira
fosfatizagdo, que é uma etapa para permitir as particular de fosfato de metal se
aderirem em uma superficie de material metdlico. Em adicdo, o termo
“tratamento de conversdo” significa um segundo tratamento de fosfato
subseqiiente ao tratamento de condicionamento de superficie, que & um
tratamento que permite as particulas de fosfato aderirem na superficie do
material metalico pelo tratamento de condicionamento de superficie para crescer
na forma de cristais. Ainda mais, a pelicula de revestimento do fosfato de metal
formado pelo tratamento de condicionamento de superficie sera doravante
referenciado como uma “pelicula revestidora de fosfato” enquanto a pelicula de
revestimento das particulas de fosfato metdlicas formadas pelo tratamento de
conversao sera referenciada doravante como uma “pelicula de revestimento de
conversao”. Assim sendo, a presente invengdo sera explanada em maiores
detalhes. A composicdo para o condicionamento de superficie da presente
invencéo inclui particulas de fosfato metélicas bivalentes ou trivalentes, e um
composto de amina tendo um peso molecular de 1000 ou menos. As particulas
de fosfato metdlicas acima mencionadas sdo os nucleos de cristais para
alcancarem a funcdo de condicionamento de superficie. Se acredita que a
reacdo para o tratamento de converséo é acelerado pela adesdo dessas
particulas a superficie do material metdlico no tratamento de condicionamento de
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superficie. A particula de fosfato metdlica bivalente ou trivalente nao é
particularmente limitada, e exemplos da mesma incluem, como por exemplo,
particulas de Zns (PO.)s, ZnoFe(POg)2, ZnoNi(POs)2, Nis(POq)2, FEPO4, AIPQ,,
CoPOQ,, Cos(PQO.)2 e similares. Entre elas, particulas de fosfato de zinco sao
preferidas na luz da similaridade para os cristais da pelicula de revestimento no
tratamento de acido fosforico, particularmente tratamento de fosfato de zinco, do
tratamento de conversdo. O Dsy das particulas de fosfato bivalentes ou
trivalentes acima mencionadas é de 3 um ou menos. Pelo estabelecimento do
Dso para cair dentro do limite acima, uma pelicula de revestimento instantanea
em uma quantidade suficiente da pelicular revestidora podera ser formada em
um curto periodo de tempo do tratamento de condicionamento de superficie, que
podera levar a possibilidade de formacdo de uma pelicula de revestimento de
conversdo densa. Quando o Dso for maior do que 3 pm, a estabilidade de
dispersao das particulas de fosfato de metal poderao ser deterioradas, e entao
as particulas de fosfato metalicas poderdo igualmente ser sedimentadas. O Dsg
podera ser 1 um ou menos, podendo ainda ser 0.2 ym ou menos, sendo 0 menor
limite preferivelmente 0.01 yum. Um menor limite do Dso ou menos do que 0.01
um nao sera econdmico face a sua inferior eficiéncia de producao. Mais
preferivelmente, o menor limite do Dso serda 0.1 um, enquanto o maior limite sera
1 pm. Em adicdo, o Ds, das particulas de fosfato metdlicas bivalentes ou
trivalentes sera de preferivelmente 4 um ou menos. Pelo estabelecimento nao
somente do Dso, mas também do Do, a proporgdo da presenca de particulas de
fosfato tendo uma grande didametro de particula é diminuida. De acordo com
isso, um liquido de dispersao exibindo uma distribui¢ao rapida dos diametros na
dispersao, e sendo em estado de dispersao extremamente estavel podera ser
obtido. Quando o Dg, for maior do que 4 um, a proporgao das particulas de
fosfato metdlicas instantdneas é conseqlientemente diminuida, e entdo uma
pelicula de revestimento de conversao de alta qualidade podera ser dificil de ser
obtida. O Dgo podera ser 2.6 um ou menos, e ainda 0.3 ym ou menos. O menor
limite sera preferivelmente de 0.01 pm. Quando o menor limite do Dgo for menos
do que 0.01 um, as particulas serdo igualmente agregadas devido a um
fendmeno de super-dispersdo. Mais preferivelmente, o menor limite do Dgo 0.05

um, enquanto o maior limite serd 2 pym. Na composi¢do para o condicionamento
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de superficie da presente invencao, se acredita que as particulas de fosfato
metalicas no liquido poderao eficientemente produzirem nucléico de cristal face a
baixa proporcéao de grandes particulas. Além disso, é esperado que na etapa de
tratamento de condicionamento de superficie, mais nucléico de cristal seja
formado devido a distribuicdo dos didmetros na dispersdo sendo rapida, que
podera resultar na formagdo de uma pelicula de revestimento de cristal de
fosfato metalica uniforme no seguinte tratamento de converséo. A chapa de ago
tratada na conversao obtida de uma maneira que tenha uma uniforme de
excelente qualidade de superficie, sugerindo ainda a expectativa de um
aperfeicoamento das propriedades do tratamento das partes em forma de bolsas
do material tendo uma estrutura complexa e nas chapas de aco resistentes a
conversdo, como chapas de escala de aco negro. Quando um meio como a
pulverizacao é empregado para prover uma dispersao com um didmetro de 3 ym
ou menos, excessiva pulverizacdo podera causar a re-agregagao devida a uma
relativa falta de dispersante quando a area de superficie especifica € aumentada.
Entretanto, a estabilidade da dispersao podera ser deteriorada através da
formacao de grandes particulas. Além disso, dependendo dos ingredientes
constituintes e condigdes da preparagao da composicéo para o condicionamento
de superficie, uma flutuacdo na dispersdo do acima mencionado fosfato podera
ser gerada, levando a probabilidade de causar problemas de re-agregacao daé
particulas momentaneas, aumentando na viscosidade e similares. Entretanto,
quando o Dgy do fosfato for 4 pm ou menos, a ocorréncia das acima
mencionadas desvantagens poderao ser suprimidas. O Dso € 0 Dgo significam o
didmetro das particulas correspondendo a 50% em termos do volume e o
diametro das particulas correspondendo a 90% em termos de volume,
respectivamente. Eles sdo os didmetros da particula nos pontos de 50% e 90%,
respectivamente, eu uma curva cumulativa como determinado, assumindo que o
volume total das particulas serd 100% na base da distribuicdo do didmetro da
particula no liquido de dispersdo. Esses valores poderéao ser determinados pela
medi¢do da distribuicao do didmetro da particular usando um analisador de
tamanho da particula do tipo difracdo 6tica (por exemplo, nome do artigo “LA-
500", fabricado por Horiba, Ltd.). Assim, doravante a referéncia para “didmetro

da particula média” representard o Dsp. Quando a composicao para o
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condicionamento de superficie da presente invengao pe um liquido de dispersao
concentrado, o contetdo da particula de fosfato metdlica conta preferivelmente
de 5 & 80% pelo peso do liquido da dispersao concentrada. Quando o conteido
for menos do que 5% pelo peso, a eficiéncia da produgdo podera ser
deteriorada, enquanto que quando o contetdo for maior do que 80% pelo peso, a
estabilidade da dispersao do liquido de dispersdo concentrado resultante poderé
nao ser eficientemente alcangado. Um mais preferivel inferior limite sera 10%
pelo peso,e ainda um mais preferivel inferior limite serd de 20% pelo peso.
Adicionalmente, um mais preferivel superior limite serd de 65% pelo peso, e
ainda um mais preferivel superior limite sera de 50% pelo peso. Em contraste,
quando a composicdo para o condicionamento de superficie da presente
invencao é um liquido de tratamento para o condicionamento de superficie, o
contetido das particulas de fosfato metdlicas bivalentes ou ftrivalentes sera
preferivelmente de 50 a 20000 ppm. O liquido de tratamento para o
condicionamento de superficie é produzido pela diluicdo do liquido de dispersao
concentrado em um quociente de diluicdo de 5 a 10000-dobra. Quando o
contetdo for inferior & 50 ppm, o fosfato para ser nucleo de cristal podera ser
deficiente, e assim sera provavel que o efeito do condicionamento de superficie
ndo possa ser eficientemente alcangado. Com relagao ao conteddo, um inferior
limite @ 150 ppm e um superior limite a 10000 ppm serdo mais preferidos, e um
inferior limite de 250 ppm e um superier limite de 2500 ppm serao ainda mais
preferiveis. O composto de amina a ser incluido na composi¢cdo para o
condicionamento de superficie da presente invengao, tem um peso molecular de
1000 ou menos. O uso de qualquer composto de amina possibilita a apropriada
formacéao de uma pelicula de revestimento de converséo, no caso do uso para
materiais metalicos resistentes a conversdao, como chapas de ago de alta
elasticidade, ou também no caso de simultaneo uso para multiplos tipos de
diferentes material metalicos como materiais metalicos baseados em aluminio,
material metdlico baseado em ferro, e similares, em subseqlentes tratamentos
de conversao conduzida. Quando o composto de amina tem um peso molecular
superior & 1000, o objetivo da presente invencao podera n&o ser alcangado. O
peso molecular serd preferiveimente 500 ou menos, e mais preferivelmente 200

ou menos. O composto de amina ndo € particularmente limitado enquanto seu
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peso molecular for de 1000 ou menos, mas o inferior limite do peso molecular do
composto de amina sera preferivelmente 59, uma vez a que 0 muito pequeno
peso molecular podera resultar na dificuldade no manuseamento podendo ter
alta toxidade. O composto de amina é preferivelmente uma amina alifatico, e
exemplos do composto que poderdo ser usados incluem compostos de amina
alifatico primario & terciario. Referidos compostos amina incluem amina aliciclico,
e compostos hidroxiamina, tendo ao menos um grupo hidroxila em um molécula.
Adicionalmente, exemplos do composto de amina outros do que os de amina
alifatico, incluem compostos de hidroxiamina outros do que aqueles alifaticos,
aminas heterociclicos, acidos amina basicos, como lisina, compostos de amina
aromaticos como anilina, compostos de acido sulfénico amina , e outros
similares. Além disso, o composto de amina podera ser qualquer um de uma
mono-amina, uma poli-amina tendo dois ou mais grupos amina em uma
molécula, como diamina, triamina, tetramina, e similares. Mais ainda, esses
compostos de amina poderdo ser usados isoladamente, ou dois ou mais deles
poderao ser usados em combinagdo. Entre eles, o composto de amina €
preferivelmente um composto hidroxiamina na luz da absor¢édo das particulas de
fosfato metdlicas, com afinidade a agua e similares. Exemplos de compostos de
hidroxiamina incluem, por exemplo, compostos de hidroxiamina alifatcos, como
monoetalomina, dietanolamina, dimetilaletanolamina, metiladiettanolamina,
trietanolamina, ftri-isopropanolamina, e aminaetilaetanolamina;, compostos de
hidroxiamina outros do que aqueles alifaticos, como resol amina modificado, e
nololak amina modificado e similares. Entre esses, compostos de hidroxiamina
alifaticos sao mais preferidos, e dmetilaletanolamina e trietanolamina sao
particularmente preferidos na luz de facilmente alcancarem os efeitos vantajosos
da presente invencdo. Com relagdo ao contedo do composto de amina tendo
um peso molecular de 100 ou menos na composi¢do para o condicionamento de
superficie da presente invengao, o inferior limite de 0.01 partes pelo peso e 0
superior limite de 1000 partes pelo peso por 100 partes pelo peso da particula de
fosfato metalica sao preferidos. Quando o conteudo for inferior a 0.01 partes pelo
peso, o efeito vantajoso da presente invencdo poderd nao ser alcancado.
Também, um contetido superior a 1000 partes pelo peso ndo é economicamente
viavel, uma vez que o efeito excedendo o desejado efeito poderd ndo ser
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alcancado. Um mais preferivel inferior limite é de 0.1 partes pelo peso, e ainda
um mais preferivel inferior limite € de 0.5 partes pelo peso. Em adi¢cao, um mais
preferivel superior limite € de 50 partes pelo peso. Em adicdo, quando a
composi¢do para o condicionamento de superficie da presente invengéo é o
liquido de tratamento do condicionamento de superficie, o contetido do composto
de amina tendo peso molecular de 1000 ou menos sera preferivelmente de 1 a
10000 ppm. Quando o conteudo for inferior a 1 ppm, as particulas de fosfato ndo
poderdao ser eficientemente revestidas, levando a insuficiente absor¢do nas
particulas de fosfato, que poderdo causar agregacao secundaria. No caso do
contetido sendo superior a 10000 ppm, ndo sera economicamente viavel, uma
vez que um efeito excedente do desejado efeito ndo poderé ser alcangado. Um
limite inferior a 10 ppm e um limite superior a 5000 ppm sdo mais preferidos, e
um inferior limite & 10 ppm e um superior limite a 2500 ppm sao ainda mais
preferidos. Na composigdo para o condicionamento de superficie da presente
invencéo, o composto de amina tendo um peso molecular de 1000 ou menos pe
preferivelmente permitido para estar presente na forma de uma amina livre. Mais
especificamente, é preferido permitir o composto de amina estar em um estado
capaz de minimizar a interagao com um grupo acido como um grupo carboxila na
composicédo para o condicionamento de superficie da presente invencao. Para
este fim, medidas poderdo ser tomadas, tais como: prevencao de ingredientes
Incluidos na composicdo para o condicionamento de superficie da presente
invencéo tendo um grupo acido; ou no caso que outro ingrediente tenha um
grupo &cido, neutralizando o grupo acido com uma base tendo uma maior
basicidade do que o composto de amina acima mencionado, ou aumentando a
quantidade do composto de amina para ser superior do q eu ao equivalente do
grupo &cido. Deste modo, a interagdo do composto de amina tendo um peso
molecular de 1000 ou menos com as particulas de fosfato de metal iguaimente
ocorre, e atingem vantajosamente os efeitos da invengéo. A composi¢ao para o
condicionamento de superficie da presente invengdo, contém um meio de
dispersdo para permitir que as acima mencionadas particulas de fosfato
metdlicas bivalentes ou trivalentes sejam dispersas. Exemplos de meios de
dispersao que possam ser usados incluem um meio aquoso incluindo 80% pelo

peso ou mais agua, bem como um meio outro do que &gua como varios
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solventes organicos sollUveis a 4gua. Entretanto, sera desejavel que o conteudo
do solvente organico seja o mais baixo possivel, preferivelmente de 10% pelo
peso ou menos, mais preferivelmente de 5% pelo peso ou menos do meio
aquoso. Um meio de disperséo incluindo somente agua sera também aceitavel.
O solvente organico soluvel a agua nao é particularmente limitado, e exemplos
do mesmo incluem, como por exemplo, solventes alcodlicos, como metanol,
etanol, isopropanol, e etilenoglicol; solventes baseado em éter, como éter
monopropila etilenoglicol, butilaglicol e 1-metoxila-2-propanol; solventes
baseados em cetona, como acetona e alcool diacetona, solventes baseados em
amido, como dimetilacetamido, e metilapirolidona, solventes baseados em
ésteres, como acetato de etilacarbitola, e similares. Esses poderdo ser usados
isoladamente ou dois ou mais dos mesmos poderdo ser usados em combinacao.
A composicao do condicionamento de superficie da presente invengao tem um
pH de 3 a 12. Quando o pH for inferior & 3, as particulas de fosfato metalicas
acima mencionadas sao igualmente dissolvidas, o que poderd levar a
instabilidade do liquido. Quando o pH for superior a 12, a eleva¢éao do pH para a
solucédo para o tratamento de conversdo subseqlentemente realizado podera
ocorrer, o que podera levar a conversdo defeituosa. O limite inferior do pH é
preferivelmente 6, e o limite maximo € preferivelmente 11. A composi¢ao para o
condicionamento de superficie da presente invengao podera conter, em adi¢do
as particulas de fosfato metdlicas e ao composto de amina, varios ingredientes
para uso em composicoes de condicionamento de superficie durante a funcéo
exibida pelo composto de amina ndo sendo drasticamente inibida. Exemplos de
varios aditivos incluem camadas de argila mineral, alcdxidos metdlicos, agentes
queliformes compostos fendlicos e similares. Multiplos ingredientes entre estes
poderdao ser concomitantemente utilizados. Pela inclusdo da camada de argila
mineral na composicdo para o condicionamento de superficie da presente
invencéo, a sedimentacdo das particulas de fosfato metdlicas podera ser
suprimida, e assim a estabilidade da dispersao é aguardada para ser mantida.
Quando a camada de argila mineral é adicionada, uma estrutura terciaria
incluindo agua é formada pela camada de argila mineral, que é geralmente
referenciada como uma estrutura casa de cartdo, e se acredita que essa

estrutura provenha um efeito para aumentar a viscosidade. A camada de argila
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mineral ndo é particularmente limitada, e exemplos da mesma incluem, por
exemplo, esmectito como, montimorilonito, beidelito, saponito, e hactorito;
caolinitos, como caolinito e haloisito; vermiculites como vermiculite dioctahedral,
e vermiculite trioctahedral; micas como teniolito, mica tetrasililica, muscovito, ilito,
sericito, flogopito, e biotito; hidrotalcito, pirofiliolito; camadas de aguas salinas de
acidos polisilicicos, bem como outro meio do que agua com varios solventes
organicos sollveis a agua. Entretanto, é desejavel que o contetdo do solvente
organico seja 0 mais baixo possivel, que podera ser preferivelmente de 10% pelo
peso ou menos, mais preferivelmente 5% pelo peso ou menos do meio aquoso.
Um meio de disperséo incluindo somente agua podera também ser aceito. O
solvente organico sollivel a 4gua ndo é particularmente limitado, e os exemplos
do mesmos incluem, por exemplo, solventes alcodlicos, como metanol, etanol,
isopropanol, e etilaleneglicol; solventes baseados em éter, como éter
monopropila etilaleneglicol, butilaglicol e 1-metoxila-2-propanol; solventes
baseados em cetona, tais como, acetona e alcool diacetona; solventes baseados
em amido, tais como, dimetilaacetamido, e metilapirolidona; solventes baseados
em ésteres, tais como, acetato de etilacarbobitola, e similares. Esses solventes
poderéo ser usados isoladamente, ou dois ou mais deles poderao também ser
usados em combinacdo. A composigdo para o condicionamento de superficie
tem um pH de 3 a 12. Quando o pH for menor do que 3, as acima mencionadas
particulas de fosfato metalicas serdo igualmente dissolvidas, o que podera levar

- & instabilidade do liquido. Quando o pH for maior do que 12, a elevagao do pH

da solucéo para o tratamento de converséo subseqlientemente podera ocorrer, 0
que podera levar a conversdo defeituosa. O inferior limite do pH é
preferivelmente 6, e o superior limite do pH é preferivelmente 11. A composi¢ao
para o condicionamento de superficie da presente invencéo, podera conter, em
adicdo as particulas de fosfato metdlicas e ao composto de amina, varios
ingredientes para uso em composi¢des para o condicionamento de superficie
durante toda a fungao exibida pelo composto de amina, ndo sendo drasticamente
inibida. Exemplos de varios aditivos incluem camadas de argila mineral,
alcoxidas metalicos, agentes queliformes, compostos fendlicos, e similares.
Mditiplos ingredientes entre esses poderdo ser correntemente usados. Pela

inclusdo da camada de argila mineral na composicao para o condicionamento de
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superficie da presente invengdo, a sedimentagdo das particulas de fosfato
metalicas podera ser suprimida, e assim a estabilidade da dispersao € esperada
para ser mantida. Quando a camada de argila mineral é adicionada, uma
estrutura tercidria incluindo agua é formada pela camada de argila mineral, que é
geralménte referenciada como uma estrutura cas de cartdo, e se acredita que
esta estrutura provenha um efeito para aumentar a viscosidade. A camada de
argila mineral nao é particularmente limitada, e exemplos da mesma incluem, por
exemplo, esmectitos, como montimorilonito, beidelito, saponito, e hectorito;
caoilinitos, tais como, caolinito, e haloisito; vermiculites, como vermiculite
dioctahedral, e vermiculite trioctahedral; micas, tais como, mica tetrasililica,
muscovito, ilito, sericito, flogopito, e biotito; hidrotalcito; pirofilolito; camada de
sais acidos polisilicicos, como canemito, macatito, ilerito, magadito, e quenaito, e
similares. Essas camadas de argila mineral poderdo naturalmente ocorrer
minerais, ou minerais sintéticos produzidos por sinteses hidro-térmicas, um
processo de fundigdo, um processo de fase sélida, ou similares. A camada de
argila mineral preferivelmente tem uma capacidade de troca de cation (CEC) de
60 meq/100 g ou maior. A capacidade de troca de cétion representa a total
quantidade de carga negativa da camada de argila mineral que contribui para a
troca do cétion, e é medida aqui por um método de acetato de amdnia ou outro
similar. Sera preferido que o didmetro médio da particular em &gua trocada por
fon podera ser de 0.3 um ou menos. Quando o didmetro médio da particula for
maior do que 0.3 pm, a estabilidade da dispersdo da composicao do
condicionamento de superficie podera ser deteriorada. Adicionaimente, o
quociente de aspecto médio (significa o valor do maximo tamanho/minimo
tamanho) da camada de argila mineral é preferivelmente 10 ou maior, € mais
preferivelmente 20 ou maior. Quando o quociente de aspecto médio for menor do
que 10, a estabilidade da dispersédo podera ser deteriorada. O didametro medio da
particula acima mencionada é um valor obtido pela observacédo de uma solugao
de dispersao aquosa que esteja sujeita a liofilizagdo, com um microscépio elétron
de transmissao (TEM), um microscépio elétron de escaneamento (SEM) ou
similares. Especificos exemplos da camada de argila mineral tendo a capacidade
de troca do cation de 60 meq/100 g ou maior incluem esmectites, tais como,

saponito, hectorito, estevensito, e sauconito; e camadas de argila mineral, como
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vermiculite. Entretanto, entre eles, exemplos daqueles que provavelmente
exibem o didmetro médio da particula no estado de dispersdo aquosa acima
mencionada sendo 0.3 pm ou menos incluem saponito, e hectorito (hectorito
natural e/ou hectorito sintético). Em particular, saponito € preferido na luz de ter
um pequeno didmetro médio de particula, no estado de dispersao aquosa, e
tendo alta capacidade de troca de cation. Além disso, dois ou mais destes
poderdo ser correntemente usados. Pela inclusdo da camada de argila mineral,
uma mais excelente estabilidade de dispersdo podera ser concedida, e também
a eficiéncia da dispersdao podera ser aperfeicoada. Essa camada de argila
mineral podera ser um mineral natural ou um mineral sintético produzido por
sinteses hidro-térmica, um processo de fundigido, um processo de base sélida, e
similares. Adicionalmente, a intercalacdo dos compostos da acima mencionada
camada de argila mineral (cristais pilhados e similares), bem como aqueles
sujeitos & um tratamento de troca de ion, ou para a modificacdo de superficie,
como um tratamento de acoplamento de silano, um tratamento de formagéao de
um composto com um atador ou ligador orgénico, ou outro similar podera ser
usado se necessario. Essas camadas de argila mineral poderao ser usadas
isoladamente, ou duas ou mais da mesma poderao ser usadas em combinagao.
O saponito acima mencionado € um tipo de camada de argila mineral
trioctahedral, que é representado pela seguinte férmula (l) iniciando o grupo
esmectito.

[(Sis.aA12)(Mgs6A1p) - Oz . (OH4)]-.M’ (o5 (1)
onde M é um.ion nao permutavel: Ca, Na, ou K. e as expressoes relativas de
0<a<8, 0<b<6, e a-b>0 séo satisfatérias. O saponito podera ser modificado, e
exemplos do saponito modificado incluem, por exemplo, saponito de zinco
modificado, saponito de amina modificado, e similares. Exemplos de produtos
comercialmente viaveis do saponito, incluem, por exemplo, saponito sintético
(“Sumecton AS, nome do artigo, fabricado por KUNIMINE INDUSTRIES, CO.,
LTD) e outros similares. O acima mencionado hectorito € uma camada de argila
mineral trioctahedral que é representado pela seguinte formula (I1).
[Sig(Mgs.3aLi0.66)O20(OH)4M"gg6.nH,0] (1))
Exemplos de produtos comercialmente viaveis do hectorito natura, incluem por
exemplo, “BENTON EW” e “BENTON AD” (ambos nomes daqueles dos artigos



10

15

20

25

30

14/46

fabricados por ELEMENTIS plc) e outros similares. O acima mencionado
hectorito sintético assemelha-se com uma camada expandida ndo limitada do
tipo hectorito trioctahedral que tem uma trelica expandida na estrutura de
camada tripla de cristal, e é representado pela seguinte formula (l11).
[Sis(MgaLis)O20(OH)cFacl ™M™ ()
onde 0<A<6, 0<B<6, 4<A+B<8, 0<C<4, X+12-2°-b; e M sendo Na na maioria dos
casos. O hectorito sintético é constituido de magnésio, silicone,e soédio como
ingredientes principaism e uma pequena quantidade de litio e flior. Exemplos
dos produtos comercialmente viaveis do hectorito sintético, como por exemplo,
nomes dos artigos “Laponite XLG”, “Laponite XLS” e outros similares, fabricados
por ROOKWOOD Additives Ltd.. Esses estao no estado de p6s brancos, e
rapidamente formam sols (“Laponite S”, “Laponite RDS”, “Laponite XLS") ou gels
(“Laponite B”, “Laponite RD”, “Laponite XLG”) na adigdo com agua.
Adicionalmente, “Lucentite SWN” de CO-OP Chemical Co., Ltd., podera também
ser mencionado como exemplo. Esse hectorito natural e esses hectorito
sintéticos poderao ser usados isolados, ou dois ou mais dos mesmos poderao
ser usados em combinacdo. Quando a composi¢cdo para o condicionamento de
superficie da presente invencdo for o liquido da dispersédo concentrada, o
conteldo da camada de argila mineral serd preferiveimente de 0.01 a 1000
partes pelo peso por 100 partes pelo peso do conteudo sélido da particula de
fosfato metdlica. Quando o contetdo for inferior a 0.01 partes pelo peso, o efeito
supressdo da sedimentagdo podera nao ser suficientemente alcangado.
Também, um conteado superior do que 1000 partes pelo peso ndo é
economicamente viavel, uma vez que o efeito excedente do desejado efeito nao
podera ser alcancado. Com relacdo ao conteudo, um inferior limite de 0.1 partes
pelo peso e um superior limite de 100 partes pelo peso sao mais preferidos, e um
inferior limite de 0.5 partes pelo peso e um superior limite de 50 partes pelo peso
serao ainda mais preferidos. Em contraste, quando a composi¢ao do
condicionamento da superficie da presente invengao for o liquido de tratamento
para o condicionamento de superficie, seré preferivel que o conteldo seja de 1 a
10000 ppm. Um conteudo fora desse limite podera resultar em inconveniente,
que sera similar ao caso do liquido da dispersao concentrada. Com relagao ao
conteudo, um inferior limite de 10 ppm e superior limite de 1000 ppm seréo mais
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preferidos, e um inferior limite de 10 ppm e um superior limite de 250 ppm serao
ainda mais preferiveis. A composigcao para o condicionamento de superficie da
presente invencao podera conter ao menos um alcéxido metalico selecionado de
um grupo consistindo de alcdxido de silano, alcoxido titdnio e alcoxido de
aluminio. O alcoxido metalico ndo é particularmente limitado enquanto o
composto tiver uma ligacao de M-OR, e exemplos do mesmo incluem, por
exemplo, aqueles representados pela seguinte formula geral (1V):
R'-M-(R?)n(OR?)5., (IV)
onde M representa silicone, titdnio ou aluminio; R' representa um grupo alquila
tendo de 1 & 6 atomos de carbono e sendo ndo substituido ou substituido com

'um grupo organico, um grupo epoxialquila tendo de 1 a 11 atomos de carbono,

um grupo arila, um grupo alcénio tendo de 1 & 22 4tomos de carbono, um grupo
aminalquila tendo de 1 a 5 &tomos de carbono, um grupo mercaptoalquila tendo
de 1 a 5 atomos de carbono, ou um grupo halogenoalquila tendo de 1 a 5 atomos
de carbono; R? representa um grupo alquila tendo de 1 a 6 atomos de carbono; e
n sendo 0, 1, ou 2. O alcoxido, como acima descrito € preferivelmente um
composto alcoxisilano tendo ao menos um grupo mercapto ou grupo (meti)
acriloxila. O composto alcoxilano ndo é particularmente limitado ao longo do
tempo suado em sistema baseado em agua, e exemplos do mesmo, incluem por
exemplo, vinimetiladometoxisilano,  viniltrimetosilano,  viniletiladietosilinao,
viniltrietosilinao, 3-aminapropilatrietoxisilano, 3-glicidoxipropilatrimetoxisilano, 3-

(meti) acriloxipropilatrimetoxisiilano, 3- (meti) acriloxipropilatrimetoxisilano, 3-

mercaptopropilametoxisilano, N-(1,3-dimetilabutilideno)-3-(trietosilila)-1-
propaneamina, N, N'-bis [3-(trimetoxisilila)propilaletilaenediamina,  N-(B-
aminaetila)-y-aminapropilametiladimetoxisilano, N-(B-aminaetila)-3-
aminapropilatrimetoxisilano, 3-aminapropilatrimetoxisilano, Y-
glicidoxipropilatrimetoxisilano, 3-glicidoxipropilatrietoxisilano, 3-

glicidoxilapropilametiladimetioxisilani,  2-(3,4-epoxicicloexila)etilatrimetoxisilano,
3-metacriloxipropilatrietoxisilano, 3-metacriloxipropilatrietosilano, 3-
mercaptopropilatrietosilano, N-[2-(vinilbenzilamina)etila)]-
3aminaporpilatrimetoxisilano e similares. Esses poderdos er usados
isoladamente, ou dois ou mais dos mesmos poderdo ser usados em
combinacgdo. Entre eles, aqueles tendo ao menos um grupo mercapto ou um
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grupo (meti) acriloxila em uma molécula do alcoxido metalico sera preferido, e
por exemplo, 3-mercaptopropilametiladometoxisilano, 3-
mercaptopropilametiladietoxisilano, 3-(meti)acriloxipropilametilatrimetoxisinao, ou
3-(meti)acriloxipropilametilatrietoxisilano sera particularmente preferido. Quando
a composicao para o condicionamento de superficie da presente invengao for o
liguido de dispersdo concentrada, o conteddo do alcoxido metalico sera
preferivelmente de 0.01 a 1000 partes pelo peso por 100 partes pelo peso do
contetdo sélido da particula de fosfato metalica, Quando o conteudo for inferior a
0.01 partes pelo peso, o efeito de pulverizagdo na disperséo sera esperado que
venha a ser insuficiente para o condicionamento de superficie em fungéo da
quantidade de absorcdo das particulas de fosfato metdlico se tornam
insuficientes. Um contetido de 1000 partes pelo peso ou maior nao sera
comercialmente viavel face ao efeito excedente do desejado efeito nao poder
sido alcangado. Com relacdo ao contetdo, um inferior limite de 0.1 partes pelo
peso e um superior limite de 100 partes pelo peso serdo mais preferidas, e um
inferior limite de 0.5 partes pelo peso e um superior limite de 20 partes pelo peso
sera ainda mais preferido. Quando a composi¢do para o condicionamento de
superficie da presente invencdo for o liquido de tratamento para o
condicionamento de superficie, sera preferido que o conteudo do alcdxido
metalico seja preferivelmente de 1 a 1000 ppm. Um conteudo fora deste limite
podera resultar em inconvenientes que seja similar ao caso do liquido de
dispersao concentrada. Com relagdo ao conteudo, um inferior limite de 10 ppm e
um superior limite de 500 ppm sao mais preferidos, € um inferior limite de 10
ppm e um superior limite de 250 ppm serao ainda mais preferidos. A composi¢cao
para o condicionamento de superficie da presente invencdo podera conter uma
agente queliforme. Pela inclusdo do agente queliforme, uma mais excelente
estabilidade de dispersdo podera ser tida, e ainda, as propriedades para a
estabilidade de dispersdo poderdo ainda ser aperfeicoadas. Mais
especificamente, mesmo no caso no qual o liquido de tratamento para o
condicionamento de superficie da presente invengédo for contaminado com ion
magnésio ou um ion calcio incluidos na agua para diluicdo, a agregagao das
particulas de fosfato metalicas ndo ocorre, e entéo a estabilidade de dispersao
no liquido de tratamento para o condicionamento de superficie podera ser
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aperfeicoado. O agente queliforme nao é particularmente limitado, mas exemplos
do mesmo, incluem por exemplo, EDTASs, acidos poliacrilicos, acidos organicos
como Aacido citrico, acidos fosféricos condensados, acidos fosfonicos, resinas
queliformes como CMC, preenchedores tendo um efeito queliforme, como
zedlita, silicato e fosfato de aluminio condensado e outros similares. O agente
queliforme podera nao ser incluido quando a composicao do condicionamento de
superficie da presente invengéo for liquido de dispersao concentrada face ao seu
efeito ndo poder ser realizado na diluicdo. Quando a composi¢do para o
condicionamento de superficie da presente invencao for o liquido de tratamento
para o condicionamento de superficie, ela serd preferida que o contetdo do
agente queliforme seja de 1 @ 1000 ppm. Quando o contetdo for inferior a 1
ppm, desagradaveis componentes na torneira de agia ndo poderao ser
suficientemente queliformizados, e entdo policacdo metalica como ions de calcio
gue sao considerados deségradéveis componentes poderdo causar agregacao
das particulas de fosfato. Mesmo se o contetdo for superior a 10000 ppm, um
efeito excedente do desejado efeito nao podera ser alcancado, e serd provavel
que uma reagéo com o ingrediente ativo do agente do tratamento de conversao
podera ocorrer e assim inibindo a reagédo do tratamento de conversdo. Com
relacdo ao conteudo, um inferior limite de 10 ppm e um superior limite de 1000
ppm sdo mais preferidos, e um inferior limite de 20 ppm e um superior limite de
500 ppm ser&o ainda mais preferidos. A composic¢ao para o condicionamento de
superficie da presente invencdo podera incluir um composto fendlico. Pelo uso
do composto fendlico na combinacao com a composi¢ao para o condicionamento
de superficie, a propriedade de adesao das particulas de fosfato metalicas para
o material metalico serao aperfeicoados. Em particular, em adicao ao
aperfeicoamento da reatividade no tratamento do material metalico resistente a
conversdao como um material metalico baseado em aluminio ou um placa de ago
de alta elasticidade, um efeito para aperfeigoar a estabilidade da composicao
para o condicionamento de superficie poderé ser obtido. Em outras palavras, a
adicdo do composto fendlico é esperada para aperfeicoar a estabilidade de
armazenamento no caso de preservacao por um longo periodo de tempo em
estado liquido de dispersdo concentradas, e a estabilidade da solucao para o
tratamento de condicionamento de superficie incluindo o liquido de tratamento
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para o condicionamento de superficie. Em adi¢do, mesmo no caso em que o
liquido for contaminado com um desagradavel componente, como um ion de
calcio, um ion de magnésio ou outros similares derivados de agua para diluigdo,
a agregacao das particulas de fosfato metdlicas sera esperada para ser
preventiva por via de uma agédo sendo similar ao agente queliforme, como acima
descrito. Exemplos do composto fendlico, incluem por exemplo, compostos tendo
dois ou mais grupos hidroxila fendlicos como catecol, &cido galico, acido
pirogalico, e acido tanico, ou compostos fendlicos tendo um béasico esqueleto dos
compostos acima mencionados (por exemplo, compostos polifendlicos
envolvendo flavonodide, tanino, catequina e outras similares, polivinil fenol, bem
como resolvente solivel em agua, resinas novolaque, e similares), lignina e
outros similares. Entre eles, tanino, acido galico, catequina e pirogalico s&o
particularmente preferidos. O acima mencionado flavondide ndo é
particularmente limitado, e exemplos do mesmo, incluem por exemplo, flavona,
isoflavona, flavonol, flavanona, antocianidia, aurona, calcona, galato
epigalocatequina, galocatequina, teaflavina, daidzina, genistina, rutina,
miricitrina, e similares. O acima mencionado tanino € um nome genérico de
compostos aromaticos que tem uma estrutura complicada tendo muitos grupos
hidroxila fendlicos, e que sao amplamente distribuidos no reinado das plantas. O
acima mencionado tanino podera ser um tanino hidrolizado ou um tanino
condensado. Exemplos do tanino incluam tanino hamamélis, tanino persimona,
cha tanino, tanino bile de carvalho, tanino mirobalana, tanino divi-divi, tanino
algarovila, tanino valonia, tanino catequina, e outros similares. O acima
mencionado tanino podera também ser tanino hidrolizado descomposto por um
processo como hidrolises ou similar de um tanino que esteja presente em uma
planta. Exemplos do acima mencionado tanino que poderéo ser usados também
incluem aqueles comercialmente viaveis, como por exemplo, “Acido Tanico
Extrato A”, “Acido Tanico B’, “Acido Tanico C”, “Acido Tanico Industrial’, “Acido
Tanico Purificado”, “Acido Tanico Hi", “Acido Tanico F”, “Acido Tanico Oficial”
(todos os nomes séo de artigos, fabricados por Dainippon Pharmaceutical Co.,
Ltd.), “Acido Tanico AL” (nome do artigo fabricado por Fuji Chemical Industry
Co., Ltd.) e outros similares. Também, dois ou mais dos acima mencionados

taninos poderdo ser simultaneamente usados. A acima mencionado lignina €
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uma rede de composto de polimero tendo fenol derivativo, ao qual um grupo
propila é uniodo, como uma unidade de base. Quando a composi¢cao para o
condicionamento da superficie da presente invencdo é o liquido de
condicionamento concentrada, o conteido do composto fendlico sera
preferivelmente de 0.01 a 1000 partes pelo peso por 100 partes pelo peso do
conteudo sdlido das particulas de fosfato metélicas. Quando o conteudo for
menor do que 0.01 partes pelo peso, o efeito de adesao das particulas de fosfato
metalicas ao material metalico ndo sera eficiente, face a absor¢ao das particulas
ser insuficiente, o que podera levar que o esperado efeito da adicdo néo seja
obtido. Além disso, o conteldo de 1000 partes pelo peso ou maior nao é
comercialmente viavel em funcdo do efeito excedente do desejado efeito nao
poder ser alcangado. Com relagéo ao conteudo, um inferior limite de 0.1 partes
pelo peso e um superior limite de 100 partes pelo peso sao mais preferiveis, e
um inferior limite de 0.5 partes pelo peso e um superior limite de 25 partes pelo
peso serd inda mais preferido. Em contraste, quando a composigao do
condicionamento de superficie da presente invengao for o liquido de tratamento
para o condicionamento de superficie, serd preferido que o conteddo do
composto fendlico seja de 1 a 1000 ppm. Um conteudo fora deste limite podera
resultar em inconveniente similar ao caso do liquido de disperséo concentrada.
Com relagao ao conteudo, um inferior limite de 10 ppm e um superior limite 500
ppm serdao mais preferidos, e um inferior limite de 10 ppm e um superior limite de
250 ppm serdo ainda mais preferidos. Exemplos de aditivos outros do que os
ingredientes acima descritos, incluem monossacarideos, polissacarideos,
engrossadores como goma xantana, e similares. Esses poderao ser usados
isoladamente, ou dois ou mais dos mesmos poderao ser usados em
combinacao. Com relagao aos acima mencionados aditivos, o tipo, a quantidade
da adigcao e outros poderao ser liviemente selecionados. A composi¢ao para o
condicionamento de superficie da presente invengdo podera ainda incluir um
sufactante, um agente deformador, uma agente anti-ferrugem, um preservativo, e
outros similares em um limite que nao venha a impedir o vantajoso efeito da
presente invengdo, em adigdo aos acima mencionados ingredientes. Como
surfactante, um surfactante anidénico ou um surfactante nao iénico poderao ser
exemplificados. O surfactante nao ibnico ndo € particularmente limitado, e
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exemplos do mesmo, incluem por exemplo, éter de alquila polixietileno, éter de
alquila polioxialquileno, derivativos de polioxietileno, copolimeros de bloco de
oxietileno-oxipropileno, acidos gordurosos sorbinose, ésteres acidos gordurosos
sorbinose polioxietileno, ésteres Aacidos gordurosos sorbinose polioxietileno,
ésteres acidos gordurosos de glicerina, alcilamina alcialcanode, alcilanonilfenol,
glicol polioxialquileno, oxido de alquilamina, acetilenediol, éter nonilfenila
polioxietileno, surfactantes baseados em silicone, como silicone modificado com
éter alquilafenil polioxietileno, surfactantes nao idnicos que sao selecionados a
partir de surfactantes baseados em fllor preparados através da substituicdo de
ao menos um atomo de hidrogénio em um grupo hidrofébico de um surfactante
baseado em hidrocarbono com um atomo de flior e que tenha um balango
lipofilico hidrofilico (HLB) de 6 ou maior. Entre eles, éter de alquila polioxietileno
e éter de alquila polioxialquileno tendo HLB de 6 ou maior s&o preferidos em luz
da obtencao de mais aperfeigoados efeitos da presente invencdo. O surfactante
anidnico ndo é particularmente limitado, e exemplos do mesmo, incluem por
exemplo, sais acidos gordurosos, sais éster acidos alquilasufuricos, sais éster
acidos sulfuricos éter alquila, sulfonato de alquilabenzeno, sulfonato de
alquilanafitalina,  alquilasulfosucinato,  disulfonato  éter  alquilanaftalina,
alquilasulfosucinato, disulfonato éter alquiladifenila, sulfonato de polibisfenol,
alquilafosfato, sais éster acidos sulfdricos polioxietilalquila, sais éster acidos
polioxietilalisulfuricos, sulfonato de alfa-olefina, sais acidos de taurina metila,
poliaspartate, carboxilato éter, condensados &acidos-formalina sulfénico de
naftalina, ésteres alquilafosfato polioxietileno, sais ésteres acidos fosforicos de
éter de alquila, e similares. Entre esses, os sais ésteres acidos fosféricos de eter
de alquila sao preferidos em luz da obtencéo de adicional efeito aperfeicoado da
presente invencao. Entretanto, como acima descrito, na explanagdo do composto
de amina, o grupo acido realizado pelo surfactante anidnico podera interagir com
o composto amina tendo um peso molecular de 1000 ou menos para entao levar
a falha na exibicao de suficiente fungédo do composto de amina. Entretanto, sera
preferido neutralizar o grupo acido conduzido pelo surfactante aniénico com
amonia ou um agente neutralizador baseado em amina de modo que 0 composto
de amina tenha um peso molecular de 1000 ou menos e esteja presente na
forma de amina livre. A quantidade do agente neutralizador baseado em amina
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para ser usado na neutralizagdo varia dependendo do tipo do grupo &cido
preparado pelo surfactante aniénico e do agente neutralizador baseado em
amina, bem como o composto de amina tendo um peso molecutar de 1000 ou
menos; sendo preferido que as condigdes sejam estabelecidas apropriadamente
quando o surfactante anionico for usado. Exemplos do agente neutralizador
baseado em amina incluem, por exemplo, dietilamina (DEA), trietilamina (TEA),
monoetanolamina (META), dietanolamina (DETA), trietanolamina (TETA),
dimetilanolamina (DMEA), dietiletanolamina (DEA), isopropiletanolamina (IPEA),
disopropanolamina (DIPA), 2-amina-2-metilapropanol (AMP), 2-(dimetilamina)-2-
metilapropanol (DMAMP), morfolina (MOR), N-metilamorpolina (NMM), N-
etilamorfolina (NEM), e outros similares. Entre eles, 2-amina-2-metilapropanol
(AMP) é preferivelmente usado. Exemplos do agente neutralizador baseado em
amina podera ser incluido naqueles do composto de amina tendo um peso
molecular de 1000 ou menos. Em outras palavras, o agente neutralizador
baseado em amina tendo um peso molecular de 1000 ou menos podera ser o
mesmo ou diferente. O surfactante aniénico ou ndo aniénico podera ndo ser
incluido similarmente ao agente queliforme, como acima descrito, quando a
composicao para o condicionamento de superficie da presente invengao for o
liquido de dispersdao concentrada. Quando a composicdo para o
condicionamento de superficie da presente invencao for o liquido de tratamento
para o condicionamento de superficie, sera preferido que o conteido do
surfactante anidnico ou do surfactante ndo anibnico seja de 3 a 500 ppm.
Quando o contelido estiver dentro deste limite, o efeito vantajoso da presente
invencdo podera ser favoravelmente realizado. Com relagéo ao contetdo, um
inferior limite de 5 ppm e um superior limite de 300 ppm serao mais preferidos. O
surfactante podera ser usado isoladamente, ou dois ou mais dos mesmos
poderdo ser usados em combinacdo. Para a composicdo para o0
condicionamento de superficie da presente invencdo podera ser adicionado um
composto nitrito quando necessario para ainda suprimir a geragao de ferrugem.
Para a composi¢éo para o condicionamento de superficie da presente invencao
podera ser adicionado um sal alcalino como cinza de sal para a finalidade de
ainda da estabilizacdo das particulas de fosfato metélicas para formar uma

pelicula de revestimento de conversdo momenténea na etapa de tratamento de
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conversao de fosfato subsequentemente preparada. O método para a producéo
da composicéo para o condicionamento de superficie da presente invengéo é
caracterizado por incluir um fosfato de matéria prima de um metal bivalente ou
trivalente para umedecer a pulverizagdo em um meio de dispersao na presenca
de um composto de amina tendo um peso molecular de 1000 ou menos. Com
relagdo ao composto de amina tendo um peso molecular de 1000 ou menos, a
explanacao acima relativa & composicdo para o condicionamento de superficie
metalica poderé ser aplicada. Ao mesmo tempo, como o fosfato de matéria prima
do metal bivalente ou trivalente, um hidrato do fosfato podera ser usado. No caso
do fosfato de zinco, existem tetra-hidrato, dihidrato, e mon-hidratos, como o
hidrato de um fosfato; entretanto, o tetrahidrato representado por Zns
(P0O.,)2.4H;0 é o mais comum entre eles. Este tetrahidrato podera ser obtido por,
por exemplo, liquidos diluidos misturados de sulfato de zinco e hidrogénio-fosfato
disddio em um quociente molar de 3:2 seguido pelo aquecimento, ou permitindo
que a solucéo de acido fosférico aquosa diluida e o 6xido de zinco ou carbonato
de zinco agirem, respectivamente. O entdo resultante tetrahidrato tem
geralmente uma forma soélida, cristalina e incolor, mas sendo um produto
comercialmente viavel na forma de um pé brando que podera ser diferentemente
usado. Além disso, outro fosfato de matéria prima de metal bivalente ou
trivalente podera ser usado é o ndo hidrato. A forma do fosfato de matéria prima
de metal bivalente ou trivalente nao é particularmente limitada, mas tendo uma
forma arbitraria poderéa ser usada. Apesar de produtos comercialmente viaveis
serem geralmente na forma de p6 branco, a forma do pé podera ser qualquer
uma tal como escamosa, platinada, e particularmente momenténea, ou similar.
Além disso, do didmetro da particula do fosfato de matéria prima ndo é
particularmente limitada, mas em geral, p6s exibindo um Ds de
aproximadamente varios micrOmetros  (um) poderdo ser  usados.
Alternativamente, alguns tendo diametro de particula primaria de varias dezenas
de micrémetros também serdo aceitaveis. Produtos comercialmente viaveis
como pigmento para a prevengdo de ferrugem, particularmente tem uma
aperfeicoada reacdo de isolamento, podera ser adequadamente usada. No
método para a producdo da composi¢do para o condicionamento de superficie
da presente invengdo, a dispersdo é executada no meio de dispersao descrito
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acima, até o fosfato de matéria prima de metal bivalente ou trivalente ter um
predeterminado diametro de particula. Este processo é referido para umedecer a
pulverizagdo. Na pulverizacdo umedecida, pela permissao do composto de
amina tendo um peso molecular de 1000 ou menos para estar presente, este
composto de amina contribui efetivamente para a dispersao do fosfato metalico.
De acordo com isso, um fosfato metdlico tendo um didmetro de particular
pretendido podera ser obtido em curto periodo de tempo. Outros dispersantes
sem conterem amina tendo um peso molecular de 1000 ou menos para estarem
presentes, o efeito ndo podera ser realizado no referido caso. Entretanto, um
excelente efeito da composicao para o condicionamento de superficie podera ser
realizado pela adicdo de um composto de amina tendo um peso molecular de
1000 ou menos apds a execugdo da dispersao até o diametro da particula atingir
um predeterminado tamanho. Sera preferido que a quantidade do fosfato de
matéria prima de metal bivalente ou trivalente usado no método de producéo da
composi¢cao de superficie da presente invencao contando de 5 a 80% pelo peso
da total quantidade do resultante liquido de disperséo. Uma quantidade menor
do que 5% pelo peso podera resultar na deterioragéo da eficiéncia da producéo,
enquanto uma quantidade que exceda 80% pelo peso podera induzir a
possibilidade de falha no alcance da suficiente estabilidade de dispersao do
resultante liquido de dispersao concentrada. O inferior limite sera4 mais preferivel
de 10% pelo peso, e ainda mais preferido de 20% pelo peso. Entretanto, o
superior limite sera mais preferivel de 65% pelo peso, e ainda mais preferivel de
50% pelo peso. Quando o composto de amina tendo um peso molecular de 1000
ou menos ndo é encontrado, o uso do fosfato de matéria prima do metal na alta
concentragdo serd extremamente dificil. Entretanto, em relacdo com a
quantidade do composto de amina tendo um peso molecular de 1000 ou menos
usado no método para a producdo da composicao para o condicionamento de
superficie da presente invencéo, serd preferido com o inferior limite de 0.01
partes pelo peso, e o superior limite sendo de 1000 partes pelo peso por 100
partes pelo peso da particula de fosfato metalica. Quando a quantidade for
inferior 2 0.01 partes pelo peso, o efeito vantajoso da presente inven¢éo podera
ndo ser realizado. Em contraste, uma quantidade superior a 1000 partes pelo
peso nao serd economicamente vidvel, uma vez que o efeito desejado nao
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podera ser alcancado. O limite inferior serda mais preferivel de 0.01 partes pelo
peso, e ainda mais preferivel de 0.1 partes pelo peso e mais preferivel ainda de
0.5 partes pelo peso. Entretanto, o superior limite sera mais preferivel de 100
partes pelo peso, e o superior limite sera ainda mais preferivel de 50 partes pelo
peso. Em adicdo no método para a producdo A composicao para o
condicionamento de superficie da presente invencdo da composicao para o
condicionamento de superficie da presente invengao, a pulverizagao umedecida
podera ser conduzida no meio de disposicdo ao qual os aditivos e outros
ingredientes sao adicionados juntamente com o composto de amina. Exemplos
dos referidos aditivos incluem varios ingredientes geralmente usados em
composicoes para condicionamento de superficie como as camadas de argila
natural, agentes queliformes, alcoxido metalico, e compostos fendlicos. Ao
mesmo tempo, exemplos de outros ingredientes incluem surfactantes, agentes
deformadores, agentes preventivos de ferrugem, preservativos e outros
similares. Com relacdo a substancias e a quantidade do uso desses
ingredientes, a explanagdo acima referente a composicdo para o
condicionamento de superficie da presente

invengao podera ser aplicada em sua integralidade. No método de produgéo da
composicdo para o condicionamento de superficie da presente invengao, o
método de pulverizacdo umedecida ndo € particularmente limitado, mas um
comum meio para a pulverizacdo umedecida podera ser empregado. Por
exemplo, qualquer um dos moinhos mddulos tipificados pelo tipo do disco, tipo
pino, homogenizadores de alta pressdo, maquinas de dispersdo sem média
tipificadas por maquinas de dispersao ultrasdnicas poderao ser usadas.
Também, a pulverizagdo umedecida podera ser conduzida em um meio de
dispersao outro do que o meio aquoso, e assim sendo, o meio de dispersao
podera estar sujeito a substituicio do solvente por um meio aquoso. Sera
preferido que o D5 das particulas de fosfato de metal bivalente ou trivalente no
meio de dispersao obtidas pelo método para a produgdo da composi¢cao para o
condicionamento de superficie da presente invengao, seja 3 um ou menos. Um
preferivel inferior limite sera 0.01 ym. Quando o Dsy estiver fora deste limite,
problemas poderdo ocorrer com a estabilidade, ou uma falha no alcance da

excelente performance da composigdo para o condicionamento de superficie



10

15

20

25

30

25/46

podera ser provavel. No método para produgdo da composicdo para o
condicionamento de superficie da presente invengdo, o Ds, das particulas de
fosfato de metal bivalente ou trivalente poderao ser reguladas no alcance de 3
pgm ou menos de maneira a encontrar o pretendido uso. De acordo com isso, um
liquido de dispersao aquoso que é excelente na estabilidade de dispersao
podera ser obtido. O Dsg das particulas de fosfato de metal bivalente ou trivalente
poderao ser 1 ym ou menos, ou ainda, 0.2 pm ou menos. Na pulverizacao
umedecida, sera preferido que o Dgo das resultantes particulas de fosfato de
metal bivalente ou trivalente sejam monitoradas para serem 4 ym ou menos. De
acordo com isso, a dispersdo excessiva podera ser prevenida, e a agregacao,
bem como o engrossamento das particulas momentaneas poderdo ser
prevenidos. Em adigao, sera desejavel selecionar as condi¢coes da composi¢ao e
da dispersdao que ndo causam excessiva dispersédo. Em relagcado com o Dgp da
particulas de fosfato metdlicas obtidas pelo método de producdo da composicao
do condicionamento de superficie da presente invencao, sera preferido que o
inferior limite seja de 0.01 um, e o superior limite seja de 4 um. Quando o Dy, for
menor do que 0.01 um, a agregacao das particulas igualmente ocorrerao ao
fendmeno da excessiva dispersdo. Quando o Dgy for maior do que 4 um, a
proporcao das particulas de fosfato metalicas momentaneas sera diminuido; e
assim elas ndo serdo adequadas para a obtencdo de uma pelicula de
revestimento de conversdo com alta qualidade. O inferior limite sera mais
preferivel de 0.5 ym, e o superior limite sera mais preferivel de 2 um. No método
para a producdo da composicdo para o condicionamento de superficie da
presente invencao, uma dispersdo onde o Dso for 3 um ou menos na média de
dispersdo podera ser obtida em um curto periodo de tempo mesmo se as
particulas exibindo um Ds, for maior do que 3 pm ou aquelas tendo um didametro
de particula primaria de varias dezenas de micrdmetros sao usados como a
matéria prima do fosfato de metal. Isto se deve ao fato de que o didmetro da
particula primaria podera ser diminuido pela condugdo da pulverizagao
umedecida de acordo com o processo acima descrito, sem o uso das particulas
de fosfato de metal bivalente ou trivalente originalmente tendo um pequeno
didmetro de particula primaria. No método de producao da composi¢ao para o
condicionamento da presente invencdo, sera preferido para terminar a
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pulverizagdo umedecida no instante em que o didmetro médio da particula da
particula de fosfato alcance o valor requerido. De acordo com o método de
produgdo da composigdo para o condicionamento da presente invengao, o
periodo de tempo para condugdo da pulverizacdo umedecida podera ser
encurtado. Apesar de clara referéncia ndo poder ser feita face ao especifico
periodo de tempo, podera variar dependendo da performance do instrumento,
havendo casos em que o periodo de tempo para a dispersao podera ser
diminuido para a metade ou ainda menos quando o mesmo instrumento for
usado. Para fazer o didmetro médio da particula das particulas de fosfato terem
o valor pretendido, ao menos 30 minutos serao necessarios. Pela adicao de uma
predeterminada quantidade de aditivos necessarios e outros ingredientes para o
liquido de dispersdo obtido pela condugdo da pulverizagdo umedecida como
acima descrito, o liquido de dispersao concentrada é obtido. No caso em que os
necessarios aditivos e outros ingrediente sdo adicionados no curso da
pulverizacdo umedecida, o liquido de dispersdo concentrada sera obtido atraves
da conducdo da pulverizagdo umedecida. Além disso, o composto de amina
tendi um peso molecular de 1000 ou menos podera ser adicionado neste estagio.
Isto envolve o caso de ainda adicionar o composto de amina em uma tentativa
de ajustar a quantidade do mesmo, em adi¢io ao caso como acima descrito no
qual o composto de amina ndo € usado no curso da pulverizagdo umedecida. No
método de producdo da composicdo para o condicionamento de superficie da
presente invencdo, o liquido de dispersdo concentrada obtido como acima
descrito, é diluido com agua em um quociente de diluicdo de 5 a 1000-dobras
para ajustar a concentragdo para um preferido nivel para o tratamento liquido
para o condicionamento de superficie. Nesta etapa, ou seguindo a diluigao,
necessarios aditivos e outros aditivos sdo adicionados em uma predeterminada
quantidade, e finalmente, o pH é ajustado para ser de 3 a 12. De acordo com
isso, o liquido de tratamento para o condicionamento de superficie sera também
um aspecto da presente invengdo. O método para o condicionamento de
superficie da presente invencdo, inclui uma etapa de levar o liquido de
tratamento para o condicionamento de superficie em contato com a superficie do
material metdlico ( a primeira etapa de fosfatizagdo). Entretanto, particulas
momentaneas de fosfato de metal bivalente ou trivalente poderdo ser aderidas
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em uma suficiente quantidade para a superficie de ndo somente materiais
baseados em zinco e materiais baseados em ferro, mas também em materiais
metdlicos resistentes a conversdo como materiais metalicos baseados em
aluminio e placas de aco de alta elasticidade, e uma favoravel pelicula de
revestimento de conversdo sendo formada na seguinte etapa do tratamento de
conversao (a segunda etapa de fosfatizagdo). Ainda, diferentes tipos de
materiais metalicos tendo uma parte de contato de diferentes tipos de metais,
como por exemplo, um ferro ou materiais metalicos baseados em zinco e
materiais metalicos baseados em aluminio poderao ser correntemente tratados,
e assim a pelicula de revestimento de conversdo em uma suficiente quantidade
de pelicula de revestimento podera ser formada na superficie do material
metalico na etapa de tratamento de conversao. O processo para trazer o liquido
de tratamento para o condicionamento de superficie em contato com a superficie
de material metalico no método acima para o condicionamento de superficie nao
é particularmente limitado, ,as um convencional conhecido meétodo como
mergulho ou pulverizagéd poderdo ser faciimente empregados. O material
metdlico que estd sujeito ao condicionamento de superficie ndo €
particularmente limitado, e o processo € aplicavel para uma variedade de metais
geralmente sujeitos ao tratamento de conversédo do fosfato, como por exemplo,
placas de aco galvanizado, materiais metélicos baseados em aluminios, como
aluminio ou ligas de aluminios, ligas de magnésio, ou materiais metalicos
baseados em ferro, como placas de aco laminadas a frio e placas ago de alta
elasticidade. Também, sera adequado a aplicagdo do uso no qual diferentes
tipos de materiais metalicos como, por exemplo ago ferroso ou placa de ago
galvanizado e um aluminio ou metal baseado em ligas de aluminio estio
simultaneamente sujeitos ao tratamento. Entretanto, usando o liquido de
tratamento para o condicionamento de superficie da presente invengéo, uma
etapa de condicionamento de superficie em combinacdo com deseng'raxamento
podera ser realizada. De acordo com isso, a etapa de lavagem com agua
seguindo um tratamento de desengraxamento (remog¢édo de gordura ou graxa)
podera ser omitido. Na acima mencionada etapa de condicionamento de
superficie em combinacdo com o desengraxamento, um construtor alcalino

inorganico conhecido, um construtor organico ou outro similar poderao ser
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adicionados para o propdsito de aperfeicoamento do detergente. Além disso, um
conhecido fosfato condensado ou similar poderd ser adicionado. No
condicionamento de superficie descrito acima, o tempo de contato do liquido de
tratamento para o condicionamento de superficie com a superficie de material
metdlico, e a temperatura do liquido de tratamento para o condicionamento da
superficie ndo sao particularmente limitados, mas o processo podera ser
realizado sob condigdes convencionais conhecidas. Apds a realizagdo do
condicionamento de superficie, o tratamento de conversdo é realizado para
possibilitar a producdo de uma placa metalica tratada por converséo. O processo
para o tratamento de conversdo nao ¢ particularmente limitado, mas quaisquer
um dos varios processo conhecidos como um tratamento de mergulho, ou um
tratamento de pulverizacdo ou um tratamento eletrolitico poderao ser
empregados. Mdltiplos tipos desses poderao ser conduzidos em combinagao.
Ainda com relagao ao fosfato metalico constituindo a pelicula de revestimento de
conversdo para ser disposta na superficie de material metélico, sera
particularmente limitado enquanto ele for um fosfato metélico e exemplos do
mesmo incluem fosfato de zinco, fosfato de ferro, fosfato de manganés, fosfato
de calcio-zinco e similares, ndo ficando limitado a estes. Entre eles, o fosfato de
zinco é preferido. No tratamento de conversao, o tempo de contato do agente do
tratamento de conversdo com a superficie do material metalico, e a temperatura
do agente do tratamento de conversdo ndo sao particularmente limitados e o
tratamento poderéa ser realizado sob condi¢des convencionais conhecidas. Apos
a realizacao do condicionamento de superficie acima mencionado e o tratamento
de conversdo acima mencionado, uma placa de ago revestida podera ser
produzida para ainda realizar o revestimento. O processo de revestimento ¢
geralmente revestimento de eletrodeposigéo. A tinta para o uso no revestimento
ndo é particularmente limitada, mas podera ser de varios tipos geralmente
usadas na placa de metal tratada por conversao, e exemplos da mesma incluem
por exemplo, tintas epoximelamina, bem como as tinta para eletrodeposicao de
cation, tinta de revestimento intermediaria a base de poliéster, tintas de
revestimento superior baseadas em poliéster e outras similares. Um processo
conhecido podera ser empregado no qual apoés o tratamento de conversao, uma

etapa de lavagem € realizada antes do revestimento. A composicao para o
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condicionamento de superficie da presente invencéo, capacita diferentes tipos de
metais unidos ou materiais contatados para estarem correntemente sujeitos ao
tratamento de condicionamento de superficie, e subsequentemente permitindo a
formacdo da pelicula de revestimento de conversdo em uma suficiente
quantidade da pelicula de revestimento apés o tratamento de conversao. Além
disso, mesmo no caso em que a composicdo para o condicionamento de
superficie da presente invengao € aplicada a um material metalico resistente a
conversao, como uma placa de ago de alta elasticidade, a pelicula de
revestimento de conversao em uma suficiente quantidade de pelicula de
revestimento podera ser formada apo6s o tratamento de conversdo. Em adicao,
terd também excelente estabilidade de dispersdo. Com isso se acredita em
resultar no fato de que a composicao para o condicionamento de superficie da
presente invencao inclui um determinado composto de amina juntamente com as
particulas de fosfato metalicas tendo um didmetro de particula momentanea.
Mais especificamente, na composigao para o condicionamento de superficie da
presente invencdo, o determinado composto de amina como descrito acima
funciona como um dispersante das particulas de fosfato metdlicas para
aperfeicoar a estabilidade de dispersdo das mesmas. Entretanto, no
condicionamento de superficie, se acredita que o composto de amina interage
com o metal, que é um objeto a ser tratado, pé via de uma liga de hidrogénio ou
similar @& mesma para possibilitar que as particulas de fosfato sejam
eficientemente aderidas a superficie metdlica. Particularmente, este efeito é
esperado para ser grande quando o composto de amina tem um grupo hidroxila.
O referido aperfeicoamento da performance do condicionamento de superficie
leva & formacao de uma pelicula re revestimento de converséo que € mais densa
que aquelas convencionais, e para a formagdo da pelicula de revestimento de
conversdo em uma suficiente quantidade de pelicula de revestimento em uma
parte de contato de diferentes tipos de metais ou um material metalico resistente
A conversao, como uma placa de ago de alta elasticidade. Além disso, 0 método
para a produgao da composigdo do condicionamento de superficie da presente
invengdo, podera prover particulas de fosfato metalicas tendo um
predeterminado didmetro de particula em um periodo de tempo que seja mais
curto do que nos métodos convencionais. Se acredita que se permitindo o acima



10

15

20

25

30

30/46

especificado composto de amina de estar presente na pulverizagdo umedecida,
o composto de amina interaja com a superficie das particulas de fosfato
pulverizadas que servem como um dispersante. No conhecido estado da técnica,
moléculas de polimero que cobrem integramente as particulas foram
frequientemente utilizadas como dispersante; entretanto, se acredita que o uso
do composto de amina que € menor que as moléculas de polimero possibilite um
estado de dispersdo momentanea para ser formado. Também, pelo uso do
composto de amina, a produgdo de uma composi¢do para o condicionamento de
superficie fora possibilitada em uma concentragdo mais alta do que nos métodos
convencionais. Esses efeitos vantajosos nao poderao ser realizados pelo mero
uso do composto de amina como um agente de neutralizacdo. Em outras
palavras, o composto de amina devera diretamente funcionar como um
dispersante do fosfato de zinco. Mais especificamente, se acredita que um
excelente efeito & alcancado através da criagdo de um estado no qual o
composto de amina que tenha interagido liviemente com as particulas de fosfato.
A Figura 1 mostra um desenho esquematico de uma corrosao de uma placa de
eletrolitica de aluminio de teste usada nos Exemplos. A presente invencao sera
explanada em maiores detalhes com relagdo aos exemplos abaixo citados.
Entretanto, a presente invencdo nao estara somente limitada a esses exemplos.
No exemplo abaixo, “parte” ou “%”, cada representa “parte pelo peso” ou “%
pelo peso”. Mais ainda, no tratamento de condicionamento de superficie, o
liquido de tratamento atualmente trazido em contato com o material metalico
sera referido como “liquido de tratamento para o condicionamento de superficie”,
enquanto o liquido de dispersado das particulas de fosfato metalicas para uso na
producéo do tratamento liquido para o condicionamento de superficie através da
diluicao sera referido como “liquido de dispersao concentrada”. O liquido para o
condicionamento de superficie é obtido pela diluicao do liquido de dispersao
concentrada com um solvente como &agua para dar uma predeterminada
concentracao, e adicionando os necessarios aditivos seguidos pelo ajuste do pH.
Exemplo 1

Para 79 partes pelo peso de agua pura foram adicionadas 20 partes pelo peso
das particulas de fosfato de zinco e 1 parte pelo peso do N,N-
dimetilaetamolamina, e uma dispersao foi feita com um moinho SG por 180
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minutos & uma quociente de preenchimento de médulos de zirconio (1 mm) de
80%, O resultante liquido de dispersdo concentrada foi diluido com agua de
torneira para dar uma concentracao de fosfato de zinco de 0.1%, e o liquido de
tratamento para o condicionamento de superficie foi obtido através do ajuste do
pH para 9 com dimetilaetanolamina.

Exemplos 2, 3

Para 79 partes pelo peso de agua pura foram adicionadas 20 partes pelo peso
de particulas de fosfato de zinco e 1 parte pelo peso de trietanolamina (no
Exemplo 3, N,B(aminaetila) etanolamina foi usada, e uma disperséo foi feita com
um moinho SG por 180 minutos em um quociente de preenchimento de médulos
de zirconio (1 mm) de 80%. O liquido de  tratamento para o
condicionamento de superficie foi obtido pela preparagdo do mesmo a
partir do entdo resultante liquido de dispersdo concentrada, de maneira similar
ao Exemplo 1.

Exemplo 4

Para 69 partes pelo peso de agua pura foram adicionadas 20 partes pelo peso
das particulas de fosfato de zinco, 10 partes pelo peso do tretanolamina e 1
parte pelo peso de 3-mercaptopropilametiladimetoxisilano, e uma dispersao foi
feita com um moinho SG por 120 minutos em um quociente de preenchimento de
médulos de zirconio (1 mm) de 80%, O liquido de tratamento para o
condicionamento de superficie foi obtido pela preparacdo do mesmo a partir do
entdo resultante liquido de dispersdao concentrada, de maneira similar ao
Exemplo 1.

Exemplo 5

Para 78 partes pelo peso de agua pura foi adicionada 1 parte pelo peso de
saponita (“Sumecton AS”), nome do artigo, capacidade de troca de cation: 100
meq/100g, didmetro médio de particula no estado dispersado em agua: 0.02 pm,
fabricado por KUNIMINE INDUSTRIES CO., LTD.), e uma dispersao preliminar
de 4agua foi feita com um dispersante & 3000 rpm. Apoés isso, 1 parte pelo peso
de N,N-dimetilaetanolamina e 20 partes pelo peso das particulas de fosfato de
zinco foram adicionadas, e uma dispersao foi feita com um moinho SG por 180
minutos em um quociente de preenchimento de médulos de zirconio (1 mm) de
80%. O liquido de tratamento para o condicionamento de superficie foi obtido
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pela preparacdo do entdo resultante liquido de dispersdo concentrada, de
maneira similar ao Exemplo 1.

Exemplo 6

Para 138 partes pelo peso de agua pura foram adicionadas 40 partes pelo peso
de particulas de fosfato de zinco e 2 partes pelo peso de N,N-
dimetilaetanolamina, e uma dispersao foi feita com um moinho SG por 120
minutos em um quociente de preenchimento de mddulos de zirconio (1 mm) de
80%. Ap0s isso, a mistura foi adicionada 20 partes pelo peso de polietilenoglicol
(“Alumax R400”, nome do artigo, fabricado por Meiwa Kagaku Kogyo KK). O
resultante liquido de dispersdo concentrada foi diluido com agua de torneira para
da uma concentracao de fosfato de zinco de 0.1%, e o liquido de tratamento para
o condicionamento de superficie foo obtido através do ajuste do pH para 9 com
NaOH.

Exemplo 7

3-Mercaptopropilametiladimetiladimetoxisilano em uma quantidade de 0.2 partes
pelo peso e 1 parte pelo peso de trietanolamina foram preliminarmente dispersos
em 78.8 partes pelo peso de agua pura com um dispersante a 3000 rpm. Apos
isso, 20 partes pelo peso de particulas de fosfato de zinco foram adicionadas ao
mesmo, e uma dispersao foi feita com um moinho SG por 120 minutos em um
quociente de preenchimento de mdédulos de zirconio ( 1 mm) de 80%. Apds a
diluicdo do liquido de dispersao concentrada em agua de torneira para dar uma
concentracao de fosfato de zinco de 0.1%, 2 partes pelo peso de tripolifosfato de
sodio foi adicionado ao mesmo, € o pH da mistura foi ajustado a 9 com
amonia.

Exemplo 8

Para 79 partes pelo peso de agua pura foram adicionadas 20 partes pelo peso
de particulas de fosfato de zinco e 1 parte pelo peso de dietanolamina, € uma
dispersao foi feita com um moinho SG por 120 minutos em um quociente de
preenchimento de mddulos de zirconio (1 mm) de 80%. Apos a diluicio o entao
resultante liquido de dispersdo concentrada em &gua pura dar um concentracao
de fosfato de zinco de 0.1%, 2 partes pelo peso de um copolimero &cido
sulfénico de acido poliacrilico (“Aron A6020”, nome do artigo, conteudo sdlido:
40%, fabricado por Toagosei Chemical Industry Co., Ltd.) baseado no conteudo
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solido foi adicionado ao mesmo, e o pH da mistura foi ajustado para 9 com
dietanolamina (supra).

Exemplo 9

Para 79 partes pelo peso de agua pura foram adicionadas 20 partes pelo peso
de particulas de fosfato de zinco, 1 parte pelo peso de dietanolamina e 2.5 partes
pelo peso de “Aron A6020” (supra), e uma dispersao foi feita com um moinho SG
por 120 minutos em um quociente de preenchimento de médulos de zirconio (1
mm) de 80%. O liquido de tratamento para o condicionamento de superficie foi
obtido pela preparacdo do resultante liquido de dispersao concentrada,de
maneira similar ao Exemplo 1.

Exemplo 10

3-Mercaptopropilametiladimetoxisilano em uma quantidade de 1 parte pelo peso
e 1 parte pelo peso de trietanolamina foram preliminarmente dispersados em 77
partes pelo peso de agua pura com um dispersante a 3000 rpm. Apés isso, 20
parte pelo peso de particulas de fosfato de zinco e 1 parte pelo peso de
carboxilametilacelulose (CMC) (“APP84”, nome do artigo, fabricado por Nippon
Paper Industries Co., Ltd.) foram adicionados ao mesmo, e uma dispersao foi
feita com um moinho SG por 120 minutos em um quociente de preenchimento de
moddulos de zircénio ( 1 mm) de 80%. O liquido de tratamento para o
condicionamento de superficie foi obtido pela preparagcdo do mesmo a partir do
resultante liquido de dispersao concentrada de maneira similar ao Exemplo 1.
Exemplo 11

Para 78 partes pelo peso de agua pura foram adicionadas 20 partes pelo peso
de particulas de fosfato de zinco, 1 parte pelo peso de dietiletanolamina e 1 parte
pelo peso de uma resina de uretano (“TAFUGEL PUR40” nome do artigo,
fabricado por Kusumoto Chemicals, Ltd.), e uma dispersao foi feita com um
moinho SG por 60 minutos em um quociente de preenchimento de médulos de
zirconio (1 mm) de 80%. O liquido de tratamento para o condicionamento de
superficie foi obtido pela preparacdo do entdo resultante liquido de dispersao
concentrada de maneira similar ao Exemplo 1.

Exemplo 12

3-metacriloxipropilametilatrimetosilano em uma quantidade de 1 parte pelo peso
e 1 parte pelo peso de trietanolamina foram preliminarmente dispersadas em 77
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partes pelo peso de agua pura com um dispersante a 3000 rpm. Apos isso, 20
partes pelo peso de particulas de fosfato de zinco e 1 parte pelo peso de
poliamida (“AQ-50", nome do artigo, fabricado por Kusumoto Chemicals, Ltd.)
foram adicionados ao mesmo, e uma dispersao foi feita com um moinho SG por
120 minutos em um quociente de preenchimento de mddulos de zircénio ( 1 mm)
de 80%. O liquido de tratamento para o condicionamento de superficie foi obtido
pela preparagdo do mesmo a partir do resultante liquido de dispersao
concentrada, de maneira similar ao Exemplo 1.

Exemplo 13

Para 31.7 partes pelo peso de agua pura foram adicionais 3.3 partes pelo peso
de trietanolamina e 65 partes pelo peso de particulas de fosfato de zinco, e uma
dispersao foi feita com um moinho SG por 180 minutos em um quociente de
preenchimento de mddulos de zircénio ( 1 mm) de 80% . Apés a diluicdo da
dispersdao duplamente em &gua pura, o liquido de tratamento para o
condicionamento de superficie foi obtido pela preparacdo do mesmo a partir do
liquido de dispersao concentrada, de maneira similar ao Exemplo 1.

Exemplo 14

Para 79.8 partes pelo peso de agua pura foram adicionadas 0.2 partes pelo peso
de trietanolamina e 20 partes pelo peso de particulas de fosfato de zinco, e uma
dispersao foi feita com um moinho SG por 180 minutos em um quociente de
preenchimento de médulos de zirconio ( 1 mm) de 80%. O liquido de tratamento
para o condicionamento de superficie foi obtido pela preparagdo do mesmo a
partir do resultante liquido de dispersao concentrada, de maneira similar ao
Exemplo 1.

Exemplo 15

Para 77.9 partes pelo peso de agua pura foram adicionadas 2 partes pelo peso
de hectorito sintético (“Laponite RD”, nome do artigo, capacidade de permuta de
cation: 120 meq/100 g, didmetro médio de particula no estado disperso em agua:
0.05 um, fabricado por Toshin Chemicals Co., Ltd.), e uma preliminar dispersao
foi feita com um dispersante a 3000 rpm. Apds isso, 0.1 partes pelo peso de
trietanolamina e 20 partes pelo peso de particulas de fosfato de zinco foram
adicionadas ao mesmo, e uma dispersao foi feita com um moinho SG por 120
minutos em um quociente de preenchimento de médulos de zirconio ( 1 mm) de
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80%. O liquido de tratamento para o condicionamento de superficie foi obtido
pela preparacdo do mesmo a partir do resultante liquido de dispersao
concentrada, de maneira similar ao Exemplo 1.

Exemplo 16

0.1 M de nitrato de zinco e 1M de fosfato de sédio monobasico
misturados,enquanto eram agitados para permitir as precipitagoes a serem
produzidas pelo aquecimento a 80° C por duas vezes. A separagao centrifuga
(2000 ppm, por 5 minutos) e lavagem com agua foram repetidas por cinco vezes
para produzir uma pasta de fosfato de zinco. A pasta de fosfato de zinco foi
ajustada para dar uma concentragdo de conteudo solido de 20 partes pelo peso
para incluir metiladietanolamina em 1 parte pelo peso, e uma dispersao foi feita
similarmente ao Exemplo 1. O liquido de tratamento para o condicionamento de
superficie foi obtido pela preparagdo do mesmo a partir do resultante liquido de
dispersao concentrada,d em maneira similar ao Exemplo 1.

Exemplo 17 |

Para 78 partes pelo peso de agua pura foi adicionada 1 parte pelo peso de
metiladietanolamina, 20 partes pelo peso de particulas de fosfato de zinco e 1
parte pelo peso de acido galico, e uma disperséao foi feita com um moinho SG por
120 minutos em um quociente de preenchimento de mddulos de zirconio ( 1 mm)
de 80%.

O liquido de tratamento para o condicionamento de superficie foi obtido pela
preparacéo do mesmo a partir do resultante liquido de dispersao concentrada de
maneira similar ao Exemplo 1.

Exemplo 18

Apés a diluicao do liquido de dispersao concentrada obtida no Exemplo 17 com
agua de torneira para dar uma concentracdo de fosfato de zinco de 0.1%,
epicatequina foi ainda adicionado ao mesmo em uma quantidade de 1 parte pelo
peso por 20 partes pelo peso de particulas de fosfato de zinco. O liquido de
tratamento para o condicionamento de superficie foi obtido através do ajuste do
pH para 9 com naOH.

Comparativo Exemplo 1

Para 79 partes pelo peso de agua pura foi adicionada 1 parte pelo peso de
trietanolamina e 20 partes pelo peso de particulas de fosfato de zinco, e uma
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dispersao foi feita com um moinho SG por 15 minutos em um quociente de
preenchimento de médulos de zirconio ( 1 mm) de 80% para obter um liquido de
dispersao concentrada com um diametro de particula de 3.9 pm. O liquido de
tratamento para o condicionamento de superficie foi obtido a partir do resultante
liquido de dispersao concentrada, de maneira similar ao Exemplo 1.
Comparativo Exemplo 2

Para 78 partes pelo peso de &gua pura foi adicionada 1 parte pelo peso de silica
coloidal (“Aerosil (R) 300", nome do artigo, SiO,, fabricado por NIPPON
AEROSIL CO., LTD.), e uma preliminar dispersao foi feita com um dispersante a
3000 rpm. Apds isso, 1 parte pelo peso de fosfato terciario de sédio e 20 partes
pelo peso de particulas de fosfato de zinco foram adicionadas ao mesmo, e a
disperséo foi feita com um moinho SG por 180 minutos em um quociente de
preenchimento de modulos de zircénio (1 mm) de 80%. O liquido de tratamento
para o condicionamento de superficie foi obtido pela preparacao do mesmo, a
partir do resultante liquido de dispersdo concentrada de maneira similar ao
Exemplo 1.

Comparativo Exemplo 3

Uma preliminar dispersao de 5 partes pelo peso de 20% de uma solugao
poliamina (“PAA-03”, nome do artigo, peso molecular: 3000, conteddo solido:
20%, fabricado por Toyobo Co., Ltd.) foi preparado em 75 partes pelo peso de
agua pura e ao mesmo foi adicionada 20 partes pelo peso de particulas de
fosfato de zinco. Seguindo a dispersao com um moinho SG por 180 minutos em
um quociente de preenchimento de moédulos de zirconio (1 mm) de 80%, o
liquido de tratamento para o condicionamento de superficie foi obtido pela
preparacdo do mesmo, a partir do resultante liquido de dispersao concentrada,
de maneira similar ao Exemplo 1.

Comparativo Exemplo 4

Para 76 partes pelo peso de agua pura foram adicionadas 4 partes pelo peso de
25% de amoénia aquosa e 20 partes pevlo peso de particulas de fosfato de zinco,
e uma dispersao foi feita com um moinho SG por 180 minutos em um quociente
de preenchimento de moédulos de zirconio (1 mm) de 80%. O liquido de
tratamento para o condicionamento de superficie foi obtido pela preparacéo do

mesmo, de maneira similar ao Exemplo 1.
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Comparativo Exemplo 5

Para 79 partes pelo peso de agua pura foi adicionada 1 parte pelo peso de
carboximetilacelulose (supra) e uma preliminar dispersao foi feita com um
dispersante a 3000 rpm. Entao, 20 partes pelo peso de particulas de fosfato de
zinco foram adicionadas ao mesmo, e uma dispersao foi feita com um moinho
SG por 360 minutos em um quociente de preenchimento de médulos de zirconio
( 1 mm) de 80%. O liquido de tratamento para o condicionamento de superficie
foi obtido pela preparagdao do mesmo a partir do resultante liquido de disperséo
concentrada, de maneira similar ao Exemplo 1.

Comparativo Exemplo 6

Para 77.5 partes pelo peso de agua pura foram adicionadas 20 partes pelo peso
de particulas de fosfato de zinco e 2.5 partes pelo peso de poliacrilato de sédio
tendo um peso molecular de 10.040, e uma dispersao foi feita com um moinho
SG por 360 minutos em um quociente de preenchimento de médulos de zirconio
( 1 mm) de 80%. O liquido de tratamento para o condicionamento de superficie
foi obtido pela preparacdo do mesmo a partir do resultante liquido dé dispersao
concentrada, em similar maneira ao Exemplo 1.

Comparativo Exemplo 7

Para 31.7 partes pelo peso de agua pura foram adicionadas 65 partes pelo peso
de particulas de fosfato de zinco e 3.3 partes pelo peso de
carboxilametilacelulose (supra) e uma dispersao foi feita com um moinho SG por
180 minutos em um quociente de preenchimento de mddulos de zirconio (1 mm)
de 80%. O liquido de tratamento para o condicionamento de superficie foi obtido
pela preparacdo do mesmo a partir do resultante liquido de disperséao
concentrada, em similar maneira ao Exemplo 1.

Comparativo Exemplo 8

Um agente de condicionamento de superficie em p6 baseado em titanio (“5N107,
nome do artigo, fabricado por NIPPON PAINT CO., LTD.) foi diluido com agua de
torneira a 0.1%, e o pH foi ajustado para 9 com NaOH.

Producao do Teste da Placa 1

Uma placa/chapa de ago laminada a frio (SPC) (70 mm x 150 mm x 0.8 mm),
uma placa/chapa de aluminio (AL) (#600 séries, 70 mm x 150 mm x 0.8 mm),
uma placa/chapa galvanizada (GA) ( 70 mm x 150 mm x 0.8 mm), e uma
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placa/chapa de ago de alta elasticidade (70 mm x 150 mm x 1.0 mm) foram
respectivamente sujeitas a um tratamento de desengraxamento ou remogao de
graxas e gorduras, usando uma agente de desengraxamento (“SURFCLEANER
EC92”, nome do artigo, 2%, fabricado por NIPPON PAINT CP., LTD.), a 40° C
por 2 minutos. Entdo usando-se o liquido de tratamento para condicionamento
de superficie dos Exemplos 1 a 18 e os Comparativos Exemplos 1 & 8 se obteve,
como acima descrito, o tratamento do condicionamento de superficie foi
realizado em temperatura ambiente por 30 segundos. As composi¢des dos
liguidos de tratamento para o condicionamento de superficie obtidos como
descrito acima sao mostrados na Tabela 1. Subsequentemente, cada chapa de
aco ficou sujeita @ um tratamento de conversao usando um liquido de tratamento
de fosfato de zinco (“SURFDINE SD6350", nome do artigo, fabricado por
NIPPON PAINT CO., LTD.) com um método de mergulho a 35° C por 2 minutos,
seqguido pela lavagem com &gua, lavagem com agua pura, € secagem para
obter-se uma chapa/placa de teste.

Producao do Teste da Placa 2

Similarmente a producdo acima mencionada da Placa/Chapa de Teste 1, uma
chapa/placa de aluminio 3 e uma chapa/placa galvanizada sujeitas ao tratamento
de desengraxamento foram produzidas, e a chapa/placa de aluminio 3 e
chapa/placa galvanizada seguindo o tratamento de desengraxamento foram
unidas usando um clipe como mostrado na Figura 1. Apds, as placas de ago
unidas ficaram sujeitas similarmente a Producéo da Placa de Teste 1, para o
condicionamento de superficie, o tratamento de conversao, lavagem com agua,
lavagem com agua pura, e secagem para obter a placa/chapa teste.

Teste de Avaliagao

De acordo com os seguintes métodos, o didmetro e a estabilidade da particula
das particulas de fosfato de zinco dos resultantes liquidos de tratamento para o
condicionamento de superficie foram determinados, e varias avaliacbes das
placas/chapas de testes entao obtidas foram conduzidas. Os resultados para a
estabilidade sdo mostrados na Tabela 3, enquanto outros resultados sao
mostrados na Tabela 2. Com relagdo a placa/chapa de ago produzida na
“Producdo da Placa Teste 2”, a avaliagdo foi feita em uma parte da corrosao

eletrolitica 1 da placa de aluminio 3. Na Tabela 2, aquelas produzidas na
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“Producdo da Placa Teste 1" sdo designadas como “SPC’ “GA’, A1", e
placa/chapa de alta elasticidade”, enquanto que aquelas produzidas na
“Producdo da Placa de Teste 2” sdo designadas como “A1 (parte da corrosao
eletrolitica)”.

Determinagao do Didmetro da Particula das Particulas de Fosfato de Zinco

Com relagdo aos didmetros da particula das particulas de fosfato de zinco
incluidas no liquido de tratamento do condicionamento de superficie obtido nos
Exemplos e nos Comparativos Exemplos, a distribuicao do didmetro da particular
foi determinada usando um analisador de tamanho de particula tipo difragcéo
6tica (“LA-500”, nome do artigo, fabricado por Horiba, Ltd.), e o Dso (didmetro
médio da particula da dispersao) e Dgo foram monitorados para determinar o Ds
e 0 Dgo. Com relacao aos Exemplos 1, 2, 3, 4, 5,9 e 13 e os Comparativos
Exemplos 5 e 6, o Ds, foi medido uma hora apds o inicio da disperséo.
Aparéncia da Pelicula de Revestimento

A aparéncia da pelicula de revestimento de conversdo formada foi visualmente
avaliada com base nos seguintes padroes. Além disso, a presenca ou auséncia
da geracdo de ferrugem apds a secagem foi observada. No caso em que a
ferrugem foi gerada, foi designada como “geragéo de ferrugem”.

A: uniforme e momentaneo revestimento da inteira face

B: rudimentar revestimento da inteira face

C: partes nao foram revestidas

D: quase nenhuma conversao na pelicula de revestimento formada

Em adicéo, o tamanho dos cristais da pelicula de revestimento da conversao
formada foi medido com um elétron ou microscépio.

Quantidade de Adesao

Apdés sujeito ao tratamento de condicionamento de superficie e
subsequentemente aguardando ainda por uma hora seguida pela secagem, os
valores de adesao foram determinados com um “aparelho de medigdo de raio-X
fluorescente (“XRF-1700", nome do artigo, fabricado por Shimadzu Corporation).
Usando um aparelho de medicagao de raio-X fluorescente (“XRF-1700", nome do
artigo, fabricado por Simadzu Corporation), a massa da pelicula de revestimento
da conversdo foi medida. Quando materiais metalicos que séo
comparativamente excelentes na capacidade do tratamento de conversao como
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os SPC ou GA foram usados, a performance do conversao sera considerada
alta, bem como o didmetro da particular sera menor e a quantidade da pelicula
de revestimento ser4 menor, face a formacdo de uma pelicula de revestimento
de cristal tao denso quanto possivel sendo desejada. Em contraste, nos casos
em que os materiais metalicos resistentes a conversdo como materiais metalicos
baseados em aluminio, e placas de aco de alta elasticidade, uma aumento da
pelicula de revestimento de cristal € requerido face a baixa performance do
tratamento de conversdo. Assim sendo, uma maior quantidade da pelicula de
revestimento serd considerada para mostrar mais altas performances de
conversao.

Resisténcia a Corrosao

As placas/chapas teste seguindo ao tratamento de converséo ficaram sujeitas ao
revestimento de eletrodeposicdo de cation com uma tinta para a tintura de
eletrodeposicdo de cation (‘POWERNIX 110", nome do artigo, fabricado por
NIPPON PAINTS CO., LTD.) de modo que a espessura da pelicula seca se torne
20 pm. As placas teste foram produzidas pela lavagem com &gua, e apds isso ,
cozidas por aquecimento a 170° C por 20 minutos. Apds fazer dois cortes
longitudinais paralelos de modo a atingir o material base, elas ficaram sujeitas a
um teste de mergulho em sal (5% agua salgada, mergulhando por 480 horas a
35° C). Apds isso, uma fita adesiva nas partes cortadas foi realizada, e o largura
da fita foi avaliada.

Estabilidade Temporal

A avaliagdo da estabilidade temporal dos liquidos de tratamento para o
condicionamento de superficie obtidos nos Exemplos 4, 6, 7 11, 15, 19 e
Comparativos Exemplos 5, 8 foi conduzida pela comparacao visual da
capacidade de conversdo do SPC para p liquido de tratamento em temperatura
ambiente apés um lapso de 30 dias da capacidade da converséao inicial na base
dos seguintes padroes.

A: aparéncia da pelicula de revestimento sendo equivalente aquela inicial

B: pelicula de revestimento formada apesar de inferior aquela inicia

C: quase nenhuma pelicula de revestimento de conversao formada
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Tabela 3

Estabilidade temporal

Exemplo 4

Exemplo 6

Exemplo 7

Exemplo 11

Exemplo 15

Exemplo 18

@ > > > P P>

Comparativo Exemplo 5

Comparativo Exemplo 8 C

Como mostrado na Tabela 1, de acordo com o método para a produgéo da
presente invengdo, uma composicdo para o condicionamento de superficie
incluindo particulas de fosfato de zinco tendo um didmetro de particula requerido
devera ser obtido em um periodo de tempo inferior aos dos métodos
convencionais. Além disso, como mostrado no Exemplo 13, apesar mesmo da
disperséo ter sido feita com um fosfato de zinco em uma alta concentracao de
65%, uma favoravel composigcao para o condicionamento de superficie podera
ser obtida. Em contraste, no Comparativo Exemplo 7, no qual uma similar
experiéncia foi realizada usando carboxilametilacelulose em lugar do composto
de amina, a agregacao da particulas de fosfato metdlicas resultaram em uma
falha na obtencdo da favoravel dispersao, e assim uma composi¢cao para o
condicionamento de superficie nao podera ser obtida. Também, como mostrado
na Tabela 2, quando a composicdo para o condicionamento de superficie da
presente invengao for usada, uma pelicula de revestimento de conversao em
uma suficiente quantidade da pelicula de revestimento sera formada em todas as
placas/chapas de aco laminadas a frio, placas/chapas de aluminio, e
placas/chapas galvanizadas, e além mais, uma pelicula de revestimento de
conversdo em uma suficiente quantidade da pelicula de revestimento sera
também formada em uma parte da placa/chapa de aluminio na parte de contato
com diferentes tipos de metais, ou seja, a placa de aluminio e a placa
galvanizada. Em outras palavras, mesmo apesar de diferentes tipos de materiais
metalicos serem simultaneamente sujeitos ao tratamento, a pelicula de
revestimento de conversio em uma suficiente quantidade da pelicula de
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revestimento podera ser formada. Além disso, como mostrado na Tabela 3, a
composicao para o condicionamento de superficie da presente invengéo, €
excelente na estabilidade temporal. Mesmo sendo o liquido de tratamento para o
condicionamento de superficie usado 30 dias apds a preparacado, a pelicula do
revestimento de conversao podera ser favoravelmente formada. A composicao
para o condicionamento de superficie obtida pelo método para a producéo da
presente invencdo podera ser adequadamente usada por uma variedade de
materiais metalicos que tenham sido empregados em corpos de automotivos,

aplicacoes elétricas domésticas e outros similares.
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REIVINDICACOES
1.“COMPOSICAO PARA O CONDICIONAMENTO DE SUPERFICIE”,
compreendendo particulas de fosfato de metal bivalente ou trivalente e tendo um

pH de 3 a 12, caracterizada por um Ds, das particulas de fosfato de metal
bivalente ou trivalente serem 3 pm ou menos, € a composi¢do para o
condicionamento de superficie compreenderem um composto amina tendo um
peso molecular de 1000 ou menos, e pelo menos um alcoxido metalico em um
conteGdo de 0,01 até 100 partes pelo peso de 100 partes por peso do conteudo
solido das particulas de fosfato de metal

2. “COMPOSICAO PARA O CONDICIONAMENTO DE SUPERFICIE", de
acordo com a reivindicacao 1, caracterizada por a particula de fosfato de metal

bivalente ou trivalente ser fosfato de zinco.

3. “COMPOSICAO PARA O CONDICIONAMENTO DE SUPERFICIE’, de
acordo com a reivindicagdo 1 ou 2, caracterizada por o composto de amina ser
um composto hidroxilamina tendo ao menos um grupo hidroxila por
molécula.

4. “COMPOSICAO PARA O CONDICIONAMENTO DE SUPERFICIE’, de
acordo com a reivindicagao 1, 2 ou 3, caracterizada ainda por compreender uma
camada de argila mineral.

5. “COMPOSICAO PARA O CONDICIONAMENTO DE SUPERFICIE’, de
acordo com a reivindicagdo 1, 2 ou 3, caracterizada por compreender um agente

queliforme.
6. “COMPOSICAO PARA O CONDICIONAMENTO DE SUPERFICIE”, de
acordo com a reivindicagdo 1, 2, 3 ou 4, caracterizada por compreender um
composto fendlico. 4

7. “METODO PARA A PRODUGCAO DE UMA COMPOSICAO PARA O
CONDICIONAMENTO DE SUPERFICIE”, caracterizado por compreender uma
matéria prima de fosfato de um metal bivalente ou trivalente para pulverizacao

umedecida em um meio de disperséao na presenga de um composto amina tendo
um peso molecular de 1000 ou menos.

8. “COMPOSICAO PARA O CONDICIONAMENTO DE SUPERFICIE”,
caracterizada por ser obtida pelo método de produgdo de acordo com a

reivindicagao 7.
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9. “METODO PARA O CONDICIONAMENTO DE SUPERFICIE”,
caracterizado por compreender uma etapa de conducdo de uma composicao
para o condicionamento de superficie de acordo com a reivindicagao 1, 2, 3, 4, 5,
ou 8, entrando em contato com uma superficie de material metalico.
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FIG. 1/
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RESUMO

“COMPOSIGCAO E METODO PARA O CONDICIONAMENTO DE SUPERFICIE
METODO PARA A PRODUGAO DE UMA COMPOSICAO PARA O
CONDICIONAMENTO DE SUPERFICIE”

Composi¢do para o condicionamento de superficie tendo uma aperfeicoada
fungao de condicionamento de superficie e, assim sendo, podendo aperfeigoar
uma propriedade de conversao gquimica (por exemplo, podera formar uma
pelicula de revestimento de fosfato de metal denso na superficie de um material
metdlico), podendo ainda formar uma pelicula de revestimento de conversao
quimica tendo um satisfatério peso de revestimento mesmo quando aplicado a
uma area de contato entre diferentes materiais metalicos ou um material metalico
de rigida conversdo (como por exemplo, uma placa/chapa de ago de alta
intensidade de elasticidade), podendo aperfeigoar um quociente de produtividade
do tratamento de conversdo quimica (por exemplo, poderd aperfeigoar uma
propriedade de conversdo quimica, resultando na reducéo do tempo requerido
para o tratamento de conversao quimica). A composigao para o condicionamento
de superficie ainda compreendendo uma particula de fosfato de metal bivalente
ou trivalente e tendo um valor pH abrangendo de 3 a 12. A particula tem um
valor Dsp de 3 pm ou menos. A composigao contém um composto de amina

tendo um peso molecular de 1000 ou menos.
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