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Fremgangsmate til behandling av overflater av
aluminium eller aluminiumlegeringer.

Oppfinnelsen vedrgrer en fremgangsmidte til behandling
av overflater av aluminium eller aluminiumlegeringer ved anodisk
frembringelse av oksydsjikt med en etterf¢1genae tetning ved hjelp av
vann eller vanndamp, idet det hindres opptreden av aluminiumhydroksyd-
belegg ("forseglingsbelegg").

P4 aluminiumoverflater p&fgres for korrosjonsbeskyttelse
ofte anodisk frembragte oksydsjikt. Disse ksydsjikt beskytter alu-
miniumoverflatene mot klimainnvirkning og andre korroderende medier.
Videre pdfgres de anodiske oksydsjikt ogsd for 8 f8 en h&rdere over-
flate og dermed & oppnd en gket slitasjefasthet av aluminiumen. Ved
fargning av oksydsjiktene resp. deres delvis lette innfargbarhet lar
det seg oppnd spesielle dekorative effekter.
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" For pé&fgring av anodiske oksydsjikt pd aluminium er det
kjent en rekké'fremgangsméter. Eksempelvis foregir frembrihgelsen
av oksydsjiktene med likestrgm i opplgsninger av svovelsyre (like-
strgm-svovelsyre-fremgangsmdte). Ofte anvendes imidlertid ogs& opp-
lgsninger av organiske syrer som spesielt Sulfoftalsyre resp. sulfa-
nilsyre eller ogsd disse i blanding med svovelsyre. De sistnevnte
fremgangsmidter er spesielt kjent som hdrdanodiseringsfremgangsmiter.

Disse anodisk pa&fgrte oksydsjikt oppfyller imidlertid
ikke alle krav med hensyn til korrosjonsbeskyttelse, da de har en
porgs struktur. Av denne grunn er det ngdvendig &4 ettertette oksyd-
sjiktene. Denne ettertetning foretas med varmt resp. kokende vann
eller vanndamp og betegnes ofte som "forsegling". Herved lukkes
porene og dermed gkes korrosjonsbeskyttelsen betraktelig.

Ved ettertetning av anodisk pafgrte oksydsjikt lukkes
imidlertid ikke bare porene, men det danner seg ogsd pad den samlede
flate et mer eller mindre tykt flgyelsaktig belegg, det s8kalte
"forseglingsbelegg". Dette bestdr av amorft aluminiumhydroksyd og
er ikke gripefast, s8ledes at sjiktets dekorative effekt herved in-
flueres. Av denne grunn var det hittil ngdvendig & fjerne dette be-
legg mekanisk for hénden.

Oppfinnelsen vedrgrer en fremgangsmidte til behandling
av overflater av aluminium eller aluminiumlegeringer, hvori over-
flatene oksyderes anodisk og det fremstilte oksydsjikt tettes ved
hjelp av vann eller vanndamp, idet fremgangsmiten er karakterisert
ved at overflatene fgr tetningen, eller nir tetningsmidlet er vann,
eventuelt samtidig med tetningen, behandles med en vandig opplgsning
av 0,1-50 g/1 dekstrin og av en temperatur mellom 15 og 100°¢.

For fremgangsmidtens gjennomfgring kan det anvendes de
handelsvanlige dekstriner. Fortrinnsvis gjennomfgres mellombehand-
lingen med opplgsninger som inneholder dekstriner med en viskositet
p& 50-400 cP, i 50%-ig opplgsning ved 20°C. Viskositeten er herved
milt med et Brobkfield-fotasjonsviskosimeter.

Mellombehandlingsopplgsningen inneholder 0,1 til 50 g/1
av de nevnte forbindelser som kan anvendes enkeltvis eller i blanding.
Det er selvsagt mulig ogsd & anvende stgrre mengder, imidlertid med-
fgrer dette ingen ytterligere fordeler. , .

De ovennevnte oppl¢sninger for mellombehandlingén har
en pH-verdi som ligger mellom 5 og 7. Denne pH-verdi har vist seg
hensiktsmessig sdledes at det ikke er ngdvendig med en ekstra pH-
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innstilling. For fremstilling av opplgsningen er det fordelaktig 4
anvendé fullavsaltet resp. destillert eller kondensvann.

Mellombehandlingen gjennomfgres ved temperaturer mellom
lSOC og lOOOC, fortrinnsvis ved temperaturer over SOOC, idet de
anodiserte gjenstander av aluminium eller aluminiumlegeringer inn-
dyppes eller besprgytes med opplgsningene. Behandlingsvarigheten
ligger vanligvis under 15 minutter. Lengere behandlingstider virker
ikke uheldig. Etter mellombehandlingen med de ovennevnte opplg@gs-
ninger kan det foretas en vannspyling for & unngd en medslepning av
avspylbare stoffer i ettertetningen. Denne spyling er imidlertid
ikke ngdvendig. Det fremkommer ingen ulemper ndr aluminiumdelene
med en gang etter mellombehandlingen overfgres i ettertetningen.

En spesiell utfgrelsesform av denne fremgangsmite be-
stdr i at ettertetningen med vann og mellombehandlingen gjennomfgres
i ett arbeidstrinn. I dette tilfelle blandes det for ettertetningen
foreskrevne vann med de nevnte forbindelser i de angitte mengder og
tetningen gjennomf@gres pad vanlig mdte. Hensiktsmessig spyles der-
etter dessuten med fullavsaltet vann resp. destillert eller kondens-
vann.

Herved kan ettertetningen videre dessuten ogsd inne-
holde for dette formdl i og for seg kjente tilsetninger, som nikkel-
acetat i1 smd mengder. Ved den nye fremgangsmite er det mulig &
hindre dannelsen av forseglingsbelegg uten at det anodiske oksydsjikt
influeres eller ettertetningens kvalitet nedsettes. Overflatens
utseende influeres ikke ved fremgangsmiten ifglge oppfinnelsen, si-
ledes bibeholdes den effekt slik den ble oppnddd ved rbehandling
og anodisering.

I de fglgende eksempler ble oksydsjiktenes kvalitet
bestemt ved den sdkalte testalverdi ifglge DIN 50 949. Videre ble
kvaliteten av tetningen prgvet ved hjelp av rdprgven ifglge DIN
50 146. Betegnelsen av aluminiumlegeringen i eksemplene foregir
ifglge DIN 1725.

Eksempel 1.

P4 vanlig mdte alkalisk avfettet og beiset aluminium-
profiler (A1 Mg Si 0,5) som var oksydert anodisk i likestrgmsvovel-
syrefremgangsmdten (sjikttykkelse 20/um), ble behandlet i 10 min.
med en opplgsning av 5 g/1 dekstrin med en viskositet pd 80 cP
(m31t i 50%-ig opplgsning ved 20°C med Brookfield-rotasjonsviskosi-
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meter) i fullavsaltet vann ved 8500. Etter den etterfglgende tetning.
i fuliavsaltet varmtvann (lOOOC, 60 min.) viste profilen ingen for-
seglingsbelegg. Sjikttykkelsen utgjorde etter tetningen EO/um,
testalverdien var. falt fra over. 300 til 6,5. Réprgven viste en
uklandeflig tetning. '

Eksempel 2. : »
) P& vanlig médte avfettet aluminiumblikk (Al Si 5), som
var oksydert anodisk ved likestrgm-svovelsyre-oksalsyrefremgangsmdten
(sjikttykkelse lO/um), ble behandlet i 15 minutter med en opplgsning
av 10 g/liter dekstrin med en viskositet pd 275 cP (mdlt i 50%-ig
opplgsning ved 20°C med Brookfield-rotasjonsviskosimeter) i destillert
vann ved 5000. Etter en mellomspyling ble aluminiumdelene tettet i
vanndamp i1 60 minutter. Deretter viste blikkene p& ingen mite for-
seglingsbelegg. Lagtykkelsen utgjorde etter tetningen 10/um og
testalverdien var falt fra over 300 til 16,0 og rdprgven viste en
uklanderlig tetning.

Eksempel 3.

P4 vanlig mate alkalisk avfettet og beiset aluminium-
profiler (Al Mg 3), som var blitt oksydert ved hdrdanodiseringsfrem-
gangsmdten (sjikttykkelse 29/um), ble i 60 minutter tettet i en opp-
lgsning av 1 g/liter dekstrin med en viskositet pd 200 cP (mdlt i
50%-ig opplgsning ved 20°C med Brookfield-rotasjonsviskosimeter) i
fullavsaltet vann ved 100°C. Deretter ble delene spylt kort i full-
avsaltet vann. Profilene viste ingen forseglingsbelegg. Lagtykkelsen
utgjorde etter tetning 29/um, testalverdien'va? sunket fra over 300
til 4,0. R8prgven viste likeledes en uklanderlig tetning av eloksal-
sjiktet.
Eksempel 4. ,
P& vanlig mdte alkalisk avfettet og beiset aluminium-
profilér (A1l Mg Si 0,5) som var oksydert anodisk ved likestrgm-
,um), ble tettet i 60
minutter i opplgsninger som inneholdt 5 g/liter av nedenforstéende
kjemikalier ved 100°C resp. forbehandlet i 10 minutter i oppldsning-

svovelsyrefremgangsmiten (sjikttykkelse 20-22

ene ved 80°C og etter en mellomspyling tettet 1 varmtvann ved 100°¢
i 60 minutter.‘ Sjikttykkelsene forblir uforandret etter tetningen
ved de enkelte profiler. Dannelsen resp. hindring av forseglingsbe-
legg og de forskjellige kvaliteter av tétﬁingen, malt ved hjelp av
testalverdien, er oppstilt i tabellen. Bare ved anvendelsen av for-
bindelsene ifglge oppfinnelsen inntrer ikke noe forseglingsbelegg og
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ingen skadelig innvirkning pad ettertetningen.

Tabell.

Anvendte kjemikalier Testalverdi Forseglingsbelegg

DIN 50949 etter

fortetning
Glukose 10,0 ‘ ikke forhindret
Saccarose 5,0 ikke forhindret
Stivelse, lavviskos 21,0 delvis forhindret
Stivelse, h@gyviskos 13,0 delvis forhindret
Karboksymetyleellulose ) 12,0 | delvis forhindret
Hydroksyetylcellulose 11,5 ikke forhindret
Karboksymetyl-metyl- .
cellulose 10,0 delvis forhindret
Dekstrin (60 cP - x/) 6,0 forhindret
Dekstrin (150 cP - x/) 5,0 forhindret
Dekstrin (300 cP - x/) 5,5 forhindret
Dekstrin (380 cP - x/) 6,5 forhindret

x/ Viskositeten ble milt i 50%-ig opplgsning ved 20°C med Brookfield-
rotasjonsviskosimeter.

Patentkrayv

1. Fremgangsmédte til behandling av overflater av alumi-
nium eller aluminiumlegeringer, hvor overflatene oksyderes anodisk
og det fremstilte oksydsjikt tettes ved hjelp av vann eller vanndamp,
karakterisert ved at overflatene fgr tetningen, eller
nér tetningsmidlet er vann, eventuelt samtidig med tetningen, be-
handles med en vandig opplgsning av 0,1-50 g/l dekstrin og av en
temperatur mellom 15 og 100°C. '

2. Fremgangsméte ifglge krav 1, karakteri-

s ert ved at man gjennomfgrer behandlingen med en oppl@gsning som
inneholder dekstrin med en viskositet mellom 50 og 400 c¢P i 50%-ig
opplgsning ved 20°¢.

3. Fremgangsmite ifglge krav 1-2, karakteri-
s ert ved at man gjennomfgrer behandlingen med opplgsninger hvis

pH-verdi utgjgr 5-7.
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