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Przedmiotem wynalazku jest automat do ua_»d'ci-
nania czopk6éw pozostajgcych na przedmiotach to-
czonych na automatach tckarskich po ich odcigciu
z preta. Czopki takie maja Srednice ckolo 2 mm
i wyscko$é cd 2 do 4 mm. ]

W chwili obecnej brak urzadzen do zmechanizo-
wanego usuwania czopkéw. Operacje te wykonuje
sie recznie przez zeszlifowanie na szlifierce dwu-
tarczowéj. Produkcja na automatach tckarskich
ma charakter wielkoseryjny lub masowy, a brak
zmechanizowanych urzgdzen do usuwania czop-
k6w stanowi luke we wspétczesnej technice.

Automat do odcinania czopkéw wedtug wymna-
lazku ma prowadnice cporowa i prowadnice docis-
kajaca,  ktére stanowia korytkowy stét robcczy

i ustawione sa pod katem okolo 30° do podstawy .

maszyny. Ich rozstaw i odleglo$¢ od podstawy sa
regulowane. Prowadnica oporowa i prowadnica
dociskajgca jednym swoim koncem jest zawieszo-
na wahliwie w plaszczyZnie pionowej na sworz-
niu, a drugim swoim koficem obie prowadnice sa
podparte elementem sprezystym. '

Ponadto prowadnica dociskajaca jest osadzona
wahliwie na sworzniu w plasaczyZnie pochylcnej
pod katem okolo 30° do podstawy. Nad prowad-
nicami umieszczony jest watek, na ktérym osadzo-
ne jest narzedzie odcinajace, ktore stanowi jedno-
ostrzowy frez krackowy, a w sposéb zblokowany
z narzedziem, na watku osadzony jest elemént-za-
trzymujgco-dociskajgcy przedmiot i element prze-

114 355

10

15

2

puszczajgco-dociskajacy. Elementy te wykonane sa
w postaci krzywek tarczowych przy czym sektor
zatrzymujacy elementu zatrzymujgco-dociskajace-
go zatacza tor ponad lbem przedmiotu cbrabiane-
go korzystnie na wyscko$ci 1 mm, a sektor prze-
puszczajacy elementu przepuszczajgco-dociskaja-
cego zatacza tor mad czopkiem korzystnie na wy-
soko$ci 2 mm. Na = watku osadzona jest takze
krzywka napedu ruchu okrescwo-wahliwego pro-
wadnicy dociskajacej oraz element przeniesienia
napedu mechanicznego na watek. W podstawie au-
tomatu umieszczona jest piyta réwnolegle do osi
walka, na ktérej osadzcny <jest silnik potaczony z
przektadnig ,mechaniczang. Stét roboczy polaczony
jest z zasobnikiem wstrzagsowym prowadnicami
pomocniczymi o regulowanym rozstawie.

Autcmat wedlug wynalazku mechanizuje czyn-
noéci reczne i pozwala na odcinanie czopkéw . ze
sworzni i §rub w szerckim zakresie Srednic pray-
ktadowo od 5 mm do 28 mm. Eby sSrub i sworzni
po c¢peracji odcinania czopkéw na tym automacie
nie posiadaja uskckéw. Czas wykonania operacji
jest bardzo krotki dlatego autcmat moze stanowié
uzupetnienie dla kilku autcmatéw tokarskich.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w
przykiadzie wykonania na rysunku, mna ktérym
fig. 1 przedstawia automat w przekroju pionowym,
a fig. 2 przedstawia narzedzie.

Automat wedbug wynalazku ma podstawe 1, kt6-
rej ptyta gémma 2 pochylona jest pod katem 30°.
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Nad gérna piyta 2 znajduje si¢ prowadnica 0poro-
wa 3 i prowadnica dociskajgca 4. Obie prowadni-
ce jednym swoim koficem polaczone s z podstawa
wahliwie w plaszczyZnie pionowej sworzniem 13,
a ich drugie konce podparte s3 elementem spre-
zystym 14. Prowadnica docickajaca 4 jest wahli-
wie osadzona na sworzniu 7 w plaszczyznie po-
chylonej pod katem 30° do podstawy 1. Odleglosé
pomu;d’zy prowadnicag cporowa 3 i prowadnicg do-
ciskajaca 4 jest regulowana S$rubami 6, a ich od-
legloéé od gbébrmej plyty 2 regulowana jest Srubami
5.

- Na plycie gérnej 2 podstawy 1 csadzony jest
wspornik - lozyskowy lewy 8 i wspornik lozyskowy
prawy 9, w ktérych jest osadzony na lozyskach

toczanych watek 10 réwnolegle do gérmej piyty 2.
Wispcrnik lozyskowy lewy 8 i wspomik lozyskowy
prawy 9 maja wyjecia dla lozysk watka 10 w
ksztatcie litery U, przykryte od goéry odejmowal-
nymi pokrywkami 11, w ktére wkrecone sg sruby
oporowe 12. Na watku 10 osadzone jest narzedzie
odcinajgce 15 w postaci jednoostrzowego freza
krazkowego, element zatrzymujaco-dociskajacy 16
w postaci krzywki tarczowej i element przepusz-
czajgco-dociskajacy 17 w postaci krzywki tarczo-
wej. Ponadto na watkw 10 osadzona jest krzywka
tarczowa 18, mapedu ruchu okresowo-wahliwego
prowadnicy <dociskajacej 4 i kolo lancuchowe 19
napedu walka 10.

Watek 10 na jednym swoim koncu zaopatrzony

jest w kwadrat 20-dla korby napedu recznego. O
krzywke 18 opiera sie krazek 21 osadzony ma jed-
nym konicu dzwigni dwuramiennej 22, kt6éra osa-
dzona jest wahliwie ma sworaniu 23, a ten osadzo-
ny jest we wspornikw 24, za$ drugi koniec dzwig-
ni dwuramiennej 22, gpiera si¢ o prowadnice do-
ciskajgca 4, ktéra jest polgczona z podstawg 1
sprezyna (nie uwidoczniong na rysunku).

Kioto tancuchowe 19 gpasane jest lahncuchem na-
pedowym 25, kt6éry przechodzi przez wyjecia wy-
konane w plycie géornej 2 w gigb podstawy 1
i opasuje kolo zdawcze 26 przekiadni 27 polgczo-
nej z silnikiem 28. Silnik 28 j przektadnia 27 usta-
‘'wicne s3 na ptycie 29 umieszczcnej w podstawie
1 réwnolegle do osi walka 10. Zasobnik wstrzgso-
wy 30 jest ustawiony na stojaku 31 i jest potaczo-
ny z automatem prowadnicami pomocniczymi 32,
ktérych rozstaw jest regulowany. Narzedzie odci-
najace 15 wykonane jest w postaci freza krgiko-
wego i zaopatrzone jest w néz plytkowy 33 mo-
cowany mechanicznie, a w_jego tarczy wykonane
s3 cztery otwory gwintowane 34 i dwa otwory 35
pod kotki centrujgce marzedzie odcinajace 15 i zblo-
-kowany z nim element zatrzymujaco-dociskajacy
16 oraz element przepuszczajgco-dociskajgcy 17.
~ Element zatrzymujaco-dociskajgcy 16 wykona-
ny jest w postaci krzywki tarczowej, ktérej sektor
zatrzymujacy przedmiot ma promiefi mniejSzy o
1 mm od sektora dociskajacego. Na przejdciu po-
mijedzy sektorami wykonana jest spirala na diu-
goéci 5-ciu setnych czesci pelnego kata krzywki,
Blement przepuszczajgco-dociskajgcy 17 wylkonany
jest w postaci krzywki tarczowej, ktorej sektor
przepuszczajacy. ma promiefi mmiejszy o 5 mm od
promienia sektora dociskajacego, a ma przejsciu
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pomigdzy sektorami wykomana jest spirala na diu-
goéci 13-tu setnych cze$ci pelnego kata krzywki.

Z pojemnika wstrzasowego 30 $ruby lub sworz-
nie z ¥bem wpadajg pomiedzy prowadnice pomoc-
nicze 32 i przesuwaja sie sitg ciezkosci pomiedzy
prowadnica 3 i prowadnica 4. Gdy czopek pierw-
szego przedmiotu obrabianego zetknie si¢ z sekto-
rem zatrzymujgcym elementu zatrzymujgco-docis-
kajgcego 1€, to pierwszy przedmiot obrabiany za-
trzyma przedmicty obrabiane znajdujgce sie za
nim, a sam jest ustawiony w strefie pracy narze-
dzia odcinajgcego 15. .

W nastepnej fazie sektor dociskajacy elementu
zatrzymujgco-dociskajacego 16 i sektor dociskaja-
cy elementu przepuszczajaco-dociskajgcego 17 do-
ciska przedmiot obrabiany do prowadnicy 3 i pro-
wadnicy 4 wywierajac nacisk ma gtéwke przed-
miotu obrabianego, a jednoczesnie krzywka 18 po-
przez krazek 21 i diwignie dwuramienng 22 do-
ciska prowadnice 4 do sworznia przedmiotu obra-
bianego. W tym momencie narzedzie odcinajgce 15
odetnie czopek, przy czym na skutek wahliwego
zawieszenia prowadnicy 3 i prowadmicy 4 w plasz-
czyZnie picnowej i podparcia ich elementem spre-
zystym 14 w chwili odcinania czopka, przedmiot
wraz z prowadnicami ugnie sie o wielkoé¢ o jaka
néz piytkowy 33 narzedzia odcinajgcego 15 wysta-
je poza promienie sektora dociskajgcego elementu
zatrzymu jgco-dociskajgcego 16 i elementu przepu-
szczajgco-dociskajgcego 17. Nastepmie sektory do-
ciskajgce elementéw 16 i 17 oraz prowadnica do-
ciskajgca 4, kiéra odciggana jest spreiyna, zwal-
niajg docisk przedmiotu, a ten sitg ciezkosci wy-
pada z prowadnic.

Drugi przedmiot obrabiany mija sektor przepu-
szczajgcy elementu przepuszczajgco-dociskajacego
17 i zatrzymuje si¢ czorkiem o sektor zatrzymu-
jacy elementu zatrzymujgco-dociskajgcego 16
i cykl sig powtarza, Walek 10 porusza sie ruchem
ciggtym.

Zastrzezenia patentowe
®

1. Automat do odcinamia czopkéw pozostajacych
na przedmiotach toczonych na automatach tokar-
skich po ich odcieciu z preta, wyposazony w pod-
stawe, obudowe zasobmik wstrzasowy i prowadmi-
ce korytkowe dla przedmiotéw obrabianych, ta-
kich jak sworznie z ibem lub $ruby, znamienny
tym, ze korytkowe prowadnice: oporowa (3) i do-
ciskajaca (4), stanowig korytkowy stét roboczy
i ustawione s3 pod katem okolo 30° do podstawy
(1), a ich rozstaw i odlegloéé od podstawy sa re-
gulowane, przy czyrn prowadnica oporowa (3)
i prowadnica dociskajgca (4) jednym swoim kon-
cem s3 zawieszone wahliwie w plaszczyZnie pio-
nowej na sworzniu (13), a drugim swoim koncem
obie prowadnice sg podparte elementermn sprezys-
tym (14), ponadto prowadmica dociskajaca (4) jest
osadzona wahliwtie w plaszczyZnie pochylonej pod
katem okolo 30° do podstawy (1) ma sworzniu (7),
za$ pomad prowadnica oporowa (3) i prowadmnicg
dociskajacg (3) jest umieszczony walek (10) zaopa-
trzony na jednym kofieu w kwadrat (20), na ktd-
rym jest osadzone roztgcznie narzedzie odcinajgce
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(15) zblokowane z elementem zatrzymujgco-docis-
kajacym (16) i elementem przepuszczajgco-docis-
kajagcym (17), ponadto na waltku (10) osadzona jest
krzywka (18) napedu ruchu okresowo wahliwego
prowadnicy dociskajacej (4) oraz element (19) prze-
niesienia napedu mechanicznego na watek (10) z
silnika (28) potaczonego z przekladnia mechanicz-
na (27), ktéry to zesp6t umieszczony jest na ply-
cie (29) umieszczonej ré6wnolegle do watka (10) w
podstawtie (1). )

2. Automat wediug zastrz. 1, znamienny tym, ze
narzedzie odcinajace (15) stanowi jednoostrzowy
frez krazkowy z nozem plytkowym (33) mocowa-
nym mechanicznie a tarcza freza zaopatrzona jest
w otwory gwintowane (34) i otwory pod kolki (35).

3. Automat wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
element zatrzymujgco-dociskajacy (16) stanowi
krzywlka tarczowa, kitéra ma sektor zatrzymujacy
przedmiot i sektor dociskajacy przedmiot, przy
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czym sektor zatrzymujacy ma promien mniejszy
co najmniej o 1 mm od sektora dociskajgcego, na-
tomiast na przejSciu z mmiejszego promienia na
wigkszy i wigkszego promienia na mniejszy wyko-
nana jest spirala co najmniej ma diugosci odpo-
wiadajgcej 5-ciu setnym czeéciom pelnego kata
krzywlki.

4. Automat wedtug zastrz. 1, znamienny tym,
ze element przepuszcezajaco-dociskajgecy (17) stano-
wi krzywka tarczowa, ktébra ma sektor przepusz-
czajacy przedmiot i sektor dociskajacy przedmiot,
przy czym sektor przepuszczajgcy przedmiot ma
promien mmiejszy co najmmiej o 5 mm od promie-
nia sektora dociskajacego przedmiot, za§ na przej-
$ciu z mniejszego promienia do wigkszego promie-
mia i od wigkszego promienia do mmiejszego pro-
mienia wykonana jest spirala co najmniej na diu-
goéci odpowiadajacej 13-tu setnym cze$ciom pet-
nego kata krzywki.
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