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(54)实用新型名称

一种高强度复合材料原料搅拌混料装置

(57)摘要

本实用新型公开高强度复合材料原料搅拌

混料装置，包括多个桶体，桶体底部设有导出管，

导出管与桶体内部连通，导出管竖直设置，导出

管下方设置有一主管，主管一端开口密封连接有

电机座，电机座上设置有搅拌电机，搅拌电机输

出端固定连接有螺杆，螺杆位于主管内且与主管

同轴设置，螺杆与接口内端配合形成用于向前挤

压粘稠树脂原料的旋压送料结构，螺杆前端延伸

至主管另一端，主管另一端连通有竖直导管，竖

直导管下端连接有混料仓。本实用新型实现同时

将多种不同的粘稠原料送入主管并在输送过程

中进行第一次混料，然后通过竖直导管送入混料

仓进行第二次混料，混料过程中可实现密封混

料，避免直接暴露在空气中搅拌混料，减少原料

中空气量，有利于提高纤维复合材料产品质量。
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1.一种高强度复合材料原料搅拌混料装置，包括多个盛装树脂原料的桶体，其特征在

于：所述桶体底部设有导出管，导出管与桶体内部连通，导出管竖直设置，导出管下方设置

有一主管，主管横向设置，主管上侧设有多个接口，多个接口间隔开设置，多个接口与多个

桶体上的导出管一一对应，所述导出管下端与所述接口密封对接连通，所述主管一端开口

密封连接有电机座，电机座上设置有搅拌电机，搅拌电机输出端固定连接有螺杆，螺杆位于

所述主管内且与所述主管同轴设置，螺杆与所述接口内端配合形成用于向前挤压粘稠树脂

原料的旋压送料结构，所述螺杆前端延伸至所述主管另一端，所述主管另一端连通有竖直

导管，竖直导管下端连接有混料仓。

2.根据权利要求1所述的一种高强度复合材料原料搅拌混料装置，其特征在于，所述搅

拌电机为伺服电机。

3.根据权利要求1所述的一种高强度复合材料原料搅拌混料装置，其特征在于，所述导

出管上安装有电磁阀。

4.根据权利要求1所述的一种高强度复合材料原料搅拌混料装置，其特征在于，所述混

料仓内设置有搅拌叶片以及驱动搅拌叶片旋转的混料电机，混料电机为伺服电机，混料电

机设置在混料仓底部，混料电机设有伸入混料仓内的搅拌轴，搅拌叶片设置在搅拌轴上，混

料仓一侧上部开设有辅料添加口，混料仓一侧下部开设有第一排料口，混料仓底部一侧设

有第二排料口。
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一种高强度复合材料原料搅拌混料装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及纤维增强复合材料生产加工设备领域，特别涉及一种高强度复合

材料原料搅拌混料装置。

背景技术

[0002] 在纤维复合材料生产过程中，经常需要搅拌混合树脂原料。通常由操作人员打开

桶盖，将树脂原料导入桶内，再用电机带动搅拌轴直接搅拌，这样空气容易混合在树脂原料

中难以排除，影响后续纤维复合材料质量。为此需本申请人发明创造了本专利申请技术。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的就是克服现有技术中的不足，而提供能在密封状态下通过管道

送料并同时混料的一种高强度复合材料原料搅拌混料装置。

[0004] 为实现上述目的，本实用新型所采用的技术方案是这样实现的：

[0005] 一种高强度复合材料原料搅拌混料装置，包括多个盛装树脂原料的桶体，其特征

在于：所述桶体底部设有导出管，导出管与桶体内部连通，导出管竖直设置，导出管下方设

置有一主管，主管横向设置，主管上侧设有多个接口，多个接口间隔开设置，多个接口与多

个桶体上的导出管一一对应，所述导出管下端与所述接口密封对接连通，所述主管一端开

口密封连接有电机座，电机座上设置有搅拌电机，搅拌电机输出端固定连接有螺杆，螺杆位

于所述主管内且与所述主管同轴设置，螺杆与所述接口内端配合形成用于向前挤压粘稠树

脂原料的旋压送料结构，所述螺杆前端延伸至所述主管另一端，所述主管另一端连通有竖

直导管，竖直导管下端连接有混料仓。

[0006] 如上所述的一种高强度复合材料原料搅拌混料装置，其特征在于，所述搅拌电机

为伺服电机。

[0007] 如上所述的一种高强度复合材料原料搅拌混料装置，其特征在于，所述导出管上

安装有电磁阀。

[0008] 如上所述的一种高强度复合材料原料搅拌混料装置，其特征在于，所述混料仓内

设置有搅拌叶片以及驱动搅拌叶片旋转的混料电机，混料电机为伺服电机，混料电机设置

在混料仓底部，混料电机设有伸入混料仓内的搅拌轴，搅拌叶片设置在搅拌轴上，混料仓一

侧上部开设有辅料添加口，混料仓一侧下部开设有第一排料口，混料仓底部一侧设有第二

排料口。

[0009] 本实用新型的优点在于：

[0010] 1、桶体底部设有导出管，导出管与桶体内部连通，导出管与主管密封连通，树脂原

料在自重下通过导出管进入主管内，同时旋转的螺杆能产生向前挤压粘稠树脂原料，这样

的结构设计可实现同时将多种不同的粘稠原料送入主管并在输送过程中进行第一次混料，

然后通过竖直导管送入混料仓进行第二次混料，混料过程中可实现密封混料，避免直接暴

露在空气中搅拌混料，减少原料中空气量，有利于提高纤维复合材料产品质量。
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[0011] 2、搅拌电机为伺服电机、导出管上安装有电磁阀，混料电机，这样的结构设计，方

便采用PLC控制器控制原料的输送，有利于实现自动控制。

[0012] 3、混料仓一侧下部开设有第一排料口和辅料添加口，混料仓底部一侧设有第二排

料口，第一排料口方便中间排料，第二排料口方便完全排料，辅料添加口方便中间添加催化

剂等辅料。

附图说明

[0013] 图1是本实用新型中旋压送料结构的结构示意图。

[0014] 图2是本实用新型结构示意图。

[0015] 附图标记说明：1-桶体，2-导出管，3-主管，4-电机座，5-螺杆，6-竖直导管，7-混料

仓，71-第一排料口，72-辅料添加口，73-第二排料口，8-电磁阀，91-搅拌叶片，92-混料电

机，93-搅拌轴。

具体实施方式

[0016] 为了更好的理解本实用新型，下面结合附图说明本实用新型的实施例：

[0017] 如图1和图2所示，一种高强度复合材料原料搅拌混料装置，包括多个盛装树脂原

料的桶体1，桶体1底部设有导出管2，导出管2与桶体1内部连通，导出管2竖直设置，导出管2

下方设置有一主管3，主管3横向设置，主管3上侧设有多个接口，多个接口间隔开设置，多个

接口与多个桶体1上的导出管2一一对应，导出管2下端与接口密封对接连通，主管3一端开

口密封连接有电机座4，电机座4上设置有搅拌电机，搅拌电机输出端固定连接有螺杆5，螺

杆5位于主管3内且与主管3同轴设置，螺杆5与主管3上侧的多个接口内端配合形成用于向

前挤压粘稠树脂原料的旋压送料结构，螺杆5前端延伸至主管3另一端，主管3另一端连通有

竖直导管6，竖直导管6下端连接有混料仓7。

[0018] 本申请中，搅拌电机为伺服电机。导出管2上安装有电磁阀8。

[0019] 本申请中，混料仓7内设置有搅拌叶片91以及驱动搅拌叶片91旋转的混料电机92，

混料电机92为伺服电机，混料电机92设置在混料仓7底部，混料电机92设有伸入混料仓7内

的搅拌轴93，搅拌叶片91设置在搅拌轴93上，混料仓一侧下部开设有第一排料口71，混料仓

7一侧上部开设有辅料添加口72，混料仓底部一侧设有第二排料口73。

[0020] 工作时，先打开桶体1上端的桶盖，然后打开电磁阀8，桶体1内粘稠树脂原料在自

重作用下慢慢注入主管3内，同时启动搅拌电机，螺杆5活动套装在主管3内旋转，螺杆5将主

管3内多种原料向前推进并进行第一次混料，然后通过竖直导管6送入混料仓7进行第二次

搅拌混料。

[0021] 上文已给出了本实用新型的详尽实施例，显而易见，本领域的技术人员在不违背

本实用新型的前提下，可进行部分修改和变更；上文的描述和附图中提及的内容仅作为说

明性的例证，并非是对本实用新型的限制；具有本文所述技术特征的桶装液体物料抽取装

置，均落入本实用新型保护范围。
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