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BRIDE DE SERRAGE/DESSERRAGE.

@ Une bride de serrage/desserrage et de maintien d’un
panneau en plaque sur une platine d’'usinage comportant un
corps support (1), un bati (2) réglable en position par rapport
au corps support (1) dans la direction de serrage/desserra-
ge (SD) une pluralité de pointes de serrage et de maintien
(P4, Po) par enfoncement dans I'un des bords latéraux du
panneau. La bride comporte, dans un logement (20) ména-
gé dans le bati (2), un support mobile (21) des pointes de
serrage et de maintien (P4, P»), émergeant, au moins par-
tiellement, au travers d'un orifice traversant (22) du béati dé-
bouchant dans ce logement (20) et des moyens (3) de
commande continue du déplacement, du serrage, du main-
tien et du desserrage des pointes dans la direction de ser-
rage (SD).
Application a réquipement de machines-outils.




10

15

20

25

30

2968231

L'invention est relative & wune bride de ser-
rage/desserrage et de maintien d'un panneau en plaque,
sur une platine d'usinage.

Les panneaux en plaque, notamment les plaques métal-
liques, sont habituellement fermement fixées sur une pla-
tine de machine - outil, en vue de leur traitement d'usi-
nage.

Les systémes de fixation les plus courants compren-
nent au moins un corps support, un bdti réglable en posi-
tion par rapport & ce corps support dans la direction de
serrage/desserrage et une ou plusieurs pointes de serrage
et de maintien, par enfoncement dans 1l'un des bords laté-
raux formant la tranche du panneau.

La ou les pointes de serrage sont constituées par un
acier spécial, de grande dureté, afin de permettre un en-
foncement suffisant de ces derniéres dans le matériau,
plus tendre, du bord latéral de la plaque.

Ce mode de serrage/desserrage et de maintien donne
satisfaction, dans la mesure ou 1l permet, en pratique,
de libérer la totalité de la surface de la plaque a usi-
ner, dans le but d'appliquer & cette derniére un traite-
ment d'usinage guelconqgue.

Pour une description plus détaillée de ce type de
fixation, on pourra utilement se reporter a la demande de
brevet EP 1 442 833, publiée le 04/08/2004.

Le type de fixation précité présente toutefois 1l'in-
convénient de nécessiter l'application d'un choc sur cha-
cune des pointes de serrage/desserrage, au moyen d'un ou-
til spécifique, tel qu'une massette ou autre.

Un tel mode opératoire impligque, en pratique, 1'ap-

plication successive d'un choc distinct sur chacune des
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pointes de serrage/desserrage ce qui, en conséquence,
provoque un enfoncement différent de chaque pointe de
serrage/desserrage dans le bord latéral de la plaque, cet
enfoncement différent étant susceptible de nuire a la
stabilité de la fixation d'ensemble.

En outre, un tel systéme de fixation nécessité la
mise en oceuvre de systémes de fixation fixes et de systé-
mes de fixation mobiles, lesquels nécessitent, en premier
lieu, un simple positionnement de la plaque au contact
des systémes de fixation fixes, la mise en place des sys-
témes de fixation mobiles et 1'enfoncement des pointes de
serrage/desserrage de ces derniers, puis, en dernier
lieu, l'enfoncement des pointes de serrage/desserrage des
systémes de fixation fixes.

En définitive, la mise en place, le serrage et le
maintien d'une plaque pour usinage au moyen des systeémes
de fixation fixes et mobiles précités ne nécessitent pas
moins de neuf opérations élémentaires successives, compte
non tenu du nombre de systémes de fixation fixes ou mobi-
les utilisés et du nombre de ©pointes de ser-
rage/desserrage & enfoncer. En conséquence, un tel mode
opératoire peut conduire & une incertitude de positionne-
ment et de maintien de la plague sensiblement égale a la
somme des incertitudes de positionnement de chacune des
opérations élémentaires.

En outre, et en raison du nombre important d'opéra-
tions élémentaires précitées, un tel mode opératoire ap-
parait consommateur de temps et peu propice a une automa-
tisation du processus global de serrage/desserrage, main-

tien sur une chalne d'usinage automatique.
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La présente invention a pour objet de remédier a
1'ensemble des inconvénients des systémes de fixation de
l'art antérieur par la mise en oceuvre d'une bride de ser-
rage/desserrage et de maintien d'un panneau en plague
pour usinage, & commande sensiblement continue du ser-
rage, du maintien et du desserrage des pointes de ser-
rage.

En particulier, un autre objet de la présente inven-
tion est la mise en oeuvre, grice a la commande sensible-
ment continue précitée, de l'application concomitante
d'un effort de serrage/desserrage uniforme sur chacune
des pointes de serrage/desserrage équipant la bride de
serrage/desserrage objet de l'invention, ce qui permet
d'améliorer la précision du positionnement de la plaque
pour usinage.

Un autre objet de la présente invention est égale-
ment la mise en oeuvre, grdce au caractére uniforme et
concomitant de l'effort de serrage/desserrage appliqué
sur les pointes de serrage/desserrage, d'une bride de
serrage/desserrage & pointes de serrage/desserrage multi-
ples alignées selon une ligne ou un motif de serrage sus-
ceptible d'étre matérialisée sur la quasi-totalité de la
dimension d'un bord latéral de 1la plaque, et, ainsi,
adapté aux dimensions de celle-ci, afin de permettre une
amélioration sensible de la précision du positionnement
et du maintien de la plagque sur une chaine d'usinage.

Un autre objet de la présente invention est égale-
ment, grice 3 la mise en oeuvre de la commande sensible-
ment continue du serrage, du maintien et du desserrage
des pointes de serrage, la fourniture d'une bride de ser-

rage/desserrage et de maintien particuliérement adaptée a
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l'installation et & 1la commande automatigue sur une
chaine d'usinage.

La bride de serrage/desserrage et de maintien d'un
panneau en plaque sur une platine d'usinage, objet de
1’invention, comporte au moins un corps support, un bati
étant en position par rapport au corps support dans la
direction de serrage/desserrage et au moins une pointe de
serrage et de maintien par enfoncement dans l'un des
bords latéraux de ce panneau.

Elle est remarquable en ce qu’elle comporte au moins
un logement ménagé dans ledit bati et, placés dans ce
logement, un support mobile de cette au moins une pointe
de serrage et de maintien, émergeant au moins partielle-
ment au travers d'un orifibe traversant de ce bati, dé-
bouchant dans ce logement et des moyens de commande
continue du déplacement, du serrage, du maintien et du
desserrage de cette au moins une pointe dans la direction
de serrage.

La bride de serrage/desserrage selon l’invention est
en outre remarquable en ce gque le support mobile consti-
tue un palonnier exécutant la transmission de la com-
mande continue du déplacement de ladite au moins une
pointe en un mouvement de translation de cette pointe
dans la direction de serrage/desserrage.

La bride de serrage/desserrage selon 1l’invention est
en outre remarquable en ce gue lesdits moyens de commande
continue du déplacement comportent au moins un moyen de
came comportant une surface d'entrainement profilée for-
mant came de poussée et entralinée a rotation continue au-
tour d'un axe de rotation orthogonal & la direction de

serrage/desserrage et un galet de contact assurant la
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liaison mécanique & glissement entre la surface d'entral-
nement profilée du moyen de came et le palonnier.

La bride de serrage/desserrage selon l'invention est
en outre remarquable en ce que les moyens de commande
continue comportent en outre un taquet de rappel du
support mobile et du palonnier, solidaire du palonnier
respectivement du moyen de came par l'intermédiaire d'une
goupille et d'une goupille de rappel.

La bride de serrage/desserrage selon 1l’invention est
également remarquable en ce que la goupille de rappel est
solidaire du taquet de rappel et engagée dans une gorge
formant came de retour ménagée dans le moyen de came, la
came de retour étant complémentaire de la surface d'en-
trainement profilée formant came de poussée du moyen de
came.

La bride de serrage/desserrage selon 1l'invention est
également remarquable en ce que l'ensemble formé par le
support mobile de ladite au moins une pointe de serrage
et par le moyen de commande continue du @ ser-
rage/desserrage forme une commande 1/4 de tour ou 1/2
tour.

La bride de serrage/desserrage selon 1’invention est
également remarguable en ce que le support mobile com-
porte une pluralité de pointes de serrage distribuées sy-
métriquement sur le support mobile par rapport au plan
longitudinal de symétrie du bati et du support mobile.

La bride de serrage/desserrage selon 1’invention est
également remarquable en ce que le corps support et le
bati sont réglables en position 1l’'un par rapport a

1'autre.
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La bride de serrage/desserrage selon 1l’invention est
en outre remarquable en ce que le corps support et le
bati réglables en position 1l’un par rapport a l’autre
position sont mécaniquement 1liés par une liaison a
crémaillére ajustable, les rainures de la crémailléere
étant orthogonales au plan longitudinal de symétrie du
bati et du corps support et & la direction de
serrage/desserrage.

La bride de serrage/desserrage selon 1’invention est
également remarquable en ce que la liaison mécanique en-
tre chague pointe de serrage et le support mobile ou pa-
lonnier inclut au moins une tige de poussée enfichable
dans un logement calibré ménagé dans la face active du
palonnier ou support mobile, ladite tige de poussée com-
portant un bossage de fixation & son extrémité libre
émergeant d'un logement calibré, et, une pointe de ser-
rage active présentant un corps de pointe de diamétre
adapté a l'orifice traversant du bati dans lequel cette
pointe de serrage active est engagée, 1'extrémité non
émergente de la pointe de serrage active étant en liaison
mécanique avec ledit bossage de fixation de la tige de
poussée.

La bride de serrage/desserrage et de maintien objet
de 1’invention trouve application & 1l’industrie de la mé-
tallerie , pour 1l’usinage et/ou le traitement de surface
de panneaux en plaque, métalligues ou non, de tout type.

La bride de serrage/desserrage et de maintien, objet
de l'invention, sera mieux comprise a la lecture de la
description et & l'observation des dessins ci-aprés dans

lesquels les mémes références désignent les mémes élé-

ments et ou
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- la figure 1 représente, a titre illustratif, une
vue de dessus de la bride de serrage/desserrage objet de
l'invention, dans laquelle le couvercle a été O6té ;

- la figure 2 représente, a titre illustratif, une
vue en perspective éclatée de la bride de ser-
rage/desserrage objet de l'invention, aux fins de repré-
senter l'ensemble des éléments essentiels constitutifs de
cette derniére ;

- la figure 3 représente, a titre illustratif, une
vue en coupe de la bride de serrage/desserrage et de
maintien représentée en figure 1, selon le plan de coupe
A-A, plan longitudinal de symétrie de celle-ci ;

- la figure 4 représente, a titre illustratif, une
vue en coupe, selon la ligne de coupe EE de la figure 1,
aux fins de représenter la position et 1'agencement rela-
tif des axes de symétrie axiale des é&léments désignés
came, goupille et goupille de rappel, permettant de cons-
tituer la liaison mécanique entre le moyen de came et le
palonnier, porteur des pointes de serrage/desserrage et
de maintien de la bride objet de 1l'invention ;

- la figure 5 représente une variante avantageuse
non limitative de mise en ocuvre de la bride de ser-
rage/desserrage et de maintien cbjet de l'invention selon
une vue de gauche de cette derniére, telle que représen-
tée en figure 1.

En zréférence a 1la figure 1, la bride de ser-
rage/degsserrage et de maintien d'un panneau en plague sur
une platine d'usinage, conforme a l'objet de la présente
invention, comporte, ainsi que représentée sur la figure
précitée, un corps support 1 et un bati 2, réglable en

position par rapport au corps support 1, dans la direc-
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tion de serrage/desserrage représentée par la double flé-
che SD sur la figure précitée. Sur cette figure, le corps
support 1 représenté en trait mixte s’étend sous le bati
2 et apparait dans deux lumiéres de réglage en position
du bdti 2 par rapport au corps support 1.

En outre, la bride de serrage/desserrage objet de
1'invention comprend au moins une pointe de serrage et de
maintien, notées Pl et P2 et limitées a deux dans la re-
présentation de la figure 1 de maniére non limitative.
Les pointes de serrage précitées permettent d'assurer le
serrage et le maintien du panneau en plaque par enfonce-
ment dans 1'un des bords latéraux de ce dernier.

Selon un aspect remarguable de la bride de ser-
rage/desserrage et de maintien d'un panneau en plague ob-
jet de 1'invention, cette bride comprend en outre, ainsi
que représenté sur la figure 1 précitée, un logement 20
ménagé dans le bati 2. Dans le logement précité est placé
un support mobile 21 des pointes de serrage et de main-
tien Pl et P2. Ces pointes de serrage et de maintien
émergent chacune au moins partiellement au travers d'un
orifice traversant 22 ménagé dans le bati 2 et débouchant
dans le logement 20 précité. A 1l'observation de la figure
1, on comprend que, de préférence, un orifice traversant
22 est prévu pour chaque pointe de serrage et de maintien
P1 et P2 équipant la bride de serrage/desserrage et de
maintien objet de 1l'invention. Chague orifice traversant
22 peut, de préférence, servir de guide a chaque pointe
de serrage/desserrage lors du déplacement en translation
selon la direction de déplacement SD, ainsi qu'il sera
décrit de maniére plus détaillée ultérieurement dans la

description.
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Enfin, ainsi qgu'on pourra l'observer sur la figure
1, le logement 20 comporte également des moyens de com-
mande 3 continue du déplacement, du serrage, du maintien
et du desserrage des pointes de serrage/desserrage et de
maintien Pl et P2 dans la direction de serrage/desserrage
SD précitée.

En ce qui concerne la fabrication du corps support 1
et du bati 2, on indique que ces derniers sont de préfé-
rence venus de matiére, par moulage d'un alliage ferreux,
non-ferreux ou autre, ou usinés par décolletage.

Ainsi qu'on 1l'observera également sur la figure 1,
le support mobile 21 constitue un palcnnier exécutant la
transmission de la commande continue du déplacement des
pointes de serrage et de maintien Pl et P2 selon un mou-
vement de translation de ces derniéres dans la direction
de serrage/desserrage SD précitée. La notion de palonnier
recouvre tout élément de support mobile permettant d'as-
gsurer la translation simultanée et l'application d'un ef-
fort instantané sensiblement identique sur chacune des
pointes de serrage/desserrage dans la direction de ser-
rage/desserrage SD.

De maniére plus spécifique, ainsi gqu'il apparait
également sur la figure 1, les moyens de commande 3
continue du déplacement comportent au moins une came 30
comportant une surface d'entrainement profilée 30a et
formant une came de poussée. La came de poussée précitée
est entralnée & rotation continue autour d'un axe de ro-
tation, noté X30, cet axe de rotation étant orthogonal a
la direction de serrage/desserrage SD, et, en particulier
orthogonal au plan de la feuille contenant la figure 1.

Les moyens de commande 3 continue du déplacement compor-
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tent en outre un galet de contact 31 assurant la liaison
mécanique & glissement entre la surface d'entrainement
profilée 30a de la came 30 et le palonnier 21.

De méme, les moyens de commande 3 continue compren-
nent en outre un taquet de rappel 32 du support mobile et
du palonnier 21, ce taquet de rappel étant solidaire du
palonnier 21 et de la came 30 par l'intermédiaire d'une
goupille 33 et d'une goupille de rappel 34.

Ainsi qu'on pourra 1'observer notamment sur la fi-
gure 1 et sur la figure 3, la goupille de rappel 34 est
gsolidaire du taquet de rappel 32 et engagée dans une
gorge formant une came de retour 30b, ménagée dans la
came 30. Bien entendu la topographie de la came de retour
30b est complémentaire de la surface d'entrainement pro-
filée formant la came de poussée 30a de la came 30. Le
caractére complémentaire de la came de retour 30b vis-a-
vis de la surface d'entralnement profilée formant la came
de poussée 30a s'entend de la complémentarité cinématique
de la surface d'entrainement profilée formant la came de
poussée 30a précitée, pour assurer le retour en sens in-
verse du palonnier 21 et des pointes de @ ser-
rage/desserrage et de maintien Pl et P2 dans la direction
de serrage/desserrage SD.

Une description plus détaillée de l'ensemble de la
bride de serrage/desserrage objet de 1l'invention est
maintenant donnée en référence & la vue en perspective
éclatée de cette derniére, telle qu'illustrée en figure
2.

Sur la figure 2, on constate gque le corps support 1
et le bati 2 réglable en position dans la direction de

serrage/desserrage SD sont mécaniquement liés par wune
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liaison & <crémaillére ajustable 10. La liaison a
crémaillére précitée consiste en des rainures rectilignes
ménagées sur les faces en vis-a-vis du corps support 1 et
du bati 2 et orthogonales au plan longitudinal de
symétrie, plan A-A de la figure 1, et en conséquence a la
direction de serrage/desserrage précitée. Le bati 2
réglable en position peut ainsi étre réglé par rapport au
bord du panneau en plague, 1l'ensemble étant fixé sur la
platine de la machine-outil. En conséquence les pointes
de serrage/desserrage en position rétractée sont
également placées compte tenues de la nature du matériau
du panneau en plaque, des caractéristiques mécaniques de
ce dernier et de la profondeur d'implantation prévue des
pointes de serrage/desserrage.

En outre, ainsi qu'on pourra l'observer sur la fi-
gure 2, la came 30 est montée dans le logement 20 par
1'intermédiaire d'une douille 35, 1'ensemble étant fixé a
la paroi inférieure du bati 2 par l'intermédiaire d'une
vis d'assemblage 36. La came 30 est ainsi montée a rota-
tion autour de la douille 35. Le sommet de la came 30 est
muni d'une téte de boulon 30c destinée a permettre la
commande de la rotation en continu de la came 30 soit ma-
nuellement, au moyen d'une clé & pans, soit par l'inter-
médiaire d'un outil & commande automatique intégré a la
machine-outil par exemple. Un pion d'arrét 30d permet, si
nécessaire, de limiter et adapter la course de la came
30 et finalement du palonnier 21 et des pointes de ser-
rage/desserrage et de maintien P1 et P2, en fonction du
type de panneau en plague a installer sur la machine-

outil.
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Le galet 31 assurant le contact entre la surface
profilée 30a et le palonnier 21 est constitué en un maté-
riau non abrasif, tel qu'un alliage bronze-béryllium par
exemple. Il en est de méme en ce gqui concerne la goupille
de rappel 34, laquelle est engagée dans la gorge 30b mé-
nagée sur la surface inférieure de la came 30 en vis-a-
vis de la crémaillére 10, afin d'assurer un rappel par
entralnement sans frottement important de 1'ensemble
constitué par la goupille de rappel 34, le taquet de rap-
pel 32, la goupille 33 et finalement le palonnier 21 et
les pointes de serrage/desserrage et de maintien Pl et
P2.

Un agencement de 1l'ensemble précité et de la came 30
comportant la came de poussée formée par la surface pro-
filée 30a et par la gorge 30b, la came 30 étant montée
par l'intermédiaire de la douille 35 et de la vis d'as-
semblage 36, est représenté de maniére détaillée en fi-
gure 3 dans le plan de coupe A-A de la figure 1.

Les positions des axes de rotation de la came 30, de
la goupille 33 et de la goupille de rappel 34, axes notés
X30, X33 et X34 sur la figure 3, sont représentées en fi-
gure 4.

Enfin, ainsi que représenté notamment en figure 2,
la 1liaison mécanigque entre chaque pointe de ser-
rage/desserrage et de maintien P1l, P2 et le support mo-
bile ou palonnier 21 comprend avantageusement une tige de
poussée 23 enfichable dans un logement calibré 210, mé-
nagé dans la face active du palonnier ou support mobile
21, porteuse des pointes de serrage/desserrage et de

maintien. Chaque tige de poussée 23 comporte un bossage
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de fixation 230 4 son extrémité libre émergeant du loge-
ment calibré 210.

Ainsi qu'on 1'observera en outre sur la figure 2,
chaque pointe de serrage proprement dite ou active
présente avantageusement un corps de pointe de diamétre
adapté & l'orifice traversant 22 du bdti 2 dans lequel
cette pointe de serrage active est engagée. L'extrémité
non émergente de la pointe de serrage actif précitée est
fixée mécaniquement avec le bossage de fixation 230 de la
tige de poussée 23. La fixation peut-é&tre effectuée par

l'intermédiaire d'un logement et de vis de fixation 231.

A l'observation des figures 1, 2 et 3 on comprend
que 1l'ensemble formé par le support mobile 21 des pointes
de serrage Pl, P2 et par le moyen de commande continue 3
du serrage/desserrage, c'est-a-dire la came 30 incluant
la came de poussée et la came de rappel, forme une
commande 1/4 de tour ou 1/2 tour.

Le nombre de pointes de serrage/desserrage éguipant
le palonnier 21 n'est pas limité & 2, ainsi qu’illustré
de maniére non limitative sur les figures 1 a 5. En par-
ticulier, dans un mode de mise en oeuvre avantageux non
limitatif, les dimensions de la bride de ser-
rage/desserrage et de maintien objet de 1l'invention peu-
vent étre adaptées en largeur, la largeur étant définie
comme la dimension, dans la direction orthogonale a la
direction de serrage desserrage SD, des rainures consti-
tuant la crémaillére 10. Cette adaptation peut par exem-
ple é&tre effectuée par un jeu de différentes bride de
serrage/desserrage et de maintien de dimensions différen-
tes, en fonction des dimensions du panneau en plaque a

maintenir sur la platine de la machine-outil.
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De méme, la bride de serrage/desserrage objet de
l'invention peut-&tre, ainsi que représentée en figure 6,
adaptée en hauteur c'est-a-dire dans une dimension paral-
1éle aux axes de rotation X30, X33 et X34, en fonction de
1'épaisseur réelle du panneau en plagque a fixer sur la
platine de la machine-outil. Dans cette situation, ainsi
gue représenté sur la figure 6, les pointes de ser-
rage/desserrage peuvent étre avantageusement distribuées
sur le support mobile 21 de maniére symétrique par rap-
port au plan longitudinal de symétrie, plan de coupe A-A
de la figure 1, du bati 2 et du support mobile 21. Ainsi
gqu'illustré sur la figure précitée, les pointes de ser-
rage/desserrage P1,P2 et P3 peuvent avantageusement étre
réparties selon un motif s'étendant selon la hauteur de
la bride de serrage/desserrage et de maintien objet de
l'invention, dans le but d'assurer un meilleur maintien

d'un panneau en plaque de plus grande épaisseur.
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15

REVENDICATIONS

1/ Bride de serrage/desserrage et de maintien d'un
panneau en plague sur une platine d'usinage, ladite bride
comportant au moins un corps support (1), un bati (2)
étant en position par rapport au corps support (1) dans
la direction de serrage/desserrage et au moins une pointe
de serrage et de maintien (P;,P;) par enfoncement dans
1'un des bords latéraux de ce panneau, caractérisée en ce
gque ladite bride comporte au moins

- un logement (20) ménagé dans ledit bati (2) ; et,
placé dans ledit logement ;

- un support mobile (21) de ladite au moins une
pointe de serrage et de maintien (P;, P;), émergeant au
moins partiellement au travers d'un orifice traversant
(22) dudit bati (2) débouchant dans ledit logement (20) ;

- des  moyens de commande (3) continue du
déplacement, du serrage, du maintien et du desserrage de

ladite au moins une pointe dans la direction de serrage.

2/ Bride de serrage/desserrage selon la revendica-
tion 1, caractérisée en ce que ledit support mobile (21)
constitue un palonnier exécutant la transformation de la
commande continue du déplacement de ladite au moins une
pointe (P;,P;) en un mouvement de translation de cette

pointe dans la direction de serrage/desserrage.

3/ Bride de serrage/desserrage selon la revendica-
tion 1 ou 2, caractérisée en ce gue lesdits moyens de

commande (3) continue du déplacement comportent au moins
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- une came (30) comportant une surface d'en-
trainement profilée (30a) formant came de poussée et en-
trainée & rotation continue autour d'un axe de rotation
(X30) orthogonal & la direction de serrage/desserrage ;

- un galet de contact (31) assurant la liaison méca-
nique a glissement entre la surface d'entrainement profi-

lée (30a) de la came (30) et le palonnier (21).

4/ Bride de serrage/desserrage selon la
revendication 2 ou 3, caractérisée en ce que lesdits
moyens de commande (3) continue comportent en ocutre un
taquet de rappel (32) du support mobile et du palonnier
(21), solidaire du palonnier (21) respectivement de la
came (30) par l'intermédiaire d'une goupille (33) et

d'une goupille de rappel (34).

5/ Bride de serrage/desserrage selon la revendica-
tion 4, caractérisée en ce que la goupille de rappel (34)
est solidaire du taquet de rappel (32) et engagée dans
une gorge formant came de retour (306) ménagée dans
ladite came (30), ladite came de retour (306) étant
complémentaire de la surface d'entralnement profilée for-

mant came de poussée (30a) de la came(30).

6/ Bride de serrage/desserrage selon l'une des re-
vendications 2 & 5, caractérisée en ce que l'ensemble
formé par le support mobile de ladite au moins une pointe
de serrage (P;, P3;) et par le moyen de commande (3)
continue du serrage/desserrage forme une commande 1/4 de

tour ou 1/2 tour.
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7/ Bride de serrage/desserrage selon l'une des re-
vendications 1 & 6, caractérisée en ce que ledit support
mobile comporte une pluralité de pointes de serrage dis-
tribuées symétriquement sur le support mobile par rapport
au plan longitudinal de symétrie du bati (2) et du

support mobile (21).

8/ Bride de serrage/desserrage selon l'une des re-
vendications 1 & 7, caractérisée en ce que le corps sup-
port (1) et le bati (2) sont réglables en position 1l’un

par rapport a l’autre.

9/ Bride de serrage/desserrage selon la revendica-
tion 8, caractérisée en ce gque le corps support (1) et le
bati (2) réglables en position sont mécaniquement 1liés
par une liaison & crémaillére ajustable, les rainures de
la crémaillére étant orthogonales au plan longitudinal de
symétrie du bati et du corps support et a la direction de

serrage/desserrage.

10/ Bride de serrage/desserrage selon l'une des re-
vendications 1 & 9, caractérisée en ce que la liaison mé-
canique entre chagque pointe (P;,P;)de serrage et le sup-
port mobile ou palonnier (21) inclut au moins

- une tige de poussée (23) enfichable dans un loge-
ment calibré (210) ménagé dans la face active du palon-
nier ou support mobile (21), ladite tige de poussée
(23) comportant un bossage de fixation (230) & son extré-
mité libre émergeant du logement calibré (210) ;

- une pointe de serrage active présentant un corps

de pointe de diamétre adapté a l'orifice traversant (22)
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du bati (2) dans lequel cette pointe de serrage active
est engagée, l'extrémité non émergente de la pointe de
serrage active étant en liaison mécanique avec ledit bos-

sage de fixation (230) de la tige de poussée (23).
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ABSENCE D'UNITE D'INVENTION
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La division de la recherche estime que la présente demande de brevet ne satisfait pas a I'exigence relative
al'unité d'invention et concerne plusieurs inventions ou pluralités d'inventions, a savoir :

1. revendications: 1-9

Bride de serrage selon la revendication 1, comportant une
came et un galet de contact (revendication 3).

Probléme résolu: commande continue du déplacement de la
pointe de serrage.

2. revendication: 10

Bride de serrage selon la revendication 1, comportant une
tige de poussée avec un bossage de fixation

Probléme résolu: Tiaison mécanique entre la tige de poussée
et la pointe de serrage.

La premiére invention a été recherchée.

Les inventions potentielles 1 et 2 résolvent des problémes indépendants
avec des caractéristiques additionnelles différentes. Leur objet commun
est une bride de serrage selon la revendication 1 qui n'est pas nouvelle
ou inventive, donc les inventions 1 et 2 ne sont pas liées par un seul
concept inventif général et la demande n'est pas unitaire a posteriori.
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