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69 Doseur applicateur pour produits pateux.

@ Ce doseur applicateur comprend une piéce (2) mon-

tée de maniére fixe sur le col du récipient contenant
le produit pateux et une piéce (4) montée de maniére pi-
votante sur la piéce (2).

Les deux piéces (2, 4) délimitent un volume annulai-
re limité également par deux parois radiales (9, 15) soli-
daires, respectivement, des piéces (2, 4). Le pivotement
des deux piéces provoque, par modification de la position
relative des deux cloisons (9, 15), une modification de la
capacité du volume annulaire. Ce dernier peut étre rempli
a partir du récipient par une ouverture (7) de la piéce (2)
et vidé par une ouverture (16) de la piéce (4).
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REVENDICATIONS

1. Doseur-applicateur pour produits pateux, caractérisé par une
premigre piéce (2) destinée  étre montée de maniére fixe 4 Pextré-
mité ouverte d’un récipient (3) et comportant: une partie tubulaire
(5) qui, destinée a étre engagée sur le col du récipient (3) et le prolon-
geant du coté de son extrémité libre, présente une ouverture radiale
(7), une collerette transversale (8) 4 la partie tubulaire, débordant de
celle-ci vers I'extérieur et destinée 4 &tre située 4 son extrémité du
coté du récipient (3) et une cloison radiale (9) s’étendant depuis la
partie tubulaire (5) et la collerette (8), de longueur et largeur égales
respectivement 4 la longueur de la partie tubulaire et 4 la largeur de
la collerette, disposée & proximité de I'ouverture (7) de la partie tu-
bulaire, et par une seconde piéce (4) en forme de cuvette cylindrique
(10, 12) coiffant la premiére piéce (2) et comportant une partie cen-
trale (13) faisant saillie de son fond et assurant son centrage et son
guidage en rotation relativement 4 celle-ci, la hauteur de cette
seconde piéce (4) étant supérieure 4 celle de la premiére (2), de
maniére 4 venir recouvrir la collerette (8) de celle-ci, et présentant
une cloison radiale (15) qui, s’étendant depuis son fond (12) et sa
jupe périphérique (10), est en appui sur la collerette (8) et sur la
partie tubulaire (5) de la premiére piéce, cette seconde piéce compor-
tant, en outre, une ouverture (16, 18) située 4 proximité de la cloison
radiale (9), et en avant de celle-ci dans le sens de la rotation de la
picce (4), des moyens étant prévus qui assurent ’obturation de I'ou-
verture de la seconde piéce en période de non-utilisation.

2. Doseur-applicateur selon la revendication 1, caractérisé en ce
que la seconde piéce (4) présente, faisant saillie de son bord périphé-
rique vers I'intérieur, des pattes (14) prenant appui sous la collerette
(8) de la premiére piéce (2).

3. Doseur-applicateur selon I'une des revendications 1 ou 2, ca~
ractérisé en ce que I'ouverture (16) permettant la sortie du produit
est ménagée dans le fond (12) de la seconde piéce (4).

4. Doseur-applicateur selon 'une des revendications 1 ou 2, ca-
ractérisé en ce que I"ouverture (18) permettant la sortie du produit
est radiale et ménagée dans la jupe périphérique (10) de la seconde
piéce (4).

5. Doseur-applicateur selon 'une des revendications 1 4 4, ca-

ractérisé en ce que les moyens (17, 19) d’obturation de 'ouverture de

la deuxiéme piéce (4) sont associés 4 la premiére piéce (2).

6. Doseur-applicateur selon les revendications 3 et 5, caractérisé
en ce que les moyens d’obturation sont constitués par une languette
(17) solidaire de Ia partie tubulaire (5) et de la cloison de la premiére
pi€ce et s’étendant parallélement 4 la collerette (8), 4 proximité du
fond de la jupe, de maniére & obturer celle-ci quand la cloison (15)
de la seconde piéce vient en appui contre la cloison (9) de la pre-
miére piéce en fin de distribution d’une dose de produit.

7. Doseur-applicateur selon les revendications 4 et 5, caractérisé
en ce que les moyens d’obturation sont constitués par une languette
(19) solidaire de la collerette (8) de la premiére piéce (2) et épousant
la forme de Ia jupe de la seconde piéce 4 Pextérieur de celle-ci, cette

languette (19) étant adjacente 4 la cloison (9) de la premiére piéce, de

maniére & obturer I"ouverture (18) quand la cloison (15) de la
seconde piéce vient en appui contre la cloison (9) de la premicre
picce en fin de distribution d’une dose de produit.

8. Doseur-applicateur selon I'une des revendications 1 & 7, ca-
ractérisé en ce qu'il comporte, au niveau de Pouverture (7) ménagée
dans la partie tubulaire (5) de la premiére piéce, un organe tenant
lieu de clapet antiretour agissant en période de vidage du volume de

dosage.
9. Doseur-applicateur selon la revendication 8, caractérisé en ce

que, dans le cas ot le volume de produit 4 doser est toujours le
méme, I'organe (13) de centrage et de guidage en rotation de la
seconde picce (4) relativement 4 la premiére (2) est constitué par un

sée de maniére a se trouver en regard de celle-ci en période de rem-
plissage du volume de dosage, et 4 occulter celle-ci dans les autres
positions.

La présente invention a pour objet un doseur-applicateur pour
produits pateux et notamment pour des produits conditionnés dans
des tubes souples en aluminium ou en matiére synthétique compor-
tant une extrémité filetée pour le montage d’un bouchon.

11 existe des distributeurs pouvant étre rendus solidaires d’un
tube par vissage ou non, tels que des embouts avec ou sans palettes,
des canules, des éponges, des brosses, etc.

Il existe également des doseurs-applicateurs que 'on remplit du
produit & doser au moyen d’un tube indépendant, le doseur-

20 applicateur permettant ensuite la distribution du produit.

Néanmoins, il n’existe pas de dispositif simple cumulant les fonc-
tions de bouchage d’un récipient contenant un produit pateux, de
dosage, de distribution et d’application du produit.

La présente invention vise & pallier cette lacune.

A cet effet, le doseur-applicateur selon 'invention est agencé tel
que défini par la revendication 1.

Dans la mesure ot le récipient sur lequel le distributeur doseur
doit &tre monté comporte un col fileté, la partie tubulaire de la pre-
miére piéce est taraudée.

D’un point de vue pratique, la seconde piéce se trouvant dans
une position telle, relativement & la premiére piéce, que le volume
compris entre les deux cloisons radiales du c6té de 'ouverture de la
seconde piéce corresponde au volume a doser, il suffit de provoquer
le remplissage de ce volume & partir du récipient. L’ouverture de la

35 seconde picce se trouvant en position ouverte, il convient, pour réali-

ser la distribution de produit, de faire pivoter la deuxiéme piéce rela-
tivement 4 la premiére dans un sens de rapprochement des deux cloi-
sons tel que le volume de produit contenu dans le doseur chasse ce
produit vers Pextérieur.

En fonction de la position relative des deux €léments en début
d’opération, il est possible de réaliser le dosage de différents
volumes.

L’invention est décrite, ci-aprés, en référence au dessin schémati-
que annexé dans lequel:

45 — lafig. 1 est une vue éclatée des piéces constitutives d’un premier

doseur;

— lafig. 2 est une vue en position montée du dispositif de la fig. 1
en cours d’utilisation;

— lafig. 3 en est une vue en fin d’utilisation;

50 — les fig. 4 4 6 sont des vues correspondant 4 celles des fig. 143

dans le cas d’une seconde forme d’exécution de ce doseur-

applicateur,

Le doseur-applicateur représenté au dessin comprend deux piéces
principales, & savoir une piéce 2 montée de maniére fixe 4 Pextrémité

s5 ouverte d’un tube 3, et une picce 4 montée pivotante sur la piéce 2.

La piéce 2 comprend une partie tubulaire 5 présentant un tarau-
dage 6 pour Ia fixation sur extrémité filetée du tube 3. Cette partie
tubulaire 5 est associée a une collerette 8 transversale, débordant de
celle-ci vers 'extérieur et située 4 son extrémité du coté du tube 3.

6 Une cloison radiale 9 s"étend depuis la partie tubulaire 5 et la colle-

rette 8, qui est de longueur et de largeur égales, respectivement, & la
longueur de la partie tubulaire et 4 la largeur de 1a collerette.

Cette cloison 9 est disposée 4 proximité de "ouverture 7.

La piéce 4 forme une cuvette cylindrique 10, 12 apte 4 venir

élément tubulaire (13) faisant saillie du fond (12) de la seconde piéce 65 coiffer Ia piéce 2. Le fond 12 de la cuvette présente une partie tubu-

et pénétrant dans I'élément tubulaire (5) de la premiére piéce, pré-
sentant une ouverture longitudinale (13a) qui, de largeur correspon-
dant 4 celle (7) de 'élément tubulaire de la premiére piéce, est dispo-

laire 13 de diamétre légérement inférieur 4 celui de la partie tubu-
laire 5 de la piéce 2, destinée 4 &tre engagée dans cette derniére pour
assurer le centrage et le guidage en rotation de la piéce 4 relative-



ment 4 la picce 2. La hauteur de cette partie tubulaire 13 est telle que
son bord inférieur vienne au niveau du bord de I'embout fileté du.
tube 3 contenant le produit pateux. Dans la partie 13 est ménagée
une ouverture 13a de largeur correspondant A celle de 'ouverture 7

de la partie 5. Cette ouverture 13a est destinée 4 se trouver en regard s

de I'ouverture 7 en période de remplissage du volume de dosage. Au
contraire, en période de vidage du volume de dosage, la jupe de la
partie tubulaire 13 ferme I'ouverture 7, évitant le retour du produit &
Iintérieur du tube 3.

La hauteur de la jupe est légérement supérieure 4 celle de la piéce 10

2, de telle sorte que des pattes 14 faisant saillie radialement vers Iin-
térieur du bord de la jupe 10 viennent prendre appui sous la colle-
rette 8 de la piéce 2. La seconde piéce 4 présente une cloison radiale
15 qui s’étend depuis le fond 12 et la jupe 10 et posséde des dimen-
sions telles que, en position montée de la seconde piéce sur la pre-
miére, elle vienne en appui 4 la fois sur la collerette 8 et sur la partie
tubulaire 5 de la premiére pice 2.

Dans la premiére forme d’exécution de ce distributeur, représen-
tée aux fig 1 4 3, la seconde piéce 4 comporte une ouverture 16
axiale, c’est-a-dire ménagée dans son fond 12. Cette ouverture est
située en avant de la cloison 15 et & proximité de celle-ci, si 'on con-
sidére un sens de rotation inverse a celui des aiguilles d’une montre.

En ce qui concerne la cloison 9, elle posséde, 4 sa partie opposée
a la collerette 8, un retour 17 paralléle 4 cette derniére, et situé en
avant dans un sens de rotation inverse 4 celui des aiguilles d’une
montre.
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D’un point de vue pratique, pour réaliser le remplissage du

volume & doser, il convient, les cloisons 15 et 9 se trouvant dans une
position relative telle qu’elles délimitent un volume correspondant a
celui & doser, de remplir celui-ci de produit a partir du tube 3. Une
fois le remplissage effectué, il suffit de faire pivoter la piéce 4 relati-
vement & celle 2 pour obtenir la sortie du produit par diminution du
volume compris entre les deux cloisons 15 et 9. Lorsque la cloison
verticale 15 arrive au contact de celle 9, comme montré 4 la fig 3, le
volume de dosage est vide, et le retour 17 de la cloison 9 vient
obturer 'ouverture 16 de sortie du produit.

Les fig 4 a 6 correspondent & une seconde forme d’exécution de
ce doseur-distributeur dans laquelie les principaux éléments sont
identiques a ceux décrits précédemment, et la sortie du produit se
fait par une ouverture 18 radiale ménagée dans la jupe 10 de la
seconde piéce 4. Dans ce cas, les moyens d’obturation de cette ou-
verture 18 en période de non-utilisation sont constitués par une lan-
guette 19 solidaire de la collerette 8 de la piéce 2, disposée 4 I’exté-
rieur de la jupe 10 de la seconde piéce et possédant une courbure
correspondant & celle de la jupe.

Le fonctionnement est exactement le méme que dans le cas précé-
dent.

Comme il ressort de ce qui précéde, I'invention apporte une
grande amélioration 4 la technique existante en fournissant un dis-
positif susceptible de réaliser 4 la fois les fonctions de dosage, distri-

25 bution, application du produit et également de bouchage du réci-

pient contenant ledit produit pateux.

2 feuilles dessins
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2 feuilles N° 1
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2 feuilles N° 2
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