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Yopatka wirnika rzutowego ilrzadzeﬁ Srutujacych
oraz sposéb jej wykonania
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Przedmiotem wynalazku jest lopatka wirnika rzu-
towego urzadzen Srutujgcych stosowanych do czy-
szczenia przedmiotéw lub wyrob6w metalowych,
zwlaszcza rur spiralnie i wzdluznie spawanych oraz
sposéb jej wykonania.

Znane i stosowane lopatki w wirnikach rzutowych
urzgdzen Srutujgcych produkowanych w kraju jak
i ma granica sg wykonywane jako odlewy z réznych
gatunkéw. staliw lub zeliw stopowych ulepszanych
cieplnie.

‘Wada tych lopatek jest ich mniska Zywotnosé co
pocigga za soba konieczno§¢ wymiany catego wir-
nika powodujgc liczne postoje urzadzen Srutujgcych.

Celem wynalazku jest przedluzenie czasokresu
. pracy lopatek wirnika rzutowego stosowanego w
urzadzeniach Srutujacych.

Zadaniem wige wynalazku jest opracowanie kon-
strukeji, dobranie materiatu na lopatki wirnika rzu-
towego oraz opracowanie sposobu ich wykonania.

Cel ten osiggnieto przez zaprojektowanie lopatki
w ksztalcie prostokatnej plytki pogrubionej wzdluz
dtuzszych jej krawedzi, wykonanej z walcowanego
materialu o skladzie chemicznym C =1,2%, Mn =
=13,1%, Si=10,5% Pmax=0,1% S max =10,03%
przekutego na wlaSciwy ksztalt, przesyconego oraz
utwardzonego powierzchniowo poprzez zgniot na
zimno.

Wynalazek zostat blizej objaSniony na przykladzie
wykonania przedstawionym na rysunku na ktérym
fig. 1 przedstawia widok wirnika rzutowego wraz
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ze sposobem zamocowania lopatek, fig. 2 ilustruje
lopatke w widoku z boku oraz fig. 3 ujmuje lopatke
w widoku z dotu. '

Eopatke 2 wykonuje sie z materialu walcowanego
przekuwajgc jej obrzeza na wlaSciwy ksztalt, po
zakonczeniu kucia, przesyca poprzez zanurzenie w
zimnej wodzie a nastepnie poprzez kilkakrotne ude-
rzenie mlotem zimnej lopatki powoduje sie jej
utwardzenie. ‘

Wykonane tym sposobem lopatki, montuje sie
z piasta 1 otrzymujgc wirnik rzutowy urzgdzenia
$rutujgcego.

EL.opatki wirnika rzutowego zaprojektowanej kon-
strukcji oraz wykonanie sposobem wediug wyna-
lazku podwyzszaja kilkakrotnie czas pracy wirnika.

Zastrzezenia patentowe

1. Bopatka wirnika rzutowego urzadzen $rutujg-
cyeh, wykonana ze znanego materialu wialcowanego
o skladzie chemicznym C = 1,2%, Mn = 13,1%, Si =
=0,5%, Pmax=10,1% S max=0,03%, znamienna
tym, ze posiada ksztalt prostokgtnej plytki pogru-
bionej wzdtuz dluzszych jej krawedzi.

2. Spos6b wykonania lopatki wirnika rzutowego
wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze po przekuciu
na goraco obrzezy lopatki na wiasSciwy ksztalt prze-
syca sie jg poprzez zanurzenie w zimnej wodzie,
a nastepnie poprzez Kkilkakrotne uderzenie zimnej
lopatki milotem powoduje si¢ jej powierzchniowe
utwardzenie.
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