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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 レ ー ザ 光 の 位 相 を 連 続 的 に 変 化 さ せ 、 こ の レ ー ザ 光 の 明 る さ 分 布 を 均 一 化 し た 状 態 で 、
こ の レ ー ザ 光 を フ ォ ト マ ス ク に 照 射 す る 照 明 工 程 と 、
　 前 記 レ ー ザ 光 と こ の フ ォ ト マ ス ク と を 相 対 的 に 移 動 さ せ な が ら こ の フ ォ ト マ ス ク の 像 を
蓄 積 型 セ ン サ で 検 知 す る と 共 に 、 こ の 蓄 積 型 セ ン サ か ら 出 力 信 号 を 前 記 移 動 に 連 動 さ せ て
取 り 出 し 、 前 記 マ ス ク の 画 像 を 形 成 す る 画 像 取 得 工 程 と 、
　 こ の マ ス ク の 画 像 に 基 づ い て マ ス ク パ タ ー ン の 欠 陥 を 検 出 す る 欠 陥 検 出 工 程 と 、
　 こ の パ タ ー ン 欠 陥 検 出 結 果 に 基 づ い て パ タ ー ン の 欠 陥 位 置 を 特 定 し 、 マ ス ク パ タ ー ン の
欠 陥 を 修 復 す る 欠 陥 修 復 工 程 と
　 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る フ ォ ト マ ス ク 修 復 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 レ ー ザ 光 の 位 相 を 変 化 さ せ 、 こ の レ ー ザ 光 の 明 る さ 分 布 を 均 一 化 し た 状 態 で 、 こ の レ ー
ザ 光 を フ ォ ト マ ス ク に 照 射 す る 照 明 工 程 と 、
　 前 記 レ ー ザ 光 と こ の フ ォ ト マ ス ク と を 相 対 的 に 移 動 さ せ な が ら こ の フ ォ ト マ ス ク の 像 を
蓄 積 型 セ ン サ で 検 知 す る と 共 に 、 こ の 蓄 積 型 セ ン サ か ら 出 力 信 号 を 前 記 移 動 に 連 動 さ せ て
取 り 出 し 、 前 記 マ ス ク の 画 像 を 形 成 す る 画 像 取 得 工 程 と 、
　 こ の マ ス ク の 画 像 に 基 づ い て マ ス ク パ タ ー ン の 欠 陥 を 検 出 す る 欠 陥 検 出 工 程 と
　 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る フ ォ ト マ ス ク 検 査 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 レ ー ザ 光 の 位 相 を 変 化 さ せ 、 こ の レ ー ザ 光 の 明 る さ 分 布 を 均 一 化 し た 状 態 で 、 こ の レ ー
ザ 光 を フ ォ ト マ ス ク に 照 射 す る 照 明 光 学 系 と 、
　 前 記 レ ー ザ 光 と こ の フ ォ ト マ ス ク と を 相 対 的 に 移 動 さ せ な が ら こ の フ ォ ト マ ス ク の 像 を
セ ン サ で 検 知 す る と 共 に 、 こ の 蓄 積 型 セ ン サ か ら 出 力 信 号 を 前 記 移 動 に 連 動 さ せ て 取 り 出
し 、 前 記 マ ス ク の 画 像 を 形 成 す る 画 像 取 得 部 と 、
　 こ の マ ス ク の 画 像 に 基 づ い て マ ス ク パ タ ー ン の 欠 陥 を 検 出 す る 欠 陥 検 出 装 置 と



　 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る フ ォ ト マ ス ク 検 査 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
　 フ ォ ト マ ス ク に パ タ ー ン を 形 成 す る 工 程 と 、
　 レ ー ザ 光 の 位 相 を 変 化 さ せ 、 こ の レ ー ザ 光 の 明 る さ 分 布 を 均 一 化 し た 状 態 で 、 こ の レ ー
ザ 光 を フ ォ ト マ ス ク に 照 射 す る 照 明 工 程 と 、
　 前 記 レ ー ザ 光 と こ の フ ォ ト マ ス ク と を 相 対 的 に 移 動 さ せ な が ら こ の フ ォ ト マ ス ク の 像 を
蓄 積 型 セ ン サ で 検 知 す る と 共 に 、 こ の 蓄 積 型 セ ン サ か ら 出 力 信 号 を 前 記 移 動 に 連 動 さ せ て
取 り 出 し 、 前 記 マ ス ク の 画 像 を 形 成 す る 画 像 取 得 工 程 と 、
　 こ の マ ス ク の 画 像 に 基 づ い て マ ス ク パ タ ー ン の 欠 陥 を 検 出 す る 欠 陥 検 出 工 程 と 、
　 マ ス ク パ タ ー ン の 欠 陥 が 検 出 さ れ た 場 合 、 こ の パ タ ー ン 欠 陥 検 出 結 果 に 基 づ い て パ タ ー
ン の 欠 陥 位 置 を 特 定 し 、 マ ス ク パ タ ー ン の 欠 陥 を 修 復 す る 欠 陥 修 復 工 程 と
　 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る フ ォ ト マ ス ク 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ ８ 】
　 な お 、 こ の く さ び 型 プ リ ズ ム ４ ２ は １ ／ ２ λ 板 ３ ４ の 前 方 で は な く 後 方 に 設 け て も 良 い
。
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製 造 方 法

上 述 し た 実 施 の 形 態 に は 、 次 の よ う な 構 成 が 含 ま れ て い る 。
（ １ ） レ ー ザ 光 の 位 相 を 連 続 的 に 変 化 さ せ 、 こ の レ ー ザ 光 の 明 る さ 分 布 を 均 一 化 し た 状 態
で 、 こ の レ ー ザ 光 を フ ォ ト マ ス ク に 照 射 す る 照 明 工 程 と 、 上 記 レ ー ザ 光 と こ の フ ォ ト マ ス
ク と を 相 対 的 に 移 動 さ せ な が ら こ の フ ォ ト マ ス ク の 像 を 蓄 積 型 セ ン サ で 検 知 す る と 共 に 、
こ の 蓄 積 型 セ ン サ か ら 出 力 信 号 を 上 記 移 動 に 連 動 さ せ て 取 り 出 し 、 上 記 マ ス ク の 画 像 を 形
成 す る 画 像 取 得 工 程 と 、 こ の マ ス ク の 画 像 に 基 づ い て マ ス ク パ タ ー ン の 欠 陥 を 検 出 す る 欠
陥 検 出 工 程 と 、 こ の パ タ ー ン 欠 陥 検 出 結 果 に 基 づ い て パ タ ー ン の 欠 陥 位 置 を 特 定 し 、 マ ス
ク パ タ ー ン の 欠 陥 を 修 復 す る 欠 陥 修 復 工 程 と を 有 す る 。
（ ２ ） 上 記 （ １ ） 記 載 の フ ォ ト マ ス ク 修 復 方 法 に お い て 、 上 記 蓄 積 型 セ ン サ の 信 号 蓄 積 時
間 は 、 上 記 照 明 工 程 で レ ー ザ 光 の 明 る さ 分 布 を 均 一 化 で き る 最 小 時 間 に 応 じ て 決 定 さ れ て
い る 。
（ ３ ） 上 記 （ １ ） 記 載 の フ ォ ト マ ス ク 修 復 方 法 に お い て 、 前 記 照 明 工 程 に 用 い る レ ー ザ 光
の レ ー ザ ー 光 源 は 連 続 発 振 の レ ー ザ で あ る 。
（ ４ ） 上 記 （ １ ） 記 載 の フ ォ ト マ ス ク 修 復 方 法 に お い て 、 前 記 照 明 工 程 は 、 レ ー ザ 光 の 光
軸 を フ ォ ト マ ス ク に 対 し て 連 続 的 も し く は 断 続 的 に 変 化 さ せ る こ と で レ ー ザ 光 の 干 渉 縞 を
変 化 さ せ 、 こ の レ ー ザ 光 の 明 る さ 分 布 を 均 一 化 す る 工 程 を 含 む 。
（ ５ ） 上 記 （ ４ ） 記 載 の フ ォ ト マ ス ク 修 復 方 法 に お い て 、 前 記 レ ー ザ 光 の 光 軸 を フ ォ ト マ
ス ク に 対 し て 変 化 さ せ る 周 期 は 、 前 記 蓄 積 型 セ ン サ の 信 号 蓄 積 時 間 に 応 じ て 決 定 さ れ て い
る 。
（ ６ ） 上 記 （ １ ） 記 載 の フ ォ ト マ ス ク 修 復 方 法 に お い て 、 前 記 照 明 工 程 は 、 レ ー ザ 光 を 、
場 所 に よ り 厚 さ の 異 な る 透 光 性 板 を 回 転 さ せ が ら 透 過 さ せ る こ と で 、 レ ー ザ ー 光 の 位 相 を
変 化 さ せ 、 こ の レ ー ザ 光 の 明 る さ 分 布 を 均 一 化 す る 工 程 を 含 む 。
（ ７ ） 上 記 （ ６ ） 記 載 の フ ォ ト マ ス ク 修 復 方 法 に お い て 、 前 記 透 光 性 の 回 転 数 は 、 前 記 蓄
積 型 セ ン サ の 信 号 蓄 積 時 間 に 応 じ て 決 定 さ れ て い る 。
（ ８ ） 上 記 （ ６ ） 記 載 の フ ォ ト マ ス ク 修 復 方 法 に お い て 、 前 記 照 明 工 程 は 、 前 記 レ ー ザ 光
を 、 回 転 す る 複 数 の 透 光 性 板 に 順 次 透 過 さ せ る 工 程 を 含 む 。
（ ９ ） 上 記 （ ８ ） 記 載 の フ ォ ト マ ス ク 修 復 方 法 に お い て 、 前 記 複 数 の 透 光 性 板 の 合 計 回 転
数 は 、 前 記 蓄 積 型 セ ン サ の 信 号 蓄 積 時 間 に 応 じ て 決 定 さ れ て い る 。
（ １ ０ ） 上 記 （ １ ） 記 載 の フ ォ ト マ ス ク 修 復 方 法 に お い て 、 前 記 照 明 工 程 は 、 こ の レ － ザ
光 束 の 一 部 の 光 束 の み を 迂 回 す る 第 １ の 迂 回 工 程 と 、 上 記 第 １ の 迂 回 工 程 の 迂 回 方 向 と は
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異 な る 方 向 に 、 前 記 第 １ の 迂 回 工 程 を 経 た レ － ザ 光 の 一 部 の 光 束 を 迂 回 す る 第 ２ の 迂 回 工
程 と を 有 し 、 上 記 レ － ザ 光 源 の 光 束 を 分 割 す る こ と で 、 レ ー ザ ー 光 の 干 渉 縞 を 変 化 さ せ 、
こ の レ ー ザ 光 の 明 る さ 分 布 を 均 一 化 す る 。
（ １ １ ） 上 記 （ １ ０ ） 記 載 の フ ォ ト マ ス ク 修 復 方 法 に お い て 、 前 記 照 明 工 程 は 、 前 記 第 １
の 迂 回 工 程 は 、 レ － ザ 光 束 の 半 分 の 光 束 の み を 迂 回 さ せ 、 前 記 第 ２ の 迂 回 工 程 は 、 上 記 第
１ の 迂 回 工 程 の 迂 回 方 向 と は ９ ０ 度 異 な る 方 向 に 、 前 記 第 １ の 迂 回 工 程 を 経 た レ － ザ 光 の
半 分 の 光 束 を 迂 回 さ せ 、 上 記 レ － ザ 光 源 の 光 束 を 互 い に 干 渉 性 の な い ４ つ の 光 束 に 分 割 す
る こ と で 、 レ ー ザ ー 光 の 干 渉 縞 を 変 化 さ せ 、 こ の レ ー ザ 光 の 明 る さ 分 布 を 均 一 化 す る 。
（ １ ２ ） 上 記 （ １ ０ ） 記 載 の フ ォ ト マ ス ク 修 復 方 法 に お い て 、 上 記 第 １ の 迂 回 工 程 及 び 第
２ の 迂 回 工 程 の 各 迂 回 路 と 迂 回 し な い 光 路 と の 光 路 差 を 上 記 レ － ザ 光 源 の 可 干 渉 距 離 以 上
と す る こ と で 、 上 記 レ － ザ 光 源 の 光 束 を 互 い に 干 渉 性 の な い ４ つ の 光 束 に 分 割 す る 。
（ １ ３ ） 上 記 （ １ ０ ） 記 載 の フ ォ ト マ ス ク 修 復 方 法 に お い て 、 さ ら に 、 前 記 第 ２ の 迂 回 工
程 を 経 た レ ー ザ 光 束 の う ち 光 束 の 中 心 を 含 ん だ 一 部 分 の 光 束 の 偏 向 方 向 を ９ ０ 度 回 転 さ せ
る １ ／ ２ λ 板 を 有 す る 。
（ １ ４ ） 上 記 （ １ ３ ） 記 載 の フ ォ ト マ ス ク 修 復 方 法 に お い て 、 前 記 １ ／ ２ λ 板 の 前 方 あ る
い は 後 方 に く さ び 型 プ リ ズ ム を 設 け た 。
（ １ ５ ） レ ー ザ 光 の 位 相 を 変 化 さ せ 、 こ の レ ー ザ 光 の 明 る さ 分 布 を 均 一 化 し た 状 態 で 、 こ
の レ ー ザ 光 を フ ォ ト マ ス ク に 照 射 す る 照 明 工 程 と 、 前 記 レ ー ザ 光 と こ の フ ォ ト マ ス ク と を
相 対 的 に 移 動 さ せ な が ら こ の フ ォ ト マ ス ク の 像 を 蓄 積 型 セ ン サ で 検 知 す る と 共 に 、 こ の 蓄
積 型 セ ン サ か ら 出 力 信 号 を 前 記 移 動 に 連 動 さ せ て 取 り 出 し 、 前 記 マ ス ク の 画 像 を 形 成 す る
画 像 取 得 工 程 と 、 こ の マ ス ク の 画 像 に 基 づ い て マ ス ク パ タ ー ン の 欠 陥 を 検 出 す る 欠 陥 検 出
工 程 と を 有 す る 。
（ １ ６ ） 上 記 （ １ ５ ） 記 載 の フ ォ ト マ ス ク 検 査 方 法 に お い て 、 前 記 蓄 積 型 セ ン サ の 信 号 蓄
積 時 間 は 、 前 記 照 明 工 程 で レ ー ザ 光 の 明 る さ 分 布 を 均 一 化 で き る 最 小 時 間 に 応 じ て 決 定 さ
れ て い る 。
（ １ ７ ） 上 記 （ １ ５ ） 記 載 の フ ォ ト マ ス ク 検 査 方 法 に お い て 、 前 記 照 明 工 程 に 用 い る レ ー
ザ 光 の レ ー ザ ー 光 源 は 連 続 発 振 の レ ー ザ で あ る 。
（ １ ８ ） 上 記 （ １ ５ ） 記 載 の フ ォ ト マ ス ク 検 査 方 法 に お い て 、 前 記 照 明 工 程 は 、 レ ー ザ 光
の 光 軸 を フ ォ ト マ ス ク に 対 し て 連 続 的 も し く は 断 続 的 に 変 化 さ せ る こ と で レ ー ザ 光 の 干 渉
縞 を 変 化 さ せ 、 こ の レ ー ザ 光 の 明 る さ 分 布 を 均 一 化 す る 工 程 を 含 む 。
（ １ ９ ） 上 記 （ １ ８ ） 記 載 の フ ォ ト マ ス ク 検 査 方 法 に お い て 、 前 記 レ ー ザ 光 の 光 軸 を フ ォ
ト マ ス ク に 対 し て 変 化 さ せ る 周 期 は 、 前 記 蓄 積 型 セ ン サ の 信 号 蓄 積 時 間 に 応 じ て 決 定 さ れ
て い る 。
（ ２ ０ ） 上 記 （ １ ５ ） 記 載 の フ ォ ト マ ス ク 検 査 方 法 に お い て 、 前 記 照 明 工 程 は 、 レ ー ザ 光
を 、 場 所 に よ り 厚 さ の 異 な る 透 光 性 板 を 回 転 さ せ が ら 透 過 さ せ る こ と で 、 レ ー ザ ー 光 の 位
相 を 変 化 さ せ 、 こ の レ ー ザ 光 の 明 る さ 分 布 を 均 一 化 す る 工 程 を 含 む 。
（ ２ １ ） 上 記 （ ２ ０ ） 記 載 の フ ォ ト マ ス ク 検 査 方 法 に お い て 、 前 記 透 光 性 の 回 転 数 は 、 前
記 蓄 積 型 セ ン サ の 信 号 蓄 積 時 間 に 応 じ て 決 定 さ れ て い る 。
（ ２ ２ ） 上 記 （ ２ ０ ） 記 載 の フ ォ ト マ ス ク 検 査 方 法 に い て 、 前 記 照 明 工 程 は 、 前 記 レ ー ザ
光 を 、 回 転 す る 複 数 の 透 光 性 板 に 順 次 透 過 さ せ る 工 程 を 含 む 。
（ ２ ３ ） 上 記 （ ２ ２ ） 記 載 の フ ォ ト マ ス ク 検 査 方 法 に お い て 、 前 記 複 数 の 透 光 性 板 の 合 計
回 転 数 は 、 前 記 蓄 積 型 セ ン サ の 信 号 蓄 積 時 間 に 応 じ て 決 定 さ れ て い る 。
（ ２ ４ ） 上 記 （ １ ５ ） 記 載 の フ ォ ト マ ス ク 検 査 方 法 に お い て 、 前 記 照 明 工 程 は 、 こ の レ －
ザ 光 束 の 一 部 の 光 束 の み を 迂 回 す る 第 １ の 迂 回 工 程 と 、 上 記 第 １ の 迂 回 工 程 の 迂 回 方 向 と
は 異 な る 方 向 に 、 前 記 第 １ の 迂 回 工 程 を 経 た レ － ザ 光 の 一 部 の 光 束 を 迂 回 す る 第 ２ の 迂 回
工 程 と を 有 し 、 上 記 レ － ザ 光 源 の 光 束 を 分 割 す る こ と で 、 レ ー ザ ー 光 の 干 渉 縞 を 変 化 さ せ
、 こ の レ ー ザ 光 の 明 る さ 分 布 を 均 一 化 す る 。
（ ２ ５ ） 上 記 （ ２ ４ ） 記 載 の フ ォ ト マ ス ク 検 査 方 法 に お い て 、 前 記 照 明 工 程 は 、 前 記 第 １
の 迂 回 工 程 は 、 レ － ザ 光 束 の 半 分 の 光 束 の み を 迂 回 さ せ 、 前 記 第 ２ の 迂 回 工 程 は 、 上 記 第
１ の 迂 回 工 程 の 迂 回 方 向 と は ９ ０ 度 異 な る 方 向 に 、 前 記 第 １ の 迂 回 工 程 を 経 た レ － ザ 光 の
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半 分 の 光 束 を 迂 回 さ せ 、 上 記 レ － ザ 光 源 の 光 束 を 互 い に 干 渉 性 の な い ４ つ の 光 束 に 分 割 す
る こ と で 、 レ ー ザ ー 光 の 干 渉 縞 を 変 化 さ せ 、 こ の レ ー ザ 光 の 明 る さ 分 布 を 均 一 化 す る 。
（ ２ ６ ） 上 記 （ ２ ４ ） 記 載 の フ ォ ト マ ス ク 検 査 方 法 に お い て 、 上 記 第 １ の 迂 回 工 程 及 び 第
２ の 迂 回 工 程 の 各 迂 回 路 と 迂 回 し な い 光 路 と の 光 路 差 を 上 記 レ － ザ 光 源 の 可 干 渉 距 離 以 上
と す る こ と で 、 上 記 レ － ザ 光 源 の 光 束 を 互 い に 干 渉 性 の な い ４ つ の 光 束 に 分 割 す る 。
（ ２ ７ ） 上 記 （ ２ ４ ） 記 載 の フ ォ ト マ ス ク 検 査 方 法 に お い て 、 さ ら に 、 前 記 第 ２ の 迂 回 工
程 を 経 た レ ー ザ 光 束 の う ち 光 束 の 中 心 を 含 ん だ 一 部 分 の 光 束 の 偏 向 方 向 を ９ ０ 度 回 転 さ せ
る １ ／ ２ λ 板 を 有 す る 。
（ ２ ８ ） 上 記 （ ２ ６ ） 記 載 の フ ォ ト マ ス ク 検 査 方 法 に お い て 、 前 記 １ ／ ２ λ 板 の 前 方 あ る
い は 後 方 に く さ び 型 プ リ ズ ム を 設 け た 。
（ ２ ９ ） 上 記 （ １ ５ ） 記 載 の 検 査 方 法 を 含 む 工 程 を 経 て 製 造 さ れ た フ ォ ト マ ス ク 。
（ ３ ０ ） レ ー ザ 光 の 位 相 を 変 化 さ せ 、 こ の レ ー ザ 光 の 明 る さ 分 布 を 均 一 化 し た 状 態 で 、 こ
の レ ー ザ 光 を フ ォ ト マ ス ク に 照 射 す る 照 明 光 学 系 と 、 前 記 レ ー ザ 光 と こ の フ ォ ト マ ス ク と
を 相 対 的 に 移 動 さ せ な が ら こ の フ ォ ト マ ス ク の 像 を セ ン サ で 検 知 す る と 共 に 、 こ の 蓄 積 型
セ ン サ か ら 出 力 信 号 を 前 記 移 動 に 連 動 さ せ て 取 り 出 し 、 前 記 マ ス ク の 画 像 を 形 成 す る 画 像
取 得 部 と 、 こ の マ ス ク の 画 像 に 基 づ い て マ ス ク パ タ ー ン の 欠 陥 を 検 出 す る 欠 陥 検 出 装 置 と
を 有 す る 。
（ ３ １ ） 上 記 （ ３ ０ ） 記 載 の フ ォ ト マ ス ク 検 査 装 置 に お い て 、 前 記 セ ン サ は 、 蓄 積 型 セ ン
サ で あ る 。
（ ３ ２ ） 上 記 （ ３ ０ ） 記 載 の フ ォ ト マ ス ク 検 査 装 置 に お い て 、 前 記 照 明 光 学 系 は 、 回 転 位
相 変 化 板 を 有 す る 。
（ ３ ３ ） 上 記 （ ３ ０ ） 記 載 の フ ォ ト マ ス ク 検 査 装 置 に お い て 、 前 記 照 明 光 学 系 は 、 フ ラ イ
ア レ イ レ ン ズ を 有 す る 。
（ ３ ４ ） 上 記 （ ３ ０ ） 記 載 の フ ォ ト マ ス ク 検 査 装 置 に お い て 、 前 記 照 明 光 学 系 は 、 振 動 ミ
ラ ー を 有 す る 。
（ ３ ５ ） 上 記 （ ３ ０ ） 記 載 の フ ォ ト マ ス ク 検 査 装 置 に お い て 、 前 記 照 明 光 学 系 は 、 第 １ の
光 路 と 第 ２ の 光 路 と を 有 し 、 こ れ ら 第 １ の 光 路 と 第 ２ の 光 路 は 異 な る 長 さ を 有 す る 。
（ ３ ６ ） フ ォ ト マ ス ク に パ タ ー ン を 形 成 す る 工 程 と 、 レ ー ザ 光 の 位 相 を 変 化 さ せ 、 こ の レ
ー ザ 光 の 明 る さ 分 布 を 均 一 化 し た 状 態 で 、 こ の レ ー ザ 光 を フ ォ ト マ ス ク に 照 射 す る 照 明 工
程 と 、 前 記 レ ー ザ 光 と こ の フ ォ ト マ ス ク と を 相 対 的 に 移 動 さ せ な が ら こ の フ ォ ト マ ス ク の
像 を 蓄 積 型 セ ン サ で 検 知 す る と 共 に 、 こ の 蓄 積 型 セ ン サ か ら 出 力 信 号 を 前 記 移 動 に 連 動 さ
せ て 取 り 出 し 、 前 記 マ ス ク の 画 像 を 形 成 す る 画 像 取 得 工 程 と 、 こ の マ ス ク の 画 像 に 基 づ い
て マ ス ク パ タ ー ン の 欠 陥 を 検 出 す る 欠 陥 検 出 工 程 と 、 マ ス ク パ タ ー ン の 欠 陥 が 検 出 さ れ た
場 合 、 こ の パ タ ー ン 欠 陥 検 出 結 果 に 基 づ い て パ タ ー ン の 欠 陥 位 置 を 特 定 し 、 マ ス ク パ タ ー
ン の 欠 陥 を 修 復 す る 欠 陥 修 復 工 程 と を 有 す る 。
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