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Inventia se referd, in general, la
lansarea unei conducte, in zonele marine
si, In special, la lansarea in pozitie aproape
verticala, a conductelor, in zone marine
cu ape adanci.

Lansarea conductelor marine s-a
efectuat multi ani, folosind procedeul
denumit generic cu litera S. In acest
procedeu, segmentele de teava sunt
addugate la conducta aflatd in pozitie
orizontala, pe puntea unei barje de lansare.
Conducta este apoi curbatd peste pupa
barjei, dirijata in jos, spre fundul marii,
curbata din nou la orizontala si lansata pe
fundul marii. Praofilul conductei, in portiunea
sa din barja de lansare, pana la fundul
marii, este de forma literei S prelungita,
ceea ce a condus la denumirea de lansarea
nS.

Desi procedeul S a fost preferat
pentru aproape toate conductele instalate
pana in prezent, exista limitari fizice, ale
folosirii acestuia. Aceste limitari sunt
determinate, in primul rénd, de adancimea
apei. Pe masura ce adancimea creste,
posibilitatea de deplasare a vasului pe
ancore devine tot mai redusa, iar
componenta orizontald a tensiunii din
conductd este tot mai mare. Acest
inconvenient a fost luat in consideratie de
specialistii Tn domeniul respectiv si, ca
urmare, ei au adoptat ca solutie procedeul
de lansare aproape verticala, desemnat
de litera J, care se aplicd in apele adanci.
Trebuie specificat ca definitia de apa
adanca, atunci cand se face referire la
folosirea procedeului J de lansare, este
functie directa de diametrul conductei.
Aceasta relatie este data de adéncimea
minima a apei, necesara ca o conducta
de un anumit diametru sa atingd un anumit
grad de indoire, in timpul operatiei de
lansare verticala. Exista, de asemenea, o
adancime maxima pentru anumite diametre
de teava. De exemplu, o teava de 6,625
toli neumpluta cu apa necesita o adancime
minima a apei de 124 picioare.La celalalt
capat al gamei, tevi avand un diametru de
42 toli neumplute cu apa necesitd o
adancime minima a apei de 1337 picioare.
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Acest procedeu foloseste o instalatie
fixatad pe o barja alcatuita din doua catarge
construite 1n asa fel, incat pot bascula in
planuri diferite, pentru a putea lucra
concomitent.

Fiecare nou segment al conductei
este adus in pozitie sensibil verticala,
deasupra extremitatii de conducta deja
montatd cu ajutorul unuia dintre catarge.
Ambele catarge sunt prevazute cu mijloace
de prindere a segmentului de conducta si
antrenate in miscare, cu ajutorul unor
cricuri. In timp ce un catarg poarta un
segment de conductd dispus vertical,
celalalt catarg incarca segmentul urmator
de la orizontala, care se va ridica
concomitent cu coboréarea celui dispus
vertical.

Pe parcursul timpului, s-a desfasurat
0 activitate considerabila in domeniul
aspectelor teoretice ale procedeului la
lansare in J, dar s-a facut foarte putin in
ceea ce priveste echipamentele necesare
pentru aplicarea procedeului respectiv. Cele
mai muite din procedeele propuse au
utilizat unitatile existente, semisubmersibile.
Aceste unitati, care sunt adaptabile aplicarii
procedeului, nu au fost construite pentru
a fi folosite drept lansatoare de conducte
si de aceea nu sunt prea eficiente in acest
sens.

O altad problema intalnita in lansarea
de conducte, Tn mare, este legata de
depozitarea, transportul si transferul tevilor
spre vasul de lansare. In operatiunile
normale, sectiunile de conducte sunt
transportate 1n santier in bucati lungi de
30 picioare. Vasul de transport, care este,
de regula, o barja mica, de materiale sau
o barca de transportat tevi, cu destinatie
speciald, este legat de marginea vasului
de lansare, pe masura ce teava este
transferatd spre acesta din urma.
Transferul tevii in ritmul de o sectiune, ntr-
0 unitate de timp poate dura mai multe
zile, iar intrucat acesta are loc intre vase
supuse miscarilor induse de mare, este
0 activitate riscanta pentru personal si
echipamente in conditii, bune ale marii,
devenind imposibil in conditii rele.
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Autorii inventiel au cunostinte despre
un procedeu ce utilizeaza o rampa care
poate fi rabatata de la pozitia orizontala
la cea verticala. El foloseste intinzatoare
de mare capacitate pentru fixarea tevii si
aplicarea tensiunii necesare. Procedeul
respectiv nu a fost niciodatd aplicat la
realizarea de conducte n ape adanci.

Procedeele de lansare a conductelor
in mare, atat cele folosite de tipul S, cat
si cele la nivel teoretic in J au anumite
caracteristici comune. Ele pot sau nu pot
utiliza adaosuri de teava din mai multe
segmente asamblate in afara procedeului,
pentru a asigura lungimi mai mari decat
cele normale de 40 picioare. Procedeul
de lansare tip J propune lungimi ale
sectiunilor de 80 picioare sau mai mult.
Pentru efectuarea sudarii, testarii non-
distructive si acoperirii segmentelor de
teava se foloseste o singura oprire a
vasului. De asemenea, la procedeul tip J
este necesar un mijloc de transfer a tevii
dintr-o pozitie orizontalda de pe vasul de
lansare intr-0 pozitie aproape verticala pe
linla de lansare, precum si mijloacele
pentru coborarea tevii pe masura ce vasul
inainteaza. O problema deosebita in acest
sens este crearea unui procedeu eficient
de transfer al greutatii conductei spre un
mecanism de sustinere astfel incéat
mijloacele de coborare sa poata fi ridicate,
pentru pregatirea primirli  greutatil
segmentului urmator de teava.

Ceea ce lipseste este un procedeu
care sa asigure o modalitate eficientd si
cu economie de timp, pentru transferul
conductei din pozitie orizontalda spre o
pozitie aproape verticala fata de linia de
lansare, precum si pentru pozitionarea noii
sectiuni pe aceeasi axa, pentru sudarea
la conducta existenta si pentru caoborarea
acesteia impreuna cu portiunea adaugata,
operatii ce se repeta continuu in cadrul
aplicarii procedeului.

Instalatia de lansare aproape ver-
ticala a unei conducte, conform inventiei,
rezolva problema alinierii segmentului de
conducta la axa conductei deja realizata
si sustinerea greutatii conductei, in timp
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ce se incarca segmentul de conducta
urmator, prin aceea ca este alcatuita
dintr-un cadru de sprijin solidar cu vasul
de lansare, o platforma mobila atasata cu
posibilitate de pivotare fata de cadrul de
sprijin, o turld atasatd la platforma
mobild, sustinuta de cadrul de sprijin, ntr-
0 pozitie aproape verticald, si pe care
culiseaza capatul unui brat mobil, adaptat
pentru a sustine si manevra segmentele
de teava n turld, ce este prevazuta cu o
macara mobild, care se poate deplasa de-a
lungul turlei, preludnd si sustinand
greutatea conductei si la partea inferioara
a turler, find dispus un piedestal sustinut
de platfarma mobila si destinat a prelua
si sustine greutatea conductei din
macaraua mobila, piedestal ce poate avea
o pozitie deschisa si inchisa, sub platforma
mobild si atasat la acesta, fiind montat un
element de sprijin, iar in imediata apropiere
a cadrului de sprijin , este dispus un depozit
de tevi, constituit dintr-un  cadru
dreptunghiular.

Turla este prevazuta cu un dispozitiv
de prindere, sustinut de turld, adaptat
deplasarii de-a lungul turlei si niste mijloace
de aliniere a sectiunii de teava constituita
dintr-o carcasa a dispozitivului de prindere.

Bratul mobil este prevazut cu niste
mijloace de aliniere a segmentului de teava
cu conducta, constituite din niste elemente
de prindere, care sustin un segment de
teava si sunt mobile Intre o prima pozitie
retrasa si 0 a doua pozitie extinsa.

Depozitul de tevi este format dintr-un
cadru dreptunghiular, in forma de U, avand
niste distantiere dispuse pe verticald, pe
latimea cadrului care sustine si primeste,
cu posibilitati de scoatere, niste suporti
orizontali, amplasati deasupra distantie-
relor.

Prin aplicarea inventiei, se obtin
urmatoarele avantaje:

- se elimind timpii morti, prin
posibilitatea preluarii greutatii conductel,
in timp ce se incarca segmentul de
conducta urmator;

- constructie simpla si sigura in
functionare;
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- rezolvd problemele legate de
depozitarea segmentelor de conducta;

- asigurarea stocarii sectiunilor de
teava fara pericolul deformarilor.

Se da, in continuare, un exemplu
de realizare a inventiei in legdturd si cu
fig.1...12, care reprezinta:

- fig.1, vedere de ansamblu a
instalatiei;

- fig.2, vedere laterala a unei turle
1. a instalatiei din fig.1;

- fig.3. vedere laterala fragmentata
a unui brat mobil 8, al instalatiei din fig.1;

- fig.4, vedere frontald a capatului
unui brat mobil 8, al instalatiei din fig.1;

- fig.5, vedere In plan a unui
piedestal 4, al instalatiei din fig.1;

-fig.B, vedere laterala a piedestalului
4, din fig.5;

- fig.7, vedere orizontald a unei
macarale 6, a instalatiei din fig.1;

- fig.8, vedere laterala a macaralei
6. din fig.7;

- fig.9, vedere laterald, partiala a
unui dispozitiv de prindere 7, al instalatiei
din fig.1;

- fig.10, vedere laterala a unui
element de sprijin 5, al instalatiei din fig.1;

- fig.11, in vedere laterald a unei
portiuni din pupa vasului de lansare, ce
cuprinde un depozitiv de tevi 35, un rastel
43 si un brat mobil 8, al instalatiei din
fig.1;

- fig.12, vedere a unei platforme
mobile 3, a instalatiei din fig.1.

Instalatia pentru lansarea verticald
a unei conducte, conform inventiei, este
alcatuitd dintr-o turld 1 sustinuta de un
cadru de sprijin 2, si prevazuta, in partea
ei infericara, cu o platforma mobila 3,
deasupra careia este asezat un piedestal
4, iar sub piedestalul 4 este montat, cu
posibilitate de rabatere, un element de
sprijin 5. La partea superioara a turlei 1,
este montatd 0 macara 6 si un dispozitiv
de prindere 7 a conductei. Turla 1 mai
prezintd, in partea ei mediana, un brat
mabil 8 al carui capat superior culiseaza
pe turla 1.
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Cadrul de sprijin 2 poate avea orice
forma convenabila si este atasat, in mod
rigid, de un vas de lansare 9. In varianta
preferata, cadrul de sprijin 2 este adaptat
pentru a sustine, cu posibilitéti de pivotare,
platformma mobila 3 si turld 1 in asa fel,
incat ele sa se poata deplasa intre o prima
pazitie de lansare operationald, care include
inclinarea la mai multe unghiuri diferite,
conform fig. 1, si 0 a doua pozitie, pliata,
pentru scopuri de sigurantd, in timpul marii
agitata sau in timpul deplasarii vasului.
Pentru a realiza aceste pozitit, platforma
mobild 3 se ataseaza, cu posibilitdti de
pivotare, cu 0 margine a capdatului sau
inferior la cadrul de sprijin 2 si poate fi
montatd rigid, cu marginea opusa a
aceluiasi capat, pe un corp 10, conform
fig. 12. Pentru ca platforma mobila 3 si
turla 1 s3 poata fi asamblate la unghiul
dorit, sunt prevazute mai multe puncte de
fixare. Pentru ridicarea si coborarea turlei
1, se utilizeaza un troliu cu cablu.

Conform fig. 12, turla 1 se
manteaza pe platforma mobila 3. Pentru
personal, este prevazuta o platforma de
lucru 11 , care poate fi atasatd, cu
posibilitati de pivotare, la turla 1 si la
platforma maobild 3 in asa fel incat sa fie
adusa in la pozitie orizontala. Turla 1, asa
cum se poate observa in fig. 2, este
construita dintr-un cadru in forma de U
deschis longitudinal pe o margine si
destinat sa suporte greutatea conductei
in timpul coborarii sau ridicarii ei, si pentru
a primi si ghida bratul mobil 8 intr-o pozitie
corespunzatoare in asa fel incat segmentul
de teava sa poata fi adaugat Ila
conducta.Macaraua 6 este montata in turla
1 si sustinutad de un ansamblu de cabluri
infasurate pe niste role 12, amplasate la
varful turlei 1. Piedestalul 4, ilustrat in
figurile 5 si 6, se monteaza pe o platforma
moabild 3 reglabild, la capatul de jos al turlei
1. Dispozitivul de prindere 7 a conductei
este pozitionat cu posibilitati de deplasare
in apropierea varfului turlei 1. Pentru
ghidarea bratului maobil 8 inauntru si in
afara turlei 1, sunt prevazute niste sine
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14, perechi, amplasate pe marginile opuse
ale turlei 1 care primesc niste role 15 ale
bratului mabil 8. Din capatul de jos al turlei
1, sub un anumit unghi, se extind niste sine
de tranzitie 16, perechi, care sunt utilizate
la trecerea bratului maobil 8 intre o pozitie
orizontala fata de puntea vasului de lansare
9, si induntru sau in afara turlei 1. La
jonctiunea dintre sinele 14 si sinele de
tranzitie 16 este prevazut un macaz 17
pentru a permite deplasarea in jos a
bratului mobil 8 in turla 1 atunci cénd in
aceasta din urma a fost adus un segment
de teava. Pentru a primi si a sustine bratul
mobil 8 Tnh anumite faze ale operatiei sunt
prevazuti niste cilindri hidraulici 18,
perechi, atasati de capatul inferior al turlei
1. La varful turlei 1 este prevazuta o rola
19 care asigura un punct de sprijin pentru
un cablu atasat la un capat al bratului mobil
8 si este utilizat in cadrul unui ansamblu
cu troliu pentru a ridica si coboréd bratul
mobil 8 induntrul si in afara turlei 1.
Bratul mabil 8 este format, conform
figurilor 3 si 4, dintr-0 grinda triunghiulara
in sectiune transversala si prevazuta cu
mai multe elemente de prindere 20,
distantate pe lungimea ei. Fiecare capat
al bratului mobil 8 este prevazut cu rolele
15 dimensionate astfel incdt sa se
potriveasca cu sinele 14 si sinele de
tranzitie 16 ale turlei 1. In pozitia sa de
lucru, portiunea platd a bratului mobil 8
se afld in fata puntii vasului de lansare 9
iar elementele de prindere 20 se deschid
pentru a prinde un segment de teava 21.
Elementele de prindere 20 sunt reglabile
avand posibilitatea de a se deplasa intre
0 prima pozitie retrasa si o a doua pozitie
care permite alinierea segmentului de teava
21 cu conducta, in vederea sudarilor.
Elementul de sprijin 5, asa cum se
poate observa in figurile 1,10 si 12 se
ataseaza la partea inferioara a platformei
mobile 3, find destinat s& asigure
sprijinirea conductei in timpul coborarii ei
o data cu deplasarea vasului de lansare
9. Elementul de sprijin 5 este format dintr-
o portiune inferioara 22 si o portiune
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superioara 23 atasate cu posibilitati de
pivotare, una fatd de alta. Portiunea
inferioara 22 este mobila intre o prima
pozitie retrasa sau pliata si o a doua pozitie
extinsa fata de partiunea superioara 23
si platforma mobild 3. In prima pozitie,
portiunea inferioara 22 este paralela cu
carena vasului de lansare 9 pentru a opune
o rezistentd cat mai mica sau nula la
deplasarea vasului 9 in timpul desfasurarii
operatiei de lansare a tevilor. Aceasta
configuratie evita deteriorarea elementului
de spriin 5. In varianta preferata,
elementul de sprijin 8 este prevazut cu
niste gheare 24 ce servesc la sprijinirea
conductei in timpul sudarii unui nou
segment. Elementul de sprijin 5, are
acelasi unghi ca si turla 1 in timpul
operatiilor de lansare a conductei.
Macaraua 6, conform figurilor 7
si 8, este destinatd a suporta greutatea
unui segment de teava sau a conductei.
Conform fig. 7, macaraua B este formata
din doua segmente 25, avand fiecare céte
0 degajare a pentru a forma o deschidere
26 avand un diametru corespunzator
dimensiunii sectiunii de teava, atunci cand
cele doua segmente 25 ale macaralei 6
sunt adiacente. Aceste segmente 25 ale
macaralei 8 sunt mabile intre o prima
pozitie de inchidere prin alipirea lor si 0 a
doua pozitie deschisa. Diametrul deschiderii
26 este mai mic decat al unor elevatoare
27, vizibile in fig. 8, care sunt atasate la
conductd, la intervale predeterminate.
Deschiderea 26 este astfel profilata incat
defineste patru prelungiri dreptunghiulare
distantate in mod egal pe o cavitate
circulara. Semnificatia acestui profil al
deschiderii 26 va fi explicata in cele ce
urmeaza. Se poate astfel observa ca in
prima pozitie inchisa, macaraua 6 nu va
permite trecerea elevatoarelor 27 atasate
la segmentul de teava 21, ea putand fi
utilizata pentru sustinerea unui segment
de teava in timpul sudarii sau in timpul
coborarii conductei printr-o  miscare
descendentd a macaralei 6 in turla 1. In
a doua pozitie, deschisa, deschiderea 26



RO 112442 B1

S

este suficient de larga pentru a permite
trecerea elevatoarelor 27, si coborarea
segmentului de teava 21.

Piedestalul 4, conform figurilor 5
si 6, in mod similar cu macaraua 6 este
format din doua parti mobile care intre o
pozitie inchisa si o a doua pozitie deschisa.
In prima pozitie inchisa cele doua parti
mabile definesc o deschidere circulara 28
dimensionata a primi teava pentru lansarea
conductei. Un corp de baza 29 este
prevazut nu niste blocuri 30 ce se extind
vertical, distantate in mod egal de-a lungul
circumferintei deschiderii,circulare 28
dimensionate la un diametru mai mic decét
elevatorul 27 atunci cand piedestalul 4
este In prima pozitie inchisa. Blocurile 30
sunt astfel pozitionate incéat sa se afle in
prelungirea celor patru extinderi dreptun-
ghiulare din deschiderea 26 din macaraua
6. Prin aceasta se poate realiza un transfer
direct al greutatii unui segment de teava
sau a conductei din macaraua 6 spre
piedestalul 4 prin intermediul elevatoarelor
27, atunci cand macaraua B serveste la
coborérea conductel. Blocurile 30 patrund
prin extinderile dreptunghiulare din
deschiderea 26 pe masura ce macaraua
6 coboara si angajeaza elevatorul 27
asigurand un transfer automat de greutate
spre piedesalul 4. Macaraua 6 este apoi
adusa la pozitia sa deschisd pentru a
elibera elevatorul 27 dupa care se
deplaseaza inapoi spre varful turlei 1 in
vederea pregatirii addugarii la conducta
a unui nou segment de teava. Corpul de
baza 29 este sustinut de niste placi
separate 31 care sunt mobile una fata de
alta. Conform fig. 12, piedestalul 4 se
sprijina pe platforma mobila 3, fiind aliniat
cu o gaura din aceasta.

Dispozitivul de prindere 7 a tevii,
ilustrat in fig. 9, este retinut intr-o carcasa
32 care serveste ca mijloc de aliniere si
introducere a acestuia pe un segment de
teava 21 sustinut in turla 1 de bratul mobil
8. Alinierea este necesara din urmatoarele
mative: operatiunile de lansare sunt
realizate intr-o pozitie aproape verticala.
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In consecintd, ar fi extrem de dificil sau
imposibil de a cobori dispozitivul de prindere
7 care este suspendat printr-un cablu intr-o
pozitie normal verticald pe o teava care
nu este verticalad datorita pozitiei turlei 1
si bratului mobil 8. Carcasa 32 este astfel
dimensicnata incat poate fi primita pe
capatul tevii permitand dispozitivului de
prindere 7 sa fie usor coborat in teava
pentru operatiunea de sudare. Pentru
pozitionarea carcasei 32 pe teava sunt
prevazute niste mijloace sub forma unor
cilindri hidraulici 33 care sunt atasati la
turla 1 si adaptati prin intermediul unor
brate 34 sa determine miscarea dorita
a carcasei 32 intre o prima pozitie retrasa
si 0 a doua pozitie aliniata cu sectiunea de
teava.

Instalatia pentru lansarea verticala
a unei conducte mai este prevazuta cu
niste depozite de tevi 35 conform fig.11
care asigura stocarea, transportul si
transferul intre vase a segmentelor de
teava care urmeaza a fi folosite pentru
realizarea conductei. Depozitele de tevi 35
sunt constituite dintr-un cadru 36
dreptunghiular, sub forma de U, alcatuit
dintr-0 sectiune superioara 37 si 0 sectiune
inferioara 38 de stocare si este prevazut
cu niste distantiere 39 ce se extind
vertical. Cadrul 36 sustine si primeste,
cu posibilitadti de scoatere, niste suporti
orizontali 40. Deasupra si dedesubtul
suportilor orizontali 40 sunt prevazute mai
multe distantiere 39, amplasate la distante
ce corespund dimensiunii tevilor utilizate
pentru realizarea conductei. Conform fig.
11, suportii orizontali 40 sunt prevazuti
cu o flansa 41 pe fiecare capat, amplasata
pe cadrul 36 pentru a transfera greutatea
suportilor orizontali 40 si a tevilor incarcate
pe acestia, pe cadrul 36 respectiv si nu
pe teava din partea inferioara a lui.
Distantierele 39 sunt montate la intervale
adecvate pe lungimea suportilor orizontali
40 si la partea inferioara a cadrului 36.
Aceste distantiere previn rostogolirea
tevilor din depozit in timpul marii agitate,
asigurand integritatea lor. De asemenea,
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pentru a repartiza uniform greutatea si a
preveni contactul direct intre tevi care ar
conduce la deteriorarea capetelor
acestora, intre randurile de tevi pot fi
utilizate materiale de sprijin cum ar fi
lemnul. Pentru a permite transferul
depozitului de tevi 35 Tmpreund cu
continutul sau intr-o singura operatie, pe
cadrul 36 sunt prevazute niste agatatoare
de ridicare 42.

in timpul functionrii, un segment
de teava 21, dintr-o singura bucata, are
capetele prelucrate pentru sudarea la
conducta si este transferat pe un rastel
43. Conform fig. 11, bratul mobil 8 este
coborat pe rastelul 43 iar dispozitivele de
prindere 7 apuca segmentul de teava 21.
Din fig. 1 rezultd ca bratul mobil 8 este
apol tras in sus si ghidat in turla 1 pe
sinele 14 si sinele de tranzitie 16. In
varianta preferatd, pentru lansarea de
conducte, turla 1 poate fi asezatd in pozitii
unghiulare ce variaza intre O° si 15° fata
de verticald, in ape adéanci. Pentru
deplasarea segmentului de teava 21 in
aliniere cu conducta se folosesc
dispozitivele de prindere 20 de pe bratului
mobil 8. Macazul 17 este actionat pentru
a permite bratul maobil 8 sa se deplaseze
in jos in turla 1 si pe cilindrii hidraulici 18,
care asigura coborarea bratului mobil 8
pana cand capatul segmentului de teava
21 se afla la distanta corespunzatoare
de capatul conductei. Carcasa 32 este
adusa in aliniere cu capatul segmentului
segmentului de teava 21, dispozitivul de
prindere 7 se coboara pe segmentul de
teava 21 respectiv, spre pozitia adecvata
la jonctiunea dintre acesta si conducta, fiind
actionat pentru prinderea capetelor
conductei si a segmentului de teava 21
pentru sudare. Macaraua 6 se aduce sub
capatul superior al segmentului de teava
21 si se inchide in jurul elevatorului 27 de
pe acesta. In varianta preferata, bratul
mobil 8 si elementele de prindere 20 sunt
utilizate pentru sustinerea segmentului de
teava 21 in timpul primelor treceri ale
operatiei de sudura. Ulterior, elementele
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de prindere 20 sunt eliberate de pe
sectiunea de teava si retrase pentru a
permite bratului mobil 8 sa fie antrenat
in afara turlei 1 pentru a prelua un alt
segment de teava de pe rastelul 43. In
acest timp macaraua 6, piedestalul 4 si
gheara 24 de pe elementul de sprijin
sunt folosite pentru sustinerea segmentului
de teava 21 si conductei n timpul fazei
finale a sudurii, examinarii acesteia si
acoperirii. Dupa terminarea operatiunii,
ghearele 24 de pe elementul de sprijin 5,
sunt deschise iar macaraua 6 se coboara
in turla 1, in timp ce vasul de lansare 9
se deplaseazd Tnainte. Blocurile 30 de pe
piedestalul 4 patrund prin deschiderea 26
a macaralei 6 si preiau greutatea
conductei. Macaraua 6 este apoi deschisa
si ridicatd in turala 1, iar bratul mobil 8
se utilizeaza pentru a pozitiona segmentul
urmator in aliniere, pentru sudarea la
conductd, procedura fiind repetata.
Posibilitatile de transfer a greutatii
segmentului de teava 21 pe piedestalul
4 pentru eliberarea macaralei 6, pentru
a fi readusa in pozitie de lucru si de a avea
urmatoarele segmente de tevi gata pentru
aliniere si sudura la conducta, conduce la
diminuarea substantiala a timpului de lucru.

Ca urmare a faptului ca se pot
realiza multe variante diferite pe baza
conceptului inventiv descris mai sus, iar
in cadrul exemplului expus se pot face
multe madificari conform cerintelor legale,
este de inteles ca detaliile descrierii de fata
pot fi interpretate ca ilustrative si nu
limitative.

Revendicari

1. Instalatie pentru lansarea ver-
ticala a unei conducte marine, motata pe
0 barja, caracterizata prin aceea ca este
alcatuitd dintr-un cadru de sprijin (2),
solidar cu vasul de lansare (9), o platforma
mobilda (3), atasatda cu posibilitate de
pivotare fata de cadrul de sprijin (2), o turla
(1) atasata la platforma mabila (3),
sustinuta de cadrul de sprijin (2), intr-o



RO 112442 B1

13

pozitie aproape verticald, si pe care
culiseaza capatul unui brat mobil (8],
adaptat pentru a sustine si manevra
segmentele de teava (21), in turla (1), ce
este prevazutad cu o macara mobild (6) ,
cu configuratie variabild, care se poate
deplasa de-a lungul turlei (1), preluand si
sustinand greutatea conductei si la partea
inferioarad a turlei (1), fiind dispus un
piedestal (4) sustinut de platforma maobild
(3] si destinat a prelua si sustine greutatea
conductei din macaraua mobild [6),
piedestal (4) ce poate avea o pozitie
deschisa si inchisd, sub platforma mobila
(3) si atasat la acesta fiind montat un
element de sprijin (5) , iar in imediata
apropiere a cadrului de sprijin (2), este
dispus un depozit de tevi (35), constituit
dintr-un cadru dreptunghiular (36).

2. Instalatie conform revendicarii
1, caracterizata prin aceea ca turla (1)
este prevazuta cu un dispozitiv de prindere
(7), sustinut de turla (1) , adaptat
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deplasarii de-a lungul turlei (1) si niste
mijloace de aliniere a sectiunii de teava,
constituite dintr-o carcasd (32) a
dispozitivului de prindere (7).

3. Instalatie conform revendicarii
1, caracterizata prin aceea ca bratul
mobil (8) este prevazut cu niste mijloace
de aliniere a segmentului de teavd cu
conducta, constituite din niste elemente
de prindere (20), care sustin un segment
de teava (21) si sunt mabile intre o prima
pozitie retrasa si o a doua pozitie extinsa.

4. Instalatie conform revendicarii
1, caracterizata prin aceea ca depozitul
de tevi (35) este format dintr-un cadru (36)
dreptunghiular, in forma de U avand niste
distantiere (39) dispuse pe verticald, pe
latimea cadrului (36) care sustine si
primeste, cu posibilititi de scoatere, niste
suporti orizontali (40), amplasati deasupra
distantierelor (39).

Presedintele comisiei de examinare: ing. Gurziu loan

Examinator: ing. Romita Coménescu
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