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(57) Resumo: CONJUNTO DE CAVILHA DE MULTIPLAS PEGAS
PARA UMA FECHADURA DE CILINDRO Um conjunto de fechadura
de cilindro inclui um corpo de cilindro e um conjunto de cavilha que é
fabricado em um multiplo de peg¢as para facilitar a fundicdo de cada
pec¢a da cavilha em uma operagéo Unica. O conjunto da cavilha inclui
um corpo da cavilha com uma abertura da inser¢do da cavilha para
receber uma insercéo da cavilha. A abertura da insercéo da cavilha é
geralmente em formato de L em segdo transversal para receber a
insercdo da cavilha que é adequadamente formada. A inser¢éo da
cavilha inclui uma porgéo externa da cavilha que define uma superficie
externa arqueada que corresponde com a circunferéncia externa do
corpo da cavilha quando a inser¢éo da cavilha é montada nele. Uma
por¢do da ca@mara do pino da cavilha se estende geralmente
transversal a porgdo externa da cavilha para definir um multiplo de
camaras do pino de inversdo que se estende através da porgéo
externa da cavilha.
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“CONJUNTO DE CAVILHA DE MULTIPLAS PECAS PARA UMA
FECHADURA DE CILINDRO”

ANTECEDENTES DA INVENCAO

A presente invengdo refere-se a um conjunto de fe-
chadura, e mais particularmente a um conjunto de cavilha de
multiplas pecas fabricado de maneira barata.

Numerosos tipos convencionais de conjuntos de fe-
chadura sdo utilizados para varias aplicag¢des. Alguns con-
juntos de fechadura de porta incluem uma fechadura de cilin-
dro que fica tipicamente localizada no operador de porta,
tal como um puxador, ou dentro de um colar de protecdo de

uma fechadura de embeber. Uma tal fechadura de cilindro in-

clui um corpo de cilindro que é formado com uma abertura ci-

lindrica para recepgdo de uma cavilha cilindricamente forma-
da para rotagdo nele. O corpo do cilindro e a cavilha sé&o
formados, cada um, com uma pluralidade de cémaras de pino
alinhdveis que recebem e suportam conjuntos de conjuntos de
pino de invers&do orientados a mola. Normalmente, varios pi-
nos sobrepdem uma linha de jung¢do entre superficies de con-
frontacdo adjacentes do corpo do cilindro e da cavilha para
impedir que a cavilha gire em relagéo ao corpo do cilindro.
Essa linha de jungdo é citada como “a linha de corte”. A ca-
vilha é formada com uma fenda de chaveta que se comunica com
as camaras de pino de modo que porg¢des dos pinos de inversdo
se estendem para dentro da fenda de chaveta. Quando uma cha-
veta apropriada é inserida na fenda, as pontas na chaveta
ajustam a posigdo dos pinos de inversdo de modo que os pinos

acionadores superiores e o0s pinos inferiores dos conjuntos
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de pino dentro de cada cémara de pino sdao movidos para loca-
lizar a interface entre os pinos inferiores e os pinos acio-
nadores na linha de corte. A linha de corte é entdo desobs-
truida e a cavilha pode ser girada dentro da abertura do
corpo cilindrico para permitir a rotagdo de um elemento de
acionamento e a ativagéo_subsequente da fechadura.

Desvantajosamente, a cavilha pode ser relativamen-
te dificil de fabricar devido as tolerdncias de exatiddo da
multiddo de cémaras de pino e chaveta que é formada nela.
Tipicamente, a cavilha é fundida como um cilindro com o ras-
go de chaveta formado nela. A seguir, as multiplas cémaras
de pino sdo usinadas na cavilha como uma operacdo secunda-
ria. Embora efetivo, esse processo de fabricacdo é relativa-
mente caro devido as operag¢des de madquina secundarias.

Dessa maneira, é desejavel prover uma cavilha de
fechadura de cilindro que possa ser fabricada em uma maneira
econdmica, porém mantendo as tolerédncias de exatiddo neces-
sadrias para a operacdo efetiva.

SUMARIO DA INVENCAO

Um conjunto de fechadura de cilindro de acordo com
a presente invengao inclui um corpo de cilindro e um conjun-
to de cavilha que ¢é fabricado em um miltiplo de pecas. O
conjunto de cavilha inclui um corpo de cavilha e uma inser-
¢do de cavilha que pode ser montada no corpo de cavilha. O
corpo de cavilha e a insercdo de cavilha sdo fabricados como
componentes fundidos metalicos.

O corpo de cavilha define uma abertura de insercdo

de cavilha para receber a insergdo de cavilha de uma direcdo
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geralmente transversal a um eixo geométrico longitudinal. A
abertura da insercdo de cavilha é geralmente em formato de L
em secgdo transversal para receber a insercdo de cavilha que
€ adequadamente formada.

A inserg¢do de cavilha inclui uma porcdo externa de
cavilha que define uma superficie externa arqueada que cor-
responde com a circunferéncia externa do corpo de cavilha
quando a i;sergéo de cavilha é montada nele. Uma porgdo da
camara do pino de cavilha se estende geralmente transversal
a porgao externa da cavilha para definir um miltiplo de céa-
maras de pino de inversdo na sua integridade. O maltiplo de
camaras de pino de inversdo intercepta uma porgdo de rasgo
de chaveta da cavilha fundida dentro da porcdo da camara do
pino da cavilha ao longo do eixo geométrico longitudinal. A
insercdo da cavilha é formada para facilitar a fundigdo como
um componente uUnico. O requerente fundiu inserc¢des de cavi-
lha que ndo exigem operagdes de usinagem secundarias, porém
provéem camaras de pino de inversdo em tolerdncias que séo
mais justas do que essas tendo cémaras antes usinadas. Tal
anulagcdo da operacdo secundéria facilita significativamente
a fabricagdo barata j& que cada um do corpo da cavilha e da
inserg¢do da cavilha precisa somente ser fundido em uma ope-
ragdo unica. Além do mais, a fundig¢do minimiza as exigéncias
de indexagdo apropriada dos acessdérios de usinagem, o que
ainda reduz os custos de fabricagdo através da diminuicdo da
perda de rendimento.

A presente invengdo, portanto, prové uma cavilha

de fechadura de cilindro que pode ser fabricada em uma ma-
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neira econdmica, porém mantendo as tolerdncias de exatidéo
requeridas para a operacdo efetiva.

BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS

Os varios aspectos e vantagens dessa invencdo se
tornardo evidentes para aqueles versados na técnica a partir
da descrigcdo detalhada seguinte da modalidade atualmente
preferida. Os desenhos que acompanham a descricdo detalhada
podem ser brevemente descritos como segue:

A Figura 1A é uma vista em perspectiva explodida
de um conjunto de fechadura para uso com a presente inven-
cao,

A Figura 1B é uma vista em corte do conjunto de
fechadura da Figura 1A tomada ao longo do eixo geométrico
longitudinal,

A Figura 2A é uma vista em perspectiva explodida
de um conjunto de cavilha de acordo com a presente invencéo,

A Figura 2B é uma vista em corte do conjunto de
cavilha da Figura 2A tomada ao longo da linha 2b-2B na Figu-
ra 24,

A Figura 2C é uma vista inferior em perspectiva de
uma inserg¢do de cavilha do conjunto de cavilha da Figura 2A,

A Figura 3 é uma vista em perspectiva frontal de
um conjunto de fechadura com o conjunto de cavilha da pre-
sente invencdo instalado em um cilindro de fechadura e

A Figura 4 é uma vista em perspectiva traseira de
um conjunto de cavilha montado de acordo com a presente in-
vengao.

DESCRICAO DETALHADA DA MODALIDADE PREFERIDA
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A Figura 1A ilustra uma vista em perspectiva ex-
plodida geral de uma fechadura de cilindro 10. A fechadura
de cilindro 10 inclui geralmente um corpo de cilindro 12 e
um conjunto de cavilha 14. O conjunto de cavilha 14 é prefe-
rivelmente fabricado em duas pegas que inclui um corpo de
cavilha 16A e uma insercgdo de cavilha 16B gque pode ser mon-
tada dentro do corpo de cavilha 16A. O corpo 12 e o conjunto
de cavilha 14 sdo preferivelmente fabricados como componen-
tes fundidos metdlicos. Deve ser entendido que embora uma
disposigdo de componente particular seja revelada na modali-
dade ilustrada, outras disposi¢des se beneficiardo da inven-
¢cao atual.

Depois de montado, o conjunto de cavilha 14 é in-
serido em uma abertura cilindrica 17 do corpo do cilindro
12, de modo que cada um de um maltiplo de cdmaras do pino de
inversdao da cavilha 18 dentro do conjunto de cavilha 14 é
alinhado com um miltiplo respectivo de camaras do pino de
inversdo do corpo 20 dentro do corpo do cilindro 12 (Figura
1B). Um conjunto de pinos 21 incluindo um pino inferior 22,
um pino superior 24 e uma mola 26 é posicionado dentro de
cada uma das camaras alinhadas 18,20. Uma cobertura 28 é po-
sicionada sobre as camaras 20 para reter os conjuntos de pi-
nos 21 nelas. Uma bracadeira 30 é engatada com um segmento
interno 32 do conjunto de cavilha 14 para reter com rotacdo
o conjunto de cavilha 14 dentro do corpo do cilindro 12 (Fi-
gura 1B).

Um elemento atuador 34 fica localizado adjacente

ou dentro do segmento interno 32 da cavilha para engatar um
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conjunto atuador de engate (ndo mostrado) e a retracdo ou a
extensdo subseqliente de um parafuso ou engate para ativar a
fechadura em uma maneira convencional gque ndo precisa ser
descrita em detalhes aqui.

Com referéncia a Figura 1B, o conjunto de cavilha
14 define um rasgo de chaveta 36 ao longo de um eixo geomé-
trico longitudinal A do conjunto de cavilha 14 para permitir
a insercdo de uma chaveta que alinha os conjuntos de pinos
21 em relagdo a uma linha de corte tal que a conjunto de ca-
vilha 14‘pode ser girado em relagdo ao corpo do cilindro 12
para acionar a fechadura. A operag¢do da chaveta na disposi-
¢ao de pino pode adotar varias formas convencionais e né&o
precisa ser descrita em detalhes aqui.

Com referéncia as Figuras 2A e 2B, o corpo da ca-
vilha 16A inclui uma abertura da insergdo da cavilha 38 para
receber a insercgdo da cavilha 16B proveniente de uma direcdo
geralmente transversal ao eixo geométrico longitudinal A. A
abertura da insercgdo da cavilha 38 é formada entre um seg-
mento externo do corpo da cavilha 40 e o segmento interno
32. O segmento externo do corpo da cavilha 40 define uma a-
bertura de rasgo de chaveta 42 (Figura 3) que direciona a
chaveta para dentro da porgdo do rasgo de chaveta do corpo
da cavilha 36A. A porc¢do do rasgo de chaveta do corpo da ca-
vilha 36A conecta a abertura do rasgo de chaveta 42 no seg-
mento externo do corpo da cavilha 40 com a abertura da in-
sergdo da cavilha 38. De preferéncia, a abertura da insercdo
da cavilha 38 é geralmente em formato de L em secdo trans-

versal (Figura 2B) para receber a insercdo da cavilha 16B
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que é adequadamente formada. Notavelmente, o corpo da cavi-
lha 16A nao inclui céamaras de cavilha separadas e é de uma
forma tubular relativamente simples que facilita prontamente
a moldagem em uma operag¢do unica.

A insercgao da cavilha 16B inclui uma porgdo exter-
na da cavilha 44 que define uma superficie externa arqueada
45 que corresponde com a circunferéncia externa 46 do corpo
da cavilha 16A quando a insercdo da cavilha 16B é montada
nele (Figura 4). Isto é, a superficie externa 45 da insercéao
da cavilha 16B completa a superficie cilindrica externa do
corpo da cavilha 16A. A superficie externa arqueada 45 in-
clui as aberturas mais externas 18a das cémaras de pino de
inversdo 18 para fazer interface com e receber os conjuntos
de pinos 21 (Figura 1A) das cémaras do pino de inversdo do
corpo 20 dentro do cilindro da cavilha 14.

A superficie externa arqueada 45 pode incluir ca-
vidades de recepgao de bola da chaveta padrdo “PK” 47 adja-
centes as aberturas mais externas 18a para receber as bolas
da PK como geralmente entendido. As cavidédes da PK 47 ficam
preferivelmente localizadas em um segmento da porcdo externa
da cavilha 44 que se estende em uma maneira em balango de
uma porgdo da cdmara do pino da cavilha 48. Isto é, o multi-
plo de cémaras de pino de inversdo 18 se estende através da
superficie externa arqueada 45 da porgdo externa da cavilha
44 e através da porgdo da cémara do pino da cavilha 48 en-
quanto as cavidades da PK sd@o recessos na porcdo externa da
cavilha 44, mas ndo se estendem através da porcido externa da

cavilha 44 ou para dentro da porgdo da cédmara do pino da ca-
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vilha 48.

Geralmente transversal a porgdo da cavilha externa
44 estd a porgdo da camara do pino da cavilha 48, tal que a
insergdo da cavilha 16B é de uma forma geralmente em “L” que
corresponde com a abertura da insergdo da cavilha 38 (Figura
2B) . Em outras palavras, a porcdo da cdmara do pino da cavi-
lha 48 & a perna longa da forma do “L” enquanto a porgdo ex-
terna da cavilha 44 inclui a superficie externa arqueada 45
e forma a perna curta da forma do “L”.

A porgao da cémara do pino da cavilha 48 define o
miltiplo das cédmaras de pino devinverséo 18 na sua integri-
dade. Isto &, todo o furo de cada porgdo da cédmara do pino
de inversdo 48 fica localizado na inserc¢do da cavilha 16B. A
porgdo da cémara do pino da cavilha 48 se estende ao longo
do eixo geométrico longitudinal A. O multiplo das cémaras do
pino de inversdo 18 inclui, cada um, um eixo geométrico T da
camara do pino de inversdo que é transversal & e intercepta
0 eixo geométrico longitudinal A (também ilustrado na Figura
1B) . O multiplo de céamaras do pino de inversdo 18 intercepta
a porcgdo do rasgo da chaveta da cavilha 36B formada dentro
da porgdo da cémara do pino da cavilha 48 ao longo do eixo
geométrico longitudinal A. A porg¢do do rasgo da chaveta 36B
é preferivelmente aberta ao longo do comprimento longitudi-
nal da porgdo da camara do pino da cavilha 48 em um lado in-
ferior 50 da mesma para formar uma fenda em formato de U ge-
ral com as cé&maras do pino de inversdo 18 formadas em inter-
valos ao longo (Figura 2C). O lado inferior aberto 50 da céa-

mara do pino da cavilha 48 se alinha com uma fenda 36s for-
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mada no corpo da cavilha 16A quando a insergdo da cavilha
16B estd localizada nele. A fenda 36S forma preferivelmente
uma outra porg¢do do rasgo de chaveta.

A insercg¢do da cavilha 16B define preferivelmente o
maltiplo de cé&maras do pino de inversdo 18 e a porgdo do
rasgo de chaveta da cavilha 36B em uma disposicdo que faci-
lita a fundigdo como um componente unico. Na realidade, o
requerente fundiu inserc¢des de cavilha 16B que ndo exigem
operacdes de usinagem secundarias, porém provéem cdmaras de
pino de inversdo 18 em toleradncias dimensionais que sdo mais
justas do que essas com as camaras antes usinadas. Tal anu-
lacdo da operacgdo secundaria facilita significativamente a
fabricacdo barata j& que cada um do corpo da cavilha 16A e
da insercdo da cavilha 16B precisa somente ser fundido em
uma operacgdo Unica. Além do mais, a fundicdo minimiza as e-
xigéncias por indexacdo apropriada dos acessdérios de usina-
gem, o que ainda reduz mais os custos de fabricagdo através
da diminuicdo da perda do rendimento.

Deve ser entendido que termos de posicdo relativa
tais como “para frente”, “em direcdo a popa”, “superior”,
“inferior”, “acima”, “abaixo” e semelhantes sdo com referén-
cia a atitude operacional normal do veiculo e ndo devem ser
considerados de outra maneira limitadores.

Embora seqliéncias de etapa particulares sejam mos-
tradas, descritas e reivindicadas, deve ser entendido que as
etapas podem ser executadas em qualquer ordem, separadas ou
combinadas a menos que de outra maneira indicado e ainda se

beneficiardo da presente invencgao.
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A descrigao precedente é exemplar ao invés de de-
finida pelas limitag¢des contidas. Muitas modificacbes e va-
riagdes da presente inveng¢do sdo possiveis a luz dos ensina-
mentos acima. As modalidades preferidas dessa invencdo foram
reveladas, entretanto, alguém versado na técnica reconhece-
ria que certas modificacdes poderiam se situar dentro do es-
copo dessa invengdo. Portanto, é para ser entendido que den-
tro do escopo das reivindicag¢des anexas, a invengdo pode ser
praticada de outra forma além de como especificamente des-
crito. Por essa razdo, as reivindicacgdes seguintes devem ser
estudadas para determinar .0 escopo verdadeiro e o contetdo

dessa invencéo.
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REIVINDICACOES

1. Conjunto de cavilha do cilindro de fechadura,
CARACTERIZADO pelo fato de gque compreende:

um corpo de cavilha que define uma porgdo do rasgo
de chaveta do corpo da cavilha ao longo de um eixo geométri-
co longitudinal e uma abertura da insercdo da cavilha e

uma inserg¢do da cavilha montada dentro da dita a-
bertura, a dita insercdo da cavilha definindo uma multidao
de cémaras do pino de inverséao.

2. Conjunto de cavilha do cilindro de fechadura,
de acordo com a reivindicag¢do 1, CARACTERIZADO pelo fato de
que a dita multiddo de camaras do pino de inversdo intercep-
ta uma porcdao do rasgo de chaveta da insercdo da cavilha
formada dentro da dita insercdo da cavilha.

3. Conjunto de cavilha do cilindro de fechadura/
de acordo com a reivindicag¢do 2, CARACTERIZADO pelo fato de

que a dita multiddo ‘de cé@maras do pino de inversdo e a dita

porcdo do rasgo de chaveta da insercdo da cavilha incluem

uma abertura contigua dentro de uma face inferior das mes-
mas.

4. Conjunto de cavilha do cilindro de fechadura,
de acordo com a reivindicag¢do 3, CARACTERIZADO pelo fato de
que a dita face inferior é recebida adjacente a um fundo da
dita abertura da insercdo da cavilha dentro do dito corpo da
cavilha.

5. Conjunto de cavilha do cilindro de fechadura,
de acordo com a reivindicagdo 1, CARACTERIZADO pelo fato de

que cada uma da dita multiddo de camaras do pino de inversdo
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define um eixo geométrico de inversdo que intercepta o dito
eixo geométrico longitudinal.

6. Conjunto de cavilha do cilindro de fechadura,
de acordo com a reivindicagdo 5, CARACTERIZADO pelo fato de
que a dita porcgdo do rasgo de chaveta da insercdo da cavilha
e a dita porgdo do rasgo de chaveta do corpo da cavilha s&o
definidas ao longo do dito eixo geométrico longitudinal.

7. Conjunto de cavilha do cilindro de fechadura,
de acordo com a reivindicagdo 1, CARACTERIZADO pelo fato de
que a dita inserg¢do da cavilha inclui uma porcdo da cémara
do pino da cavilha transversal a uma porcdo da cavilha ex-
terna.

8. Conjunto de cavilha do cilindro de fechadura,
de acordo com a reivindicag¢do 7, CARACTERIZADO pelo fato de
que a dita porcdo da cavilha externa inclui uma face externa
arqueada que corresponde com uma circunferéncia externa do
dito corpo da cavilha.

| 9. Conjunto de cavilha do cilindro de fechadura,
de acordo com a reivindicagdo 7, CARACTERIZADO pelo fato de
que a dita porgdo da cémara do pino da cavilha e a dita por-
¢do da cavilha externa se ajustam pelo menos parcialmente
dentro da dita abertura da insercgdo da cavilha.

10. Conjunto de cavilha do cilindro de fechadura,
de acordo com a reivindicagdo 7, CARACTERIZADO pelo fato de
que a dita porgdo da camara do pino da cavilha fica contida
dentro da dita abertura da insercdo da cavilha.

11. Conjunto de cavilha do cilindro de fechadura,

‘de acordo com a reivindicagdo 7, CARACTERIZADO pelo fato de
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que a dita porgdo da cémara do pino da cavilha e a dita por-
¢do da cavilha externa formam uma forma geralmente em “L” em
uma secdo transversal, transversal ao dito eixo geométrico
longitudinal que se ajusta dentro da dita abertura da inser-
¢ao da cavilha, de modo que uma face externa arqueada da di-
ta porgdo da cavilha externa corresponde com uma circunfe-
réncia externa do dito corpo da cavilha, tal que o dito cor-
po da cavilha e a dita insercdo da cavilha formam uma super-
ficie externa cilindrica essencialmente continua.

12. Conjunto de cavilha do cilindro de fechadura,
de acordo com a reivindicacéao 1, CARACTERIZADO pelo fato de
que o dito corpo da cavilha e a dita insercdo da cavilha séo
componentes de metal fundido.

13. Conjunto de cavilha do cilindro de fechadura,
de acordo com a reivindicagdo 1, CARACTERIZADO pelo fato de
que cada uma da dita multidio de camaras do pino de inverséao
é fundida com um perimetro de furo interno contiguo dentro
da dita insercdo da cavilha.

14. Conjunto do cilindro de fechadura,
CARACTERIZADO pelo fato de que compreende:

um corpo de cilindro que define uma abertura ci-

lindrica, o dito corpo do cilindro definindo uma multiddo de

cédmaras do pino de inversdo do corpo,

um corpo da cavilha que define uma porg¢do do rasgo
de chaveta do corpo da cavilha ao longo de um eixo geométri-
co longitudinal e uma abertura da inserc¢do da cavilha e

uma insercdo da cavilha montada dentro da dita a-

bertura da insercdo da cavilha para formar um conjunto de
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cavilha geralmente cilindrico montado para rotagdo dentro da
dita abertura cilindrica, a dita insercdo da cavilha defi-
nindo uma porg¢do do rasgo de chaveta da insercdo da cavilha
em comunicagdo com a dita porg¢do do rasgo de chaveta do cor-
po da cavilha.

15. Conjunto do cilindro de fechadura, de acordo
com a reivindicagdo 14, CARACTERIZADO pelo fato de que a di-
ta insercdo da cavilha e a dita abertura da insercdo da ca-
vilha formam uma forma geralmente em “L” em uma secdo trans-
versal, transversal ao dito eixo geométrico longitudinal.

16. Conjunto do cilindro de fechadura, de acordo
com a reivindicagdo 14, CARACTERIZADO pelo fato de que a di-
ta insercdo da cavilha define uma porcdo da cavilha externa
com uma face externa arqueada transversal a uma porgdo da
camara do pino da cavilha, a dita porgdo da cavilha externa
e a dita porgao da cémara do pino da cavilha definem uma
multidéo de cédmaras do pino de inversao que intercepta a di-
ta porgdo do rasgo de chaveta da insercdo da cavilha formada
dentro da dita porgdo da cémara do pino da cavilha.

17. Método de fabricacdo de um conjunto'de cavilha

para um cilindro de fechadura, CARACTERIZADO pelo fato de

. que compreende as etapas de:

(1) fundir um corpo da cavilha para formar uma
porcao do rasgo de chaveta do corpo da cavilha ao longo de
um eixo geométrico longitudinal e uma abertura da insercao
da cavilha,

(2) fundir uma insercdo da cavilha tendo uma mul-

tidd3o de cé&maras do pino de inversdo fundidas nela e
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(3) montar a insercdo da cavilha na abertura da
insergdo da cavilha para formar um conjunto de cavilha.

18. Método, de acordo com a reivindicacao 17,
CARACTERIZADO pelo fato de que a dita etapa (1) inclui:

(2a) fundir o corpo da cavilha como um elemento ge-
ralmente cilindrico tendo um segmento externo do corpo da
cavilha com a abertura do rasgo da chaveta do corpo da cavi-
lha em comunicacdo com a abertura da insercdo da cavilha a-
través da porgdo do rasgo de chaveta do corpo da cavilha.

19. Método, de acordo com a reivindicacdo 17,
CARACTERIZADO pelo fato de que a dita etapa (2) inclui:

(a) fundir uma porcdo do rasgo de chaveta da in-
sergdo da cavilha na insercdo da cavilha, a porgdo do rasgo
de chaveta da inserg¢do da cavilha interceptando a multidéao
das camaras do pino de inversédo.

20. Método, de acordo com a reivindicacao 17,
CARACTERIZADO pelo fato de que também compreende as etapas
de:

(4) deslizar o conjunto de cavilha para dentro de
uma abertura cilindrica de um corpo do cilindro ao longo do

dito eixo geométrico longitudinal.
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RESUMO

“CONJUNTC DE CAVILHA DE MULTIPLAS PEGCAS PARA UMA
FECHADURA DE CILINDRO”

Um conjunto de fechadura de cilindro inclui um
corpo de cilindro e um conjunto de cavilha que é fabricado
em um miltiplo de pegas para facilitar a fundigdo de cada
pegca da cavilha em uma operagdo unica. O conjunto da cavilha
inclui um corpo da cavilha com uma abertura da insercgdo da
cavilha para receber uma inserg¢do da cavilha. A abertura da
insergdo da cavilha é geralmente em formato de L em segao
transversal para receber a insergdo da cavilha que é adequa-
damente formada. A inser¢do da cavilha inclui uma porgdo ex-
terna da cavilha que define uma superficie externa arqueada
que corresponde com a circunferéncia externa do ¢orpo da ca-
vilha quando a inserg¢do da cavilha é montada nele. Uma por-
cao da cémara do pino da cavilha se estende geralmente
transversal a porgdao externa da cavilha para definir um mal-
tiplo de cémaras do pino de inversdo que se estende através

da porg¢do externa da cavilha.



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS
	ABSTRACT

