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KIVONAT

A talalmény targya eljaras fahoz hasonlé tulajdonsagh
nyersdarabok vagy formatestek elallitdsara egy vagy
tobb celluloztartalmi, rostos nyersanyagbol, vagy ken-
der, len, nad, gyapot, szalma, fiivek, fik, algdk és ha-
sonlok nyersrostjaibol, egész novényeibdl vagy egyéb
novényi alkotorészeib6l, valamint hasznalt kartonbol és
hasznélt papirokbol, amely abban all, hogy az emlitett
nyersanyagokat vizzel Osszekeverik, és azt raffinalobe-
rendezésben vagy mas rostmalomban és defibrillalo ké-
sziilékben alapos Grléssel, legalabb 0,5 kW 6ra/kg ener-
giafelhasznélassal finomra apritjak, és az igy nyert, ez-

A leiras terjedelme 6 oldal

utan adott esetben el6viztelenitett és/vagy levegbmentesi-
tett mikrorostpépet formazzak, és nedvességelvonas (t-
j4n munkadarabbé szaritjdk, ahol az apritds és a belsd
rostfeliilet €s a halosodasi fok novekedése kovetkeztében
a formatestet kotGanyagok vagy kiilsd nyomas alkalma-
zésa nélkiil — csak szaritds utjan — olyan munkadarabba
keményitik ki, amelynek a mikrorostpép Orlési fokatol
fliggden kartonszerd tulajdonsdgai vannak, nagyobb 6rlé-
si fok mellett fihoz hasonlé vagy még szilardabb, szaru-
szer( konzisztencidju, és relativ siirliségének fels6 hatara
eléri a tiszta celluldzét, vagyis az 1,5 értéket.
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A taldlmany targya eljaras fihoz hasonl6 tulajdonsigi
nyerséruk vagy formatestek elGallitasara egy vagy tobb
celluléztartalmi, rostokat tartalmazé nyersanyagbol,
mint példaul tiszta cellul6zbél, de nyersrostokbdl, illet-
ve teljes nvényekbdl is, vagy kender, len, nad, gyapot,
szalma és hasonlok egyéb alkotorészeib8l, valamint
hasznalt kartonpapirbol és hasznélt papirosbdl, a neve-
zett rostok mikrorostpéppé torténd, adott esetben el6ze-
tes viztelenités és formazas utan végzett specialis feldol-
gozésa Utjan, amit azutdn megszaritunk, valamint en-
nek a mikrorostpépnek kiilonboz6 alkalmazisa kots-
anyagként, illetve matrixszerkezeti anyagként, toltG-
anyagok felvételére.

A taldlmany célja j6 miiszaki tulajdonsigokkal ren-
delkezd, emlitett szerkezeti anyagok, testek és formates-
tek gazdasdgos elGallitdsa lehetSleg kémyezetvédelmi
szempontok szerint.

A CH 254243 szamh, DE-A 4207 233 szdmy,
EP—A 402 866 szami, US 3935 924 szamu, valamint
GB-A 2066 145 szamu szabadalmi leirdsokban a
zizottcelluldz-, illetve mikrocellulézpépet kotSanyag-
ként, szirGanyagként, hangszéromembranként vagy pa-
pirtermékek besirit6- vagy erbsitéanyagaként javasol-
Jak felhasznélasra, és gy tinik, hogy ezek a szabadal-
mi leirisok a jelen szabadalmi bejelentés egyes igény-
pontjaival ellentétben vannak.

A CH 254 243 szdm\ szabadalmi leirasban javasolt
eljaras viszont rendkiviil hosszu, gazdasagtalan feldol-
gozési id6ket ir le, és a képz3dS, kocsonyaszert, nyal-
kas anyagnak nagyon nehezen viztelenitheté konzisz-
tencidja van. Ezenkiviil ezzel az eljérassal nagyobb sii-
riségl és szilardsagl anyag csak (legaldbb 4 kg/cm?)
nyomassal és melegen (100 °C-nal magasabb hémér-
sékleten) nyerhetd.

Ennek a svéjci szabadalomnak és mas, mar ismert
eljarasoknak alapjan csak lényegesen kisebb szilardsa-
gok érhetdk el, mint a taldlméany szerinti eljarassal.

igy a DE-A 4 207 233 szamii szabadalmi leiras sze-
rint a hasznalt papirost megzizzik vagy megkeverik,
és levegd bevitelével kis szilardsagh szlirGtestekké sza-
ritjdk meg. Megjegyzend6, hogy ebben a szabadalmi le-
irasban sokszor emlitett rostpép kalcium-oxid-porral
torténd keverése a feltalalo szerint sziikségesnek latszik
ahhoz, hogy utdékeményitéssel a szir6tomb szilardsagat
és tartossagat elérjék. A levegOnek a bevitele a rostpép-
be tehdt nyilvanvaléan alig feldolgozott alapanyagra
utal, amelynek rendkivil kicsi a megkotGképessége.

Altaldban, a ,mikrocelluléz” kifejezés 6nmagaban
sem az apritas, zuzas, defibrillalas, sem a hidratalas fo-
kat, sem a rostok bedllt frakcido-osszetételét nem defi-
nialja, mely tulajdonsagok azonban a belsd térhdloso-
dasra, filcelddésre és kotési tulajdonsdgokra vonatko-
z6an meghatarozoak.

Megjegyzend6, hogy az EP—A 402 8 66 szami koz-
rebocsatasi iratban sem emlitik a rostfinomsagnak a ko-
tési tulajdonsagokra gyakorolt hatasit, hanem az anyag
szlrési tulajdonsagaira gyakorolt hatasat, példaul azt,
hogy az anyag megfelelS finomsagra van-e beallitva ah-
hoz, hogy bizonyos részecskéknek (mint baktériumok-
nak) a szlir6n val6 athatoldsat meggatolja.
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Egy tovabbi bizonyitéka annak, hogy a finomitas
mas célt szolgal, mint azt mind kvalitativ, mind kvan-
titativ értelemben emlitik, az a tény, hogy ezekhez a
sziir6khoz polimerek mint nyersanyagok felhasznalasét
javasoljak 0igy a felhozott példikban, mint az igénypon-
tokban, tehét a feldolgozés egyértelmiien nem a rostok
kozotti hidrogénhidkotések 1étrehozésat célozza.

Az US 3 935 924 szamu szabadalmi leirdsban ugy
tiinik, csupan szénszalakkal erdsitett finom papir el6alli-
tasarol van sz, amelynek valamivel megnovelt meg-
kot6tulajdonsagai vannak hangszoérémembran elG4llita-
sa céljara.

Az emlitett szabadalmi leirasok mindegyikében kiza-
rolag tiszta cellulézt hasznélnak fel és nem olcsé nyers-
rostokat vagy egyéb novényrészeket a cellulézrostok ap-
ritdsara, hogy ezzel biztositsdk a tovabbi, példiul egy
,»high pressure homogenizer” (nagynyomast homogeni-
zaldberendezés)-ben torténd feldolgozast. Ez a nagynyo-
masi, expanziés favokdban végzett feltiras egészen
mas frakcié-Osszetételeket és defibrilldciéfokokat idéz
els. igy a GB-A 2066 145 szima szabadalmi leirs
szerint is. Az ezzel az eljarassal el3allitott pépnek lénye-
gesen rosszabbak a megkotdtulajdonsagai. Meg kell je-
gyezniink, hogy a pépet tulajdonképpen papiros erdsité-
sére, nem pedig fautinzattermékek, mint példaul bator-
lemezek céljara vagy széritds utdn, mianyag p6tlo-
anyagként javasoljak. Egy, mint ennek a szabadalmi le-
frasnak a IX. tablizatdban javasolt, 40% taldlminyunk
szerinti, alaposan feldolgozott mikropép hozzaadasa a
papirosnak fafumér tulajdonsagokat kolcsondz, ami pa-
piros céljara til kemény, til rideg, és erre a célra hasz-
nalhatatlan. Ebbdl is az a kovetkeztetés vonhato le,
hogy a nevezett szabadalom és a leirdsunk szerinti talal-
many kozott 1ényeges kiilonbségek vannak.

Az EP-A 0246 588 szdmu kozrebocsatasi iratban
eljarast ismertetnek konnyd, kotGanyagmentes és kor-
nyezetbarat formatestek eléallitasara lignocelluloztartal-
mu anyagbol, melynek nagy része szalma. Ennek soran
a 0,5 mm nagysagura felapritott anyagot kis mennyisé-
gu defibrillalt lignocelluloztartalmi anyaggal sszeke-
verik, €s ezt a keveréket formazzik és végiil szaritjak.
Az ilyen formatestek a kotészetben, a csomagoldipar-
ban és az épitdiparban keriilhetnek felhasznalésra.

Ellentétben az ezekben a szabadalmi leirasokban ja-
vasoltakkal, a talalmany szerinti eljaras a célul kit{izott
alkalmazasok részére igy a feldolgozas, mint a nyers-
anyagok megvalasztasinak lehetGségei, a viztelenités
idGtartama, valamint a termékatalakitas tekintetében
gazdasigos eljarasi modszereket javasol. Ezenkiviil a
taldlmény szerinti eljarassal elGallitott mikrorostforma-
testeknek olyan szilardsagi jellemziket biztosit, ame-
lyek megfelel6 nyersanyag-megvalasztas és megfeleld
feldolgozas esetében mindenféle koté- vagy adalék
anyag vagy kiils6 nyomas alkalmazasa nélkiil felillmal-
hatjak a keményfaknak a szilardsagi értékeit, és ily mo-
don a relativ stirliség eléri az 1,5 értéket. Még a konny(i
€s pordzus variansok is kitliné szilardsagi értékekkel
rendelkeznek.

Ezt a cellulbézrostok vagy celluldztartalmi rostok
alapos Orlésével, apritasaval és defibrilldlasaval érjiik
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el a raffindloberendezésben. Ehhez egy Escherwys
gyartmanyt RO tipust laborat6riumi raffindloberende-
zésnél Osszesen legalabb 0,5 kW o6ra/kg, idedlis esetben
2-2,5 kW ora/kg energiafelhasznalasra van szitkség (a
valodi drlbteljesitmény-meghatarozas céljabol az iires-
jarati teljesitményt le kell vonni az Gsszes energiafel-
hasznalasbél; igy nagyobb teljesitményl gépeknél
vagy mds, alkalmas rostaprit6 és defibrillalo berendezé-
scknél mas iiresjarat/GrlGteljesitmény arany adodik, és
a fentiekben definialt Gsszes energiafelvételt megfele-
16en kell adaptalni), ily moédon a legkiilonb6z8bb rost-
hosszisigi €s a legkisebb fibrillakbol 4116 mikrorost-
pép jon létre, melynek az a tulajdonsaga, hogy ragaszto-
anyagok vagy kémiai segédanyagok nélkiil és nyomas
alkalmazasa nélkiil, csak a szérits és az ezzel kapcsola-
tos zsugorodas kdvetkeztében kornyezetbarat, nagy re-
lativ slirliségt (1,5-ig terjedd fajlagos tomeg() és szi-
lardsagn, utélag formazhato rostos szerkezeti anyagga
lehet kikeményiteni.

Az 0rlés utan alkalmazott kilsé nyomasok és erSk
mindenekeldtt a gyorsabb eldviztelenitést, a formazast és
a forméban tartast célozzak, és nem elbfeltételei a szerke-
zeti anyag nagyobb szilardsaga elérésének. Ezen tilme-
nden a felhasznalt rost nyersanyagok, az 6rlési energia, a
megvalasztott 6rlGszerszamok és a valasztott elGvizteleni-
tési, formazasi és szaritasi modszerek varidcidi vezérlik
ugy a szilardsagokat és szerkezeti anyagsiiriiséget, mint a
szerkezeti darabok strukturalis rostelrendez3dését.

A szerkezeti anyag szilardsaga, keménysége és for-
mazhatosdga a cellulozrost-szerkezet finomodésaval
egyre n6. Mindenesetre extrém apritasi fok esetén a
hosszabb rostokkal torténé toltés (elénydsen 15% alatti
mennyiségii szarazanyag hozzaadasa) még inkabb nove-
li a szilardsagot. A legnagyobb szildrdségok olyan rend-
kiviil finomra 6rolt mikrorostpéppel érhetdk el, ami kii-
lonféle hossziisagh rostoknak egy vékony haldjaval van
megerdsitve, mely rostoknak kiegyenlitett hosszeloszla-
suk van. Ilyenkor a rendkiviil finomra 8r6lt mikrorost-
pép gondoskodik a jo kotésrél — de a j6 folyasi tulaj-
donsagokrol is —, és ezzel a formazasi tulajdonsagok-
10l, mig az erdsités eloszlatja a nyomo-, hizd- vagy nyi-
roerbket nagyobb teriiletekre, és megakadalyozza a kis
feliileten torténd rovid torést (szakadas).

Kiindulasi celluléztartalmu, rostos nyersanyagként
alkalmazhatunk tiszta cellulézt, de névényi nyersros-
tok, egész novények és egyéb novényi alkotorészek, va-
lamint hasznalt karton és hasznalt papir és ezek keveré-
kei is szoba johetnek. Ilyen novények és novényi alko-
torészek lehetnek a kender, len, nad, gyapot, szalma, fi-
vek, fak, algdk és hasonlok.

Feldolgozas

A mikrorostpép plasztikus tulajdonsigai kozvetle-
nill fiiggenek annak viztartalmatol.

Az 1-15% kozotti mikrorostszdrazanyag-tartalom
eldnyosen vizatereszt formakban tortén6 szivattytizas-
ra alkalmas (1. lépés). Az ilyen konzisztenciaji mikro-
rostpépek azonban merev, dtnemeresztd formakka is
sajtolhatok, stancolhatok vagy hengerelhetdk, erre az el-
jarasra kiilonosen a nagyobb anyagsiiriségli rostpépek
alkalmasak (2. 1épés).
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Mérethelyes termékek eldallitdsanal példaul a kovet-
kezd eljarasi modot valaszthatjuk: elvégezziik az 1. 1é-
pést, a nyerstermékben, illetve lemezben egyszeri szari-
tassal noveljik az anyagstiriséget, majd elvégezziik a
masodik 1épést. Ez a lépés az elGrehaladé széritds mel-
letti kivint méretpontossagnak megfeleléen tobbszor
meg is ismételhetd; vagy elvégezziik a 2. 1épést, ezutin
ismét a 2. lépést, amint ezt a fentickben emlitettiik,
adott esetben tobbszor is. A 2. lépés megfeleld elbvizte-
lenités utan példaul egy csigds szitaprésben vagy mas al-
kalmas berendezésben is elvégezhetd igen nagy anyag-
stirliségek esetén is, a munkadarab kivant formajanak
megfelelGen, adott esetben egészen 90% szarazanyag-
tartalomig.

Ureges testek, kiilonosen nagyobb iireges testek ese-
tén ajanlatos egy tiiskét alkalmazni, amit a nyerstermék-
ben helyeziink el, és amely azt a széritas alatt forman
tartja. Ityen modon mindenféle tok és tartaly készitheté
a filmtoktol a butordarabig.

A szerkezeti anyag a szdritas befejezése el6tt vagy
pedig a szaritas és ujabb megnedvesités utdn utdformaz-
hatd is. igy a szaraz lapok, illetve formazott nyersdara-
bok (a vastagsagtol és a formazas kivant mértékétdl fiig-

- gben) tobb oratdl tobb napig terjedo ideig vizgdzzel teli-

25

tett klimakamréaban — esetleg direkt vizfiird6ben — ned-
vesithetGk meg Gjra. A szerkezeti anyag ilyenkor vizet
vesz fel, plasztikus, hajlithat6 és forméazhaté lesz. Alkal-
mas berendezésekkel formazhatd, hajlithato, prégelhe-

. 16, hengerelhetd, stancolhato stb.
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Ezutan a formatest egyszeni szaritassal az el6z6 siri-
ségére, szilardsigara és keménységére keményedik ki.

Kis anyagsiiriségek esetén a lemezek, profilok és
hasonlok folytonos, elfviztelenitd és/vagy ez utani sza-
ritoszakasszal ellatott gyartosorokon, de szakaszosan,
sarzsokban is elBallithatok. A nagyobb anyagsiiriség-
bdl kiinduld extruderek alkalmazésa is a kivant ered-
ményre vezet.

A szerkezeti anyag tomege maganak a celluléznak
a slirdségétdl (korilbeliil 1,5 kg/m3) fiigghet, levegd
vagy més gazbuborékok bezérisa révén, de altalaban
ugy is, hogy azt konnyi adalék anyagok hozzaadasaval
folyamatosan csokkentjiik. Ez addig lehetséges, mig
egy, a csomagolasra hasznalt habositott polisztirolnal
kisebb tomeget ériink el. A silir(ség és a szilirdsag
spektruma tehat koriilbeliil az iivegszal-erGsitésii mii-
anyagokétol a fahoz hasonlokig terjed (tartomény: a
kemény trépusi fak és balszafa kozottitGl) az igen jo
szigetelStulajdonsagokkal rendelkezd, nagyon porozus
kdnnyt anyagokig.

A géazbuborékok bezéardsa kiilonboz6képpen vég-
zett habositassal (felkavarassal vagy leveg6fivokakon
vagy hasonlé berendezéseken keresztiil torténd leveg6-
befiivassal), habositéanyagok hozziadasaval, erjesztés-
sel és mas modon is torténhet, de olyan médon is, hogy
a zsugorodast erdsité toltéanyagokkal (részben), a rost-
pép tokéletlen megdrlésével, fagyasztasi eljarassal, tul-
hevitéssel stb. végzett megakadalyozasaval érjiik el. Az
ezekt6l a konnyl szerkezeti anyagoktol a nagy siirdisé-
gli, kemény szerkezeti anyagokig terjedd atmenetet itt a
fagyasztasndl, adott esetben a szaritasnal alkalmazott
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mennyiségi és/vagy hdmérséklet-paraméterek valtozta-
tasaval tessziik lehetdvé.

A toltéanyagok egyszerii bekeveréssel (leginkabb
kis anyagsfiriségek mellett végzett bekeverésével) az
orlés eldtt vagy utdn adhatok az anyaghoz, ahol is gon-
dosan iigyelni kell az egyenletes eloszlatasra, de azt
mindenképpen a széritas befejezése el6tt kell elvégez-
ni. A legkiilonbz6bb toltéanyagok segitségével, ame-
lyek a mikrorostokbdl allé alap-szerkezetianyag métri-
xaba beépithetok, de a nyersanyagok kivalasztasaval is,
a legkiilonfélébb szerkezetianyag-tulajdonsagok érhe-
t6k el. Igy példaul az égésgatlas céljara szilikatok adha-
tok az anyaghoz, a mechanikai csisztathatosag, de az
elektromos vezetSképesség novelése céljabol a grafit-
hozzaadas alkalmas, szinezékek hozz4adasaval az eszté-
tikai megjelenés valtoztathatd és javithatd, a szerkezeti
anyag nehezebbre vagy konnyebbre, szigetelGtulajdon-
sagulra vagy jo hdvezet§ tulajdonsdgira stb. alakithato.
Ezeknek a bekevert anyagoknak a mennyiségi aranya-
val a kivant szerkezetidarab-tulajdonsagok érhetdk el.

A felhasznalt novények vagy rostok is a legkiilonbo-
zGbb mennyiségi ardanyban, t6bbé vagy kevésbé feldol-
gozott allapotban lehetnek (a nagyobb mértékben fel-
dolgozottak), kotGanyagként miikodhetnek, vagy ma-
sok, erdsitd és viztelenité nemezanyagként. A mennyi-
ségi ardnyok, a feldolgozottsagi fok, valamint a rostré-
szecskék széritds elGtti, mechanikai iton végzett eléké-
szitésével befolyasolhato a szilardsdg, a shriliség, a szi-
geteloértek és egyéb miiszaki tulajdonsagok.

A taldlmény targyat képezik a mikrorostos alap-
szerkezetianyagbol nyert ,szekunder szerkezeti anya-
gok” is, amelyek adalék anyagokkal, a nyersanyag-meg-
vélasztas és eljarasvaltozatok utjan a fentiekben leirt
modon allithatok eld.

1. példa

Kenderrostokat vizes oldatban (8% sz&razanyag-tar-
talom) addig 6rliink, mig a mikrorostpépnek pudingsze-
rl konzisztencidja lesz. Ezt a mikrorostpépet atereszto
formakba szivattytizzuk és 25% szdrazanyag-tartalomra
viztelenitjiik. A testet ezutan 85% szdrazanyag-tartalom-
ra széritjuk meg, majd megfelelé prégelészerszamban a
kivant alakra alakitjuk.

2. példa

Hasznalt papirost vizes oldatban (7% szarazanyag-
tartalom) addig Orliink, amig mikrorostpuding képzd-
dik. Ezt csigas szitaextruderben 40% szarazanyagot tar-
talmaz6 ridda sajtoljuk. Adott esetben a kivant késbbi
alakadés céljabol ennél 1ényegesen nagyobb anyagsirdi-
ségre is elviztelenithetd. Az igy kapott szilirdanyag-
pépet egy formaban sajtoljuk és 90% szarazanyag-tar-
talomra végzett kozbens§ szaritds utin adott esetben
egyszer vagy tobbszor utoprégeljiikk. Az igy kapott for-
matesteket ezutdn készre szaritjuk.

3. példa

Kenderszalmat az eljarashoz alkalmas apritas utan
vizes oldatban (6% szarazanyag-tartalom) addig &rol-
jik, mig egy pudingszeri anyag képz&dik. Ezt (adott
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esetben 40—60%-ra torténd eldviztelenités és/vagy eld-
rehaladé hengerlés kozben) 75-90% szérazanyag-tar-
talomra szaritjuk. Ezutan a lemezt vagy lemezfelhaszna-
lasra szant terméket készre szaritjuk, vagy stancolo- és
prégelészerszamokkal ebbd! a lemezb6l szemiivegeket,
eldoband6 edény- és teritékelemeket, csészéket, kazetts-
kat, domborzatos ajtokat stb. készitiink.

4. példa

Cellulézt, hasznalt papirt vagy gyapotapritékot vi-
zes oldatban (5% szarazanyag-tartalom) addig drliink,
mig egy pudingszeri mikrocellulézrost-pép képzddik.
Ezt a pépet egy szaraz tiiskével ellatott formaba szi-
vattyizzuk, és rovid ideig viztelenitjiik. A tiiskén vég-
zett szaritas utdn a koriilbeliil 80% szarazanyagot tartal-
mazé nyerstermék egy fém prégel@szerszamban nyeri
el végso formajat.

5. példa

Kenderszalmat vagy hasznalt papirost vizes oldat-
ban (7% szdrazanyag-tartalom) addig Orliink, mig mik-
rorostpuding képzSdik. Ezt vastag lemezzé formazzuk,
és adott esetben elGviztelenités utan, gizbevezetéssel
habositjuk. Ezutan a lemez fels6 és als6 oldalara egy vé-
kony réteg, nem habositott mikrorostpépet hordunk fel,
és formastabilitas céljabol a leveglt ateresztd racsok
kozé feszitett, vagy egy szaritdalagiutban hengerléssel
formé4jan tartott formatestet, majd 40-90 °C-on meg-
szaritjuk. Az igy képz6dott tobbrétegii lemez konnyti,
jOl szigetelt, ugyanakkor szilard és feliiletei kemények.

6. példa

50% kenderrostot, 48% kendercellulozt és 2% fold-
pigmentet vizes oldatban (8% szarazanyag-tartalom) ad-
dig 6rliink, mig pudingszerii rostpép képzGdik. Ezt a pé-
pet kenderrostrétegekkel (rosthosszisag: 1,0-30,0 cm,
az Osszes szarazanyagnak 10%-a) er8sitve egy gombolyd
csésze alakd paraffinformara hordjuk fel. Szaritas és kike-
ményedés utan a formatestet felfurjuk, a paraffintestet ez-
utdn melegitéssel kiolvasztjuk. Ilyen modon nagy szilard-
sagu tireges golyok és hasonlé formatestek allithatok eld.

7. példa

Kenderszalmat és kenderpozdorjat megapritunk, a
névénytomeg 1/3-at alaposan feldolgozzuk, 1/3-at mér-
tekletesen dolgozzuk fel, 1/3-at csupan gyengén defib-
rillaljuk, és ezeket ismét homogénen atkeverjiik. Az elsé
harmad egy ,ragasztoanyag-matrixként”, a masodik har-
mad egy ,térhaldsito és viztelenitd nemezként” (filc-
ként), a harmadik harmad egy ,,zaré- és toltdanyagként,
valamint erdsit6anyagként szolgél. Az alaposan feldol-
gozott anyag mennyiségének novelésével a szerkezeti
anyag fahoz hasonld, szilardabb és stiriibb lesz, a feldol-
gozasi fok, illetve alaposan feldolgozott mennyiségének
csokkentésével porusos, valamint hé- és hangszigeteld.
Ebbdl a rostpépbdl mindenféle lemez, valamint nyerster-
mék és formatest, hazak, csomagolasok stb. allithatok
el6. A pozdorjavariansnal alig vannak jelen hosszu ros-

-----

tok fel tal nagy szdzalékos mennyiségben.
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SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljaras fahoz hasonl6 tulajdonsagi nyersdarabok
vagy formatestek elSallitdsara egy vagy t6bb celluloz-
tartalmy, rostos nyersanyagbol, igy tiszta cellulézbol
vagy kender, len, nad, gyapot, szalma, fiivek, fak, algdk
¢és hasonlok nyersrostjaibdl, egész novényeibll vagy
egyéb novényi alkotérészeibdl, valamint hasznalt karto-
nokbdl és papirokbol, azzal jellemezve, hogy az emlitett
nyersanyagokat vizzel Osszekeverjik, és azt raffinalobe-
rendezésben vagy mas rostmalomban és defibrillalo ké-
sziilékben alapos Grléssel legalabb 0,5 kW ora/kg ener-
giafelhasznélassal igen finomra apritjuk, és az igy nyert,
ezutan adott esetben elGviztelenitett és/vagy levegdmen-
tesitett mikrorostpépet formazzuk, és nedvességelvonas
utjdn munkadarabbé szaritjuk meg, ahol az apritis és a
belsd rostfeliilet és a halosodasi fok novekedése kovet-
keztében a formatestet kotGanyagok vagy kiils6 nyomas
alkaimazasa nélkiil - csak szaritas Gitjdn — olyan munka-
darabbé keményitjiik ki, amelynek a mikrorostpép 6rlési
fokatdl fuggben kartonszer(i tulajdonsagai vannak, na-
gyobb drlési fok mellett fahoz hasonld vagy még szilar-
dabb, szaruszer(i konzisztenciju, és relativ slrliségének
fels6 hatara eléri a tiszta cellul6zét, vagyis az 1,5 értéket.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy az 6rlést 2—-2,5 kW ora/kg energiafelhasznalassal
végezziik.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljaras, azzal jel-
lemezve, hogy a mikrorostpéphez az Grlés el6tt és/vagy
utdn kilonbo6z6 adalék anyagokat, Ggymint erdsitést
szolgalo hosszu rostokat, konny( szerkezeti anyagok
céljara tolt6anyagként pozdorjat vagy gazokat, tizvéde-
lemre natrium-szilikatot, szinezésre pigmenteket, csisz-
tatoszerként vagy az elektromos vezetGképesség novelé-
sére grafitot adunk, vagy ezeknek és mas adalék anya-
goknak a kombinaci6it keverjik hozza specialis szerke-
zeti tulajdonsagok biztositdsara vagy feldolgozasi se-
gédanyagként.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy a mikrorostpépet vizes éllapotban
megfagyasztjuk, és az ebbdl szdrmazd belsd szerkezet-
képz3dés kovetkeztében, a felmelegités révén ezutin ko-
vetkezd szaritasnal a nagy siiriiségi, igen szilard anyag-
g4 torténd 6sszehuzodast hatraltatjuk, midltal pordzus, le-
vegdt tartalmazo6 konnyt szerkezetet kapunk.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy levegd (bekavarassal, présleve-
g0 bevezetésével, gazfivokakkal stb.) bezarasaval, giz-
fejleszt6 hajtoanyagok bekeverésével vagy erjesztési el-
jarasokkal a mikrorostpépbe kis gazbuborékokat jutta-
tunk be, amelyek a pép ezutén végzett szaritasa alatt po-
rozus, leveglt tartalmazd, konnyl szerkezetianyag-
struktirakat képeznek.

6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy a mikrorostpépet ragasztoanyag-
ként hasznaljuk fel, példaul rostlemezek, faforgacsleme-
zek, konnyi szerkezeti anyagok, papir vagy keménykar-
ton dobozok kotésére és/vagy a valasztott ragaszto-
anyag felvitelétdl és bekeverési fokatol fiiggGen, pél-
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daul a kartondobozok, mikrorostpépbdl késziilt konnyd
szerkezeti anyagok és hasonlok feliileteinek keményité-
sére vagy bevonasara.

7. Az 1-6. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy a novényi rostpépet kiilonb6zé
Orlési foku részmennyiségekbdl keverjiik Ossze.

8. Az 1-7. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy a rostpépet formakba vagy for-
makra szorjuk, szivattylizzuk, sajtoljuk, stancoljuk, hen-
gereljiikk vagy masként hordjuk fel, és az ezutdn végzett
kozbensé szaritas, adott esetben tobb k6zbensd szaritas
utan a méretpontossagi igénynek megfelelGen, a szarita-
si zsugoroddsnak megfeleld, egyre csokkentett méretii
formak felhasznalasaval, adott esetben egy vagy tobb
alkalommal utéformazzuk vagy utoprégeljiik.

9. Az 1-8. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy a vizes szuszpenzidban lévd szer-
kezeti anyagot egy elGviztelenité szakaszon vagy mds
sajtoloberendezésen lemezekké formdzzuk, vagy mér
el6viztelenitve extrudaljuk, és ezt kovetGen, adott eset-
ben hengerléssel, kész munkarabbé szaritjuk meg.

10. Az 1-9. igénypontok barmelyike szerinti elja-
1as, azzal jellemezve, hogy a vizes szuszpenzioban 1évé
szerkezeti anyagot egy elGviztelenitG szakaszon vagy
mas sajtoloberendezésen profilokkd formazzuk, vagy
mar eléviztelenitett formaban extrudaljuk, és ezt kove-
téen adott esetben hengerlés mellett és/vagy egy szarito-
szerszamként szolgalo formazosinen, amit késGbb leva-
lasztunk vagy a munkadarabon hagyunk, kész munka-
darabokka szaritjuk meg.

11. Az 1-10. igénypontok barmelyike szerinti elja-
1és, azzal jellemezve, hogy a munkadarabot vagy nyers-
darabot nedves vagy széaraz éllapotban, adott esetben a
széritas befejezése el6tt vagy jranedvesités utdn ismét
formazzuk, hajlitjuk, prégeljik, stancoljuk, mélyhuzas-
sal alakitjuk, vagy ehhez hasonlé médon egy, a rendel-
tetésnek megfelelé formara alakitjuk.

12. Az 1-11. igénypontok barmelyike szerinti elja-
1as, azzal jellemezve, hogy a nyersdarabot egy, a szari-
tas alatt formazoszerszamként szolgalo formazoétiiskén
vagy egyéb széritoszerszamon formazzuk, vagy utolag
helyeziink egy ilyen formazotiiskét vagy formazdszer-
szamot a nyers munkadarabra, és ezzel biztositjuk a for-
mastabilitast a szaritas alatt, majd a tiiskét vagy szersza-
mot a befejezett vagy nagymértékben befejezett szari-
tas utén eltavolitjuk, vagy ,.elveszett szerszdm”-ként a
munkadarabban hagyjuk.

13. Az 1-12. igénypontok barmelyike szerinti elja-
1as, azzal jellemezve, hogy a mikrorostpépet vizes alla-
potban vagy mas szuszpenzios kdzegekben oldott vagy
azokkal képzett keverékek alakjaban hasznaljuk fel for-
mazobanyagként.

14. Az 1-13. igénypontok barmelyike szerinti elja-
rés, azzal jellemezve, hogy a mikrorostpépet szorassal
vissziik a szerszamba vagy szerszamra, illetve szerszam-
hoz hasonl6 berendezésekbe, egyszer vagy adott esetben
kozbensd szaritasi 1épésekkel tobb rétegben szaritjuk, ez-
utan a végsé munkadarabbi szaritjuk ki, vagy az el6zek-
ben leirt egyik modszerrel tovabb feldolgozzuk.



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

