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Wynalazek dotyczy opon pneumatycz-
nych, zlozomnych z wigkszej ilosci przegré-
dek lub dzialéw, wobec czego uszkodze-
nie jednej z przegrédek nie wplywa na
zepsucie opony, jako catoéci, Opona po-
wietrzna posiada szereg dzialéw lub ko-
moér, utworzonych przegrcdami poprzecz-
nemi oraz kanal obwodowy dclkota obwo-
du wewnetrznego opony, polaczony z po-
szczegblnemi dziatami, Poszczegdlne ko-
mory z kanatem obwodowym, czyli kanatem
zasilajacym, potaczone sa rurka gumowsy
bez klap, prowadzacy z kanatu do kazdej
komory, Prosta rurka jest najpraktyczniej-
sza. Kanal zasilajacy stanowi cze§é opony
powietrznej albo cze§é samodzielna, przy-
twierdzong do opony.

Forma, w ktérej wytwarza sie opona,

sktada sie z dwéch podzielonych posrodku
skladanych cze$ci zewnetrznych, rdzeniow
wewnatrz pomienionych komér, z urza-
dzefi diwiganych przez komory lub przez
rdzenie, celem wytworzenia bezzaworo-
wych rurek gumowych zasilajacych, tacza-
cych komory z kanalem zasilajacym, i
wreszcie, z urzadzen, kiére pozwalaja wy-
rabia¢ kana' zasilajacy i opone, jako calosé
jednolita,.

Wynalazek przedstawiony jest na znalla,-
czonym rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia pirzekréj czesciowy wazdtuz linfji 1—1
na fig. 2 pewnej odmiany opony powietrz-
nej, fig. 2—przekréj poprzeczny wedlug
linji 2—2 na fig. 1, fig. 6—przekr6j formy
wedtug linji 5—5 na fig. 8, fig. 5 przekroje
w kierunku linji 6—6 i 7—7 w skali wigk-
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szej, fig, 8—przekrdj poprzeczny formy
wedlug linji 8—& ma fig. 5, fig, 11 przekro

dallszej odmiany formy wedtug linji 11—

11 na fig. 12 1 fig. 12—przekréj poprzeczny
tej formy wedlug linji 12—12 na
fig. 11. -
Opona powietrzna (fig. 1 i 2) sklada
sie z szeregu komér a, utworzonych prze-
grodami b w rurze c. Do kazdej komory
' . prowadzi bezzaworowa rurka zasilajaca d,
normalnie polaczona z kanalem zasilaja-
cym e, biegnagcym wzdluz obwodu we-
wnetrznego opony ¢ i wyposazonym w Zza-
wor f do nadymania. Kazda z komér a po-
siada ksztatt literyl D i zajmuje wigksza
czesé przekroju poprzecznego rury c. Ka-
nal e posiada podobny przeknsj, zajmuje
jednak nieznaczna cze$é przekroju (po-
przecznego rury., Od komér -dzieli go prze-
pona g, wyposazona w kanale w pare Ze-
berek h.

Opona ¢ posiada na swym
zewnetrznym otwory m, prowadzace do ko-
mér a. Kofice prostej rury pewnej dlugo-
$ci zostaja zlaczone z soba, tworzac cl z,
‘Otwory m zamyka pas zewmgtrzny n lub
szereg lapek zwulkanizewanych z qpona c.

Forma na fig. 5—8 stuzy do wyrobu o-
pon, wiskazanych na fig. 1 i 2, Forma skla-
da sie z dwéch czeéci zewnetrznych o i p,
podzielcnych plaszczyzna, lezaca pesrod-
ku pomigdzy obwodami wewnetrznym i ze-
wnetrznym wykoriczonej opony. Czesci te
mozna potaczyé z soba sworzniami g, q i
nasrubkami r, 7 (fig. 8). Poza tem forma
posiadc wigksza ilosé rdzzniéw s i pedtrzy-
mywane przez rdzenle urzadzen'a, celem
wytworzenia w oponie otworéw na rurki d
oraz ctworéw m i rdzeni f, wytwarzajacych
kanal zasilajacy e.

Czeséci o i p posiadaja, wpchlizu przy-
legajacych do siebie powierachni zeberka
kliniaste u, u oraz v, v, ktére zachodza na
siebie i dzieki zlobkom w, w przepuszczaja
gume podczas wulkanizacji, Guma ta wci-
ska sie pomiedzy przylegajace do siebie

obwodizie

czescl o 1 p, poniewaz cze§é o posiada sze-
reg czopbw, siegajacych w zZwezajace sig
dotwory.x.

Kazdy z rdzeniéw s posiada przekrdj
podluzny wklesto-wypukly i na jednej stro-
nie podirzymuje przymocowana do czesci
srodkowej y, y z plytka z, o grubosci réw-
najacejsieigruboéci wy'twarzanej opony, ktéra
pozostawia otwér m. Kazdy rdzed S przy-
mocowany jest do czesci p formy gtéwka-
mi érub y, y, ktére wchodza w wykroje 20,
20 czesci p i siegaja do rdzenia s, $ruba 21,
ktéra swobodnie przechodzi przez otwor
w czesci p w mnagwintowany otwor 22 w
rdzeniu, otwierajacy si¢ po stronie przeciw-
legtej rdzenia w postaci drobnej dziurki.
Po wywierceniu kanatu 22 w rdzeniu s z
cbu jego stron wykonaé nalezy kanaliki 23,
23, przechodzace przez plytke z i czes¢ p
formy (fig. 6 i 7). Kazda plytka posiada po-
przeczne ztobki 24, 24 (fig. 7), prowadzace
do kamaléw 23, 23, ktére zkolei komuni-
kuija sig¢ ze zbobkami 25, 25, wycigtemi we
Ibie §ruby 21, Kazdy rdzei posiada na-
gwintowany wykréj 26 do $rub y i 27, o
$rednicy 28 czesciowo zweZonej, mieszcza-
cych sie¢ w wykroju 29 zakoficzeniem z
cienkiego drutu 30. Wykréj 29 i igla 30
stanowia forme i rdzefi do wyrobu bezza-
worowej rurki gumowej zasilajacej d.

Rdzeii ¢, stuzacy do wytworzenia kana-
tu zasilajacego e, styka si¢ z jednej strony
z szeregiem cienkich drutéw 30 i posiada
dwa ztobki 31, 31, celem utworzenia w opo-
nie zeberek h, h, a z drugiej strony z wy-
skokiem 32 czeéci ¢ formy, celem wiytwo-
rzenia w oponie ¢ otworu na zawoér f.

Opona e wyrabia sie, jak zazmaczono po-
wyzej, w ksztalcie prostej rury. Na kazdym
koficu formy lezy pétrdzen (fig. 5), wy-
twarzajacy poétkomere a, ktéra z drugiej
strony wykazuje kanaly i wykroje celem
wytworzenia drugiej polowy komory, Pél-
rdzen ten posiada kryze obwodowa 33,
mieszczaca sie w odpowiednich #tobkach
w czesciach o i p formy, a rdwesi f—koficow-



ke 34 i zamyka koniec formy. Wystepy 35
i 36 p6trdzenia wchodza przytem w wykro-
je tha 34 i czesci p i ustalaja pazycne pot-
rdzenia.

-Pas gumy, za-o.fpa‘trz‘»ony w otwory, od-

powiadajace mmniej wigcej otworom opony
‘m (fig. 1), zostaje ulozony na czesci p for-
my. Poprzeczne brzegi paska pokrywaja sie
przytem wzajemnie, Po ustawieniu pot-
rdzenia w polozeniu malezytem kawalek
gumy o kisztalcie litery D zaklada sig na
wewngtrznej jego powierzchni, poczem na-
stepuje rdzefi. by $ruby y, y, przebijajac
otwory w pasie gumowym, siggaja do wy-
krojéw 20, 20, co pozwala unieruchomié
rdzefi zapomoca §rubki 27,
'~ Przy wypuklej koficéwee stosujemy
inny kawatek gumy ksztaltu litery D, po-
czem lokujemy rdzeri nastepny i t. d. az do
kofica formy, Jednym =z ~poprzecznych
trzegobw pasa gumcwego pokrywamy na-
stepnie szczyt rdzenia s i pozwalamy mu w
‘razié potrzeby zwieszaé sie nieco nadél.
Po ustawieniu rdzenia ¢ pokrywamy go
drugim poprzecznym brzegiem paska w ra-
zie potrzeby poza cze$é, tworzaca przepo-
ng g. Cz¢é¢ o formy ustawiamy woéwczas na
miejscu i wiazemy ja z czeécia p zapomo-
cg, §rub g i zakretek r poczem ronpoczyna-
my wulkznizacie.

Po zakonczeniu procesu wu:lkannzacn '

rozbieramy czesci o i p formy, odtaczamy
rdzenie s od komér i wyciagamy je przez
otworymzopony. Wreszcie usuwamy rdzefi £.

Wytworzona w ten sposgb opona pew-
nej dlugosci laczy sie koficami w zwykty
sposéb w pierécier. Ta§ma lub szereg kila-
pek stuzy do zamkniecia otworéw m. Spa-
jamy je wulkanicznie z opona c.

Forma przedstawiona na fig, 11 i 12 po-
dobna jest do formy wedlug fig, 5—8. Dwie
jej czesci 46, 47 podzielone sg jednak w
kierunku plaszczyzny pionowej, przecina-
jacej kiszke w jej pozycji roboczej. Za-
miast $rub y, y i 2/ do unieruchomienia
rdzenia s shuza $ruby 48, mocujace jedno-

komory ku ischie, co wywiota zkolei

czeénie plyte z i rdzen s. Srube te mozna

-zakladaé po ztozeniu czesci 46, 47.

Rdzenie powinny posiadaé przekréj
podbuzny wklesto-wypukly, gdyz woéwczas
przy catkowitem nadeciu rury C przegrody

'b pracuja bez naprezefi,

Podczas nadymania takich opon powie-
trze, ptynace z kanalu zasilajacego e przez
bezzaworowe rurki d do komér q, przyczy-
nia si¢ do réwnomiernego rozkladu ciénie-
nia. W razie przebicia jakiejkolwiek ko-
mory a, spadek ciénienia w tejze sprawia
wydecie si¢ przegréd b, b, z kazdej strony
: zaglig-
cie bezzaworowej rurki zasilajacej d i wy-
laczy odnosna komore z kanatem zasilaja-
cym, zapobiegajac dalszemu uchodzeniu
powietrza. Przegrody b poaqu:zy komora-
mi pozostalemi wydma; sie réwniez do pew-
nego stopnia, ku komorze przedziurawionej,
wiskutek czego ci$nienie w oponie zmowu sie
zréwnowazy i przebicie jednej z komé6r nie
odbije sie na oponie, jako calosci,

W razie potrzeby opréznienia detki z
powietrza, zeberka h, h zapobiegaja za-

- mknigciu rurek d, wskutek zetkniecia prze-

ciwleglych powierzchni kanalu zasilajacego €}

W razie wzastosowania - pasa n do za-
mkniecia otwioréw, naprezenie wizdluzosiowe
moze przewyizszyé naprezenie we wszelkim
innym kierunku; czeéci  detki, :przede-
wszystkiem za§ czeéci oddalone od zaworu
f, wykaza wéwczas dazno§é do” marszcze-
nia si¢ lub ebrotu okoto osi cbwodowej mu-
ry, wskutek czego przewdd zasilajacy e
przesunie si¢ nazewnatrz, komora za$§ na-
wewnajlrz, Mozna temu zapobliec prnzez skle-

_ jenie lub polaczenie w jakikclwiek inny

sposéb z obwodem wewnetrznym opony
pasa jakiegokolwiek materjalu wz'g'ledme
nieciagliwego,

Zastrzezenia patentowe.

1. Opona powietrzna wielokomorowa z
kanatem zasilajacym wzdtuz obwodu we-



wnetrznego, polaczonym z kazda komora
tejze, znamienna tem, ze kanal zasilajacy
polaczony jest z kazda komora zapomoca
bezzaworowej rurki gumowej, siegajacej w
kazda komore i tak wykonany, iz w razie
przedziurawienia jednej z komér, rurka ta
zostaje zacisnigta i zgieta pomiedzy prze-
grodami, zamykajac polaczenie odnosnej
komory i kanalu zasilajgcego.

2. Urzadzenie do wyrcbu opon powietrz-
nych wedlug zastrz, 1, znamienne item, ze
zawieraja dwie czesci zewnetrzne, poltaczo-
ne wzdluz ptaszczyzny mniej wieczj $rod-
kowej, rdzenie wewnatrz komér, oraz na-
rzady do wytwarzania w oponie bezzawo-
rowych rurek zasilajacych, ktéremi komo-
ry tacza si¢ z kanalem wzasilajacym, jak
réwniez i érodki do wytwarzania kanalu
tego jednolicie z opona powietrzna,

3. Urzadzenie wedlug. zastrz. 2, zna-
mienne tem, ze kaidy przedzial posiada
szereg cienkich drutéw lub igiel, siegaja-
cych w wyzlobienia rdzeni (s).

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tem, ze kazdy rdzen posiada w
przekroju poprzecznym ksztalt litery D i
zaopatrzony jest w cienki, umieszczony w

_wyztobieniu drut lub igle, siggajace w czesé

tego wyzlobienia o innej §rednicy, i stuza-
ce do wyltwarzania bezzaworowej rurki za-
silajacej, przyczem wyztobienie to umdie-
szczone jest w sasiedztwie ptaskich $cian
rdzeni (S).

5. Urzadzenie wedtug zastrz. 3 lub 4,
znamienne tem, ze kazdy rdzef umieszczo-
ny jest w formie zapomoca $rub o gtéwkach
wipuszczonych w wykroje, przyczem $§ruby
te moga réwniez sluzyé do przytwierdza-
nia plytki (z), celem wytwarzania otworéw
do wyjecia rdzenia (S).

Th B.Mc. Leroth (Tubes)
Limited.
Zastepca: Czempiniski,

rzecznik patentowy.
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