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APPAREIL ELECTROMENAGER DE REPASSAGE COMPORTANT UN FILTRE DESTINE A RETENIR DES
PARTICULES DE TARTRE TRANSPORTEES PAR LA VAPEUR.

@ Appareil de repassage (1) comportant un générateur
de vapeur (3) relié a des trous de sortie de vapeur (10A) par
un circuit de distribution de vapeur comprenant au moins un
filtre (7) destiné a retenir des particules de tartre transpor-
tées par le flux de vapeur, caractérisé en ce que ledit circuit
de distribution de vapeur comporte une cavite (51) de récu-
pération du tartre comprenant un orifice d'évacuation du
tartre (50) fermé par un bouchon (13) amovible accessible
depuis I'extérieur de l'appareil et en ce que ledit filtre (7) est
?Srgt))vible de l'appareil par l'orifice d'évacuation du tartre
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APPAREIL ELECTROMENAGER DE REPASSAGE COMPORTANT UN
FILTRE DESTINE A RETENIR DES PARTICULES DE TARTRE
TRANSPORTEES PAR LA VAPEUR

La présente invention concerne un appareil de repassage comportant une
chambre de vaporisation instantanée reliée a des trous de sortie de vapeur par un
circuit de distribution de vapeur comprenant un filtre destiné a retenir au moins

une partie des particules de tartre transportées par le flux de vapeur.

Il est connu, de la demande de brevet FR 2979 924 déposée par la
demanderesse, un fer a repasser comprenant un circuit de distribution de
vapeur reliant une chambre de vaporisation instantanée a des trous de sortie de
vapeur ménagés dans la semelle du fer a repasser. Dans ce document, le
circuit de distribution de vapeur comporte un filtre destiné a retenir les particules
de tartre transportées par le flux de vapeur a la sortie de la chambre de

vaporisation.

Un tel fer a repasser présente I'avantage de retenir, en amont du filtre, les plus
grosses particules de tartre évitant que ces derniéres ne soient émises par les

trous de sortie de vapeur de la semelle et ne viennent tacher le linge.

Cependant, un tel fer a repasser présente linconvénient d'avoir des
performances, et notamment un débit de vapeur a la sortie de la semelle,
pouvant diminuer dans le temps du fait du colmatage progressif du filtre et de
I'entartrage de la chambre de vaporisation. Ce colmatage est d'autant plus
rapide que le degré de filtration est important, c'est-a-dire que le filtre permet la

rétention des particules de tartre les plus petites.

Aussi un but de la présente invention est de proposer un appareil de repassage

remédiant a ces inconvénients.

A cet effet, l'invention se rapporte a un appareil de repassage comportant un
générateur de vapeur reli€ a des trous de sortie de vapeur par un circuit de
distribution de vapeur comprenant au moins un filtre destiné a retenir des
particules de tartre transportées par le flux de vapeur, caractérisé en ce que le

circuit de distribution de vapeur comporte une cavité de récupération du tartre
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comprenant un orifice d'évacuation du tartre fermé par un bouchon amovible
accessible depuis l'extérieur de l'appareil et en ce que le filtre est amovible de

l'appareil par l'orifice d'évacuation du tartre.

L'appareil ainsi réalisé présente I'avantage de posséder un orifice d'évacuation
du tartre permettant a la fois I'évacuation des particules de tartre présentes
dans le circuit de distribution de vapeur et le retrait du filtre pour son inspection

et son éventuel nettoyage.
Selon une autre caractéristique de l'invention, le filtre est solidaire du bouchon.

Une telle caractéristique permet d'avoir un filtre qui est extrait automatiquement de
l'appareil lors du retrait du bouchon, permettant une inspection systématique de

I'état du filtre par I'utilisateur lorsqu'une opération de nettoyage est effectuée.

Une telle caractéristique permet également de réduire le nombre de manipulations
que doit effectuer I'utilisateur pour accéder au filtre et d'éviter ainsi que I'utilisateur

oublie de remettre le filtre aprés son nettoyage.

Selon une autre caractéristique de l'invention, le filtre est constitué par une grille

avec des ouvertures inférieures a 0,4 mm de cété.

Une telle caractéristique permet de ne laisser passer que des particules de

tartre sensiblement invisibles vers les trous de sortie de vapeur.

Selon une autre caractéristique de l'invention, le flux de vapeur cheminant dans le
circuit de distribution de vapeur s'écoule de bas en haut au travers du filtre, la

cavité de récupération du tartre étant disposée juste en amont du filtre.

Une telle caractéristique présente I'avantage de bloquer les particules contre la
face inférieure du filtre de sorte que ces particules se détachent par gravité du
filtre lors de l'arrét du flux de vapeur et tombent dans la cavité de récupération

du tartre.

Selon une autre caractéristique de l'invention, le filtre est disposé dans une partie
du circuit de distribution de vapeur au niveau de laquelle le flux de vapeur effectue

un virage d'au moins 90°.

Une telle caractéristique présente |'avantage de limiter la vitesse d'encrassement

du filtre, les particules les plus lourdes étant entrainées, de part leur inertie, en
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dehors du filtre, dans une zone de stockage.

Selon une autre caractéristique de linvention, le filtre présente une forme

bombée.

Une telle caractéristigue présente l'avantage d'engendrer un glissement des
gouttelettes d'eau le long de la forme bombée du filtre, cet écoulement des
gouttelettes d'eau présentant l'avantage d'emporter une partie des particules de

tartre accrochées au filtre, participant ainsi a son nettoyage.

Selon une autre caractéristique de l'invention, le filtre comporte un récipient
s'introduisant dans la cavité de récupération du tartre par l'orifice d'évacuation du

tartre.

Une telle caractéristique présente l'avantage de permettre |'évacuation du tartre

en retirant simplement le récipient récupérateur de tartre.

Selon une autre caractéristique de l'invention, le récipient récupérateur de tartre
présente une extrémité avant ouverte par laquelle pénétre le flux de vapeur et une
extrémité postérieure fermée, le récipient comportant une fenétre latérale par
laquelle le flux de vapeur s'échappe en direction des trous de sortie de vapeur, le

filtre s'étendant au travers de la fenétre.

Une telle caractéristique permet de bénéficier de I'effet d'entrainement du flux
de vapeur traversant le récipient pour augmenter la quantité de tartre récupérée
dans le récipient, les particules étant piégées a lintérieur du récipient

récupérateur de tartre par le filtre.

Selon une autre caractéristique de l'invention, le récipient récupérateur de tartre
supporte un joint d'étanchéité venant au contact de la cavité de récupération du

tartre, de part et d'autre de la fenétre.

Selon une autre caractéristique de l'invention, la fenétre est orientée vers le haut
lorsque le récipient récupérateur de tartre est disposé dans la cavité de
récupération du tartre et que l'appareil occupe une position de fonctionnement
normale, le récipient récupérateur de tartre comportant sur la paroi opposée a la

fenétre, une cuillere comprenant une partie creuse.

Selon une autre caractéristique de l'invention, le récipient récupérateur de tartre

comporte au moins une partie, s'étendant derriere le filtre, définissant un volume
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Une telle caractéristique présente |'avantage de permettire le stockage des
particules de tartre dans une zone se trouvant a I'écart du filtre lorsque
l'appareil est disposé de telle sorte que le récipient est orienté sensiblement

verticalement avec I'extrémité postérieure fermée vers le bas.

De maniére avantageuse, le volume de stockage du récipient récupérateur de

tartre est supérieur a 4 cm®.

Une telle caractéristique permet de recueillir les particules de tartre accumulées
entre deux entretiens, ainsi que l'eau non vaporisée dans la chambre de

vaporisation, sans venir souiller le filtre.

Selon une autre caractéristique de l'invention, le générateur de vapeur est une

chambre de vaporisation instantanée.

Une telle caractéristique présente |'avantage d'offrir une construction simple

pour produire de la vapeur.

Selon encore une autre caractéristique de l'invention, les trous de sortie de
vapeur sont ménagés dans une semelle de repassage d'un fer a repasser
comportant un talon sur lequel il peut reposer lors des phases inactives de

repassage.

Selon une autre caractéristigue de l'invention, la chambre de vaporisation
instantanée est reliée a la cavité de récupération du tartre par une ouverture
ménagée au niveau de I'extrémité arriere de la chambre de vaporisation, le flux
de vapeur produit par la chambre de vaporisation s'échappant au travers du
circuit de distribution de vapeur par l'ouverture ménagée a l'arriere de la

chambre de vaporisation.

Selon une autre caractéristique de l'invention, l'orifice d'évacuation du tartre

débouche au niveau du talon du fer a repasser.

Une telle caractéristique présente I'avantage d'offrir un excellent accés a I'orifice

d'évacuation du tartre lorsque le fer a repasser repose sur sa semelle.

Selon une autre caractéristique de l'invention, la cavité de récupération du tartre

se trouve en porte a faux derriére la semelle lorsque le fer a repasser repose sur
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Une telle caractéristique permet d'éloigner la cavité de récupération du tartre de
la semelle et donc de limiter le risque de brulure lors de la manipulation du

bouchon.

On comprendra mieux les buts, aspects et avantages de la présente invention,
d'aprés la description donnée ci-aprés d'un mode particulier de réalisation de
l'invention présenté a titre d'exemple non limitatif, en se référant aux dessins

annexés dans lesquels :

- la figure 1 est une vue en perspective d’'un fer a repasser selon un mode

particulier de réalisation de l'invention ;

- la figure 2 est une vue en coupe longitudinal du corps chauffant et de la

semelle équipant le fer a repasser de la figure 1 ;

- la figure 3 est une vue en perspective du corps chauffant de la figure 2

démuni de son couvercle de fermeture ;
- lafigure 4 est une vue de dessus du corps chauffant de la figure 2 ;

- les figures 5 et 6 sont des vues en perspective, partiellement arrachée, du
corps chauffant de la figure 2 respectivement avec et sans le récipient

récupérateur de tartre ;

- lafigure 7 est une vue en perspective du récipient récupérateur de tartre fixé

sur le bouchon équipant le fer a repasser de la figure 1.

Seuls les éléments nécessaires a la compréhension de l'invention ont été
représentés. Pour faciliter la lecture des dessins les mémes éléments portent

les mémes références d'une figure a l'autre.

La figure 1 illustre un fer a repasser 1 a vapeur comportant une semelle 10 de
repassage munie d'un ensemble de trous de sortie de vapeur 10A, visibles
seulement sur la figure 2, la semelle 10 étant surmontée d’un boitier en matiére
plastique comprenant une poignée de préhension 11 a son extrémité
supérieure et un talon 12 dans sa partie arriére sur lequel le fer a repasser peut

reposer sensiblement verticalement lors des phases inactives de repassage.

Le talon 12 comporte deux bras délimitant entre eux un espace recevant un
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bouchon 13 amovible donnant accés a un orifice d'évacuation du tartre 50,
visible sur la figure 2, le bouchon 13 étant fixé sur une surface postérieure du
boitier par une fixation de type baionnette semblable a celle décrite plus en
détails dans la demande de brevet FR2981371 déposée par la
demanderesse, la surface postérieure du boitier étant [égérement inclinée vers
l'lavant pour offrir un accés plus aisé lorsque le fer a repasser repose

horizontalement sur sa semelle 10.

Conformément aux figures 2 a 4, la semelle 10 du fer a repasser est liée
thermiquement et mécaniquement a un corps chauffant 2 intégré dans la partie
basse du boitier, le corps chauffant 2 comportant une fonderie en aluminium
comprenant classiqguement un élément résistif 20 cintré en fer a cheval et un
bossage 21, visible sur la figure 3, prévu pour recevoir un thermostat de

régulation de la température de la semelle 10.

Le corps chauffant 2 comporte une paroi périphérique 22 qui délimite
latéralement un espace comprenant une chambre de vaporisation 3 principale
et une chambre de survapeur 4, de type a vaporisation instantanée, comportant
un fond présentant une multitude de plots pyramidaux permettant d’augmenter

la surface d’échange thermique.

La chambre de vaporisation 3 est disposée au centre du corps chauffant 2 et
est reliée aux trous de sortie de vapeur de la semelle 10 par un circuit de
distribution de vapeur comprenant deux canaux latéraux 30 s’étendant de part
et d’'autre de la chambre de vaporisation 3 et se rejoignant a I'extrémité avant et
a l'extrémité arriére du corps chauffant 2, les canaux latéraux 30 comportant
classiquement des orifices 31 traversant le corps chauffant 2 pour déboucher
sur la face inférieure du corps chauffant, au niveau de cavités de distribution de
vapeur 33, visibles sur la figure 2, disposées en regard des trous de sortie de

vapeur 10A de la semelle.

Conformément aux figures 2 et 5, le corps chauffant 2 comporte également une
plaque de fermeture 24 qui vient reposer sur le bord supérieur de la paroi
périphérique 22, cette plaque de fermeture 24 étant surmontée d'un réservoir
d'eau, non représenté sur les figures, intégré dans le boitier du fer a repasser,

alimentant en eau la chambre de vaporisation 3 par un orifice 24A de la plaque



10

15

20

25

30

3010420

7

de fermeture 24 recevant, de maniére connue en soi, un boisseau goutte-a-
goutte, non représenté sur les figures, permettant la production d'un débit de

vapeur en continu de I'ordre de 40 a 70 gr/min.

La chambre de vaporisation 3 principale est délimitée latéralement par une
cloison 23 remontant jusqu'a la plaque de fermeture 24, en étant liée de
maniére étanche avec cette derniére, de sorte que la vapeur produite dans la
chambre de vaporisation 3 ne peut s’échapper que par une ouverture 23A
ménagée dans la cloison 23 au niveau de l'extrémité arriere de la chambre de

vaporisation 3.

Comme on peut le voir sur la figure 2, I'ouverture 23A de la cloison débouche
sur un conduit 25, de section transversale sensiblement oblongue, réalisé dans
la fonderie du corps chauffant 2, ce conduit 25 s'étendant obliquement par
rapport au plan de la semelle 10, en faisant un angle de I'ordre de 20°, et étant
prolongé par un collecteur 5 en matiére plastique, par exemple du type PPS

(Polysulfure de phényléne), intégré dans le boitier du fer a repasser 1.

Le collecteur 5 comprend une cavité 51 de récupération du tartre s'étendant
axialement dans le prolongement du conduit 25 et débouchant sur le talon 12
du fer a repasser au niveau de l'orifice d'évacuation du tartre 50 fermé par le
bouchon 13, la cavité 51 se trouvant en porte a faux derriére la semelle 10
lorsque le fer a repasser repose sur sa semelle 10 et présentant une section

transversale oblongue.

Comme on peut le voir sur les figures 2 et 6, le collecteur 5 comporte une
ouverture d'échappement 53 dans la partie supérieure de la cavité 51 de
récupération du tartre, cette ouverture d'échappement 53 débouchant dans un
canal de retour 54 s'étendant au-dessus du conduit 25 et débouchant dans une

chambre de répartition 26 disposée a I'entrée des deux canaux latéraux 30.

Conformément aux figures 5 et 7, la cavité 51 de récupération du tartre recoit
un récipient 6 récupérateur de tartre amovible présentant une forme
complémentaire de la cavité 51 de récupération du tartre, le récipient 6
récupérateur de tartre pouvant étre extrait ou introduit dans la cavité 51 par
l'orifice d'évacuation du tartre 50. Le récipient 6 comporte une extrémité

avant 60 ouverte par laquelle le flux de vapeur émis par la chambre de
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vaporisation 3 est admis dans le récipient 6 et une extrémité arriere fermée
avantageusement fixée au bouchon 13, ainsi que cela est illustré sur la figure 7,
le récipient 6 comprenant une partie inférieure munie d'une cuillere 64 de
rétention du tartre comportant une partie creuse dans laquelle les particules de
tartre sont stockées, I'extrémité avant de la cuillere présentant une marche 64A
permettant d'éviter que le tartre récupéré dans la cuillere 64 ne retourne par
gravité dans la chambre de vaporisation lorsque le fer a repasser 1 est disposé

sur sa semelle 10.

Le récipient 6 est préférenticllement réalisé en matériau plastique, du type
polyamide PA 6-6 renforcé de fibre de verre a 30%, et supporte un premier et
un second joints 61, 62 en silicone venant au contact de la paroi intérieure de la
cavité 51 de récupération du tartre, le récipient 6 comportant, entre les deux
joints 61, 62, une ouverture ménagee dans la moitié supérieure du récipient 6
formant une fenétre 63 latérale venant en regard de [ouverture
d'échappement 53 de la cavité 51 de récupération du tartre lorsque le

récipient 6 est intégralement introduit dans la cavité 51.

Conformément a la figure 7, le récipient 6 récupérateur de tartre comporte un
filtre 7 constitué par une grille de filtration bombée s'étendant au travers de la
fenétre 63, cette grille 7 de filtration étant fixée en bordure de la fenétre et étant
avantageusement recouverte dun revétement anti-adhérent en PTFE

(polytétrafluoroéthyléne).

La grille 7 de filtration présente des ouvertures calibrées pour retenir les
particules de tartre les plus grosses et possede une taille adaptée pour offrir
une section de passage suffisante pour le débit de vapeur requis. A titre
d'exemple, la grille 7 pourra comporter des ouvertures carrées de moins de
0.4 mm de coté, et préférentiellement comprises entre 0.1 mm et 0.4 mm, la
surface de la grille étant au minimum de 8 cm? pour des ouvertures carrées de
0.2 mm et un débit de vapeur prévu de l'ordre de 40 a 50 gr/min. La grille 7 sera
avantageusement réalisée en fil d’'inox de 0,1 mm de diamétre ou en tissu de

verre réalisé a partir d'un fil tressé de 1 mm de diamétre.

De maniére préférentielle, la fenétre 63 recevant la grille 7 est disposée en

retrait par rapport a I'extrémité avant 60 ouverte de maniére a ce que la grille 7
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se trouve suffisamment éloignée de la chambre de vaporisation 3 pour que
'eau en ébullition dans la chambre de vaporisation 3 ne vienne pas, par
projection, souiller la grille 7 de filtration. De plus, la disposition de la grille 7 en
hauteur sur le récipient 6, lorsque le fer a repasser repose sur sa semelle 10,
permet d'éviter son souillage par de I'eau pouvant parvenir dans la cavité 51 a
la suite d'une vaporisation incompléte de l'eau injectée dans la chambre de

vaporisation 3 lors d'une séance de repassage.

L'éloignement de la grille 7 de filtration par rapport a la chambre de
vaporisation 3, ainsi que l'utilisation de matériaux plastiques pour le collecteur 5
et le récipient 6, présentent également |'avantage de permettre I'obtention d'une
température relativement faible dans l'environnement de la grille 7, autour de
100°C, évitant ainsi une vaporisation forte de I'eau pouvant parvenir dans la

zone du récipient 6 située sous la grille 7.

De maniére préférentielle, la fenétre 63 est également éloignée de l'extrémité
arriere du récipient 6 de telle sorte qu'il résulte un volume de stockage de
l'ordre de 4 & 5 cm® dans la partie du récipient 6 située entre le fond du récipient
6 et la grille 7, dans lequel les particules de tartre tombent lorsque le fer a

repasser 1 est placé verticalement sur son talon 12.

L'écoulement du flux de vapeur dans le fer a repasser 1 ainsi réalisé va

maintenant étre décrit.

Lorsque l'eau issue du boisseau goutte a goutte parvient au contact du fond de
la chambre de vaporisation 3, elle se vaporise instantanément, ce qui provoque
le dégagement d'un flux de vapeur, illustré par des fleches sur les figures 2 a 5,
qui s'échappe par l'ouverture 23A de la cloison 23 puis s'écoule
successivement, au travers du conduit 25 de sortie, du récipient 6, de la grille 7,
du canal de retour 54 et des canaux latéraux 30, le flux de vapeur traversant
ensuite les orifices 31 pour déboucher sur la face inférieure de la semelle 10 et

s'échapper par les trous de sortie 10A de la semelle.

L'évaporation de I'eau crée la formation d'une couche de carbonate de calcium
dans le fond de la chambre de vaporisation 3 qui se désagrege
progressivement en petites particules de tartre sous ['effet notamment de la

dilatation du corps chauffant 2 lors des phases de refroidissement entre deux
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séances de repassage.

Les particules de tartre présentent dans la chambre de vaporisation 3 se
trouvent emmenées progressivement par le flux de vapeur dans le conduit 25 et
se trouvent pour partie envoyées, de part leur inertie, dans le fond du
récipient 6 récupérateur de tartre ou elles se trouvent piégées de sorte qu'elles
tombent par gravité dans la cuillere 64 et pour partie envoyée vers la grille 7.
Cette séparation inertielle des particules de tartre s'effectue notamment grace

au virage de l'ordre de 90° qu'effectue le flux de vapeur a l'entrée de la grille 7.

Le déplacement des particules de tartre vers le récipient 6 s'effectue également
par gravité a chaque fois que le fer a repasser 1 est placé sur son talon 12, le
volume de stockage ménagé dans le fond du récipient 6 étant adapté pour
recevoir les particules de tartre, accompagnées d'éventuelles gouttes d'eau,
sans que ces derniéres ne viennent au contact de la grille 7, évitant ainsi le

souillage de la grille 7.

Les particules de tartre qui sont emportées par le flux de vapeur vers la grille 7,
et qui possédent une taille supérieure a la taille des ouvertures de la grille 7,
sont quant a elles piégées sous la grille 7, seules les particules de tartre les
plus fines, pratiquement invisibles a I'ceil, pouvant passer au travers de la

grille 7 et s'échapper par les trous de sortie de vapeur de la semelle 10.

Lors de l'arrét de la vapeur, la plupart des particules piégées par la grille 7
retombent par gravité dans la cuillere 64 du récipient 6, quelques particules
pouvant toutefois rester collées sur la grille 7 et contribuer au colmatage
progressif cette derniére, la grille 7 s'entartrant également du fait de
I'évaporation des éventuelles gouttelettes d'eau parvenant au contact de la

grille 7.

Lorsqu'un nettoyage du fer a repasser 1 est nécessaire, C'est-a-dire aprés
plusieurs séances de repassage a la vapeur, ou lorsqu'un témoin d'alerte est
activé sur le fer a repasser, I'utilisateur peut aisément extraire la majeure partie
du tartre présent dans le fer a repasser en placant le fer a repasser 1
horizontalement sur sa semelle 10, de maniére a accéder facilement au
bouchon 13, et en extrayant le récipient 6 récupérateur de la cavité 51 en

déverrouillant le bouchon 13 et en le déplacant vers l'arriere de maniere a faire
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coulisser axialement le récipient 6 au travers de l'orifice d'évacuation du
tartre 50.

Lors de cette extraction du récipient 6, le tartre est conservé dans la cuillére 64
grace a la forme creuse de cette derniére et a la présence de la marche 64A a

proximité de I'extrémité avant de la cuillére.

Le contenu du récipient 6 peut ensuite étre vide et le récipient 6 peut étre passé
sous |'eau du robinet pour son nettoyage. Lors de cette opération d'évacuation
du tartre, I'utilisateur a un accés visuel direct sur I'état de la grille 7 de filtration
de sorte qu'il se rend compte immédiatement de son état de propreté. S'il le
juge nécessaire, il peut effectuer un nettoyage de la grille 7 en la frottant sous

I'eau avec une brosse ou en la plongeant dans un liquide détartrant.

Le fer a repasser ainsi réalisé présente donc l'avantage d'assurer une trés
bonne filtration des particules de tartre, grace a la présence de la grille de
filtration, permettant d'éviter tout rejet visible de particules de tartre sur le linge.
De plus, le fer a repasser permet une évacuation aisée de particules de tartre
récupérées a l'aide du récipient récupérateur de tartre de sorte qu'il peut étre
tres facilement maintenu dans un état de propreté propice a un fonctionnement

optimal du fer a repasser.

En particulier, le fer a repasser ainsi réalisé présente |'avantage de permettre a
l'utilisateur d'avoir un contrdle visuel direct de |'état d'encrassement de la grille
de filtration lors de l'extraction du récipient récolteur de tartre de sorte que
l'utilisateur peut juger immédiatement, lorsqu'il effectue une telle opération, s'il

est nécessaire de nettoyer la grille de filtration.

Bien entendu, linvention n’est nullement limitée au mode de réalisation
précédemment décrit et illustré qui n'a été donné qu'a titre d'exemple. Des
modifications restent possibles, notamment du point de vue de la constitution
des divers éléments ou par substitution d'équivalents techniques, sans sortir

pour autant du domaine de protection de l'invention.

Ainsi dans une variante de réalisation de linvention non représentée, le
récipient récupérateur de tartre pourra ne pas étre fixé sur le bouchon mais

comporter a son extrémité postérieure une poignée lui permettant d'étre saisi
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manuellement par I'utilisateur apres le retrait du bouchon.

Ainsi, dans une autre variante de réalisation non représentée, la grille de
filtration pourra étre montée de maniére amovible sur le récipient récupérateur
de tartre de sorte que la grille de filtration puisse étre changée en cas de

besoin.

Ainsi dans une variante de réalisation non représentée, le fer a repasser pourra
comporter différents filtres successifs avec des mailles de filtration de plus en
plus fines. Au moins une partie de ces filtres, et avantageusement les filtres
avec les mailles le plus fines, sera disposée sur le récipient récupérateur de
tartre afin de permettre un nettoyage aisé des filires s'encrassant le plus
rapidement. Toutefois, le fer a repasser pourra eégalement comporter des filtres
additionnels, non amovibles, a l'intérieur du fer a repasser, en aval des filtres

amovibles.

Ainsi, dans une variante de réalisation non représentée, la chambre de
vaporisation pourra étre découplée thermiquement de la semelle, cette derniére

pouvant comporter son propre €lément chauffant.
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REVENDICATIONS

Appareil de repassage (1) comportant un générateur de vapeur (3) relié a des
trous de sortie de vapeur (10A) par un circuit de distribution de vapeur
comprenant au moins un filtre (7) destiné a retenir des particules de tartre
transportées par le flux de vapeur, caractérisé en ce que ledit circuit de
distribution de vapeur comporte une cavité (51) de récupération du tartre
comprenant un orifice d'évacuation du tartre (50) fermé par un bouchon (13)
amovible accessible depuis l'extérieur de l'appareil et en ce que ledit filtre (7)

est amovible de I'appareil par ['orifice d'évacuation du tartre (50).

Appareil de repassage (1) selon la revendication 1, caractérisé en ce que le

filtre (7) est solidaire du bouchon (13).

Appareil de repassage selon lune quelconque des revendications 1 a 2,
caractérisé en ce que le filire (7) est constitué par une grille avec des

ouvertures inférieures a 0,4 mm de coté.

Appareil de repassage (1) selon l'une quelconque des revendications 1 a 3,
caractérisé en ce que le flux de vapeur cheminant dans le circuit de
distribution de vapeur s'écoule de bas en haut au travers du filtre (7) et en ce
que la cavité (51) de récupération du tartre est disposée juste en amont du
filtre (7).

Appareil de repassage (1) selon l'une quelconque des revendications 1 a 4,
caractérisé en ce que le filtre (7) est disposé dans une partie du circuit de
distribution de vapeur au niveau de laquelle le flux de vapeur effectue un

virage d'au moins 90°.

Appareil de repassage (1) selon l'une quelconque des revendications 1 a 5,

caractérisé en ce que le filtre (7) présente une forme bombée.

Appareil de repassage (1) selon l'une quelconque des revendications 1 a 6,

caractérisé en ce qu'il comporte un récipient (6) récupérateur de tartre
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s'introduisant dans la cavité (51) de récupération du tartre par ['orifice

d'évacuation du tartre (50).

8) Appareil de repassage (1) selon la revendication 7, caractérisé en ce que le
récipient (6) récupérateur de tartre présente une extrémité avant (60) ouverte
par laquelle pénétre le flux de vapeur et une extrémité postérieure fermée, le
récipient (6) comportant une fenétre (63) latérale par laquelle le flux de vapeur
s'échappe en direction des trous de sortie de vapeur (10A) et en ce que ledit

filtre (7) s'étend au travers de ladite fenétre (63).

9) Appareil de repassage (1) selon la revendication 8, caractérisé en ce que le
récipient (6) récupérateur de tartre supporte un joint d'étanchéité (61, 62)
venant au contact de la cavité (51) de récupération du tartre de part et d'autre
de la fenétre (63).

10)Appareil de repassage (1) selon l'une quelconque des revendications 8 a 9,
caractérisé en ce que la fenétre (63) est orientée vers le haut lorsque le
récipient (6) récupérateur de tartre est disposé dans la cavité (51) de
récupération du tartre et que l'appareil occupe une position de fonctionnement
normal, le récipient (6) récupérateur de tartre comportant sur la paroi opposée

a la fenétre (63), une cuillere (64) comprenant une partie creuse.

11)Appareil de repassage (1) selon 'une quelconque des revendications 8 a 10,
caractérisé en ce que le récipient (6) comporte au moins une partie, s'étendant
derriere le filtre (7), définissant un volume de stockage, avantageusement

supérieur a 4 cm®.

12)Appareil de repassage (1) selon l'une quelconque des revendications 1 a 11,
caractérisé en ce que le générateur de vapeur est une chambre de

vaporisation (3) instantanée.

13)Appareil de repassage (1) selon la revendication 12, caractérisé en ce que les
trous de sortie de vapeur (10A) sont ménagés dans une semelle (10) de
repassage d'un fer a repasser comportant un talon (12) sur lequel il peut

reposer lors des phases inactives de repassage.

14) Appareil de repassage (1) selon la revendication 13, caractérisé en ce que la
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chambre vaporisation instantanée est reliée a la cavité (51) de récupération
du tartre par une ouverture (23A) ménagée au niveau de l'extrémité arriére
de la chambre de vaporisation (3), le flux de vapeur produit par la chambre
de vaporisation (3) s'échappant au travers du circuit de distribution de

5 vapeur par ladite ouverture (23A).

15)Appareil de repassage (1) selon I'une quelconque des revendications 13 a 14,
caractérisé en ce que l'orifice d'évacuation du tartre (50) débouche au niveau

du talon (12) du fer a repasser (1).

16)Appareil de repassage (1) selon I'une quelconque des revendications 13 a 15,
10 caractérisé en ce que la cavité (51) de récupération du tartre se trouve en
porte a faux derriére la semelle (10) lorsque le fer a repasser repose sur sa

semelle (10).
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