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RESUMO (max. 150 pelavzs) (57)A invengdo considera o agrupamento de bainhas (1) de tripas artificiais ou
involucros alinhados e sobrepostos uns sobre os outros em quincdncio, obtendo-se assim um
bloco praticamente paralelipipédico, constituido por uma cobertura transparente (2) que se
adapta ao bloco acima referido tomando uma configuragéo tubular quando cobre as suas duas
extremidades, sendo definida uma linha de selagem (4) localizada ao longo da linha média das
faces maiores do bloco, sendo as extremidades deste elemento tubular dobradas de modo a
ligarem as extremidades das bainhas (1) e a definirem abas (5-5”) que se dobram para baixo e
ficam sobre a mesma face do bloco onde esta localizada a linha de selagem (4), especialmente
sobre as extremidades da linha atras referida, sendo esta cobertura transparente estabilizada
~ |com a ajuda de uma tira de fita adesiva (6), colocada para cobrir a linha de selagem (4) e cujas
;i1 |extremidades assentam sobre as abas (5-5°), sendo ainda a fita adesiva (6) ligada a uma secgéo
adesiva livre disposta de modo a formar uma pega manual concebida para permitir que a
embalagem seja aberta com facilidade. Uma das extremidades da fita (6) tem uma zona (8) que
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DESCRICAQ

" EMBALAGEM APERFEICOADA PARA EMBRULHAR EM
ESPECIAL CORPOS CILINDRICOS E ALONGADOS "

Objecto da Invengdo

Esta invengdo diz respeito a um novo tipo de embalagem,
concebido especialmente para a embalagem e transporte de bainhas que podem
ter a forma de bainhas artificiais, ndo sendo, nb entanto, aplicdvel do mesmo
modo a qualquer outra utilizagdo pratica que necessite de um nivel de qualidade

semelhante.

As embalagens que permitem uma utilizagio 6ptima do espago
disponivel a fim de minimizar os custos de armazenagem e frete, tém sido
concebidas e estruturadas de modo a se conseguir, por um lado, um maximo de
rapidez do préprio processo de embalagem e, por outro lado, condigdes de
selagem Optimas que garantam uma protecgdo compléta do seu conteudo em
relagio ao ambiente envolvente. Com este tipo de embalagem consegue-se ainda
obter uma consideravel redugdo de custos no que diz respeito aos sistemas de
embalagem tradicionais, conseguindo-se também uma menor volume de

reciclagem apos utilizagdo.

No que diz respeito a sua utilizagdo, com este tipo de embalagem
consegue-se uma melhoria das condigdes higiénicas em relagio aos dispositivos

de embalagem tradicionais, permitindo a sua utilizagdo nas divisdes de



enchimento de salsichas tipo Frankfurt, onde os padrdes de higiene a respeitar sdo

muito exigentes.

Finalmente, este dispositivo de embalagem torna possivel manusear
mais rapidamente os produtos do seu contetido nas divisdes de enchimento de

salsichas, o que se traduz em redug@o de custos de méo de obra.
Antecedentes da Invengéo

Como ¢ sabido, as tripas artificiais, podem ser de varios tipos, tais
como celuldsicas, a base de celulose regenerada, de celulose reforgada ou fibrosa,
bainhas de plastico ou de colageno, baseadas em colidgeno de animais
regenerados, sdo comercializadas sob a forma de conjuntos de bainhas de
embrulho, as quais sdo consideravelmente rectractilizadas, de modo a que um
conjunto de embrulho com um comprimento de cerca de 20 e 50 centimetros

contenha até 70 metros de embrulho celuldsico.

Estas dimensdes sdo determinadas pelas necessidades do mercado,
sendo também o mercado que determina que as bainhas de embrulho celulésicas
atras referidas devam ser agrupadas ou embaladas de modo a formarem blocos
geralmente constituidos por 50 unidades, embora o nmimero de unidades possa

variar de acordo com as necessidades especificas dos clientes.

Por outro lado, é ébvio que o volume ocupado por estas unidades €
minimo, de modo que os custos de armazenagem e frete também sdo igualmente

minimizados.

A este respeito, também é conhecido, através das Patentes dos

E.U.A. com os numeros 5,137,153 ¢ 5,228,572, a formagdo de embalagens ou



fardos prismaticos oct_ogonais, nos quais os rolos de embrulho celuldsicos sdo
colocados em quincdncio, ou seja, em situagdo de proximidade méxima,
apresentando a dita configuragdo prismatica octogonal uma tendéncia para formar
uma secgdio hexagonal irregular, mas sem se desmanchar muito por causa do

niimero atras referido de unidades que deverdo ser incluidas neste pacote.

Tal faz com que o ultimo acoplamento entre pacotes, efectuado
com o objectivo de se alcangar uma unidade de fretamento maior, procurando
também um acoplamento 6ptimo com a distribuigdo em quincéncio, conduza a
espagos vazios ou inutilizados entre os varios pacotes, obtendo-se uma secgdo
quadrada rectangular ¢ um volume considerdveis, o que tera uma influéncia
negativa no volume global ocupado e, por conseguinte, conduzird a custos de

armazenagem e, em especial, de frete adicionais.

Por outro lado, estas patentes focam as suas caracteristicas
exclusivamente nos meios utilizados para agrupar e fixar os corpos compridos, ou
seja, as bainhas celuldsicas de embrulho, estabelecendo que a ligagéo entre elas
seja efectuada recorrendo a tiras laterais de papel ou plastico, as quais podem
mesmo ser divididas em vérias partes, utilizando tiras para executar este
conjunto, mas sempre com a finalidade de manter unidos os corpos atrés

referidos.

Estes agrupamentos n3o tém coberturas laterais ou nas
extremidades, embora possam em alternativa ser incluidas, o que prova uma certa
deficiéncia de prevencdo e mesmo deficiéncia de acabamento final que afecta a
selagem a prova de 4gua, podendo fazer com que o seu conteudo fique molhado e
prematuramente envelhecido, bem como também podem penetrar materiais

indesejaveis ou particulas de po.




Outra solug?o ji conhecida neste tipo de grupagem € a que ¢é feita
por caixas de cartio simples, num dos lados dos quais sdo ligados corpos
deformaveis, tais como espuma de poliuretano, por exemplo, o que confere uma
ligagdo firme por aplicagdo de pressdo nesses corpos, mas em qué 0s €spagos
deixados entre esses corpos com formato alongado originam a presenga de grande
nimero de espagos desperdiados. Assim, neste caso, as ja referidas caixas
permitem que nio fiquem espagos entre elas, contribuindo para uma utilizagdo
6ptima do espago disponivel, mas ndo o eliminando, existindo ainda espagos no
interior de cada uma das caixas devido as caracteristicas do conjunto de
elementos que se pretende embalar, em que o espago actualmente perdido é muito
substancial. Por outro lado, os materiais utilizados para fabricar as caixas ndo sdo
aceites do ponto de vista de saude publica, devido ao risco consideravel de
desenvolvimento de culturas ou ao crescimento de mildios indesejaveis ou de
outros elementos contaminantes, de modo que eles devem ser mantidos fora de
divisdes de processo ou de manuseamento de géneros alimenticios. A legislagdo

de satide publica da maioria dos paises tende a banir a presenga atras referida.

Também ¢ importante reduzir o volume de residuo gerado pelos
materiais de embalagens, com as correspondentes economias relacionadas com os

custos de manuseamento, frete, armazenagem e reciclagem.

Na tentativa de resolver este problema, a companhia proponente € a
proprietaria de uma patente de invengio Espanhola com o mimero de pedido
9400493, a qual descreve uma embalagem para embrulhar tripas artificiais,
baseada na grupagem de bainhas de embrulho feitas a partir das bainhas acima
referidas, formando alinhamentos sobrepostos com uma distribuigio em
Quincéncio, do que resulta um bloco com forma praticamente prismatica
quadrangular, que é estabilizada a custa de adigdo de uma cobertura transparente,

feita de um material reciclavel préprio para ficarem, do ponto de vista da saude




publica, no interior de uma divisdo de processo ou de manuseamento de generos
alimenticios, como por exemplo polietileno de baixa densidade, sendo a
estabilizagdio final garantida com a ajuda de duas faixas envolventes colocadas
lateralmente ¢ ainda uma faixa longitudinal envolvente, feitas preferencialmente
de polietileno expandido, as quais sdo fixadas, com vantagem, utilizando uma

costura adequada.

Apesar de tudo, a solugiio para o problema atras referido apresenta
ainda problemas antigos, especialmente se a situagdo em que se uma das ja
referidas faixas envolventes partir, toda a embalagem ficara desestabilizada, e
também se houver um excesso de pressdo nas faixas envolventes poderd haver
deformagio dos rolos de bainhas de tripas artificiais. Por outro lado, o plastico do
invélucro é mantido em posigdo por efeito da pressdo, de tal modo que pode ser
parcialmente desembrulhado sem se retirarem completamente as faixas de

embalagem.

Vale também a pena mencionar a patente dos E.U.A. numero
5,381,643, a qual descreve uma embalagem de involucros celul6sicos preparados
no local, no préprio fardo de bainhas. O invélucro € executado utilizando plastico
retractilizavel por ac¢do do calor, sendo o seu principal problema o facto de
durante o aquecimento do filme retractil existir um risco elevado do material
plastico ficar colado ao bordo do bloco de bainhas, ndo permitindo que algumas
delas fiquem numa posi¢do marginal, ou entdo podem aderir 4s extremidades dos
“sticks” de cola, de modo que podem ficar emaranhadas quando manuseadas. A
Unica vantagem apresentada por este método de retractilizagdo consiste na maior
uniformidade da dimensdo dos embrulhos, em virtude de ela ser aplicada nas

extremidades.



Este mesmo conjunto de problemas é também inerente as patentes

dos E.U.A. com os nimeros 5,382,190, 5,391,108 ¢ 5,356,007.
Na ultima patente é utilizada em especial uma tira adesiva
 localizada no interior das abas, de tal modo que esta tira adesiva é apenas vélida
para permitir que o filme pléstico adopte um formato tubular, mas apesar disto a
selagem das suas extremidades também ¢ executada utilizando um processo de

soldadura por calor.
DESCRICAO DA INVENCAO

A embalagem proposta pela invengdo parte de um arranjo de um
conjunto de bainhas de tripas artificiais similar ao estabelecido na patente
Espanhola nimero 94000493, ou seja, um bloco com formato basicamente
prismatico-rectangular, e parte também da utilizagio de uma cobertura
transparente, transhicida ou opaca, a qual pode ou néo ter impressdes e que pode
ser feita de material que ¢ reciclavel e aceitavel, do ponto de vista de higiene e
saude publica, nas divisdes de processo e de manuseamento de generos
alimenticios; as caracteristicas principais da embalagem sdo focadas na cobertura
transparente, translicida ou opaca atras referida, que pode ter, ou ndo, impressdes
e deve estar sobredimensionada em relagdo ao bloco prismético, a qual é enrolada
em torno do dito bloco definindo uma linha de selagem exterior, em que as
extremidades do invélucro atras referido sdo dobradas e colocadas para baixo
sobre a linha de selagem exterior e, finalmente, essas extremidades sdo fixadas
utilizando fita adesiva que, ao mesmo tempo que fixa as dobras feitas

anteriormente, define uma selagem a prova de agua sobre a linha de selagem atras

referida.

De acordo com um exemplo preferido da execugdo pratica da

invengdo, a fita adesiva atras referida estende-se consideravelmente até uma das

L o




suas extremidades de modo que, apdés a fixagdo das dobras da embalagem e
garantida a estanqueidade da sua linha de selagem, se estende substancialmente
para uma das extremidades da embalagem para se fixar a toda a largura desta no
lado oposto ao da localizagdo da linha de selagem, tomando a forma de uma pega
manual que, ao permitir a introdugdo dos dedos da méo entre a fita adesiva e a
propria embalagem, facilita consideravelmente a extracgdo da embalagem do

interior do contentor.

De acordo com esta execugdo, com outra das caracteristicas desta
invengdo e a fim de evitar que a fita adesiva se fixe sobre a cobertura que envolve
a zona onde esta localizada a pega manual, esta previsto que, em toda essa zona,
a fita adesiva seja firmemente colada sobre si prépria, perdendo assim as suas
propriedades adesivas em relagdo 4 embalagem bu, em alternativa, a dita fita é
coberta com uma tira de papel ou material similar, conseguindo-se assim o

mesmo efeito.

Dado que o posicionamento especifico, pela maquina, ¢
determinado pelas estruturas das bainhas artificiais, a fim de evitar problemas de
manuseamento, as embalagens de tripas sdo convenientemente localizadas nos
respectivos contentores de modo que quando estes se abrem as bainhas devem
estar orientadas de modo adequado, sendo suficiente que a pega manual atras
referida seja uma extensdio de uma das extremidades da classica fita adesiva de
| selagem mas, apesar disto, € como sera obvio, existe também a possibilidade de

se colocar uma pega manual em cada uma das extremidades da embalagem.

Obtém-se assim com facilidade uma embalagem, utilizando-se
quantidades minimas de material e conseguindo-se condigBes de selagem

6ptimas, a qual permite ainda um manuseamento facil.



De acordo com uma outra das caracteristicas da invengao, foi ainda
considerado que a fita adesiva previamente referida pode ser feita de material
limpo ou adesivo, ou pode ainda ter uma pequena sec¢do da sua extremidade
dobrada, obtendo-se assim uma pega manual facil de agarrar, a qual pode ser

retirada quando se pretender abrir a embalagem.
DESCRICAO DOS DESENHOS

A fim de complementar a descrigdo aqui feita e de tornar mais
perceptiveis as caracteristicas da inveng@o, anexa-se a esta patente, como parte
integrante desta, um conjunto de desenhos onde estio representados a titulo

ilustrativo mas ndo limitativo:

Figura 1 — representa uma vista em perspectiva de uma embalagem para embalar
corpos praticamente cilindricos e compridos, especialmente bainhas de tripas
artificiais, executada de acordo com a invengao;

Figura 2 — representa um detalhe de uma secgdo da embalagem acima descrita,
segundo a linha de corte A-B da figura 1;

Figura 3 - representa um detalhe de uma secgdo da embalagem acima descrita,
segundo a linha de corte C-D da figura 1;

Figura 4 — representa uma vista em perspectiva similar 4 mostrada na figura 1,
mas correspondente a execugdo variante em que a fita adesiva se estende ate uma
das suas extremidades a fim de tomar a forma de uma pega manual para suporte
da embalagem,;

Figura 5 — representa uma vista em perspectiva da mesma embalagem do pacote
ja mostrado na figura anterior, mostrado aqui a ser transportado entre o contentor

¢ a maquina de enchimento de salsichas.



EXECUCAO PREFERIDA DA INVENCAO

Observando estas figuras pode-se verificar como a embalagem aqui
apresentada parte de um arranjo em quinconcio de uma série de bainhas de tripas
artificiais (1), formando, por exemplo, cinco fiadas alinhadas e sobrepostas, com
dez unidades cada, definindo em conjunto um bloco praticamente prismatico-

rectangular ligado a outros blocos similares, para armazenagem.

As bainhas de tripas artificiais (1), dispostas ou interligadas deste
modo, sdo estabilizadas definitivamente através da cooperagdo de um filme de
cobertura (2), de preferéncia transparente e que pode ser feito de qualquer tipo de
pléstico, retrictil ou outro como por exemplo polietileno de baixa densidade,
deslizantes ou n3o, com uma gama de cerca de 250 + 5%, embora sejam aceites
gamas diferentes sem que tal diferenca afecte a esséncia da invengéo, com uma
densidade de 0,9222 + 0,001 g/cm’, € com um indice de fluidez que pode ser de

2,5 g/10 minutos, embora possam ser aceites indices similares.

Em qualquer caso, como pode ser particularmente observado na
figura 1, esta cobertura transparente (2) é colocada de modo a envolver um bloco
de bainhas (1), de modo a que as suas zonas extremas (3-3) fiquem sobrepostas
sobre a linha intermédia de uma das faces maiores do bloco prismético, como se
pode ver na figura 2, formando uma linha de selagem (4) que sera objecto de

comentarios adicionais mais a frente.

Esta envolvente com filme de cobertura (2) confere-lhe uma
configurago tubular, em que as secgdes das extremidades se estendem ao longo
do bloco de bainhas (1), extremidades essas que ‘sdo sujeitas a uma dobragem
classica concebida para que a cobertura adquira a forma prismatica do bloco, de

modo que se obtém abas extremas (5) que sdo dobradas para baixo para ficarem
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sobre a linha de selagem (4) atras referida e em que a ligagdo dessas abas (5-5°) €
feita com a ajuda de uma tira de fita adesiva (6), a qual constitui simultaneamente
o elemento de cobertura ¢ uma selagem final para a linha de selagem (4) atras
referida.

Uma das extremidades desta fita adesiva (6) é, como pode ser
observado nas figuras 1 e 3, ligada a uma pequena zona extrema (7) sem adesivo,
sendo definida uma pega manual que pode ser puxada para facilmente ser
colocada sobre a fita adesiva, quando se pretende retird-la durante a operagdo de

abertura da embalagem.

De acordo com um exemplo preferido da execugdo pratica da
invengio, como previamente referido e como pode ser observado nas figuras 3 e
4, uma das extremidades da fita adesiva (6) estende-se ao longo de uma zona (8)
comprida que, ao ficar sobreposta sobre uma das extremidades da embalagem,
alcanga a superficie maior oposta da embalagem, ou seja, a superficie oposta
aquela onde esta localizada a linha de selagem (4), definindo uma correspondente
pega manual (8’), ja atrés referida, a qual tem a finalidade de permitir que o
conjunto seja manuseado manualmente, como pode ser especialmente observado

na figura 4.

Como se pode ver nas figuras 3 e 4, a fita ¢ dobrada sobre si propria
a fim de evitar que a fita adesiva (6), em qualquer parte da extensdo (8) atras
referida, e mais especificamente na zona (8°) que forma a pega manual, adira ao
filme de cobertura (2) e perca a sua eficiéncia como pega manual, podendo em
alternativa ser internamente coberta com um filme de papel ou material similar,

inibindo de modo eficiente as suas propriedades adesivas nessa zona.

Embora no exemplo de aplicagdo pratica mostrado nas figuras

esteja prevista uma tnica pega manual (8’), localizada numa das extremidades da
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fita adesiva (6), esta fita pode ser ligada a outra extens@o similar localizada na
outra extremidade, definindo uma pega manual oposta a primeira, permitindo que

se possa pegar na embalagem por qualquer uma das extremidades.

Em qualquer dos casos ¢ evidente que, ao se abrir o contentor que
contém um certo nimero de embalagens de bainhas celulédsicas (1) embaladas
como acima descrito, oferecendo cada uma das embalagens uma pega manual
(8”), é grandemente facilitada a sua extracgdo sem qualquer risco de se perder a

embalagem.

Pode-se assim deduzir, dos comentarios acima feitos, que a
embalagem aqui apresentada inclui um filme plastico (2) com a menor dimenséo
possivel, a estritamente exigida pelo volume de blocos de bainhas (1) de tripas,
em que a fita adesiva (6) tem também o minimo comprimento possivel, actuando
como tinico elemento de selagem, conseguindo-se assim que a selagem seja feita
com uma manobra rapida e ficil, selagem essa que é completamente eficiente,
quer sob o ponto de vista da retengdo do material do filme, quer do ponto de vista
do isolamento das bainhas de tripas artificiais em relagdo ao ambiente exterior,

conseguindo-se assim obter uma embalagem de facil manuseamento.

Lisboa, 8 de Fevereiro de 2000
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Agente Oficial da Propriedade Industrid
'RUA VICTOR CORDON, 14
1200 LISBOA









REIVINDICACOES

1. Uma embalagem cujo contetido € constituido principalmente
por corpos alongados e cilindricos, tal como um tripa artificial, a qual apresenta
um involucro e uma tira de fita adesiva (6) € em que o arranjo dos corpos (1)
alongados e cilindricos acima referidos é em quinconcio, definindo-se um bloco
praticamente paralelipipédico, em que o. involucro é uma cobertura (2)
transparente, translicida ou opaca, em que a cobertura (2) envolve, ao longo do
comprimento, o bloco paralelipipédico definindo uma linha de selagem (4) que é
paralela ao eixo longitudinal dos corpos alongados e cilindricos, sendo as
extremidades da cobertura (2) dobradas de modo a que as dobras se ajustem as
extremidades do bloco paralelipipédico (1) e definindo abas (5), caracterizada
poras referidas abas serem dobradas para baixo ficando colocadas ao longo da
linha de selagem (4), sendo a cobertura (2) mantida estavel através da aplicagdo
de uma tira de fita adesiva (6) colocada sobre a linha de selagem (4), de tal modo
que as suas extremidades ficam sobrepostas sobre as abas extremas (5-5°) da

cobertura elastica (2).

2. Uma embalagem completamente nova e aperfeigoada de
acordo com a reivindicag@o 1, caracterizada por a fita adesiva (6) ter numa das
extremidades uma ponta (8) relativamente grande que, ap6s ser colocada para la
da extremidade correspondente do bloco paralelipipédico, é ligada a face maior
deste bloco, no lado oposto ao da linha de selagem (3), tomando a forma de uma
pega manual (8’) ligeiramente afastada da extremidade do bloco e com um tipo

de ligagdo que evita a sua aderéncia aquela extremidade.

3. Uma embalagem de acordo com a reivindicagdo 2,

caracterizada por a ponta (8’) da extenséo (8) da fita adesiva (6) que da origem a




pega manual do bloco de bainhas, ser dobrada sobre si propria a fim de anular as

suas propriedades adesivas.

4, Uma embalagem de acordo com a reivindicagio 2,
caracterizada por a ponta (8’) da extensdo (8) da fita adesiva (6) que d4 origem a
pega manual do bloco de bainhas apresentar um filme de papel, ou outro material

similar, que protege a sua face adesiva.

5. Uma embalagem de acordo com as reivindicagdes 2 e 4,

caracterizada por a. fita adesiva (6) se estender para as duas extremidades,

formando duas pegas manuais opostas.

6. Uma embalagem de acordo com as reivindicagdes
precedentes, caracterizada por a fita adesiva (6) ter, numa das suas extremidades,
uma ponta adesiva livre (7), a qual forma uma aba destinada a permitir a remogao

facil da fita adesiva, sempre que se pretender abrir a embalagem.

7. Uma embalagem de acordo com as reivindicagdes

precedentes, caracterizada por a tripa artificial ser do tipo celuldsico.

8. Uma embalagem de acordo com qﬁalquer uma das

reivindicagdes 1 a 6, caracterizada por a tripa artificial ser do tipo fibroso.

9. Uma embalagem de acordo com qualquer uma das

reivindicagdes 1 a 6, caracterizada por a tripa artificial ser de plastico.

10. Uma embalagem de acordo com qualquer uma das

reivindicagdes 1 a 6, caracterizada por a tripa artificial ser do tipo colégéno.




11. Uma embalagem de acordo com a reivindicagio 1,
caracterizada por a linha de selagem longitudinal (4) definida pela cobertura que
envolve todo o bloco paralelipipédico estar localizada numa das faces maiores do

bloco anteriormente referido.

12.  Uma embalagem de acordo com a reivindicagio 1,
caracterizada por a linha de selagem longitudinal (4) definida pela cobertura que
envolve todo o bloco paralelipipédico estar localizada numa das faces menores do

bloco anteriormente referido.

13.  Uma embalagem de acordo com qualquer uma das
reivindicagdes 11 a 12, caracterizada por linha de selagem longitudinal (4) estar

centrada em relagfo a face acima referida.

14. Uma embalagem de acordo com qualquer uma das
reivindicagdes 1 a 11, caracterizada por a cobertura transparente, transhicida ou

opaca, que pode ndo ter qualquer impress@o, ser retractil.

Lisboa, 8 de Fevereiro de 2000

e,
-

JORGE CRUZ
Agente Oficial da Propriedade Industrial
RUA VICTOR CORDON, 14
. 1200 LISBOA
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