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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Deckelstabsystem zur
Verwendung an einer Karde fir Baumwolle, Chemiefa-
sern oder dergleichen, nach dem Oberbegriff von An-
spruch 1.

[0002] Nach dem Stand der Technik ist es auf dem
Gebiet der Textiltechnik bekannt, bei einer Karde zur Be-
handlung von Baumwolle, Chemiefasern oder derglei-
chen Garniturstreifen an zugeordneten Deckelstéaben
mittels Magnetkraft anzubringen. Zu diesem Zweck ist
an einer Ful}flache eines Deckelstabs ein Magnetele-
ment mit einer Klebschicht befestigt. An der Riickseite
eines Garniturstreifens, die dem Deckelstab zugewandt
ist, ist mittels einer Klebschicht ein Stahlblech befestigt.
Zum Anbringen des Garniturstreifens an dem Deckelstab
kann das Stahlblech in Kontakt bzw.

[0003] inWechselwirkung mitdem Magnetelementge-
brachtwerden. Falls ein Austausch des Garniturstreifens
erforderlich sein sollte, kann durch Verwendung eines
geeigneten Werkzeugs, mit dem die haltende Magnet-
kraft Gberwunden wird, eine Abtrennung des mit dem
Garniturstreifen verklebten Stahlblechs von dem Mag-
netelement, und somit eine Demontage von dem Deckel-
stab erfolgen. Ein solches Befestigungsprinzip eines
Garniturstreifens an einem Deckelstab mittels Magnet-
kraft ist z.B. aus der DE 10 2004 033 509 A1 bekannt.
[0004] Bei einer Karde gemal der DE 10 2004 033
509 A1 sind die eingesetzten Deckelstédbe aus Alumini-
um hergestellt, wobei die damit verklebten Magnetele-
mente flachig ausgebildet sind. Das Stahlblech, welches
jeweils an der Riickseite eines Garniturstreifens aufge-
klebt ist, besteht ebenfalls aus einem flachigen durchge-
henden Element, das sich entlang der Lédngsachse der
Garniturstreifen erstreckt. Im Hinblick auf die verschie-
denen Materialien, namlich einerseits Aluminium (als
Material zur Herstellung der Deckelstabe), und anderer-
seits Stahl (als Eisenwerkstoff, zur Verwendung an der
Ruckseite der Garniturstreifen, zwecks magnetischer
Anbringung an den Magnetelementen der Deckelstabe),
unterliegt das Befestigungsprinzip gema DE 10 2004
033 509 A1 dem Nachteil einer unterschiedlichen Lan-
genausdehnung der Deckelstdbe und der Riickseite der
daran angebrachten Garniturstreifen, falls im Betrieb der
Karde Temperaturdanderungen und somit eine Erwar-
mung der Garnitur auftreten. Durch die magnetische Ver-
bindung zwischen einem Magnetelement eines Deckel-
stabs und dem Stahlblech eines Garniturstreifens wirkt
eine hohe Normalkraft. Uber den Reibungsbeiwert zwi-
schen dem Magnetelement und dem Stahlblech wandelt
sich die Normalkraftin eine Axialkraft relativ zum Deckel-
stab. Die daraus resultierende Kraftist ausreichend grof3,
um bei einer Erwarmung der Garnitur eine Verspannung
des Deckelstabs zu verursachen, was dann zu Qualitat-
seinbullen fiihrt.

[0005] Die DE 10 2006 005 605 A1 offenbart, dass in
der Fundation des Garniturenelementes ein Metallgewe-
be eingebrachtwird, das zusammen mitden aus der Fun-
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dation herausragenden Umlenkbereichen der Drahthak-
chen die ferromagnetische Gegenflache fiir die magne-
tische Befestigung bildet.

[0006] Entsprechend liegt der Erfindung die Aufgabe
zugrunde, ein Deckelstabsystem zur Verwendung an ei-
ner Karde fir Baumwolle, Chemiefasern oder derglei-
chen dahingehend weiterzubilden, dass eine magneti-
sche Anbringung von Garniturstreifen an zugehérigen
Deckelstaben mittels Magnetkraft auch bei Auftreten von
Temperaturdnderungen nicht zu Verspannungen der
Deckelstabe und damit zu Qualitatseinbuflen fihrt.
[0007] Diese Aufgabe wird ausgehend von einem De-
ckelstabsystem zur Verwendung an einer Karde fir
Baumwolle, Chemiefasern oder dergleichen gemafl dem
Oberbegriff des Anspruchs 1 mit den jeweils kennzeich-
nenden Merkmalen geldst. Vorteilhafte Weiterbildungen
der Erfindung sind in den abhangigen Anspriichen an-
gegeben.

[0008] DieErfindung schlief3tdie technische Lehre ein,
dass die Ruckenschicht eines Garniturstreifens eine
Mehrzahl von Segmenten aufweist, die jeweils Eisen-
werkstoff enthalten, wobei diese Segmente zueinander
beabstandet angeordnet und in Langsrichtung des Gar-
niturstreifens voneinander entkoppelt sind. Im Sinne der
vorliegenden Erfindung ist unter dem Merkmal "Entkopp-
lung" zu verstehen, dass - bei Auftreten von Tempera-
turanderungen im Betrieb einer Karde - eine Verschieb-
lichkeit der Segmente relativ zueinander in Langsrich-
tung des Garniturstreifens mdglich ist. In dieser Weise
kénnen unterschiedliche Warmeausdehnungskoeffizi-
enten im Vergleich zu dem Material, aus dem die De-
ckelstabe hergestellt sind (z.B. Aluminium), kompensiert
werden, um damit thermisch bedingte Formanderungen
des Deckelstabsystems zu reduzieren und eine Ver-
spannung des Deckelstabsystems zu verhindern.
[0009] In gleicher Weise schliet die Erfindung die
technische Lehre ein, dass das zumindest eine Segment,
welches Teil der Ruckenschicht des Garniturstreifens ist
und magnetische Eigenschaften aufweist, den gleichen
Warmeausdehnungskoeffizienten wie das Material auf-
weist, aus dem der Deckelstab hergestellt ist, z.B. Alu-
minium.

[0010] Der Erfindung liegt die wesentliche Erkenntnis
zugrunde, dass an einer dem Deckelstab zugewandten
Rickseite eines Garniturstreifens eine Riickenschicht
mit darin enthaltenem Eisenwerkstoff vorgesehen ist,
wobei dieser Eisenwerkstoff nicht in Form eines durch-
gehenden flachigen Stahlblechs, sondern in Form von
mehreren einzelnen Segmenten vorliegt. Durch die be-
reits genannte Entkopplung dieser Segmente voneinan-
der ist im Falle von thermisch bedingten Forméanderun-
gen eine Verschieblichkeit der Segmente in Langsrich-
tung des Garniturstreifens moglich, um in Folge dessen
eine Verspannung bzw. Verformung des Deckelstabsys-
tems insbesondere quer zu dessen Langsachse zu ver-
hindern.

[0011] Erfindungsgemal® werden benachbarte Seg-
mente jeweils durch ein Festkdrperelement miteinander
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verbunden, mit dem eine Verschieblichkeit der Segmen-
te relativ zueinander in Langsrichtung des Garniturstrei-
fens gewabhrleistet ist. Damit ist gewahrleistet, dass die
Ruckenschicht eines Garniturstreifens die groRere ther-
mische Dehnung eines zugeordneten Deckelstabs, der
zumeist aus Aluminium hergestelltist, ausgleichen kann.
[0012] In vorteilhafter Weiterbildung der Erfindung
kénnen die Segmente, die an der Rickenschicht eines
Garniturstreifens vorgesehen sind, jeweils aus Stahl her-
gestellt sein. Durch die magnetischen Eigenschaften von
Stahl ist eine robuste und somit betriebssichere Anbrin-
gung eines Garniturstreifens an einem zugeordneten De-
ckelstab gewahrleistet, bei gleichzeitiger Mdglichkeit,
durch Verwendung von geeigneten Werkzeugen den
Garniturstreifen wieder von dem Deckelstab 16sen zu
kénnen.

[0013] In vorteilhafter Weiterbildung der Erfindung
kénnen die Segmente mittels Klebstoff an der Riickseite
des Garniturstreifens befestigt sein. Hierzu kommt in Be-
tracht, die Segmente unmittelbar auf die Riickseite eines
Garniturstreifens aufzukleben. Alternativ hierzu kénnen
die Segmente zwecks eines vereinfachten Handlings
wahrend der Herstellung zunachst unmittelbar auf eine
Tragerschicht aufgeklebt werden, die ihrerseits dann an
der Ruckseite eines Garniturstreifens z.B. durch Kleben
befestigt wird. Diesbeziiglich versteht sich, dass die Haft-
festigkeit des verwendeten Klebstoffs die GroRe der Ma-
gnetkraft, die zwischen den Segmenten und dem Mag-
netelementwirkt, Ubersteigt. Hierdurch ist einerseits eine
betriebssichere Anbringung der Garniturstreifen an den
zugeordneten Deckelstaben sichergestellt, und gleich-
zeitig auch gewahrleistet, dass bei einem bestimmungs-
gemalen Demontieren der Garniturstreifen von den zu-
geordneten Deckelstaben die Klebschichten der Seg-
mente bzw. der Tragerschicht nicht geldst bzw. abgeris-
sen werden.

[0014] In vorteilhafter Weiterbildung der Erfindung
kann vorgesehen sein, dass die Segmente an der Ri-
ckenschicht eines Garniturstreifens voneinander verein-
zeltsind. Anders ausgedriickt, sind hierbei die Segmente
voneinander vereinzelt und in separaten Stlicken vorge-
sehen. Auch mit dieser Variante ist gewahrleistet, dass
die Rickenschicht eines Garniturstreifens die gréflere
thermische Dehnung eines zugeordneten Deckelstabs,
der zumeist aus Aluminium hergestellt ist, ausgleichen
kann.

[0015] Invorteilhafter Weiterbildung der Erfindung sind
die Segmente und die Festkorpergelenke, mit denen be-
nachbarte Segmente miteinander verbunden sind, ein-
stlickig ausgebildet, d.h. aus einem durchgehenden Ma-
terial, z.B. aus einem Stahlblech. Dies flihrt neben einer
vereinfachten Handhabung beim Aufkleben der Seg-
mente an der Rickseite eines Garniturstreifens auch zu
dem Vorteil einer vereinfachten Herstellbarkeit dieser
Mehrzahl von Segmenten, weil sich damit ein aufwandi-
ges Anbringen der einzelnen Festkdpergelenke an je-
weils benachbarten Segmenten eribrigt.

[0016] Invorteilhafter Weiterbildung der Erfindung sind
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die Segmente durch ein flexibles Material miteinander
verbunden. Bei dem flexiblen Material kann es sich um
Gummi handeln. Insbesondere fiir den Fall, dass - wie
vorstehend bereits genannt - die fir die Riickenschicht
eines Garniturstreifens vorgesehenen Segmente zu-
nachst in einzelnen Stiicken vorliegen, fiihrt dies bei der
Handhabung in der Fertigung des erfindungsgemafien
Deckelstabsystems zu dem Vorteil, lediglich ein Teil
handzuhaben. Durch die Verbindung der Segmente mit
dem flexiblen Material, z.B. Gummi, wird auch vorteilhaft
verhindert, dass Klebstoff beim Aufkleben der Segmente
auf die Ruckseite eines Garniturstreifens zwischen den
Segmenten austritt. Hierzu kann auch vorgesehen sein,
dass die Segmente in einer Schicht bestehend aus dem
flexiblen Material eingebettet sind. Die magnetischen Ei-
genschaften der Segmente, z.B. bestehend aus Stahl,
werden durch das flexible Material nicht beeinflusst. Die
vorstehend genannte Verwendung des flexiblen Materi-
als eignet sich auch fiir den Fall, dass die fiir die Riicken-
schicht eines Garniturstreifens vorgesehenen Segmen-
te, erfindungsgemalR, jeweils durch Festkdrpergelenke
miteinander verbunden sind. Die Wirkungsweise der
Festkorpergelenke, namlich Gewahrleistung einer Ver-
schieblichkeit der Segmente in Langsrichtung des Gar-
niturstreifens beim Auftreten von thermisch bedingten
Formanderungen, wird durch das flexible Material nicht
beeintrachtigt.

[0017] Mit der vorliegenden Erfindung wird erreicht,
dass im Betrieb einer Karde und moglicher Tempera-
turanderungen keine Verspannung der Deckelstabe und
derdaran per Magnetkraft angebrachten Garniturstreifen
induziert wird.

[0018] Weitere, die Erfindung verbessernde Malinah-
men werden nachstehend gemeinsam mit der Beschrei-
bung eines bevorzugten Ausfiihrungsbeispiels der Erfin-
dung anhand der Figuren ndher dargestellt. Es zeigen:

Figur 1 eine Querschnittsansicht eines erfindungs-
gemalen Deckelstabsystems, bestehend aus ei-
nem Deckelstab und einem daran angebrachten
Garniturstreifen,

Figur 2 eine schematische Seitenansicht einer Kar-
de, bei der das erfindungsgemale Deckelstabsys-
tem von Fig. 1 eingesetzt wird,

Figur 3 eine Draufsicht auf eine Riickenseite eines
Garniturstreifens, der Teil des erfindungsgemafen
Deckelstabsystems von Fig. 1 ist,

Figur 4 eine Draufsicht auf eine Riickenseite eines
Garniturstreifens nach einer weiteren Ausfiihrungs-
form der Erfindung, als Alternative zu Fig. 3,

Figur 5 eine Seitenansicht von zwei Segmenten, ver-
bunden mittels Festkérpergelenk,

Figur 6 eine vereinfachte Seitenansicht einer RU-
ckenseite eines Garniturstreifens, zur Verwendung
beidem erfindungsgemafen Deckelstabsystem von
Fig. 1,

Figur 7 eine vereinfachte Seitenansicht einer RU-
ckenseite eines Garniturstreifens nach einer weite-
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ren Ausfiihrungsform der vorliegenden Erfindung,
als Alternative zu Fig. 6, und

Figur 8 ein Diagramm zur Veranschaulichung der
unterschiedlichen Warmedehnungen der Materia-
lien Aluminium und Stahl, bei unterschiedlichen
Temperaturen.

[0019] Nachstehend sind unter Bezugnahme auf die
Fig. 1-8 bevorzugte Ausfilhrungsformen eines erfin-
dungsgemafien Deckelstabsystems 100 erlautert, das
zur Verwendung an einer Karde fir Baumwolle, Chemie-
fasern oder dergleichen vorgesehen ist. Gleiche Merk-
male in der Zeichnung sind jeweils mit gleichen Bezugs-
zeichen versehen. An dieser Stelle versteht sich, dass
die Zeichnung lediglich vereinfacht und insbesondere
ohne Maf3stab dargestellt ist.

[0020] Die Fig. 1 zeigt das Deckelstabsystem 100 in
einer Querschnittsansicht. Das Deckelstabsystem 100
umfasst einen langlichen Deckelstab 102, der vorzugs-
weise aus Aluminium hergestellt ist. An dem Deckelstab
102 ist ein Magnetelement 103 befestigt. An dem De-
ckelstab 102 ist angrenzend an das Magnetelement 103
ein langlicher Garniturstreifen 104 mit Garniturspitzen
106 angebracht, namlich durch den Einsatz von Magnet-
kraft, wie nun im Detail erlautert ist.

[0021] Derrechte Bereich der Querschnittsansicht von
Fig. 1 ist zusatzlich in einem vergrofRerten Bereich ge-
zeigt. Hieraus ist ersichtlich, dass der Garniturstreifen
104 ein Tragelement 105 aufweist, von dem die Garni-
turspitzen 106 nach unten herausragen. An einer Riick-
seite 107 des Garniturstreifens 104 bzw. von dessen Tra-
gelement 105 sind Segmente 110 durch Verwendung
von Klebstoff 112 befestigt. In gleicher Weise kann das
Magnetelement 103 durch Verwendung von Klebstoff
112 an dem Deckelstab 102 befestigt sein.

[0022] In der Darstellung von Fig. 1 ist nicht zu erken-
nen, dass das Magnetelement 103 flachig ausgebildet
ist, und sich dabei entlang einer Langsrichtung des De-
ckelstabs 102 erstreckt.

[0023] Die Segmente 110 enthalten jeweils Eisen-
werkstoff, und weisen somit magnetische Eigenschaften
auf. Hierdurch ist es moglich, den Garniturstreifen 104,
an dem die Segmente 110 verklebt sind, durch Magnet-
kraft an dem Magnetelement 103 und somit an dem De-
ckelstab 102 anzubringen. ZweckmaRigerweise kdnnen
diese Segmente 110 aus Stahl hergestellt sein.

[0024] Die Darstellung von Fig. 1 zeigt das erfindungs-
gemale Deckelstabsystem 100 im montierten Zustand,
wenn ein Garniturstreifen 104 wie erlautert durch Mag-
netkraftan einem Deckelstab 102 angebracht ist. Bei Be-
darf ist es mdéglich, den Garniturstreifen 104 von dem
Deckelstab 102 zu I6sen, indem z.B. durch Verwendung
eines geeigneten Werkzeugs die Magnetkraft zwischen
dem Magnetelement 103 und den an den Garniturstrei-
fen 104 festgeklebten Segmenten 110 Gberwunden wird.
[0025] Das erfindungsgeméafie Deckelstabsystem 100
dient zur Verwendung bei einer Karde K, die in Fig. 2 in
einer Seitenansicht gezeigt ist. Eine solche Karde K um-
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fasst eine Speisewalze 1, einen Speisetisch 2, Vorreiller
3a, 3b, 3c, eine Trommel 4, einen Abnehmer 5, eine Ab-
streichwalze 6, Quetschwalzen 7, 8, ein Vliesleitelement
9, einen Flortrichter 10, Abzugswalzen 11, 12, einen
Wanderdeckel 13 mit Deckelumlenkrollen 13a, 13b, eine
Kanne 15 und einen Kannenstock 16. Die Deckelstabe
102 des erfindungsgemafien Deckelstabsystems 100
sind an dem Wanderdeckel 13 angebracht. Die Drehrich-
tungen der Walzen sind in Fig. 2 mit gebogenen Pfeilen
angedeutet. Mit M ist der Mittelpunkt (Achse) der Trom-
mel 4 bezeichnet. 4b gibt die Drehrichtung der Trommel
4 an. Mit C ist die Drehrichtung des Wanderdeckels 13
in Kardierstellung, und mit D ist die Ricktransportrich-
tung der Deckelstédbe 102 bezeichnet.

[0026] Nachfolgend sindinden Fig. 3-7 weitere Details
beziiglich der Segmente 110 und deren Anbringung an
der Ruckseite 107 eines Garniturstreifens 104 gezeigt
und erlautert.

[0027] Fig. 3 zeigt eine Draufsicht auf die Riickenseite
107 eines Garniturstreifens 104 nach einer Ausfiihrungs-
form der Erfindung, bei der die Segmente 110 als ver-
einzelte Korper auf die Rickseite 107 geklebt sind. Durch
eine solche Vereinzelung der Segmente 110 ist die vor-
stehend erlauterte Entkopplung der Segmente 110 von-
einander gegeben, wobei die Segmente 110 in Langs-
richtung L des Garniturstreifens 104 relativ zueinander
verschieblich sind, falls bei einer Temperaturanderung
bzw. Erwdrmung eine thermische Ausdehnung auftritt.
[0028] Fig. 4 zeigt eine Draufsicht auf die Rickseite
107 eines Garniturstreifens 104 nach einer weiteren Aus-
fuhrungsform der vorliegenden Erfindung. Hierbei sind
die Segmente 110 jeweils auf die Rickseite 107 eines
Garniturstreifens 104 geklebt, wobei benachbarte Seg-
mente 110 jeweils durch ein Festkorpergelenk 114 mit-
einander verbunden sind. Durch die Festkérpergelenke
114 ist - in gleicher Weise wie bei der Ausflihrungsform
von Fig. 3 - eine Verschieblichkeit der Segmente 110
relativ zueinander in Langsrichtung L des Garniturstrei-
fens 104 gewabhrleistet.

[0029] Fig. 5 zeigteine vereinfachte Seitenansicht von
zwei Segmenten 110, die mittels eines Festkorperge-
lenks 114’ miteinander verbunden sind. Die Wirkungs-
weise dieses Festkdrpergelenks 114’ entspricht der Va-
riante eines Festkorpergelenks 114 gemal Fig. 4.
[0030] Fig. 6 zeigt eine vereinfachte Seitenansicht der
Ruckseite 107 eines Garniturstreifens 104, zur Verdeut-
lichung der Befestigung der Segmente 110 an dem Gar-
niturstreifen 104. Hierbei sind die Segmente 110 durch
Verwendung von Klebstoff 112 jeweils an der Riickseite
107 des Garniturstreifens 104 verklebt. Falls die Seg-
mente 110 jeweils aus Stahl hergestellt sind, bilden die
Segmente 110 eine Rickenschicht 108 des Garnitur-
streifens 104 aus, die Eisenwerkstoff enthélt.

[0031] Fig. 7 zeigt ebenfalls eine vereinfachte Seiten-
ansicht der Rickseite 107 eines Garniturstreifens 104,
und stellt eine Variante zur Ausfiihrungsform von Fig. 6
dar. Bei der Ausflihrungsform von Fig. 7 sind die einzel-
nen Segmente 110 jeweils durch ein flexibles Material
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116 miteinander verbunden. Bei dem flexiblen Material
116 kann es sich um Gummi handeln. Die Verbindung
der einzelnen Segmente durch das flexible Material 116
erleichtert einerseits die Handhabung der Segmente 110
in der Fertigung, weil die Mehrzahl von Segmenten 110
als ein Teil auf die Rickseite 107 eines Garniturstreifens
104 aufgeklebt werden kénnen, und verhindert anderer-
seits, dass der Klebstoff 112 beim Aufkleben der Seg-
mente 110 auf die Rickseite 107 eines Garniturstreifens
104 zwischen den Segmenten 110 austritt.

[0032] Bezuglich der Ausfiihrungsformen von Fig. 6
und Fig. 7 darf darauf hingewiesen werden, dass es al-
ternativ hierzu auch méglich ist, die Segmente 110 zu-
nachst auf eine Tragerschicht 113 (vgl. Fig. 1, vergro-
Rerter Bereich) aufzukleben, wobei diese Tragerschicht
113 dann ihrerseits auf die Riickseite 107 eines Garni-
turstreifens 104 geklebt wird. Hierbei erfiillt eine solche
Tragerschicht 113 die Funktion einer Klebstoff- und Aus-
gleichsschicht, und vereinfacht die Handhabung einer
Mehrzahl von Segmenten 110.

[0033] An dieser Stelle darf gesondert darauf hinge-
wiesen werden, dass die Verwendung des flexiblen Ma-
terials 116 (vgl. Fig. 6, Fig. 7), z.B. Gummi, auch in Ver-
bindung mit einem Festkérpergelenk 114, 114’ (vgl. Fig.
4, Fig. 5) moglichist, um z.B. das Austreten von Klebstoff
im Bereich der Festkorpergelenke 114, 114’ zu verhin-
dern. Dank der flexiblen Eigenschaften von Gummi wird
die Wirkungsweise der Festkérpergelenke 114, 114’
nicht beeintrachtigt.

[0034] Die Erfindung funktioniert nun wie folgt:

Im Betrieb der Karde K kénnen Temperaturanderungen
auftreten, in Folge derer sich das Deckelstabsystem 100
erwarmt. Hierbei findet eine Langendehnung sowohl des
Deckelstabs 102 als auch des Garniturstreifens 104 statt,
die wegen der jeweiligen Warmeausdehnungskoeffizi-
enten der hierzu verwendeten Materialien unterschied-
lich ist. Da der Warmeausdehnungskoeffizient von Alu-
minium groRer ist als jener von Stahl, dehnt sich bei einer
Erwarmung des Deckelstabsystems 100 der Deckelstab
102 starker aus als die Segmente 110 aus Stahl, die in
der Riickenschicht 108 des Garniturstreifens 104 vorge-
sehen sind.

[0035] Erfindungsgemal wird nun bei einer Erwar-
mung des Deckelstabsystems 100 eine unterschiedliche
Langenausdehnung des Deckelstabs 102 und der Ru-
ckenschicht 108 des Garniturstreifens 104 dadurch ver-
hindert, dass die Segmente 110 - wie erlautert - in Langs-
richtung L des Garniturstreifens 104 voneinander ent-
koppelt sind. Wie in den Fig. 3, 4, 6 und 7 zu erkennen,
sind die Segmente 110 jeweils in einem geringen Ab-
stand zueinander angeordnet und damit unabhangig
voneinander. Eine solche Entkopplung fihrt zu einer Ver-
schieblichkeit der Segmente relativ zueinander in Langs-
richtung L des Garniturstreifens 104. Entsprechend kann
die Riickenschicht 108 mit den (Stahl-)Segmenten 110
die groRere thermische Dehnung des Deckelstabs 102
ausgleichen. Im Ergebnis wird hierdurch eine Verspan-
nung des Deckelstabes 102 durch den Garniturstreifens
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104 vermieden.

[0036] Der vorstehend erlduterte Zusammenhang ei-
ner Kompensation der thermisch bedingten unterschied-
lichen Verformung der Materialien Aluminium und Stahl
ist in dem Diagramm von Fig. 8 nochmals veranschau-
licht. Hierin sind mit T1 und T2 unterschiedliche Tempe-
raturen gezeigt, wobei die Temperatur T2 groRer ist als
die Temperatur T1. In Fig. 8 ist durch die Bezugszeichen
102 und 110 angedeutet, dass das Material Aluminium
zur Herstellung eines Deckelstabs 102 verwendet wird,
wobei mit dem Material Stahl jeweils die Segmente 110
gebildet werden.

[0037] DieLangenausdehnung beider erhbhten Tem-
peratur T2 gemaR Fig. 8 verdeutlicht, dass es wegen der
Mehrzahl der Segmente 110 bestehend aus Stahl mdg-
lich ist, die an sich gréRere Langenausdehnung des Alu-
miniums auszugleichen. Dies ist fir den Temperaturbe-
reich von T2 durch die senkrechte gestrichelte Linie sym-
bolisiert. Ein solcher Langenausgleich ware durch ein
einziges durchgehendes Stahl-Segment in der Riicken-
schicht 108 eines Garniturstreifens 104 nicht moglich.

Bezugszeichen
[0038]

1 Speisewalze

2 Speisetisch

3a, 3b, 3c Vorreilker

4 Trommel

5 Abnehmer

6 Abstreichwalze

7, 8 Quetschwalze

9 Vliesleitelement

10 Flortrichter

11, 12 Abzugswalzen

13 Wanderdeckel

13a, 13b Deckelumlenkrollen

15 Kanne

16 Kannenstock

100 Deckelstabsystem

102 Deckelstab (z.B. aus Aluminium)

103 Magnetelement

104 Garniturstreifen

105 Tragelement (des Garniturstreifens 104)
106 Garniturspitzen

107 Rickseite (des Garniturstreifens 104)
108 Riickenschicht (des Garniturstreifens 104)
110 Segment

112 Klebstoff

113 Tragerschicht (Klebstoff-
schicht)

114 Festkorpergelenk

116 Flexibles Material (z.B. Gummi)

C Drehrichtung (des Wanderdeckels 13)

D Rucktransportrichtung (der Deckelstabe 102)
K Karde

L Langsrichtung (des Garniturstreifens 104)

und Ausgleichs-
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M Mittelpunkt (der Trommel 4)

Patentanspriiche

1.

Deckelstabsystem (100) zur Verwendung an einer
Karde (K) fir Baumwolle, Chemiefasern oder der-
gleichen, umfassend einen langlichen Deckelstab
(102), an dem ein Magnetelement (103) befestigt ist,
und einen langlichen Garniturstreifen (104), der an
seiner dem Deckelstab (102) zugewandten Riicksei-
te (107) eine Rickenschicht (108) aufweist, die Ei-
senwerkstoff enthélt, so dass der Garniturstreifen
(104) mit seiner Riickenschicht (108) an dem Mag-
netelement (103) des Deckelstabs (102) durch Ma-
gnetkraft I16sbar befestigbar ist, wobei die Ricken-
schicht (108) eine Mehrzahl von Segmenten (110)
aufweist, die jeweils Eisenwerkstoff enthalten, wobei
die Segmente (110) zueinander beabstandet ange-
ordnet und in Langsrichtung (L) des Garniturstrei-
fens (104) voneinander entkoppelt sind, dadurch
gekennzeichnet, dass benachbarte Segmente
(110) jeweils durch ein Festkorpergelenk (114; 114’)
miteinander verbunden sind, mit dem eine Ver-
schieblichkeit der Segmente (110) relativ zueinan-
der in Langsrichtung (L) des Garniturstreifens (104)
gewahrleistet ist.

Deckelstabsystem (100) nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Segmente (110) jeweils
aus Stahl hergestellt sind.

Deckelstabsystem (100) nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass die Segmente
(110) mittels Klebstoff (112) an der Riickseite (107)
des Garniturstreifens (104) befestigt sind.

Deckelstabsystem (100) nach Anspruch 3, dass die
Segmente (110) unmittelbar auf die Ruickseite (107)
des Garniturstreifens (104) aufgeklebt sind.

Deckelstabsystem (100) nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Segmente (110) unmit-
telbar auf eine Tragerschicht (113) aufgeklebt sind,
die an der Rickseite (107) des Garniturstreifens
(104) insbesondere durch Kleben befestigt ist.

Deckelstabsystem (100) nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Segmente (110) voneinander vereinzelt
sind.

Deckelstabsystem (100) nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Segmente (110) und die
dazwischen vorgesehenen Festkodrpergelenke (114;
114’) einstiickig ausgebildet sind.

Deckelstabsystem (100) nach einem der vorherge-
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10.

henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Segmente (110) durch ein flexibles Material
(116) miteinander verbunden sind.

Deckelstabsystem (100) nach Anspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Segmente (110) in einer
Schicht bestehend aus dem flexiblen Material (116)
eingebettet sind.

Deckelstabsystem (100) nach Anspruch 8 oder 9,
dadurch gekennzeichnet, dass das flexible Mate-
rial (116) aus Gummi gebildet ist.

Claims

Flat bar system (100) for use at a carding machine
(K) for cotton, chemical fibres or the like, comprising
an elongate flat bar (102), to which a magnetic ele-
ment (103)is attached, and an elongate clothing strip
(104), which, at the rear side (107) thereof facing the
flat bar (102), includes a back layer (108), which con-
tains ferrous material such that the clothing strip
(104) is releasably attachable by its back layer (108)
to the magnetic element (103) of the flat bar (102)
by means of magnetic force, wherein the back layer
(108) includes a plurality of segments (110), which
each contain ferrous material, wherein the segments
(110) are disposed spaced apart from each other
and are uncoupled from each other in the longitudinal
direction (L) of the clothing strip (104), character-
ised in that neighbouring segments (110) are con-
nected to each other in each case by means of a
solid body articulation (114; 114’), by means of which
adisplaceability of the segments (110) is guaranteed
in relation to each other in the longitudinal direction
(L) of the clothing strip (104).

Flat bar system (100) according to claim 1, charac-
terised in that the segments (110) are each manu-
factured from steel.

Flatbar system (100) according to claim 1 or 2, char-
acterised in that the segments (110) are attached
to the rear side (107) of the clothing strip (104) by
means of adhesive (112).

Flat bar system (100) according to claim 3, charac-
terised in that the segments (110) are directly bond-
ed to the rear side (107) of the clothing strip (104).

Flat bar system (100) according to claim 3, charac-
terised in that the segments (110) are directly bond-
ed to a carrier layer (113), which is attached to the
rear side (107) of the clothing strip (104), in particular
by means of bonding.

Flat bar system (100) according to any one of the
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preceding claims, characterised in that the seg-
ments (110) are separated from each other.

Flat bar system (100) according to claim 1, charac-
terised in that the segments (110) and the solid
body articulations (114; 114’) provided therebe-
tween are integrally formed.

Flat bar system (100) according to any one of the
preceding claims, characterised in that the seg-
ments (110) are connected to each other by means
of a flexible material (116).

Flat bar system (100) according to claim 8, charac-
terised in that the segments (110) are embedded
in a layer consisting of the flexible material (116).

Flat bar system (100) according to claim 8 or 9, char-
acterised in that the flexible material (116) is made
from rubber.

Revendications

Systeme formant barre de chapeau (100) destiné a
étre utilisé sur une carde (K) destinée a du coton,
des fibres synthétiques ou similaires, ledit systeme
comprenant une barre de chapeau allongée (102),
a laquelle un élément magnétique (103) est fixé, et
une bande de garniture allongée (104) qui comporte
sur son coté arriere (107), dirigé vers la barre de
chapeau (102), une couche arriére (108) qui contient
un matériau ferreux, de sorte que la bande de gar-
niture (104) peut étre fixée de maniére amovible par
sa couche arriere (108) par une force magnétique a
I'élément magnétique (103) de la barre de chapeau
(102), la couche arriere (108) comportant une plu-
ralité de segments (110) qui contiennent chacun un
matériau ferreux, les segments (110) étant disposés
adistance les uns des autres et étant découplés les
uns des autres dans la direction longitudinale (L) de
la bande de garniture (104), caractérisé en ce que
des segments (110) adjacents sont reliés les uns
aux autres a chaque fois par un palier a flexion (114 ;
114’) qui garantit une capacité de déplacement des
segments (110) les uns par rapport aux autres dans
la direction longitudinale (L) de la bande de garniture
(104).

Systeme formant barre de chapeau (100) selon la
revendication 1, caractérisé en ce que les seg-
ments (110) sont tous en acier.

Systeme formant barre de chapeau (100) selon la
revendication 1 ou 2, caractérisé en ce que les seg-
ments (110) sont fixés au coété arriere (107) de la
bande de garniture (104) au moyen d’'un adhésif
(112).

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

4.

10.

Systeme formant barre de chapeau (100) selon la
revendication 3, caractérisé en ce que les seg-
ments (110) sont collés directement sur le coté ar-
riere (107) de la bande de garniture (104).

Systeme formant barre de chapeau (100) selon la
revendication 3, caractérisé en ce que les seg-
ments (110) sont collés directement sur une couche
de support (113) qui est fixée au cété arriere (107)
de la bande de garniture (104), notamment par col-
lage.

Systeme formantbarre de chapeau (100) selon 'une
des revendications précédentes, caractérisé en ce
que les segments (110) sont séparés les uns des
autres.

Systeme formant barre de chapeau (100) selon la
revendication 1, caractérisé en ce que les seg-
ments (110) et les paliers a flexion (114 ; 114’) pré-
vus entre ceux-ci sont congus d’'une seule piece.

Systeme formantbarre de chapeau (100) selon 'une
des revendications précédentes, caractérisé en ce
que les segments (110) sontreliés les uns aux autres
par une matiere flexible (116).

Systeme formant barre de chapeau (100) selon la
revendication 8, caractérisé en ce que les seg-
ments (110) sont noyés dans une couche constituée
de la matiére flexible (116).

Systeme formant barre de chapeau (100) selon la
revendication 8 ou 9, caractérisé en ce que la ma-
tiere flexible (116) est en caoutchouc.
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