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(57) Vzéjemné spojeni licové a rubové tex-
tiln{ vrstvy je provedeno pfes vyztuinou
tkaninu a polyuretasnovou pénu kompaktni
zpé&ndnou mezivrstvou na bazi vodnych dis-
perzi elastomert, zaZehlenou z pdvodni
cbjemové hmotnosti 250 a% 800 kg/m3 a
pFedstavujici hmotnost 0,06 a2 0,40 kg/m2,
pfi&emz podle vyhodného provedeni licovd
textilni vrstva s pfipadnou vyztuZnou
tkaninou jsou impregnovany hydrofobizad-
nim pfipravkem, zejména vodnou disperzi
reaktivnich fluorovanych derivétd, nebo
pfipravky na bdzi silikonového disperzni-

ho polymeru.
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Tento vynalez fe3i vodoadpudivy prodysny chebny plodny Gtvar pro svréky obuvi,
slozeny alespon ze dvou, vzéjemn& spojenych textilnich vrstev na licové stran&, zejmé-
na z polyamidové tkaniny, nebo Upletu, popfipadé podlepengho vyztuznou tkaninou s pfe-
vatnym podilem bavlndnych vléken, a na ruboveé strané z polyamidového upletu, na némz
je nanesena polyuretanova péna sméfujici dovnitf Utveru.

Vodoodpudivé sendviové materisly textilniho charakteru se pouzivaji predevdim k
vyrobé obuvi pro velny &as, rekreaci, sport a turistiku. U t&chto materidld je licovd
vrstva zpravidla z polyamidové nebo z polyesterové tkaniny, popi. pleteniny, jez nGZe
byt opatfena vodonepropustnou hydrofobni kompaktni polymerni vrstvou nebo hydrafobni
povrchovou Upravou stiikem ze strany lice. Dal$i typy materidlé byvaji opatfeny z rubo-
vé strany kompaktni polymerni folii nebo pfetirkou na bdzi roztokd nebo disp rzi synte~
tickych polymerd. Na takto upravenych licovych textilnich Utvarech byvé laminovana nej-
&asté&ji polyuretanovd p&na nebo péna na bdzi polyvinylchloridu, polyetylenu, polypropy-
lenu spolu s Zesancu nebo neesancu pleteninou, nejlast&ji polyamidovou, tvofici rub
polodného materidlu

Ohlédne~li se od pom&rnd znadné tuhosti materidll tohoto typu, projevuJi se na
vysledném materidlu po jeho zpracovéni na svriky ostré lomy licové vrstvy, coZ zhorsu-
je celkovy vzhled obuvi. Ani vyroba téchto typd materidlt neni snadna, nebof je nutno
pouzivat specidlni kasirovaci zatizeni, polymerni vrstva se nanai prfi nepfiznivé vy-
sokych zpracovatelnych teplotdch od 130 do 180 09.

Popsané nedostatky se neprojevuji u vodoodpudivého prodySného ohebného plosného
Utvaru pro svrdky obuvi, sloZené alespon ze dvou, vzdjemnd spojenych textilnich vrs-
tav, na licové strand zejména z polyamidové tkaniny, nebo Upletu, popiipadé podlepené~
ho vyztuZenou tkaninou s prevéinym podilem bavln&nych vléken, a na rubové strand z po-
lyamidového Upletu, na ném% je nanesena polyuretanové pdna sm&fujici dovnit# Gtvaru,
jeho2 podstata padle vyndlezu spodivé v tom, Ze vzdjemné spojeni licové a ruboveé textil-
ni vrstvy je provedeno pFes vyztuZnou tkaninu a polyuretanovou pé&nu kompaktni zpénénou
mezivrstvou na bdzi vodnych disperzi eastomerd, zazehlenou z pdvoedni objemové hmotnos-
ti 250 aZz 800 kg/m3 a predstavujici hmotnost 0,06 aZ 0,40 kg/mz, p¥igemz vyhodnou je al-
ternativa, podle niZ jsou licovd textilni vrstva s piipadnou vyztuZnou tkaninou impreg-
novény hydrofobiza&nim pi*iprevkem, zejména vodnou disperzi reaktivnich fluecrovanych de-
rivdt&, nebe pfipravky na bdzi silikonového disperzniho polymeru.

Technicky U&inek vyndlezu je nutno shledat v odstran&ni negativnich ostrych lomd

" licové vrstvy, nebot zp&n&nd, mdkka polymerni disperze s funkinosti pruiné naraznikové
vrstvy doddvd materidlu poZadovany charakter v ohybech a m&kkost. Zp&n&ny systém dile
odstranuje moZné pronikdni polymernich sloZek pFes polyamidovou tkaninu na lic materié-
lu. ZP&n&nd polymerni vrstva po naZshledné vytvari kompaktni nénos zvySujici vodoodpu-
divest, ale prody3nost materidlu pro vodni pdry zGstévd zachovédna.

Vynédlez bude v dalsim popisu podrobndji vysvétlen s pfihlédnutim k vykresu, na
ném% znadi obr. 1 fez plodnym Utvarem po naneseni zp&n&né mezivrstvy, obr. 2 tentyZ
fez po zaZehleni zp&néné mezivrstvy, obr. 3 astry lom materidlu podle stavu techniky
bez zpé&ndné mezivrstvy a obr. 4 plynuly lom ploiného materidlu podle vyndlezu. Pro zvy-
$eni nizornosti nerespektuje vykres ani mé&fitko, ani rozmdrové vztahy mezi jednotlivymi
vrstvami, ‘

U plodného Utvaru podle vyndlezu je licovd vrstva 1 tvofens tkaninou nebo Upletem
nejtastéji z polyamidu, pfipadng podlepenou textilem 2, nejvhodné&ji s keprovou vazbou.
Z rubové strany obsahuje polyamidovy tplet 3, ktery je spojen s polyuretanovou pénou
4. Vzédjemné spojeni licové a rubni vrstvy je provedenc zp&ndnou mezivrstvou 5 na bazi
vednich disperzi eastomerd o cbjemové hmotnosti 250 aZ 800 kg/ma, kterad je kompaktné
zazehlena, viz obr. 2 a obr. 3, do mezivrstvy 5a o hmotnosti 0,06 aZ 0,40 kg/m2
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Jakg materidl pro licovou vrstvu 1 se pouZivd polyamidova tkanina nebo polyamido-
vy hladky osnavni dplet, jehoi rainost je eliminaovdna tkanym textilem 2, nejlépe s ke-
provou vaezbou ¢ ple3né hmarnmosti C,10 az 0,15 kg/m2 o cbsahu bavliny v tkanin& alespon
50 %. Spojeni licové vrstvy 1 osnovniha Upletu s keprovou tkaminou textilu 2 se prove-
de bodovym slepenim pomoci polyetylenavéha prasku naneseného v mnaZstvi 0,04 az 0,08
kg/mz, s ndslednym zaZehlenim a stladenim. Takto upraveny polyamidovy Gtvar se bé&iné
zpracovadva na rozpinacich su$édrndch nebo v tunelovych susdrnich. V obou pripadech je
moZno licovou vrstvu 1 s pfipadnym vyztuZenym textilem 2 impregnovat hydrofgbizagnim
ptipravkem, zejména vodnou disperzi reaktivnich fluorovanych derivatl, nebo pitipravky
na bdzi silikonového disperzniho polymeru; rovnéZ se osvéd&ila parafinovéd emulze s
pridavkem soli amfoternich kovd, obchodniho oznaleni Oepluvin T.

Zpénéns mezivrstva 5 na bédzi vodnych disperzi elastomerd se nanadi z polymernmich
disperznich systémd butadien-styrenovych kopolymerd, akrylonitrilu s kyselinou akrylo-
vou nebo metakrylovou, kopolymerd na bazi esterd kyseliny akrylové, popt#. jejich smé-

si, dadle polymerd polyvinylacetatovych,kopolymerd vinylacetdtu s estery kyseliny malei-

nové a kyseliny akrylové, vinylacetdt-etylén, vinylacetdt-etylén-vinylchlorid, a to
jak s obsahem zmé&kéovadel, tak i bez nich. Nanddeny jsou ve formd zahudSténé zpénéné
vrstvy o objemové hmotnosti 250 aZz 800 g/ma, v mnoistvi 0,06 a2 0,40 kg/m2 na rub li~
cového materidlu l. P¥i vyb&ru polymerniho systému jsou nejvyhodn&j$i disperzni sys~
témy s nejni?di afinitou k vod&; popf. lze v disperznim systému pou2it hydrofobizadni
p¥ipravky. Nénos zp&né&né mezivrstvy 5 se néslednd su$i a zaZehluje, jak bude blize
upfesnéno v pFikladech provedeni, napfiklad za teplot v rozmezi od 130 do 140 %c. Na
zaZehlené zpé&néné mezivrstvé je potom laminaci plamenem pfipavndna polyuretanovs péna
4 a na ni rubovy polyamidovy Uplet 3.

P¥iklad 1

Polyamidovéd tkanina plodné hmotnosti 0,25 kg/m2 obchodniho oznaleni Utensil, byla
z rubové strany ndnosovéna zpéndnou vodnou termosensibilni disperzi na bdzi nitril-bu~-
tadienového kopolymeru s prfisadou dalSich pomocnych prostfedkd:

akrylonitril-butadienovy latex 30 hmotnostnich dild
sifovaci &inidlo na bézi eterifikované melaminfor-

maldehydové pryskyfice 1,2 hmotnostnich dile®
termosenzibilizétor polysiloxanéterového typu 25% 0,3 hmotnostnich dild
tenzid jako stabilizator p&ny 0,3 hmotnostnich dild
kaseinové kryci barvy 1,5 hmotnostnich dil@
zahu$tfovadlo na bazi polyvinylpyrolidonu 0,8 hmotnostnich dilo

P&na byla nand3ena v objemové hmotnosti 700 kg/ma, nanos pény v mokré hmotnosti
byl 0,15 kg/mza Nénos pény na rubu textilu byl suden v rozpinaci tryskové su3drné s
nésledujicim tepelnym reZimem:

a) 1. sekce: 120 °c, tj. tepelny 3ok pro dokonalé zkoagulovédni smdsi a fixaci nap&n&-
né struktury,

b) dalsi sekce: sudeni od 80 do 100 °c.

Po nésledném zatehleni ndnosu p&ny p#i teplotd 130 a3 140 °c, kdy probihd sito-~
vani, byla plamenem provedena laminace polyuretanové pény s rubovym polyamidovym UG-
pletem.

Ptiklad 2

Polyamidové tkanina byla napojena impregnaci hydrofobizaénim p*ipravkem (vodna
disperze reaktivniho fluorovandho silikonového polymeru, v koncentraci 0,3 %). Na ru-
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bevou. stranu hydrofobizavemého materialu byla nanesena zp&n&na vodni disperze elasto-

meru:
kopolymer vinylacetdtu s etylenem 30 hmotnostnich dilug

zp&novadlo 0,5 hmotnostnich dilo
stabilizator pény 0,15 hmotnostnich dild
zahu$tovadlo na polyakryldtoveé bazi 0,5 hmotnostnich dild

* P&na byla nand3ena o objemové hmotnosti 500 kg/mg, ndnos pény v mokré hmotnosti
byl 0,2 kg/mz. Ninos pdny na rubu textilu byl suden v rozpinaci tryskové sudarné s
teplotnim reZzimem od 70 do 100 °c.

Po nisledném naZehleni ndnosu pdny p¥i teploté 110, maximalng 115 °C, kdy se vy-

rovnal povrch na takto upravend vrstvé pény, byla nanesena termoplastickd vodna disper-
ze raklovénim v mnofstvi 0,15 kg disperze na 1 m” v mokré hmotnosti.

Po vysudeni celého Utvaru byla na takto upravenou mezivrstvu laminovana polyureta-
novd péna s polyamidovou tkaninou zaZehlovanim pfi teploté do 120 °c.

Priklad 3

Polyamidovy hladky osnovni dplet o hmotnosti 0,15 a2 0,2 kg/m2 spojeny pomaci po=
lyetylenového pradku (0,08 kg/m2 od rubové strany s keprovou textilii o plo3né hmot-
nosti 0,12 kg/mz, byl impregnovan hydrofobiza&nim pripravkem jako v prikladu 2.

Po hydrofobizaci byl proveden nénos zpénéné vodné disperze elastomeru na keprovou
tkaninu.

polybutadienovy latex 30 hmotnostnich dild
situjici disperze s pfisadou Zn 3 hmotnostni dily

kaseingova barva 1,5 hmotnostnich dild
zahu3tovadlo 1,2 hmotnostnich dilg

Pé&na byla nandSena o objemové hmotnosti 450 kg/ma, nanos pény v mokré hmotnosti
byl 0,1 a2 0,15 kg/mz. Nénos pény na keprové tkaniné& byl suden v rozpinacil tryskové
suddrné s teplotnim reZimem od 70 do 100 %.

Po nasledném zaZzehleni nanosu pény pfi teplotd 130 az 140 0C, kdy probihad sifové-
ni, bylo provedenc spojeni s polyuretanovou pé&nou pomoci laminace plamenem.

Priklad 4

Polyamidovy hladky osnovni tplet podle pfikladu 3 byl hydrofobizovén podle pfikla~-
du 2.

Po hydrofobizaci byl proveden nénos zp&n&né vodni disperze elastomeru na keprovou

tkaninu.
samosifujici akrylonitril-butadienovad disperze 30 hmotnostnich dild
stabilizdtor pény 0,3 hmotnostnich dild

zahustovadlo 0,8 hmotnostnich dilg

Pé&na byla nana3ena o cbjemové hmotnosti 300 kg/ma, nanos pé&ny v mokré hmotnosti
byl 0,05 a2 0,1 kg/m2.
Nédnos pény v keprové tkaniné byl suSen v rozpinaci tryskové suddrné s teplotnim reZimem
od 70 do 100 °c,

Po ndsledném zaZehleni nanosu pény pfi teplotd 110 az 120 °C, kdy probihd sifova-
ni, byl na takto upravenou vrstvu pé&ny nanesen termoaktivni polymer z roztoku rastro-
vacim vdlcem v mnoZstvi 0,056 kg na m2. Po vysudeni byla na takto upravenou mezivrstwvu
nalaminovdna polymerovand péna s polyamidovou tkaninou zaZehlovénim podle prfikladu 2.
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pRBEOMET VYNALEZU

1. Vodoodpudivy prody3ny ohebny plodny Gtvar pro svriky obuvi, sloZeny alespon ze
dvou, vzdjemné spojenych textilnich vrstev, na licové strané zejména z polyamidové tka-
niny, nebo Upletu, popripadé podlepeného vyztuinou tkaninou s pfevdingm podilem bavl-
né&nych vldken a na rubové strand z polyamidového upletu, na némZ je nanesena polyure-
tanovd p&ns smérujlci dovnit# Utvaru, vyznalujici se tim, Ze vzdjemné spojeni licové
textilni vrstvy (1) a rubové textilni vrstvy (3) je provedenc pfes vyztuZnou tkaninu
(3) a polyuretanovou pénu (4) kompaktni zpé&né&nou mezivrstvou (5) na bdzi vodnych dis-
perzi elastomerd, zaZehlenou z pavodni objemové hmotnosti 250 aZz 800 kg na m3 a pfed-
stavujici hmotnost 0,06 aZ 0,40 kg/mz.

2. Vodoodpudivy prody3ny utvar podle bodu 1, vyznalujici se tim, 2e licové tex-
tilni vrstva (1) s pfipadnou vyztuZnou tkaninou (2) jsou impregnovany hydrofobizacnim
ptipravkem, zejména vodnou disperzi reaktivnich fluorovanych derivdtd, nebo pfipravky
na bédzi silikoenového disperzniho polymeru.

1 vykres
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