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Vynélez se tykd za¥fzenf na rozpraSovdni mazacich a d&licfch prost¥edkd tlakovym
vzduchem na funk&ni plochy kovovych licfich forem pro lit{ kovl pod tlakem.

P¥i odlévéni kovd do kovovych forem je nutné po otev¥eni formy a vybrdni odlitku odstra-
nit z funk&nich ploch formy zbytky ulp&lého kovu a potom na né& nanést rovnom&rnou vrstvu
déliciho a mazaciho prost¥edku, ktery zabrafiuje p¥i ndsledném zapln&ni formy lepeni kovu
na funk&ni plochy formy.

Nand%enf{ mazaciho a d&licfho prost¥edku se ve slévdrnach s automatickym licim cyklem
provdd{ vé&tZinou rozprafovacimi hlavicemi, do ktergch je p¥ivdd&n jednim vstupem pod
tlakem mazac{ a dé€lic{ prost¥edek a druhym vstupem je p¥ivddén v p¥edem ur&enych interva-
lech stlaleny vzduch, ktery slouZi k rozpraSovdni mazaciho a délicfho prost¥edku rozpra-
Sovaci tryskou a soudasn& k otevirdni vystupu tlakového mazaciho prost¥edku do sm&Sovaci
komory rozpradovaci trysky.

Otevirdni a zavirdni vystupu mazacfho a dé&licfho prost¥edku z tlakové mazaci komory
do sm&Sovaci komory se v&tdinou déje diferencidlnim pistem, suvn& ulofenym v t&lese roz-
praSovaci hlavice tak, Ze tlakovy vzduch pisobf na jednu stranu diferencidlnfho pistu a
posouvd jej proti sile tladné pruZiny, aZ pistnice diferencidlniho pistu odkryije vystupni
otvor tlakové mazaci komory. Vytékajici mazaci a d&lici prost¥edek je strhdvdn proudem
vzduchu a z rozpraSovaci trysky rozpraSovdn na funk&ni plochy formy.

Tato rozpradovac{ za¥fzenf maji nevyhodu, %e p¥i poklesu tlaku vzduchu na konci rozpra-
Sovacfho cyklu se p¥i uzaviracim pohybu pistnice diferencidlniho pistu vytla&{ zbytek
mazaciho prost¥edku, nachdzejiciho se p¥ed pistnicf, do smé&3ovaci komory a protoZe tlak
vzduchu ji% poklesl, nedojde k dokonalému rozprdSeni zbytku mazaciho prost¥edku, ktery
z trysky vytede na funkéni plochy formy, coZ miZe mit za nédsledek nekvalitni odlitky.

Dal%f nevyhodou je i to, Ze podminkou pro dokonalé té&sn&ni vystupu mazactho prost¥edku

z tlakové komory je dokonalé licovdni vné&j3fiho prim&ru pistnice diferencidlniho pistu

s odpovidajici{ dutinou a p¥i opot¥ebovdni obou funk&nich té&snicich ploch je t¥eba vym&nit
diferencidlni pist a t&leso rozprafovaciho za¥fizenf. P¥itom opot¥ebeni nelze s ohledem
na mikroldstice, nachdzejfcf{ se v mazacim prost¥edku, zamezit.

VySe uvedené nevyhody snifuje na minimum za¥fzenf k rozpra3ovdni mazacich nebo d&licich
prost¥edkl podle vyndlezu, jehoZ podstata spoivd v tom, Ze proti pistnici diferencidlni-
ho pistu je souwose uspofaddn uzaviraci ventil tlakového mazaciho prost¥edku, dotladovany
do sedla prichozfho kandlku tla¥nou prufinou a tlakem mazaciho prost¥edku v tlakové ma-
zac{ komofe, pfifemf prichoz{ kandlek je propojen spojovacimi kandlky s vystupnim otvorem
rozpraSovac{ trysky. Ddle je vfhodné opatfit uzavirac{ ventil zdvihdtkem, které je na
jedné stran& vedeno v prlichozim kandlku a na druhé stran& v axidlnfm slepém vyvrtu sefidi-
telné Zroubové zdtky. Zdvihdtko mé& podstatn& mensi vn&j¥{ primé&r, neZ je prim&r pistnice,
suvné uloZené v odsdvacim vybrédni. Ddle je vyhodné opatfit uzaviraci ventil pruZnym
t&snicim krouZkem.

za¥{zenim na rozpra¥ovdni mazacich a d&licich prost¥edkl podle vyndlezu se docflf
dokonalé t&sn&ni vystupu mazaciho prost¥edku z tlakové mazaci komory, levnd a nendrodnd
ddrZba a zabrinf se odkapdvadni mazaciho a dé&liciho prost¥edku z trysky.

Na p¥iloZenych vykresech jsou andzorné&ny dva moZné p¥iklady provedeni vyndlezu, kde
obr. 1 zna¥f celkovy pohled na zafizeni k rozprafovadni{ mazacich a d&licich prost¥edkd
s jednou tryskou, obr. 2 zna&i ¥ez D-D z obr. 1, obr. 3 znalf celkovy pohled na za¥fzenf
se 2 tryskami a obr. 4 znadf{ fez A-A z obr. 3.

Jak vyplyva z vykresl, sestdvéd za¥i{zeni na rozprafovdni mazacich a d&licich prost¥edkid
z t&lesa 1 rozpraSovaci hlavice, ve kterém je vytvofena tlakovd mazac{ komora 2, tlako-
v& vzduchovd komora 3 a které je opatfeno jednou (obr. 1, 2) nebo vice {obr. 3, 4) roz-
prafovacimi tryskami 4, 4
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Do tlakové mazaci komory 2 Usti vstupni kandl 5 mazacfho a d&liciho prost¥edku,
ktery je Sroubenim napojen na p¥ivodni potrub{i 6 mazacfiho a déliciﬁo'prosffedku, spojené
s nezndzorn&nym zdrojem tlakového mazaciho prostfedku. Tlakovd mazac{ komora 2, kterd je
vytvo¥ena jako vélcové vrtdni{, je na jedné strané uzav¥ena sefiditelnou Sroubovou zétkou
7 a na druhé stran& pfechdzi kuZelovym sedlem 8 do priichozfho kandlku 9, ktery déle p¥e-
chdz{ do vAlcového odsdvaciho vybr&ni 10, na které osazenim navazuje tlakov4 vzduchové
komora 3. Tlakovd vzduchovd komora 3 je v&lcovitého tvaru, s osou valce toto%nou s osou
védlcového odsdvaciho vybrdni 10 a osou tlakové mazac{ komory 2. )

%z druhé strany je tlakovd vzduchovd komora 3 uzavfena p¥irubou 11, p¥iZroubovanou
k télesu 1, ve které je vytvofeno Sroubeni 12 pro pfipojeni p¥fivodniho potrubi 6 tlakového
mazacfho a d&liciho prostfedku a S$roubeni 13 pro p¥ipojeni potrubi 14 tlakového vzduchu.
Na potrubi 14 tlakového vzduchu navazuje hlavni kandl 15 tlakového vzduchu, vytvo¥eny
v té&lese 1, ktery vstupuje do prstencovitého kandlu 16 t&lesa trysky 4. Prstencovity
kandl 16 je ddle spojen vystupnimi vzduchovymi kandly 17, 177, soustfednd umist&nymi kolem osy
télesa trysky 4, s vystupnim otvorem 18 trysky 4. V ose télesa trysky 4 je vytvofen vystupni
mazaci kandl 19, ktery je propojen spojovacimi kandlky 20 a 21 mazaciho prost¥edku s vélco-

vym odsdvacim vybrdnim 10.

V tlakové mazaci komofe 2 je uloZen uzavirac{ ventil 22, opat¥eny zdvihdtkem 23 a pro
dokonalé té&snéni je opatfen té&snicim krouZkem 24. Uzaviracf ventil 22 je dotlalovany pomoci
vinuté axidlni tla&né pruZiny 25, opfené o se¥iditelnou Zroubovou zétku 7, do kuZelového
sedla 8. Zdvih&tko 23 je jednim koncem vedeno v prichozim kandlku 9 a druhym koncem
v axidlnim zahloubenf sefiditelné Sroubové zdtky 7. Sefizenim Sroubové zdtky 7 lze jednak
nastavit oteviraci{ silu uzaviraciho ventilu 22 a jednak omezovat zdvih zdvihdtkem 23
uzaviraciho ventilu 22 a% na nulu, tj. zcela uzaviit prichod tlakového a mazaciho prost¥edku

z tlakové mazaci komory 2.

Ve vzduchové tlakové komote 3 je axidlné posuvné uloZen vét3i primdr 26 diferencidlnfiho
pistu, ktery tvo¥i jeji pohyblivou sténu a jehoZ pistnice 27 je suvné uloZena ve védlcovém
odsdvacim vybrdni 10. Axi&lni délka pistnice 27 diferencidlniho pistu je volena tak, Ze pFi
poloze diferencidlniho pistu ve spodni krajni poloze, pfi které je objem tlakové komory 3
co nejmen$f{, dosahuje aZ k &elu zdvihdtka 23 uzav¥eného uzaviracfho ventilu 22. Tlakové
vzduchovd komora 3 je napojena odbolkou 28 na hlavnf vzduchovy kandl 15. Mezi napojenim od-
bo&ky 28 a prstencovitym kandlem 16 t&lesa trysky 4 je v hlavnim vzduchovém kandlu 15
uspofdddn reguladni Sroub 29, slouZici ke $krceni proudu tlakového vzduchu k rozpraso-
vaci trysce 4. Podobné je ve vedeni mazaciho prostfedku uspofdddn ve spojovacim kandlku
20, ktery navazuje na spojovaci kandlek 21, vystupujici z odsdvaciho vdlcového vybrani
10 a ktery je déle propojen s vystupnim mazacim kandlem 19 trysky 4, regulaéni ventil 31.

Regulani ventil 31, urdeny k regulovéni bohatosti rozpraSovaného mazaciho prost¥edku,

je vytvofen jako jehlovy Skrtici ventil a jeho polohu lze prestavovat Sroubovénim.

za¥izen{ na rozpradovdni mazacfch a d&licich prost¥edkl pracuje takto: délici a mazaci
prostfedek je pfivddén pod tlakem privodnim potrubim 6 a vstupnim kandlem 5 do tlakové
mazaci{ komory 2. V¢stup tlakové mazaci komory 2 je uzavien uzaviracim ventilem 22, tlalenym
do sedla 8 jak tla&nou vinutou pruZinou 25, tak i tlakem mazaciho prost¥edku v tlakové maza-
ci komofe 2. Jakmile je odlitek z nezndzornéné rozeviené formy vyjmut, najede rozprafovaci
hlavicemezi ¢4sti rozev¥ené formy tak, aby rozpraSovaci trysky 4, 4  sm&¥ovaly k neznédzor-
nénym plochém, automaticky se otevie ventil, umeZhujici vstup tlakového vzduchu vzduchovym
potrubim 14 do hlavniho vzduchového kandlku 15 a pfes prstencovity kandl 16 a vystupni
vzduchové kandly 17, 177 proudi tlakovy vzduch vystupnim otvorem 18 z trysky 4.

Cést tlakového vzduchu odboli z hlavniho vzduchového kandlu 15 a je odbolkou 28 p¥ivéd-
déna do tlakové vzduchové komory 3, kde tlalf{ na vét3{ primé&r 26 diferencidlniho pistu
a posouvd jej smérem nahoru tak dlouho, a% pistnice 27 nadzvedne zdvihdtko 23 uzaviraciho
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ventilu 22 s prufngm t&snicim krouZkem 24 ze sedla 8 proti sile vinuté tla®né pruiiny

25 a tlaku mazaciho prost¥edku v tlakové mazaci komofe 2. Tim je otevien vystup mazaciho

a d&liciho prost¥edku z tlakové mazacf komory 2 do prichoziho kandlku 9, do vélcového
odsévaciho vybrdni 10 a odtud spojovacimi kandlky 21 a 20 pfes regula&ni jehlovy ventil 32

a vystupni mazac{ kandl 19 do vystupnfho otvoru 18 trysky 4, kde je rozpraSovan tlakovym
vzduchem. Tvar rozpraSovaného kufele je mo¥no se¥izovédnim hlavice 30 rozpraSovaci trysky

4, mno¥stvi tlakového vzduchu je moZno regulovat regula&nim Sroubem 29 a bohatost rozprado-
vané sm&si je moZno regulovat reguladnim ventilem 31. Po naneseni mazaciho a dé&liciho
prostfedku na &inné plochy formy se automaticky uzavie nezndzorn&ny ventil tlakového

vzduchu v potrubi 14, tlak vzduchu v tlakové vzduchové komofe 3 za&ne klesat, &imZ se

umo#ni sile vinuté tladné pru¥iny 25 v tlakové mazac{ komofe 2 p¥etlafit zdvihdtkem 23
pistnici 27 diferencidlniho pistu do spodni vychozi polohy a pruZné t&sné&ni 24 uzaviraciho
ventilu 22 dosedne do sedla 8, &imZ uzavie vystup tlakového mazaciho a dé&lictho prost¥edku
z tlakové mazaci komory 2. PY¥i vytladovdni pistnice 27 diferencidlnfho pistu zdvihdtkem

23 z odsdvactho vybréni 10 se diky tomu, %e pistnice 27 md mnohem v&tZ{i primér neZ zdvi-
h&tko 23, zv&t3{ volny prostor v odsdvacim vybrdni 10, do kterého je odsén zbyly mazaci

" prostPedek, nach&zejic{ se ve spojovacich kandlcich 20 a 21, tak%e nemiZe dojit k odkapavani
m&zaciho prost¥edku z rozpradovaci trysky 4.

Po o¥%et¥eni &innych ploch formy je zarizeni k rozpradovani mazacich a d&licich prost¥edki
opét prfemistdno do vydkdvaci polohy, forma se uzavfe a nastdvé dalsf lic{ cyklus. Se¥idi~
telnou ¥roubovou. zdtkou 7 je mofno Gplnd vyfadit z &innosti uzaviraci ventil 22, otevira-
jici vstup mazaciho prdstfedku do rozpraZovaci trysky 4, takZe za¥izeni je moZno pouZit
i pro ofukovani. '

PREDMET VYNALEZU

1. Za¥fzeni na rozpraéovéni mazacich a délicich‘prostiedkﬁ tlako&?m deuéhém, dbivlééﬁ
na t&leso rozpra¥ovaci hlavy, ve kterém je v osazeném vdlcovém vrténi ulozen axlélﬁé-pééuvné
" diferencidlnf pist, jeho¥ v&t¥{ prim&r tvori jednu st&nu tlakové vzduchové komory a.
jeho? pfstnice ov14d4, v z4vislosti na poloze diferencidlniho pistu, vystupni otvor i tlako-
vé mazaci{ komory do prostoru, ktery je propojen s rozpraéovaci tryskou, prléemi tlakové
vzduchovd komora miZe byt napojena odbodkou na kandl, prlvédéjici tlakovy" vzduch do rozpra—
fovaci trysky, a tlakov4d mazaci komora je propojena se zdrOJem mazaciho a: déliciho prost¥ed-
ku, vyzna&ené tim, Ze proti pistnici (27) diferenci&lniho pistu je souose uspofadan
uzavirac{ ventil (22) tlakového mazaciho prostfedku,vdotiaépﬁy do sedla (8)3prﬁchoiiho
kandlku (9) tlanou pruélnou (25) a tlakem mazaciho prostredku v tlakové mdzac{ komofe
(2), ptigemZ priichoz{ kandlek (9) je propojen spogovaciml kanélky (20, 21) s vystupnim
otvorem (18) rozpralovaci trysky (4).

' 2. Zat*fzen{ na rozpradovadni mazacfch a déllcich prostredku podle bodu 1. vyznaéené
tim, ¥e uzavirac{ ventil (22) je opatfen zdv1hétkem (23), které je na Jedné strané vedeno :
v prichozim kandlku (9) a na druhé strané v axlélnim slepém vyvrtu serldltelné éroubové
zatky (7). : - e

3, za¥izeni na rozpralovdni mazacich a d&licich. proétfedkﬁ podle Bbdd i vyznaéené
“tim, %Ze zdvih&tko (23) mé men3{ vn&js{ prﬁmér, ‘ne¥ je prﬁmér pistnlce (27)
'v odsavacim vybréni (10). :

3. Zarizeni na rozpradovani mazacich a déllcich prostfedkﬁ podle bodu 1, vyznaéené
tim, e uzaviraci ventll (22) m& pruzny tésnlci krouzek (24).:

2 vykresy
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