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Pierwszenstwo: 4 grudnia 1924 r. dla zastrz, 1—3; 14 lutego 1925 r, dla zastrz. 4 (Francja)

W patentach polskich Nr 33, 34, 2428,
36, 658, 35, 2427, opisano sposoby samoo-
pierscienfienia rur metalowych o wielkiej wiy-
trnzymatosci, polegajace na uzyciu rdzenia
samooperscieniajacego, to znaczy rdzenia
wiprowadzonmego dio . samoopiers$cienione]
rury j umieszozonego w ten sposéb, ze po-
miedzy niego i obrabiana rure mozna wila-
czaé plyn pod wielkiem c¥nieniem,

Opisano tam mnézne sposoby uszczel-
nileri gietkich lub innych dla wapewnienia
szczelnosci pomiedzy rdzenfem a rura
przez caly czas operacji

W patencie polskim Nr 2427 opisano w
szezegolnosci urzadzenie do samoopier$cie-
niania z Zastosowaniem ndzenia, w ktérym
opierscieniana ruriy clpwra sie koficamj o

przecznice lub poduszki, zwigzane ze so-
ba ciegnami, W urzadzeniu tem rdzefi wii-
nien byé wykonany z metalu o wielkie; wy-
trzymiatoséci, zdolnego do oparcia si¢ nie-
tylko naprezeniu poprzecznemu pod ci-
$énieniemn plynu, lecz jeszcze i wozcigganiu
osiowemu, ktére przejmuja ciegna laczaice
poduszki oporowe, Szczelnoéé polaczer
prizedstawia fjednak zadanie trudne. Wska-
zano jako praktyczny sposéb csiagniecia
tej szczelnosci potaczentiia o gtowicy rucho-
mej, podlegajacej na jednej stromie cisnde-
niu plynu rozpierajacego, a na stronie
przeciwnej — takiemuz ci$nieniu, wywie-
ranemu ma (przekréj wewnetnzny,

Zgodnie z wynalazkiem niniejszym sa-
mioopierécienienia rury metalowej o bardizo



wiellkiej wytrzymalosci i zastosowanie ndze-
nia, opier§cieniajacego uskuteczniaja niald-
‘zwyczaj | proste © usgiczelnienia pomiedzy
rdzentem § wewnetrzna $cianka rury, prazy-
czem nalezyta szczelno$é zapewnia prze-
ciiwciénienie hydrauliczne lub pneumatycz-
ne, niezaleznie od cisnienia hydrauliczne-
go, zastoscwanego do cpierscieniania, No-
wy ten sposéb pozwala zreszta ma zwolnie-
nie rdzemia od wszelkiega rozciagan’a,
gdyz mozna go umiesci¢ tak, iz opiera sig
on poprostu $ciskaniu, odpowiadajacemu
di$nieniu cieczy robocizejj.

Urnzadzenie do urzeczywlistnienia nowe-
go tego sposobu przedstawia w  postaci
przykladu wykonania, w przekroju podiuz-
nym, fig, 1 zataczonego rysunku.

Litera A oznacza tu cpieri$cieniang rure
ustawiiona, pomiedzy dwiema poduszkami
B i C, $ciggnietemi ze scba ciegnami D.
Poduszki mozna umiescié¢ tak, jak to wska-
zano w patencie Nr 34, to znaczy, ze mozna
je przesuwaé swobodnie zapomocy kraz-
kéw na odpowiednich podstawech.

Rys znamienny nowego urzadizeniia sta-
nowii umieszozenie, pomiedzy jedns z po-
duszek (np. C) i odipowiiednim koricem opie: -
¢oienianej rury A komory ttokowej E, kit6-
rej jledno dno opiera i o nia drugie zas—
e’ o rurg A, W cylindnze E porusza sie
ttok F z tnzomem F! o §rednicy, odpowiada-
jacej wewnetrznemu przekrojowi rury A, i
opierajacy si¢ swobodnym swym koficem
o uszczelnienie G° pomiedzy rdzeniem G i
rurg A. Jezeli w komorze thokowej, to zna-
czy w E', znajduje sie sprezony osrodek
ciekly, to napér jego rozchodizi sie oczywi-
$clie tak ma dno cylindra, jak i na thok F i
przeniosi sie, spotegowany w stosunku prze-
kroju ttoka F do przekroju pierscieniowego
ttoczyska F! na uszczelnienie G, Gdy z dru-
giej strony, jak to pokazuje fig. 1, rura A
przylega do poduszki B, natenczas cisnlie-

nie w E' ma dno cylindra E przenosi sie

zajpomoca, pretéw D na poduszki B, a przez
te ostatnia na wstawki /, umieszczone po-

migdlzy rdzenlem G i rurg A. Ostatecznie
uszozelnienia G!, G? otrzymuja w kierunku
od zewngitrz ku wnetrzu clisnienie catkowli-
cie niezaleznie od ciénienia roboczego opier-
Scieniajacego, wywieraine w formie przeciw-
ci$nien‘a, Réwnoczesnile rdzeh G przejmu-
je ciénienie cieczy, uzytej do opierscienia-
nila, wyltacznie w kierunku priomdenia, Ciecz
nobocza przyplywa tu w sposéb @wykty
przewodem g, umieszczonym wewnatnz
rdzenia G, a prizestrizeri obrgczkowa J po-
miedzy rurg A i rdzenlem G, zapelniona
sprezong ciecza moze kcmunikcewad sig
rurka g' z manometrem K,

Przyklady na fig. 1 i 2 dotycza opier-
$cienfamia lufy armaltniej, kitére musi by¢
rézne ma poszczegslnych odcinkach tejze
posiadajacych rézne $rednice zewnetrzne. W
wypadku tym stosuje sig zespdt wkladek
obraczkowych H', H?, H3, H", prizyczem po-
miedzy jakiekolwieki dwile z nich mozna
wstawié w  potozendach, - wskutek tego
zmienmyich, uszczelnienda G*.

Dla opierécienleniia czesci wialcowej o
mnieszej $rednicy zewnetrznej i kawalka
czeéci stozkowej, to znaczy catego odcinka
Z, poszczegolne manzady zajmuja poloze-
nie, wskazane ma fig, 1, gdzie zastosowana
do opierécieniania ciecz naptywa pomiedzy
uszczelnienia G! i G? i przechodzi swobod-
nie pomiedzy powierzchnia zewnetrzna
wszystkich wilktadek i powienzchnia we-
wnetrzna rury A. Po ukoficzeniu opierscie-
niiania odcinka Z wyjmuje si¢ rure A 1
wstawia ja poncwnie na miejsce tak (fig.
2), aby jej krawedZ zewmetrzna A! o-
parta sie o poduszke B, a krawedz A2 przy
el o komor¢ tloczng E, przyczem ndzen G
i ttok F!' zachowuja pclozenie oznaczone
na hig. 1. o

Moing wnastgpnie wpuscié sprezomny
plyn pomiedzy dwa uszczelnienia G*, G2
dla cplerscienienia icalego dzwiona Z!, pod
cisnieniem spotegowanem,

Uszczelnienie G! zostaje mnastepnie
stopniiowo  przesunligte i umieszozone na-



ptzéd- pomiedzy wkladkami H' i H?, przy-
czem prizesuniigta wkiadka H' opdera sig o
wolny koniec thoczyska, '

Przesuwajac coraz dalej uszozelnienie
G! dla umieszczenfa go kolejno na miej-
scach wikbadek H3, H*, H® moina opiler-
$cileni¢, przy wzmiozonych ciénilendach, ko-
lejno odiinkd Z2, Z2, Z7. Ostatecznie mozna
opierscieni¢ ©zeé¢ skrajng Z® o srednicy
wiekszej prizy ci$nieniu - wewnetrznem
znaczniejszem od panujacego w réznych ko-
lejoych oddinkach: czesci stozkowe;.

Rozumie si¢, ze wikbadki H!, H?, H3
i t. d. posiadiaja taka gnuboéé, ze pozostaje
dostateczny przeswit pomiedzy mniemi i
$cianka wewnefnzng -oplerscienianej mury,
wobec czego szczelnosé zostaje kazdorazo-
wo csiggana jedynie pomiedzy w&a@cuwemn
czesSciami G, G2 i $cianka, rury,

Trzon F! thoka F moze byé stozkowry,
co poawoli na uzycie pewnej zmilenne;j licz-
by stozkéw rdzenin zaleznie od diugosci
opier§cieniamej ury,

W odmianie urzadzenia wedlug fig 3
do 5 zastosowano réwniez koemore thoczna,
lecz wiprowadzono zarazem enaczne upro-
szozenie dizieki temu, ze komora ta milesci
si¢ catkowidie w opler§cienionej rurize, Po-
duszki oporowe zastapiono tutaj czopamd,
zamykajaoemi wyloty opiersciemnicnej rury,
a przeciwci$nienle zostaje skierowane mna
jedno z uszczelnieri zapomoca bezposred-
niego dzialania tloka komory tlocznei,
przenoszac sie ma drugle uszcezelnienie
przez mase opierscienionej rury i ‘przeciw-
legla poduszke zapomoca, pierscienia, opie-
rajacego sie o przeciwny czop zamykajacy.

Fig. 3 przedstawiai prizekréj lufy ar-
maftniej wielkiego kalibru w trakcie opiker-
§ciendainiia, prziyczem poszczegdlne narzady
sq (przygotowane do opierécieniania; przed-
nflej czesci lufy o mniejszej grubosci, Fig, 4
pokazuje w przekroju podiuznym poszcze-
gélne czesci, przygotowane do opiersdie-
niania $rodkiowego i tylnego dzwona lufy
o wiickiszej grubosci, a fiig, 5 — w przekroju

odmiane, w kitonej poszozegblne narzady sa
rozmieszczene, jak w wypadku na fig. 3
podiczals opierdcieniiainial fufy.

Na figurach tych litera A przedstawia
opile$cienliang rurg¢, umocowana ma niepo-
kazanej podstawie. Wewnatrz rury miesch
sie komora thoczna E, kiéra moze byé do-
pasowana do rury A lub opiera si¢ jed-
nem ze swych den o czop C wérubowany
lub umocowany w jakikolwiek odpowiednd
sposéb w rzeczonej rurze A. W umieszczo-
nej w rurze A kcmorze prasowej £ moie
priaicowiaé thok F z trzonem F°, opierajacym
sig bezposrednio lub lepiej za posredniic-
twem wiekszej lub mniejszej liczby kraz-
kéw f i pierSciienia f! o jeden z zespolow
uszczelniajacych G, ktéry ma daé pozada-
ng, szczelno$é. Sprezona clecz zostaje wpro-
waldzona do komory tlocznej przez wilot
e? w §nodkowym otworze czopa C # prize-
wiod e!, polaczony z tym wilotem.

Rdzesi opienscienliajacy G jest prze-
wiiercony wypoblizu kofica dla doplywu cie-
czy roboczej. Prizeciw uszozelnieniu G, u-
szczelnienile G? mie$di sig pomiedzy wiy-
stepem rdzenia G i pier§cieniem I, pnzyle-
gajacym do czopa B, wirubowanego w od-
powtiedni wylot rury A.

Cisnienie cieczy w komorze prascwej E*
prizenosi sig ma dno cylindra E twdziez na
glowice tloka F i rozchodz sig, spotego-
wane w stosunku prizekroju glowicy tioka
F do przekroju oparcia pierscienia ', wa
zespot uszczelniajacy G.

To sampo ci$nienfe rura, A pmwwm sie
za pﬁqsmed!mwﬁwem plerscienia ] nia) zespét G2,

Fig. 3 przedstawia mure z posaczegdl-
nemfi marzadami, przysposobionemi do o-
pierScieniania czesci rury, zawartej pomie-
dzy dwoma uszozelnieniami G2? i G, prazy-
czem zastosowane przy opierscienfaniu
ciénienie jest wtedy dostateczne do zada-
nego odkisztalcenily czedci lufy A, zawartej
pomiedzy wylotem dziata a odcinkiem stoiz-
kowym, utwiorizonym przez cze§é srodkown
lufy.



Gdy opierscieniende tej czesci rury zo-
stafo zakioficzone, czopy C i B zostajg, wy-
jete, przyczem lufa A zostaje zwolniona,
$lizgajac sie na ndzeniu 5 komonze thoczne;j.
Po rmozdzieleniu tych czeéci, mure wklada
sie w kienunku przeciwnym, jak to przed-
stawily_fig, 4. Czopy B i C wktadaja, si¢ na
miejsce i poszczegblne narzady zajmuja
potlozeniia, pokazane na wspomnianej fig. 4,
poczem mozna, jak zapomoca, urzadizenha
wedhug fig. 1 i 2, przystapié, przesuwajac
stopniowo uszczelnidenie G, do opierscie-
nilamia kolejorych dzwon czesci $rodkowej
¢ fylnej rury A. Zmienna liczbe krazkéw o-
porowych f pozwala ma poslugiwanie sie ta
sama, komora, ttoczngg E—F—F* do rur te-
go samego kalibru, lecz réznych diugosci.

W. odmianie ma fig, 5 krazki f mieszcza
siie miie w zmienne;j liczbie pomiedzy kori-
cem trzonu tloka F i pierscieniem oporo-
wym F, leoz pomiedizy czopem oporowym
(C albo B zalezniie od postepu operacii) i
cylindrem E komory prasowe;j.

Zastrzezenia patentowe.

Sposéb opierscienianial rur metalo-

wiych, stosujacy cisnienie odksztatcajace
pomiedzy powierzchniy wewnetrzing rury
(A) i powlierzchnia, zewnefrzna rdzenlia
(G), znamienmy tem, ze szozelnosé ogniw
uszezelniajacych (G, G?) pomiedzy rze-
czonym rdzenflem i $cianka wewnetrzna mu-
- Tyl zZapewnlla przeciwcisnienie, hydrauliczne
lub pneumatyczne, niezalezne od ci§nienia
hydraulicznego, uzytego do opierscieniania,

2. Urzadzenie do zastosowianis, SPOsO-~
bu wedlug zastrz. 1, do urzadzenia opietr-
$cieniajacego, w ktémem opierscieniana rura
spoczywi pomiedzy dwiema poduszkami
(B, C), scliagnietemi ze scba pretami (D),
znamienne tem, ze przeciwcisnienie dla
sciskanfa uszczelniern (G!, G2) wytwarza
si¢ w komorize ttocznej (E), przylegajace]
do powtierzchni wewnetrznej jednej z po-
duszek (C), za$ ttok (F) o znacznym prze-
kroju siega do opierscienionej rury trzo-

nem (F!) o zmniejszonym prizekroju, od-
powiadajacym poczatkowej wewnetrzne;
$rednicy tej rury, opierajacym si¢ swym
koficem o jedno z uszczelnien (G!), przy-
czem prizeciwiciéniienie mna drugie uszozel-
nienie (G ) wywiera praca cylindra komo-
ry thocznej (E) na jej poduszke (C), prze-
niiesione zapomoca, pretéw (D) na druga
poduszke o©parta swa powierzchnia we-
wnetrzng, wrzglednie wzapomoca wkiadki
pierécieniiowej, o drugie uszozelniende,

3. Urzadzenfle wedtug zastrz. 1 i 2, do
opierécienianiia rury armatniej o zmiennym
przekroju poprzecznym, znamienne zastoso-
waniem szeregu wkladek pierscieniowycn,
przyczem pomiedzy dwie jakieloolwiek
wkiadki mozna wprowadzié jedno ze
szczelnych ogniw uszczelniajacych, podle-
gajacych przeciwci$nieniu, a zmiana polo-
zenlla uszczelnienial wywoluje zmiane diu-
gosci przestnzeni pierscienfiowej, zapeltnio-
nej diecza roboiczay

4. Umadzenie do zastosowania sposo-
bu wedlug zastriz, 1, do opferscienianiia
dziat lub mur wielkiego kalibru; znamfenne
tem, ze di$nienie hydrauliczne lub pneu-
matyczne, niezalezne od ciénienia hydrau-
licznego roboczego, przeznaczone do mapew-
nilenfla szozelnosci ognfiw  uszczelniajacych
(G', G?), pomliedzy rdzeniem (G) i $cian-
ka wewnetrzng rury (A), wytwarzame jest
w komorze tlocznej (E—E!), umieszczone]
W samej rurze i tam?e pracujacej, lub opar-
tej o czop (B lub C), umocowany w jedn'ym
z wylotéw rury, przyczem tlok tej komory
prizenosi przeciwciénienfe mna jedno z u-
szczelnfieri przez ldrazek pilerscieniowy - o-
porowy ('), a na prizeciwlegte uszczelnie-
nfle prizeniosi je samal rura (A) i pierscied
(1), oparty o czop (C lub B), osadzony w
prizeciwlegtym wylocie opferscienfionej nu-
ry (fig. 3 do 5).

Société Schneider & Cie.
Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.



777723 | - 2| . L TR
| I il

I : il L L il

- J £
G — 8 0
] / } / i’/{?/{ 1{.4}/3}{;/1: E p 4 //, 7 \\ -
& 0SS S oaaamuninNNe
L= (PTAVE] ] [ el F—U> //

" ;—) g 771 | 2 F 77 4,

I | | | [ LA

e ' -




—_ -‘——,———4-—

I
'OSOQNM ddq




	PL6050B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


