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Przy wytwarzaniu kiszek do kietbas z
celulozy lub jej zwiazkéow albo z podob-
nych mas plastycznych rzecza zasadnicza
jest nadanie sciance kiszki mozliwie duzej
wytrzymalosci iw kierunku poprzecznym,
poniewaz naprezenie przy umieszczaniu
materialu wypelniajacego, np. siekaniny
miegsnej, powstaje przewaznie w tym kie-
runku. Wszystkie jednak sztuczne kiszki,
znajdujace sie dotychczas w handlu, np.
do kietbas, wytworzone z wiskozy, posia-
daja wigksza wytrzymalo§¢ w kierunku
podtuznym i wskutek tego maja sklonnosé
do rozrywania si¢ przy zbyt silnym napre-
zeniu podczas napelniania. Ta duza wy-
" trzymalo$é podluzna powstaje wskutek te-
go, ze czastki koloidalne w sciance kiszki
podczas wytwarzania prowadzone s prze-

waznie w kierunku podtuznym. Wskazana
wada szczegéolnie uwydatnia sie przy wia-
zaniu koncéw kielas, gdyz korice te ta-
two wowczas pekaja.

Przy wytwarzaniu kiszki w sposéb we-
dtug niniejszego wynalazku z celulozy, jej
zwiazkéw lub podobnych mas plastycznych
mozna jej w prosty sposob nadaé duza wy-
trzymalo$é¢ poprzecznag. W tym celu wedlug
wynalazku powigksza sie za pomoca we-
wnetrznego cisnienia $rednice uksztalto-
wanej kiszki po cze$ciowym straceniu i
przed zupelnym stezeniem. Dzieki temu
wieksza cze$é czastek koloidalnych, two-
rzacych $cianke kiszki, zostaje skierowa-
na poprzecznie, co powoduje znaczne po-
wigkszenie wytrzymalosci kiszki w kie-
runku poprzecznym. Poniewaz to przesta-
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wienie czastek koloidalnych, zasadniczo
skierowanych podtuznie, zostaje podjete
dopiero po osiagmigciu przez kiszke pewne-

* go stezenia, wiec,” w przeciwieristwie do

stosowanego obecnie rozszerzania kiszki
podczas jej wytwarzania, polozZenie cza-
stek zostaje zachowane takze i przy wy-
koriczaniu kiszki. Poniewaz przestawienie
czastek uskutecznia si¢ przed zupelnym
stezeniem kiszki, wigc moze byé ono je-
szcze przeprowadzone w znacznej mierze,
dostatecznej do osiagniecia duzej wytrzy-
malosci poprzecznej, ktorej osiagniecie nie
jest juz mozliwe wowczas, gdy rozszerze-
nie przeprowadzane jest dopiero péZniej,
np. podczas suszenia. Powigkszenie wytrzy-
malosci poprzecznej w sposéb wedlug wy-
nalazku jest korzystne takze z tego wzgle-
du, ze umozliwia wykonanie kiszek o cien-
szych $ciankach przy réwnej wytrzymato-
$ci mechanicznej, a wraz z tym umozliwia
osiagnigcie znacznej oszczednosci na mate-
riale. ;
Sposéb wedlug wynalazku, np. przy wy-
twarzaniu kiszek z roztworow wiskozy,
mozna przeprowadzaé tak, ze kiszka wisko-
zy, wychodzaca z dyszy pierscieniowej, zo-
staje wprowadzona do odpowiedniej kapie-
li stracajacej w celu koagulacji, a po opu-
szczeniu tej kapieli zostaje rozcigta na ka-
walki o odpowiedniej dlugosci, wynoszacej
np. kilka metréw; nastepnie do wnetrza
kazdego kawalka, zamknietego z jednego
korica, wdmuchuje si¢ gaz, np. powietrze
lub dwutlenek wegla, a dopiero po tym od-
bywa sie regeneracja masy kiszki na hy-
drat celulozy, po czym uskutecznia sie od-
siarczanie, bielenie i suszenie kawaltkow.
Przy wytwarzaniu kiszek z roztworéw ete-
réw lub estré6w celulozy nadmuchiwanie
kawalkéw réwniez na odpowiedniej dlugo-
§ci odbywa si¢ po straceniu woda lub po
czesciowym odparowaniu rozpuszczalnika.
Jesli stracanie uskutecznia sie za pomo-
ca wody lub innego srodka stracajacego,
nalezy uwazaé, by specznianie kawalkéw

zaczelo si¢ przed usunieciem za pomoca
$rodka stracajacego, np. wody, catkowite-
go znajdujacego si¢ w wezu rozpuszczalni-
ka.

Specznianie kawalkéw kiszki moze sie
odbywa¢ takze w ten sposéb, ze calkowicie
stracone i niezupelnie jeszcze zestalone ka-
watki poddaje sie dziataniu prézni. Dalej
specznianie kawalkéw mozna takze prze-
prowadza¢ w wydrazonej oslonie, np. w
rurze, okreslajacej ostateczna srednice ka-
walkow kiszki; dzieki temu zapewnia sig
osiagniecie dokladnie wyznaczonej sredni-
cy, jednakowej na calej dlugosci kiszki.
Dalej do speczniania kawaltkéw zamiast
srodka gazowego, mozna takze zastosowaé
odpowiednie ciecze, np. roztwory soli w
przypadku wiskozy lub wode w przypadku
estrow celulozy, przez wprowadzanie tych
cieczy pod ci$nieniem do kawatkow kiszki.

Dobrze jest zastosowaé takie cisnienie
wewnetrzne przy specznianiu kawalkow ki-
szki, by zwiekszenie $rednicy wynosilo
przynajmniej 40% s$rednicy poczatkowe;j.
Mozna bez trudnosci dojsé az do 100%
srednicy poczatkowej. Osiagnieta przy tym
wytrzymatosé poprzeczna jest od 1,5 do 2,5
razy wigksza od poprzecznej wytrzymalo-
$ci kiszki, nie specznionej wedlug wynalaz-
ku.

Réwnoczesnie ze zwiekszeniem $redni-
cy mozna takze uskutecznié niewielkie roz-
ciagniecie podtuzne kiszki, by zapobiec w
ten sposéb mogacemu si¢ zdarzyé zbyt sil-
nemu kurczeniu sie kiszki przy dalszej ob-
rébcee, kiszka bowiem o poprzecznie skiero-
wanych czastkach koloidalnych ma dazno$é
do silnego kurczenia si¢ w kierunku podtuz-
nym. Oprécz tego w ten sposéb przeciw-
dziala si¢ zmniejszeniu wytrzymalosci po-
dluznej.

Przyklad I. Wiskoza o zawartosci 9%
celulozy i 8% alkaliéw oraz o dojrzatosci
salmiakowej wartosci 3 zostaje wytloczona
z dyszy pierécieniowej o $rednicy 40 mm
do kapieli stracajacej, zawierajacej 15%



siarczanu sodu i 10% kwasu. Szybkosé wy-
ciaggania wynosi okolo 15 m na minute, a
dlugosé, ktorg przebiega utworzony waz w
kapieli stracajacej, wynosi 1m. Skoagulo-
wana w ten sposéb kiszka zostaje natych-
miast po opuszczeniu kapieli stracajacej
rozcigta na kawalki o dlugosci 5 m, ktore
na jednym koricu zostaja za pomoca klam-
ry-zaciéniete w celu zamknigcia.

Na drugim koricu do kawalka kiszki,
mozliwie zaraz po odcieciu i jednostronnym
zamknieciu, wtloczony zostaje dwutlenek
wegla w takiej ilosci, ze $rednica tego ka-
walka zostaje powickszona do 70 mm. Po
osiagnieciu tego rozszerzenia kawatki kisz-
ki zostaja natychmiast zregenerowane na
hydrat celulozy przez opryskiwanie roz-
tworem siarczanu sodu w kwasie siarko-
wym przez przeciaganie przez taki roz-
twér, nastepnie wymyte woda, odsiarczo-
ne, wybielone, a wreszcie wysuszone po
przesyceniu gliceryna.

Przyktad II. 20%-owy roztwér nitro-
celulozy z 11,9% azotu, w mieszaninie ete-
ru z alkoholem w stosunku 1,3 eteru do al-
koholu, zostaje wytloczony z szybkoscia
wyjéciowa 7 m na minute z dyszy pierscie-
niowej o srednicy 40 mm do kapieli stra-
cajacej, skladajacej si¢ z mieszaniny, alko-
holu i wody, o zawartosci 25% alkoholu. Do
wnetrza tworzgcej si¢ kiszki zostaje row-
noczesnie wdmuchiwane powietrze. Glgbo-
kosé¢ kapieli stracajacej jest taka, ze kiszka
przebywa w tej kapieli 10 sekund. Przy wy-
jeciu jej z kapieli stracajacej kiszka, zawie-
rajaca okolo 5% swego pierwotnego rozpu-
szczalnika, zostaje w odstgpach 4,5 m
szczelnie $cisnieta za pomocy zaciskéw, u-
mieszczonych na okreznym tadcuchu tak,
Ze powietrze, wtltoczone do wnetrza kiszki,
nie moze uj$é w miejscach zaciénigtych.
- Nastepnie poszczegélne kawaltki, zamkniete
przy obu koricach, zostaja odciete przy za-
chowaniu tego obustronnego zamkniecia i
wprowadzone jeden za drugim do rury o
$rednicy 75 mm i o dlugoéci 5 m. Po za-

mknigciu tej rury z obu koricéw zostaje ona
poddana dzialaniu prézni, wskutek czego
scianki weza doprowadzone zostaja przez
wewnetrzne nadciénienie .do catkowitego
przylegania do wewnetrznej powierzchni
rury.

Kiszka, rozciagnigta w ten sposéb w sre-
dnicy o 35 mm i w dlugosci o 50 cm, wymy-
ta zostaje nastgpnie woda z pozostatych
rozpuszczalnikéw, odnitrowana roztworem
hydratu siarczanu sodu, wymyta, a wresz-
cie wysuszona. Otrzymane kiszki posiadaja
wytrzymalo$é poprzeczna, wynoszaca 4
kg/mm?, w poréwnaniu z wytrzymaloscia
poprzeczna, 2 kg/mm? kiszki, nie specznio-
nej wedlug wynalazku.

Wytwarzanie kiszek o wytrzymalosci
poprzecznej, mniej wigcej réwnej wytrzy-
malosci podiuznej lub wigkszej od tej wy-
trzymalosci, moze byé uskutecznione w in-
ny sposéb niz przez powiekszenie $rednicy
kiszki. Wedlug wynalazku to powickszanie
wytrzymalosci poprzecznej sztucznych ki-
szek z roslinnych, zwierzecych lub sztucz-
nych materialéw o budowie czasteczkowe;j
osiaga si¢ przez odpowiednie przestawienie
czasteczek, tworzacych $cianke kiszki,
przez ich ulozenie w calosci albo w mniej-
szej lub wigkszej czesci poprzecznie do osi
podtuznej kiszki. ‘

W tym celu mozna réwniez tak poste-
powaé, ze blone celulozowa jakiejkolwiek
budowy, ktéra mozna otrzymaé w handlu
i ktéra posiada mniej lub wigcej wyraznie
skierowane wlékna lub czasteczki kolo-
idalne w kierunku podluznym, a wskutek
tego wigksza wytrzymalos§é w tym kierun-
ku niz w kierunku poprzecznym, dzieli sie
na odpowiednie kawalki, ktére tak skleja
si¢ ze soba w kiszke, by jej czasteczki lub
wlékna byly skierowane catkowicie lub za-
sadniczo prostopadle do dlugosci kiszki.
Dzigki temu kiszka otrzymuje wigkszg wy-
trzymalo§é w kierunku poprzecznym niz w
kierunku podluznym, w celu zapobiezenia
pekaniu przy napelnianiu. Przy stosowaniu



wlékniste] tasmy celulozowej dobrze jest
przed sklejeniem kiszki nasyci¢ ja $rod-
kiem nieprzepuszczalnym na wodg i szczel-
nym na pare wodna.

Do wyrobu kiszek moga byé¢ stosowane
arkusze zregenerowanej celulozy, estrow
celulozy lub eteréw celulozowych, produk-
tow polimeryzacji i innych wysokopolime-
rycznych substancji nieokreslonej budowy,
t. j. nie posiadajace struktury wioknistej,
dajacej sie rozrézniaé okiem nie uzbrojo-
nym lub uzbrojonym; mozna stosowaé réw-
niez na kiszki produkty pochodzenia zwie-
rzecego, jak np. arkusze wlékniste, wytwo-
rzone ze $ciggien zwierzecych lub ze skory
ze tbéw zwierzecych, nadajgc tym kiszkom
wytrzymalosé podluzina, réwna wytrzyma-
tosci poprzecznej lub przekraczajaca ja.

Wedtug wynalazku sztuczna kiszke o
powiekszonej wytrzymalosci poprzecznej
mozna takze otrzymaé w ten sposéb, ze ar-
kusz wléknistej lub nieokreslonej budowy,
nie posiadajacy zadnego wyraznego kierun-
ku wiokien lub czastek koloidalnych, np.
arkusz recznie czerpanego papieru, powle-
ka si¢ cienka warstwa roztworu wysokopo-
limerycznego srodka, np. roztworu celulo-
zy, tak, Ze utworzona powloka wykazuje
okreslony kierunek wszystkich czastek ko-
loidalnych lub znacznej ich czesci, po czym
przy sklejaniu powleczonego arkusza w
kiszke uwaza sie, by ten kierunek czastek
koloidalnych powloki byl poprzeczny do
osi kiszki. Mozna naprzéd sklei¢ w kiszke
arkusz, nie zaopatrzony jeszcze w powlo-
ke, a dopiero potem naprowadzi¢ powloke
z roztworu wysokopolimerycznych $rod-
kow. Powloka ta moze przy tym réwno-
cze$nie byé sklejana. Witéknisty lub nieo-
kreslonej budowy arkusz bez wyraznego
kierunku wlékien lub czastek koloidalnych
moze byé powleczony albo na jednej, albo
tez na obu stronach roztworem wysokopoli-
merycznego §rodka. Przy jednostronnej po-
wlote nie powleczona strona gotowej kiszki
znajduje sie wewnatrz.

W celu umoiliwienia prostego 1 réwno-
czesnie ciaglego wytwarzania wedlug wy-
nalazku sztuczaych kiszek z wysekopolime-
ryczng powtoka, kawalki tasmy wléknistej
lub nieokreslonej budowy, przycigte na od-
powiedni rozmiar, mozna umieszczaé jeden
za drugim na okreznej tasmie nosnej i w tej
kolejnosci pociagaé je roztworem wysoko-
polimerycznego $rodka, np. roztworem wi-
skozy lub nitrocelulozy; w ten sposéb po-
szczegolne kawatki zostaja ze soba pola-
czone, po czym w odpowiedniej chwili ka-
walki te juz z powloka zostaja znéw od-
dzielone jeden od drugiego i po odjeciu od
tasmy nosnej sklejone w kiszki w ten spo-
séb, ze powloka w kierunku wytwarzania
jest ulozona prostopadle do osi gotowej
kiszki.

Tasma, zaopatrywana w powloke, moze
nie posiadaé¢ wyraZnie skierowanych wlo-
kien lub czastek koleidalnych, lub tez kie-
runek wiékien lub czastek koloidalnych
moze byé prostopadly do kierunku czastek
koloidalnych naprowadzanej powloki nie-
okreslonej budowy. Powloka moze by¢ tak-
Ze wytworzona z warstwy widknistej, kto-
rej wldkna posiadaja okreslony kierunek,
ktéry nastepnie w gotowej kiszce musi
przebiega¢ poprzecznie do jej dlugosci.
Wytrzymato$é poprzeczng sztucznej kiszki
mozna doprowadzi¢ do dowolnej wielko-
$ci, rownej, wiekszej lub mniejszej od wy-
trzymatosci podluznej, zaleznie od odpo-
wiednio wigkszego lub mniejszego kata po-
chylenia czastek koloidalnych lub wickien
powloki wzgledem osi kiszki. .

Mozna takie sklei¢ ze soba arkusze
wloknistej lub nieokreslonej budowy przy
skrzyzowaniu kierunkéw ich wlokien lub
czastek koloidalnych w celu wytworzenia
z nich kiszki o jednakowej wytrzymalosci
podluznej i poprzecznej. Mozna takze na-
prowadzié¢ powloke wléknistej lub nieokre-
$lonej budowy na arkusz tak, ze kierunek
czastek koloidalnych powloki krzyzuje sie
z kierunkiem wiékien lub czgstek koloidai-



nych arkusza, a oba kierunki sa poprzeczn
wzgledem osi kiszki, '

Mozna. takze ulozyé jedna na drugiej
trzy warstwy np. papieru, z ktérych dwie
posiadaja jednakowy kierunek wiékien lub
czastek koloidalnych, a trzecia wykazuje
kierunek wlékien lub czastek koloidalnych
poprzeczny wzgledem kierunku tych obu
warstw. Te trzy warstwy zostaja razem na-
sycone odpowiednim $rodkiem i réwnoczes-
nie sklejone. Kiszka, sklejona z tej wielo-
warstwowej tasmy, posiada wigksza wy-
trzymalosé poprzeczna niz podluzna, gdy
potozenie obu warstw jednokierunkowych
jest poprzeczne wzgledem osi kiszki. Moz-
na takze zastosowaé¢ do wyrobu kiszek ar-
kusze o wigcej niz trzech warstwach, po-
siadajacych wtdékna lub czastki koloidalne,
rozmieszczone w roznych kierunkach.

Jako tasmy o budowie wloknistej do-
brze jest stosowaé papier © mozliwie diu-
gich widknach, jak np. papier japonski,
bawelniany i tym podobny. Do sklejania
tasm w kiszki stosuje si¢ nie zmieniajace
si¢ przy gotowaniu kleiwo, jak np. roztwor
chlorku cynku, wiskoze lub estry celulozy.

Do wytwarzania sztucznych kiszek w
spos6b wedtug wynalazku mozna takze sto-
sowaé zawierajace wlokna roztwory wyso-
kopolimerycznych $rodkéw, np. roztwory
wiskozy lub nitrocelulozy, w ktérych wték-
na np. welniane sa rozdzielone réwnomier-
nie. Z roztworu tego za pomoca dyszy pier-
‘$cieniowej wytwarza sie kiszke bez szwu, a
réwnoczesnie za pomoca wewnetrznego ci-
$nienia uskutecznia si¢ jej specznianie,
dzieki czemu wlékna ukladajq sie przynaj-
mniej cze$ciowo w poprzecznym kierunku
powiekszajac wytrzymaloéé poprzeczna ki-
szki. Specznianie uskutecznia sie najlepiej
po czgSciowym straceniu i przed zupelnym
stezeniem $cianek kiszki.

Przy wytwarzaniu kiszek bez szwu z
roztworéw celulozy lub zwiazkéw celulozy
za pomoca dyszy pierscieniowej mozna
takze otrzyma¢ jednakowe wlasciwosci wy-

trzymalosciowe $cianki kiszki w kierunku
podluznym i w kierunku poprzecznym
przez wybér roztworéw wyjsciowych o
pewnej lepkosci. Wedlug wynalazku oka-
zalo sig, ze przez powigkszenie lepkosci
roztworow celulozy zostaje zatrzymane w
znacznym stopniu ukladanie si¢ czastek ko-
loidalnych w' kierunku strumienia roztworu
przy wychodzeniu z dyszy i przy nastep-
nym stracaniu i stezaniu. Mozna otrzymacé
kiszki o jednakowej wytrzymatosci w kie-
runku podtuznym i poprzecznym z roztwo-
réw celulozy lub zwiazkéw celulozy przez
powigkszenie w odpowiednim stopniu lep-
kosci tych roztworéw, korzystnie az do
30000 pois'6w w jednostkach c. g. s. albo
i wyzej.

Do tych posiadajacych duza lepkosé,
prawie ciastowatych roztworéw mozna u-
zy¢ takiej celulozy lub estréw celulozy, w
ktorych dzieki ostroznej uprzedniej obréb-
ce materialu wyjsciowego w mozliwie zna-
cznym stopniu zachowana zostala wielkosé
czastek koloidalnych; ma to znaczenie dla
wytrzymalosci wytworzonych z nich pro-
duktow, gdyz wytrzymalosé ta jest tym
wieksza, im mniejsze jest zmniejszenie
wielkosci czastek koloidalnych w materiale
wyjsciowym. Dalej w celu zaoszczedzenia
rozpuszczalnika mozna stosowaé roztwory
o bardzo duzej zawartosci stalej substancii,
korzystnie roztwory o stezeniu stalej sub-
stancji, wynoszacym 20% i wigcej.

Przyklad. 20 kg nitrocelulozy o zawar-
tosci azotu, wynoszacej 11,9%, tak dtugo
sktoca si¢ z 80 kg mieszaniny, skladajacej
si¢ z 50 czesci alkoholu i 30 czesci eteru,
az powstanie jednorodny roztwér. Stosuje
sie¢ nitroceluloze, wytworzona przy takich
warunkach, ze lepkosé powstalego z niej
roztworu wynosi 50 000 pois‘6w. Za pomo-
ca pompy o kotach zebatych roztwér ten
przetloczony zostaje przez dysze pierscie-
niowa do kapieli stracajacej, skladajacej
si¢ z wodnego roztworu alkoholowego ¢ za-
wartosci 20% alkoholu.- Otrzymana kiszka



rostaje w zwykly sposob calkowicie dub
czesciowo odnitrowana i w wilgotnym, spe-
cznialym stanie wykazuje jednakowa wy-
treymalos¢ w kierunku podiuinym i po-
przecznym.

Sposéb wedlug wynalanku moze OCzZy-
wiécie zawierad szczegoly nie podane w po-
wyzszych przykladach, lecz mieszczace sie
w granicach wynalazku.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposob. wytwarzania kiszek z celu-
lozy, zwiazkéw celulozy lub podobnych
mas, za pomoca wytlaczania z dyszy pier-
$cieniowej i nastepujacego stezania, zna-
mienny tym, ze czastki koloidalne masy
zostaja ulozone podczas ksztaltowania
$cianki kiszki poprzecznie do jej osi po-
dluznej, w celu znacznego zwigkszenia wy-
trzymalosci poprzecznej.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze stosuje si¢ roztwory celulozy o
stopniu lepkosci, wynoszacym przynaj-
mniej 30 000 pois'ow.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2,
mienny tym, Ze stosuje si¢ roztwory o moz-
liwie duzym stezeniu, zawierajace 20% i
wiecej substanciji stalej.

4, Sposob wedlug zastrz. 1 — 3,
mienny tym, e stosuje sie taki roztwér ce-
lulozy lub zwiazku celulozy, w ktérym
dzieki ostroznej uprzedniej obrobce mate-
riala wyjsciowego w mozliwie znacznym
stopniu  zachowana zostata wielkos¢ cza-
stek koloidalnych.

5. Sposob wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tym, ze uksztaltowang przez wy-
tloczenie z dyszy pierscieniowe] kiszhe, po
czesciowym straceniu w kapieli stracajacej
i przed zupelnym stezeniem, poddaje sig
wewnetrznemu cismieniu w celu zwigksze-
nia jej sredmicy.

"~ 6. Sposob wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny by, #e ilisztaitowany przez wytho- |
czenie z dyszy pierscieniowej kiszke po

zna-

zna-

czesciowym straceniu w kapieli stracajacej
i przed stezeniem, dzieli si¢ na kawatki wy-
maganej dlugosci, po czym poszczegolne
kawalki poddaje si¢ wewnetrznemu cisnie-
niu za pomoca gazu lub cieczy w celu zwie-
kszenia s$rednicy. '

7. Sposbb wedtug zastrz. 1 — 6, zna-
mienny tym, ze kiszke lub jej kawalki pod-
daje si¢ wewnetrznemu ci$nieniu, powiek-
szajacemu $rednice przynajmniej o 40%.

8. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 7, zna-
mienny tym, ge kiszke lub jej kawalki pod-
czas zwigkszajacego Srednmice cisnienia
poddaje si¢ niewielkiemu podtuznemu roz-
ciaganiu.

9. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 7, zna-
mienny tym, ze kiszke lub jej kawalki wy-
stawia si¢ po napelnieniu gazem na zewng-
trzne dzialanie prozni.

10. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 7, zna-
mienny tym, Ze rozszerzenie kiszki lub jej
kawalkéw przeprowadza si¢ w cylindrycz-
nym wydrazeniu, okreslajacym ostateczna
$rednice.

11. Sposob wedlug zastrz. 1 — 6, zna-
mienny tym, ie powigkszanie srednicy i
rozcinanie na kawalki kiszki z roztworéw
estrow celulozy lub roztworéw eteréw ce-
ludozowych przeprowadza sie po czescio-
wym tylkko usunigciu zawartych w nich
rozpuszczalnikéw, a przy kiszkach z roz-
tworow wnsékozy — migdzy koagulacija i re-
generacja na hydrat celulozy.

12. Odmiana sposobu wedtug zastrz. 1,
zZnamieana tym, Ze stosuje si¢ mase, zawie-
rajaca widkna bez wyraznego kierunku,
ktore zostajq ulozone poprzecznie do po-
dluznej ost kiszki przez pecznienie, gdy
kiszka znajduje sie jeszcze w stanie pla-
stycznym.

Wolff & Co.
. Kommandit-Gesellschaft
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a: Inz. M. Brakman,
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