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Jest rzecza znana, ze w okreslonych
warunkach wytwarzania papieru, tektury,
kartonu lub podobnego materialu otrzymu-
je sie produkt tym lepszy, im dtuzej i sta-

‘ranniej jest on suszony. W dawnych pa-

pierniach papier suszono powoli na powie-
trzu w dobrze przewietrzanych pomieszcze-
niach, pokrytych dachami, i dzi§ jeszcze
mozna stwierdzié, jak trwale i mocne byly
6éwczesne papiery. Ten sposéb suszenia ze
wzgledu na powyisze zalety spotyka sie

niekiedy jeszcze i dzi§ w fabrykach papieru’

i tektury, jednak suszenie takie stosuje sie
tylko w niektérych specjalnych przypad-
kach.

Wytwarzanie papieru w duzych ilo-

$ciach uniemozliwia stosowanie suszenia na
powietrzu, wobec czego powolne staranne
suszenie zastgpuje si¢ obecnie coraz bar-
dziej suszeniem szybkim.

Takie materialy jak blonnik, karton,
tektura, papier itd. przepuszcza si¢ najcze-
$ciej pomiedzy szeregami walcéow, ogrze-
wanych para. Jednakze wytwércy i odbior-
cy wiedza, ze wyroby uzyskuja wtedy inne
cechy i inne wlasciwosci. Wobec tego dazy

si¢ w papiernictwie do wytwarzania surow- -

ca (blonnika, masy drzewnej itd.) jak naj-
blizej maszyny papierniczej, aby zapobiec
sztucznemu wysychaniu i méc wykonywaé
dalsza obrébke w stanie wilgotnym, przy
calkowicie zachowanej zdolnosci rozpty-



.wania si¢ materialu. Przy przerébce tego
surowca, np. na papier, tekture itd. stosuje

sie¢ do suszenia wyrobu jeszcze i dzi$ spo-

s6b, ktérego wlasnie chciano uniknaé przy

poprzednim wytwarzaniu surowca, aby nie:

pogarszaé¢ wlasciwosci wytwarzanego pro-
duktu.

Sposéb suszenia na ogrzewanych para
walcach posiada poza tym te¢ zasadnicza
wade, Ze pasmo materialu, mocno $ci$nie-
te w mokrych tloczarkach, nie ma juz moz-
nosci odzyskania podczas suszenia go obje-
tosci, jaka jest pozadana w wielu zastoso-
waniach. Przy wytwarzaniu wielkiej liczby
gatunk6éw papieru, tektury itd. dazy sie,
jak wiadomo, do tego, aby przy jak naj-
mniejszej wadze otrzymaé jak najwieksza
objetosé.

Opisany wyzej sposéb suszenia ulepszo-
no o tyle, ze wedlug znanej zasady przy-
klada si¢ wigksza wage do powolnego pa-
rowania wody i ogranicza stosowanie sil-
nie ogrzewanych suszarek walcowych, kto-
rych cieplo dziala niszczaco na wiékna. W
mysl powyzszego suszarke zamyka sie ze
wszystkich stron i material suszy si¢ w
préozni albo tez wdmuchuje si¢ powietrze
do przestrzeni pomiedzy poszczegélnymi
bebnami suszarki. Probowano réwniez
wdmuchiwaé z goéry na papier lub na filc
-zimne lub gorace powietrze i odsysaé wil-
goé z ‘suszarek, prébowano réwniez stoso-
waé inne zabiegi.

W szczegélnoscei proponowano, aby pas-
mo papieru w tych miejscach, gdzie biegnie
ono bez prowadzenia i podpér, nadmuchi-
waé z jednej strony powietrzem, a z dru-
giej strony poddawaé jednoczesnie odsysa-
niuv. Przy pomocy urzadzeri tego rodzaju
nie uzyskiwano jednak suszenia lepszegn,
niz suszenie powierzchniowe, gdyz stru-
mieri, nadmuchiwany na pasmo papieru,
unosi je ponad dmuchawki, wskutek cze-
go powietrze moze uchodzié na boki po
linii najmniejszego oporu, chyba ze taka
droga strumienia byla wlaénie zamierzona

‘proponowano

z gory. O ile za§ w urzadzeniach tych
chodzi o przeplyw powietrza przez pasmo,
to dzialanie takie mozna byloby uzyskaé
tylko przez calkowite uszczelnienie bokéw
pasma, réwnowazne niemal zaci$nigciu tych
bokéw. Poniewaz jednak dmuchawki sg
nieruchome, a pasmo jest ruchome, to za-
chodzi obawa, ze pasmo zostanie uszkodzo-
ne, a nawet rozerwane. Aby tego uniknag,
stosowaé¢ dodatkowe sita
metalowe, utrzymujace pasmo pomiedzy
dwiema powierzchniami i biegnace razem
z pasmem, przy czym sita te réwnowazyly-
by sily rozciagajace, powodowane tarciem
w miejscach uszczelnienia urzadzer dmu-
chawkowych wzglednie ssawczych, nieru-
chomych i w tym przypadku. Aby jednak
urzadzenia takie mogly dziataé powoli i
starannie, musialyby mieé¢ olbrzymia dtu-
gos¢é, na co, pomijajac juz inne wzgledy
jak np. duze koszty itd., nie byloby prak-
tycznie biorac nigdy miejsca.

Sposéb opisany powyzej wymaga wiec -
w celu przy$pieszenia suszenia stosowania
$rednich temperatur suszenia (temperatury
powietrza i pary), wynoszacych 150° i
200°C, a wigc i tu nie moze byé mowy o
suszeniu nieszkodliwym. Ponadto pasma
sit metalowych, biegngce razem z pasmem
papierowym, osiagaja bardzo szybko te sa-
ma temperature i co do swego szkodliwego
dzialania, oméwionego wyzej, nie réznia
si¢ od ogrzewanych walcéw suszacych.

Wynalazek niniejszy opiera sie w od-
roznieniu od znanych sposobéw na prak-
tycznym wyzyskaniu przedstawionej wy-
zej zasady, ze jako$é materialu jest tym
lepsza, im powolniej paruje woda w stru-
mieniu powietrza oraz im w mniejszym
stopniu suszenie uskutecznia si¢ przez
zetknigcie wlokien materialu z przegrza-
nymi powierzchniami metalowymi.

Zgodnie z powyzszym wynalazek doty-
czy sposobu suszenia pasm papieru, tektu-
ry, albo podobnych wyrobéw papierowych
podczas wytwarzania tychze, po catkowi-




cie albo zasadniczo dokonanym odwodnie-
niu, za pomocy powietrza, przeprowadza-
nego przez pasmo. W odrdznieniu od zna-
nych urzadzen tego rodzaju porusza si¢ w
tym przypadku tylko przyrzad dmuchaw-
kowy lub ssawczy, przetlaczajacy powie-
trze przez pasmo, posuwajac si¢ wraz z
pasmem przez pewien czas, podczas ktére-
go pasmo przylega szczelnie do przyrzadu
dmuchawkowego wglednie ssawczego. Do
przeprowadzania tego sposobu moze byé
stosowana np. tasma ggsienicowa, biegna-
ca nad i pod suszonym materiatem i zlozo-
na z odcinkéw ssawczych lub (oraz) dmu-
chajacych, albo tez inny przyrzad, ktéry
réwniez posuwa si¢ wraz z pasmem Pprzy-
iegajac do niego szczelnie.

- Sposéb ten nadaje sie zaréwno do su-
szenia pasma przechodzacego bez pod-
ktadu, np. przy wytwarzaniu papieru na
koricu suszarki podczas suszenia koricowe-
go, jak réwniez do suszenia pasm przecho-
dzacych jeszcze na padkladach, t. j. we
wspomnianym przykladzie — w dalszych
czeéciach suszarki, albo w pewnych oko-
liczno$ciach réwniez w cze$ci maszyny, w
ktérej pasmo zawiera jeszcze wilgoé w sta-
nie cieklym, t. j. w tak zwanej mokrej
cze$ci maszyny papierniczej. W tym osta-
tnio wymienionym przypadku przez pasmo
i podklad, ktéry z zasady jest bardziej
przepuszczalny niz obrabiany material,
przepuszcza si¢ powietrze.

Taka wszechstronno§é zastosowania
sposobu wedlug wynalazku daje jedno-
cze$nie mozno§é wywierania w razie po-
trzeby wplywu na objetosé suszonego ma-
terialu przez odpowiednie ustawienie zna-
nych podkladéw ' prowadzacych pasmo

przez maszyne lub cze$é tejze, przy czym
~ zwykle stosuje si¢ tasmy filcowe.

Do wykonywania sposobu wedlug wy-
" nalazku jako urzadzenie dmuchawkowe

stosuje sie znane skadinad bebny dziurko-

wane, ktérych powierzchnie, nie stykajace
si¢ w danej chwili z materialem suszonym,

sa ezastoniete w jakikolwiek, réwniez zna-
ny sposéb tak, iz nie przepuszczaja w tych
miejscach $rodka suszacego. Material su-
szony prowadzi si¢ wéwczas po nie przy-
krytej czeéci powierzchni cylindra tak, i2
powietrze musi przechodzié przez materiaf,
$cisle przylegajacy do powierzchni bebna.
Liczba urzadzeri dmuchawkowych, a wiec
wspomnianych dla przykladu bebnéw
dziurkowanych, oraz ich dlugosé sa zalezne
od wielkoséci produkcji i innych warunkéw.
Dziurkowana powierzchnia bebna moze
byé pokryta materialem, tatwo przepu-
szczajacym powietrze i nie pozwalajacym
na ewentualne odciskanie sie znakéw na
papierze, np. moze posiadaé obicie lub po-
wloke, lub tez moze byé zaopatrzona w
obracajaca sie jednoczeénie filcowa tasme
ochronna. Jednakie przy zastosowaniu
pewnych surowcéw i wyrobie okreslonych
gatunkéw papieru lub w pewnych miej-
scach maszyny papierniczej, gdzie odcis-
kanie znakéw (dziurek) nie gra zadnej roli
lub wigcej nie wystepuje, pasmo mozna
prowadzié bez powloki z materialu wlékni-
stego albo przesuwajacych si¢ wraz z nia
podktadow.

Wykonywanie sposobu wedlug wyna-
lazku za pomoca urzadzernh dmuchawko-
wych, pozostajacych przez pewien czas w
zetknigciu z materialem suszonym, np. za
pomocg bebnéw dwuchawkowych lub ssaw-
czych, ma na celu oprécz ulatwienia mani-
pulacji i latwosci prowadzenia jeszcze in-
ne zadania a mianowicie umozliwienie
przechodzenia suszacego powietrza przez
czas dluzszy, zreszta $ciSle okreslony z
gory co do swej dtugosci. Stwierdzono, ze
nawet te papiery, ktére uwazano dotych-
czas za nie przepuszczajace powietrza i
wykazujace w rzeczywistoséci tylko bardzo
nieznaczna zdolno§é przepuszezania po-
wietrza, nadaja si¢ do suszenia sposobem
wedlug wynalazku, a przynajmniej w

" okres$lonym okresie procesu suszenia.

Zdolnosé przepuszczania powietrza,



szybkos$é kurczenia si¢ i suszenid réinych
materialéw jest rozna. Nawet przy obrébce
tego samego materialu warunki te zmie-
niaja si¢. w miar¢ postepowania suszenia.
Poza tym nalezy braé¢ pod uwage zabieg
klejenia. Papiery specjalne, np. gladkie z
jednej  strony, wymagaja odpowiedniej
obrobki. W tym przypadku np. do suszenia
wstepnego i koficowego mozna stosowaé w
odpowiednich miejscach przeplywajace po-
wietrze, poczynajac od zimnego az do go-
. racego, przy czym wygladzanie moze byé
uskuteczniane za pomoca znanych walcéw
wygladzajacych. Do tych zmiennych wa-
runkéw nalezy dostosowaé sile cisnienia
$rodka przedmuchiwanego oraz jego roz-
* dzial w czes$ci maszyny papierniczej, stu-
z3cej do suszenia, przy czym obok urzadze-
nia dmuchawkowego mozna stosowaé row-
niez zamknigte parowe walce suszace. Su-
szenie wedlug wynalazku mozna poprzeé
jeszcze w ten sposéb, ze powietrze dopro-
wadza si¢ w znany sposéb wibracyjny.

- Maszyna moze byé zbudowana tak, aby
temperatura srodka suszacego, sila susze-
nia lub ssania, jak réwniez ilos§é powietrza
mogly byé¢ regulowane, przy czym z urza-
dzeniem dmuchawkowym moze byé pota-
czony narzad grzejny, narzad za$ sluzacy
do doprowadzania powietrza moze byé po-
laczony bezposrednio z urzadzeniem dmu-
chawkowym.

Inne cechy wynalazku wynikaja z dal-
. szego ciagu opisu. ’

- Na rysunku przedstawiono dla przy-
kladu urzadzenie do wykonywania sposobu
wedtug wynalazku w maszynie papierni-
czej, przedstawionej schematycznie.

- Maszyna papiernicza sklada sie z od-
cinka I, w ktorym mase papierowa wpro-
wadza si¢ na sito, z odcinka II, zwanego
cze$cia mokra maszyny, w ktérym pasmo
zostaje pozbawione wilgoci, znajdujacej
si¢ w stanie cieklym, z odcinka III, zwa-
nego czeécia suszaca maszyny, w ktorej
pasmo oddaje pozostala w nim - jeszcze

wilgoé po przeprowadzeniu jej w stan ga-
zowy lub w stan pary, i wreszcie z odcinka
1V, stanowiacego suszarni¢ dodatkowa,
czyli przyrzad wykoriczajacy. Odcinek 1
nie ma w tym przypadku znaczenia, nato-
miast wazne sa odcinki 7, III i IV. Odci-
nek I, t. j. cze$é mokra maszyny, sklada
si¢ z trzech tloczarek mokrych @, o, a,
w ktérych pomiedzy walcami przechodza
tasmy filcowe b, b°, b” -i ktére zawieraja
pewng ' liczbe walcow prowadzacych e.
Tasémy owe zabieraja kolejno pasmo mate-
riatu d. Suszenie tasm filcowych moze sie
odbywaé¢ w dowolny sposéb, w niniejszym
urzadzeniu stuzg do tego bebny dmuchaw-
kowe e, e‘, . Tasmy filcowe b° i b* prze-
chodza ponadto miedzy parami walcow
plucznych, oznaczonych jednakowo litera
f, a taséma b‘ ponadto, przed dojéciem do
bebna suszacego e‘, przechodzi obok przy-
rzadu ssawczego g.

- Pomiedzy tloczarkami a' i @ umie-
szczona jest pierwsza suszarka dmuchaw-
kowa h z powietrzem goracym. Suszarka
ta moze byé stosowana w tym miejscu do
suszenia wszelkich papieréw, ktére przy
posiadanym tu stopniu wilgotnosci prze-
puszczaja juz nieco powietrza. Suszarka ta
przede wszystkim ostroznie nagrzewa pas-
mo papierowe, co ulatwia odwodnienie w
trzeciej tloczarce a“ i rozpoczyna ostroznie
wlasciwy zabieg suszenia.  Zwykle, jak
przedstawiono na rysunku, pasmo jest do-
cisniete do powierzchni bebna dmuchawko-
wego h za pomocg tasmy filcowej i, pro-
wadzonej po walcach prowadniczych ¢ i
bebnie suszacym j, ktéry moze byé réwniez
wykonany jako beben dwuchawkowy, tak
iz otrzymuje si¢ dobre przyleganie pasma
do bebna. Pasmo papierowe i tasma filco-
wa sg przy tym przedmuchiwane z sila, za-
lezna od danych warunkéw pracy.

Beben dmuchawkowy h posiada otwory,

~oznaczone na rysunku w tym przypadku i

w innych przypadkach za pomoca kresek,
idacych w kierunku promieni. Wewnatrz



bebna znajduje sie narzad rozdzielczy &,
majacy w przekroju ksztalt wycinka i do-
prowadzajacy powietrze suszace do begbna
h, przy czym narzad ten stale zaslania za-
stona B’ cze$é¢ dziurkowanej powierzchni
bebna, nie pokryta pasmem materialu d.
Jak przedstawiono na rysunku, dookola
bebna moze byé umieszczony przepuszcza-
jacy powietrze filc' ochronny i, aby uni-
knaé ewentualnego odznaczania sie dziur-
kowanej powierzchni bgbna na pasmie ma-
terialu, a w niektérych przypadkach beben
moze byé otoczony obiciem. Poza tym za-
stona k° moze réowniez posiadaé otworki, z
ktorych wychodzi tylko tyle powietrza, ile
go potrzeba do podtrzymania procesu su-
szenia obicia i‘ bgbna (poréwnaj zastone
k*“ w bebnie I). Oczywiscie w bebnie mo-
ga by¢ umieszczone narzady, ktére nie po-
zwalaja na bezuzyteczny boczny przeptyw
powietrza réowniez wtedy, gdy obrabiane
pasma maja szeroko§é inna niz dlugos§é
bebna.

Pasmo materialu d przechodzi nastep-
nie do czesci suszacej III maszyny. Czeéé
ta sklada si¢ z zespolu gornych bebnéw su-
szacych I, I, I, I'“ oraz z odpowiedniego
zespolu dolnych bebnéw m, m‘, m*, m™ i
walca wygladzajacego n. Po bebnach [ i I
przechodzi pasmo bez filcu lub podkladki,
natomiast po bebnach I i I“ przechodzi
réwniez tasma filcowa o. Tak samo po beb-
nach dolnego rzedu m i m’ przechodzi ta-
$ma filcowa o°, po bgbnach m" i m"* prze-
chodzi tasma filcowa o”. Wreszcie po wal-
cu wygladzajacym n przechodzi tasma fil-
cowa o“‘. Wszystkie tasmy filcowe sa réow-
niez prowadzone za pomoca szeregu wal-
cow prowadniczych ¢ i sa réwniez suszone
w sposob podobny lub taki sam, np. za po-
moca bebnéw dmuchawkowych p, jak to
podano w opisie pierwszej czeéci maszyny.
Zachodzi przy tym tylko ta réznica, ze ta-
$my filcowe, przechodzace po bebnach m’,
m", m", sa ponownie suszone za pomoca
wlaczonych dodatkowych pojedyniczych

bebnéw dmuchawkowych, stuzacych jako
walce prowadnicze. ’

Chcac stosowa¢ sposéb wedlug wyna-
lazku w zwiazku z oméwionym wyzej su-
szeniem wstepnym w pierwszej czesci ma-
szyny albo tez od razu w drugiej czesci, ja-
ko bebny suszace /, m stosuje si¢ réwniez
bebny dmuchawkowe tego samego rodzaju,
co i bebny h w pierwszej czesci maszyny,
t. j. w czeéci mokrej. Odmienne wykonanie
bebna wewnatrz, przedstawione na rysun-
ku, nie ma znaczenia, natomiast wazne jest
to, ze czeéci powierzchni bebna, nie zaslo-
niete materialem suszonym, sa zabezpieczo-
ne w jakikolwiek sposéb przed bezuzytecz-
nym uplywem powietrza suszacego. Oczy-
wiscie co do liczby i polozenia bebnéw su-
szacych, wykonanych w postaci bgbnow
dmuchawkowych, istnieje wolny' wybér,
tak iz mozna przystosowywaé si¢ do naj-
rozmaitszych warunkéw fabrykacji. W ni-
niejszym przypadku tylko bebny [, I, I
sa bebnami.dmuchawkowymi, a pozostate
bebny I, m, m‘, m”, m* i oczywiscie n sj
poszczegblnymi zespolami, ogrzewanymi w
znany sposéb para. Moze to byé pozytecz-
ne np. wtedy, gdy wytwarza si¢ papier po
jednej stronie gladki. Zreszta co do obicia
powierzchni bebna, suszenia go itd. stosuje
sie te same $rodki, jakie byly oméwione w
zwiazku z bebnem h w pierwszej czesci
maszyny. :

Z czesci suszacej maszyny pasmo prze-
chodzi do czeéci dosuszajacej IV. Urzadze-
nie to sklada si¢ w niniejszym przypadku
z dwéch bebnéw dmuchawkowych ¢ i ¢
odpowiadajacych bebnom A, I, I lub I'’,
przy czym po tych bebnach ¢ i ¢° przecho-
dzi pasmo materialu d bez tasmy filcowej,
podobnie jak po bebnie I'“. Dziatanie susza-
ce, a tym samym i sprawno$¢ jest tu bar-
dzo wielka, gdyz juz znacznie podsuszony
papier jest bardzo przenikliwy w stosunku
do powietrza. Za walcem kierowniczym c*
moze byé umieszczony zespél bebnéw
chlodniczych, skladajacy sie najlepiej z



dwéch bebnéw dmuchawkowych 7 i 7 tej
samej budowy co i wspomniany wyzej be-
ben h. W zespole tym pasmo papieru jest
chlodzone nasyconym na zimno lub prze-

syconym powietrzem przez przedmuchiwa- .

nie i wreszcie jest kondycjonowane co do
wilgotnosci odpowiednio do danych wyma-
gan.

Wewngtrzne urzadzenie bebnow, jak juz
wspomniano, moze byé wykonane odmien-
nie, np. tak jak w bebnach A, I, I'‘. W na-
rzadzie rozdzielczym 2 moga byé umie-
szczone roéwniez zespoly ogrzewcze, takie
same jak w bebnie ‘.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb suszenia pasm papiery,
tektury lub innych podobnych pasm przy
ich wytwarzaniu, za pomoca przyrzadéw
dmuchawkowych lub ssawczych, ktére
przedmuchuja lub przesysaja powietrze
przez pasmo, po zasadniczo ukoriczonym
zabiegu odwadniania, znamienny tym, Ze
przyrzad dmuchawkowy lub ssawczy prze-
suwa si¢ przez pewien okres czasu wraz
z pasmem, przylegajacym szczelnie do
przyrzadu dmuchawkowego lub ssawczego.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze suche powietrze przesysa si¢ przez
obrabiane pasmo lub przedmuchuje przy
uzyciu bebna o powierzchni dziurkowanej,

ktéry to beben styka si¢ na mozliwie duzej
powierzchni z pasmem. '

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-

mienny tym, Ze pasmo poddaje si¢ dziala-
niu nie tylko przyrzadéw dmuchawkowych
lub ssawczych, przetlaczajacych lub prze-
sysajacych przez nie powietrze, ale row-
niez dzialaniu znanych urzadzen suszacych,
dziatajacych na zasadzie bezposredniego
stykania si¢ pasma z powierzchniami ogrza-
nymi.
4. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tym, Ze pasmo po wysuszeniu chlo-
dzi sie i (albo) reguluje w nim zawartosé
wilgoci przez przeprowadzanie przez nie
powietrza. ' '

5. Sposéb wedlug zastrz. 2 — 4, zna-
mienny tym, Ze suszone pasmo prowadzi
si¢ po powierzchni bebna dmuchawkowego
lub ssawczego, po podtozeniu na brzegach
bebna tasm filcowych, przesuwajacych sie
wraz z pasmem, w celu uniknigcia odciska-
nia sie dziurek bebna na pasmie.

6. Sposob wedlug zastrz. 2 — 4, zna-
mienny tym, ze stosuje si¢ bebny dmuchaw-
kowe lub ssawcze, pokryte albo obite ma-
terialem, przepuszczajacym powietrze.

Otto Merckens.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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