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(54) Dispozitiv pentru aliere cu scantei electrice (variante)

(57) Rezumat:
1
Inventia se referd la domeniul prelucrdrii cu
scantei electrice si este destinatd pentru alierea
cu scintei electrice a suprafetelor obiectelor
din materiale electroconductoare.

2
suplimentard, amplasatd pe circuitul magnetic
(3) al vibratorului si conectatd la o unitate de
comandi a blocului de alimentare (15), care
include elemente de acumulare si un micro-

Dispozitivul pentru aliere cu scantei 5  intrerupdtor (16) pentru blocul de iluminare.
electrice include un vibrator electromagnetic, Totodatd in ambele variante de executare a
constituit dintr-un portelectrod (6) si un dispozitivului blocul de iluminare poate fi
electromagnet, amplasat intr-un corp (1), si dotat cu o microcamera unitd cu un computer.
suplimentar contine un bloc de iluminare, fixat Revendiciari: 3
printr-o garniturd termo- si electroizolantd de 10 Figuri: 2
portelectrod (6) si unit cu un bloc de ali-
mentare (15).

in prima varianti, utilizatd la amplitudini
ale vibratiilor portelectrodului (6) mari, blocul
de alimentare (15) constd dintr-un generator 15

electromagnetic de vibratii, montat in blocul de
iluminare si conectat la o unitate de comanda a
blocului de alimentare (15), care include ele-
mente de acumulare §i un microintrerupdtor
(16) pentru blocul de iluminare.

In varianta a doua, utilizati la amplitudini
ale vibratiilor portelectrodului (6) mici, blocul
de alimentare (15) constd dintr-o infisurare




(54) Device for electrospark alloying (variants)

(57) Abstract:
1

The invention relates to the field of
electrospark machining and is intended for
electrospark alloying of surfaces of articles of
electrically conducting materials.

The device for electrospark alloying
includes an electromagnetic vibrator, con-
sisting of an electrode holder (6) and an
electromagnet, located in a body (1), and
additionally contains an illumination unit,
fixed through a thermo- and electrically
insulating spacer to the electrode holder (6)
and connected to a power supply (15).

In the first variant, used for large
amplitudes of vibration of the electrode holder
(6), the power supply (15) consists of an
electromagnetic vibration generator, installed
in the illumination unit and connected to a
control unit of the power supply (15), which

10

15

2
includes storage elements and a microswitch
(16) for the illumination unit.

In the second variant, used for small
amplitudes of vibration of the electrode holder
(6), the power supply (15) consists of an
additional winding, located on the magnetic
circuit (3) of the vibrator and connected to a
control unit of the power supply (15), which
includes storage elements and a microswitch
(16) for the illumination unit.

At the same time, in both variants of
execution of the device the illumination unit
can be equipped with a microcamera connected
to a computer.

Claims: 3

Fig.: 2

(54) YcTpoiicTBO 1151 3J1eKTPOHCKPOBOro JleripoBaHusi (BApHMAHTDI)

(57) Pegepar:
1

H3o00pererne  orHOCHTCI K obmactu
3JICKTPOUCKPOBOH 00pabOTKH H  TPCIHA3-
HAYCHO U1 3JCKTPOMCKPOBOTO JICTUPOBAHL
TMOBEPXHOCTEH HW3JEAHH W3 3ICKTPOINPOBO-
JAIUX MATEPHATIOB.

VCTpoiCTBO I 31EKTPOUCKPOBOTO JIETHU-
POBaHHS BKJIFOYACT 3JICKTPOMATHHTHBIA BHO-
parop, COCTOSINHH W3 3IICKTPOAOACPKATEIII
(6) U >IEKTPOMArHUTa, PACHOJOKEHHOTO B
xopmyce (1), W MOMONHHUTENBHO COACPIKHT
OJIOK TIOACBETKH, 3aKPEIUICHHBIH HA 3JICKTPO-
Joaepkarene (6) uepe3 TepMO- H 3JICKTPO-
HM30JIIMOHHYI0 TPOKJIAAKY H COCTUHCHHBIN C
6moxoM mutaHud (15).

B mepBoM BapmaHTe, HCHOJB3YEMOM MpH
OOJBIINX AMILTHTYJAX BHOPAIMH 3JICKTPOIO-
Jaepxarens (6), 010k mutanus (15) CoCTouT U3
BHOPALIMOHHOTO 3JICKTPOMATHHTHOTO TCHEpa-
TOPa, YCTAHOBJIECHHOIO B OJIOKE NOJCBETKH H
MOAKJIFOYCHHOTO K OJIOKY YIpaBJICHHS OJOKa
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mutaHust  (15), KOTOpBI BKIIIOYAET HAKO-
TMUATCJIBHBIC J3JICMCHTBI H MHUKPOBBIKITIOYMATCIb
(16) mia 6710Ka IOACBETKH.

Bo BTOpOM BapHaHTE, HCHOIB3YEMOM MPH
MaJBIX AMIUTATYAAX BHOPAOUH  3JICKTPO-
moaepxarens (6), 0ok murauus (15) cocrout
W3 JOMOJHUTEIBHOH OOMOTKH, PACIONIOKCH-
HOM Ha MarHumTompoBoac (3) BuOpatopa
TMOAKITFOUYCHHOH K OIOKY VHpaBICHHA OJI0Ka
muTaHust (15), KOTOpBI BKIIOYACT HAKOIH-
TCJIBHBIC J3JICMCHTBI H MHKPOBBIKIIIOIATCIb
(16) misa 6710ka IOACBETKH.

[Tpu 5TOM B 000MX BapHAHTAX HCTIOTHCHUS
YCTpo#CTBA OJOK MOACBETKH MOXKCT OBITH
CHaO’)KCH MHKpPOKAMECpPOH, COCAWHCHHOH C
KOMIIBIOTCPOM.

I1. popmymer: 3

Omr.: 2
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Descriere:

Inventia se referd la domeniul prelucrdrii cu scantei electrice si este destinatd pentru
alierea cu scantei electrice a suprafetelor obiectelor din materiale electroconductoare.

Alierea cu scéntei a suprafetelor metalice se bazeazd pe fenomenul eroziunii electrice si
al transferului polar al materialului electrodului-sculd pe piesd la trecerea descarcdrilor prin
scantei intre ele. Pentru realizarea acestui proces este necesard comutarca periodicd a
electrodului-scula cu piesa.

Sunt cunoscute vibratoarele electromagnetice pentru alierea superficiald cu scantei
electrice, care constau dintr-un electromagnet si un portelectrod, amplasate intr-un corp, ce
se folosesc pentru contactarea periodicd a electrodului-sculd cu piesa si se utilizeaza in
majoritatea instalatiilor produse [1].

Fiecare constructie a vibratoarelor are dezavantajele sale:

- masa mare a elementelor mobile nu le permite si functioneze la frecvente inalte, doar
pani la 100 Hz;

- caracterul complex al acordirii vibratorului, care functioneaza la frecvente inalte (pani
1a 2000 Hz), etc.

Un dezavantaj al acestor vibratoare constd in imposibilitatea aplicirii unei acoperiri
continue si calitative din cauza lipsei posibilitdtii de pozitionare exactd a electrodului in
zona de prelucrare. In special, acest lucru se observd in timpul prelucririi pieselor cu
profiluri complexe si a diferitelor cavitafi adanci. Ca rezultat, se produce uzarea sau
corodarea suprafetei neprelucrate a piesei dintre insulitele mici aplicate si sub ele. in
procesul exploatdrii, in special cind sarcinile sunt destul de mari, aceste insulite se rup,
ceea ce duce la uzarea piesei.

Problema pe care o rezolva inventia constd in ameliorarea calitdtii acoperirii aplicate si
in asigurarea integritatii acesteia.

Dispozitivul conform inventiei inliturd dezavantajele mentionate mai sus prin aceea ca
include un vibrator electromagnetic, constituit dintr-un portelectrod si un electromagnet,
amplasat intr-un corp, si suplimentar contine un bloc de iluminare, fixat printr-o garniturd
termo- si electroizolantd de portelectrod si unit cu un bloc de alimentare.

In prima varianti, utilizatd la amplitudini ale vibratiilor portelectrodului mari, blocul de
alimentare constd dintr-un generator electromagnetic de vibrafii, montat in blocul de
iluminare si conectat la o unitate de comandid a blocului de alimentare, care include
elemente de acumulare §i un microintrerupitor pentru blocul de iluminare.

in varianta a doua, utilizatd la amplitudini ale vibratiilor portelectrodului mici, blocul de
alimentare constd dintr-o infisurare suplimentard, amplasatd pe circuitul magnetic al
vibratorului si conectatd la o unitate de comandi a blocului de alimentare, care include
elemente de acumulare §i un microintrerupitor pentru blocul de iluminare.

Totodatd in ambele variante de executare a dispozitivului blocul de iluminare poate fi
dotat cu o microcamera unitd cu un computer.

Rezultatul inventiei constd in posibilitatea supravegherii vizuale a procesului de
prelucrare, inclusiv pe ecranul monitorului, i a pozitiondrii mai exacte a vibratorului in
timpul prelucrdrii pentru obtinerea unei acoperiri continue, posibilitatea filmarii suprafetei
prelucrate pentru analiza ulterioard, datoritd ilumindrii zonei de prelucrare cu ajutorul
surselor de lumina ale blocului de iluminare.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1 si 2, care reprezinta:

- fig. 1, vederea in ansamblu a dispozitivului;

- fig. 2, sectiunea transversala dupa planul A-A din fig. 1.

Intr-un corp 1 cu ajutorul unei scoabe 2 este fixat circuitul magnetic 3 cu bobina 4 a
electromagnetului. Armdtura vibrantd, fixatd cu un capét pe scoaba 2, constd dintr-un arc 5
cu un portelectrod 6 si miez 7 fixate pe el. Arcul 5 este unit cu un generator de impulsuri de
lucru printr-un conductor 8. In portelectrodul 6 se fixeazad un electrod 10 prin intermediul
unui surub 9. In partea de sus a portelectrodului 6, prin intermediul surubului 11, printr-o
garniturd termo- si electroizolantd 13, se fixeazd blocul de iluminare 12, in care sunt
amplasate sursele de lumind 14. Blocul de iluminare 12 este unit cu blocul de alimentare
15, amplasat in corpul 1. Pentru evitarea descarcdrii elementelor de acumulare ale unitatii
de comanda a blocului de alimentare 15 pe corpul 1 este amplasat microintrerupétorul 16
pentru blocul de iluminare 12.
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In prima varianti, utilizati la amplitudini ale vibratiilor portelectrodului 6 mari, blocul
de alimentare 15 constd dintr-un generator electromagnetic de vibratii, montat in blocul de
iluminare 12 si conectat la o unitate de comandi a blocului de alimentare 15, care include
elemente de acumulare §i un microintrerupator 16 pentru blocul de iluminare 12.

in varianta a doua, utilizati la amplitudini ale vibratiilor portelectrodului 6 mici, blocul
de alimentare 15 consta dintr-o infisurare suplimentard, amplasatd pe circuitul magnetic 3
al vibratorului si conectatd la o unitate de comandd a blocului de alimentare 15, care
include elemente de acumulare si un microintrerupdtor 16 pentru blocul de iluminare 12.

In ambele variante de executare a dispozitivului blocul de iluminare 12 poate fi dotat cu
0 microcamerd unitd cu un computer.

Dispozitivul propus functioneazd in modul urmdtor.

In prima variantd, utilizata la amplitudini ale vibratiilor portelectrodului 6 mari, blocul
de alimentare 15 reprezintd constructiv doud pdrfi: un generator electromagnetic de vibratii
si o unitate de comandd. Generatorul electromagnetic de vibratii se monteaza in blocul de
iluminare 12 si se uneste cu unitatea de comanda a blocului de alimentare 15, amplasat in
corpul 1. La alimentarea electromagnetului, miezul 7 este atras periodic de circuitul mag-
netic 3, iar aceasta vibratie se transmite indusului cu portelectrodul 6 fixat de el. Ca rezultat
al vibratiilor, generatorul electromagnetic de vibratii produce curent electric, care este
transmis la unitatea de comandid a blocului de alimentare 15, unde s¢ transforma, se
stabilizeaza si se acumuleazd in elementele de acumulare, de exemplu, in ionistori. La
atingerea valorii necesare a curentului, se conecteazd sursele de lumini 14, de exemplu,
LED suprastralucitoare. Se incepe alierea. Dupa terminarea alierii sursele de lumind 14 se
deconecteazid cu ajutorul microintrerupatorului 16, pentru evitarea descircarii elementelor
de acumulare ale unititii de comanda a blocului de alimentare 15.

in a doua varianti, utilizati la amplitudini ale vibratiilor portelectrodului 6 mici, blocul
de alimentare 15 constd din infdsurarea suplimentard, amplasatd pe circuitul magnetic 3, pe
bobina 4 a electromagnetului. La alimentarea electromagnetului miezul 7 este atras periodic
de circuitul magnetic 3, aceastd vibratie se transmite indusului cu portelectrodul 6 fixat de
el. Totodatd, in infisurarea suplimentard apare un curent de impulsuri, care se transmite la
unitatea de comandi a blocului de alimentare 15, unde se transformd, se stabilizeazi si se
acumuleaza in elementele de acumulare, de exemplu, in ionistori. La atingerea valorii
necesare a curentului, se¢ conecteazd sursele de luminid 14, de exemplu, LED suprastra-
lucitoare. Se incepe alierea. Dupa terminarea alierii sursele de lumind 14 se deconecteazi
cu ajutorul microintrerupdtorului 16, pentru evitarea descarcdrii elementelor de acumulare
ale unitatii de comanda a blocului de alimentare 15.

in blocul de iluminare poate fi instalati o microcamers, uniti printr-un cablu din fibre
optice cu un computer. La alierea manuald, operatorul are posibilitatea in regim de timp
real sd controleze procesul si sd corecteze parametrii alierii, de exemplu, curentul de lucru,
frecventa si amplitudinea vibratiei. Inregistrind in computer informatiile obtinute de la
microcamerd, dupa terminarea prelucririi pot fi imprimate cadrele necesare pentru analiza
procesului de aliere.
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(56) Referinte bibliografice citate in descriere:
1. ®ypcos C.II, IMTapamonosa A M., Jlo6smma M.B., Cemernuyk A.B. UcTounuku
MUTAHHUA O DICKTPOUCKPOBOro jneruposBanua. Kumwmues, [ltumnma, 1983,
c. 41-45

(57) Revendiciri:

1. Dispozitiv pentru aliere cu scantei electrice care include un vibrator electro-
magnetic, constituit dintr-un portelectrod si un electromagnet, amplasat intr-un corp,
caracterizat prin aceea ca suplimentar confine un bloc de iluminare, fixat printr-o
garniturd termo- si electroizolantd de portelectrod si unit cu un bloc de alimentare, care
constd dintr-un generator electromagnetic de vibratii, montat in blocul de iluminare si
conectat 1a o unitate de comandd a blocului de alimentare, care include elemente de
acumulare si un microintrerupétor pentru blocul de iluminare.

2. Dispozitiv pentru aliere cu scantei electrice care include un vibrator electro-
magnetic, constituit dintr-un portelectrod si un electromagnet, amplasat intr-un corp,
caracterizat prin aceea ca suplimentar confine un bloc de iluminare, fixat printr-o
garniturd termo- si electroizolantd de portelectrod si unit cu un bloc de alimentare, care
constd dintr-o infisurare suplimentard, amplasatd pe circuitul magnetic al vibratorului, si
conectatd la o unitate de comandd a blocului de alimentare, care include clemente de
acumulare si un microintrerupator pentru blocul de iluminare.

3. Dispozitiv, conform revendicirii 1 sau 2, caracterizat prin aceea ci blocul de
iluminare este dotat suplimentar cu o microcamera unitd cu un computer.

Sef Sectie: SAU Tatiana
Examinator: CERNEI Tatiana
Redactor: CANTER Svetlana

Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuala
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisiniu, Republica Moldova
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