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RESUMO

"PROCESSO PARA PRODUQAO DE ESTRUTURAS EM CAIXA PARA

MOLDURAS DE PORTAS DESLIZANTES OCULTAVEIS”

Processo para producadao de estruturas em caixa
para molduras de portas deslizantes ocultaveis,
caracterizado por: - formagao de pelo menos uma chapa de
metal tendo uma forma e dimensao correspondendo ao
desenvolvimento plano da estrutura em caixa, - formacao de
linhas de dobragem (14, 16, 18) na chapa de metal ao longo
das regides que formam as bandas de espessura na estrutura
em caixa formada, - formacdo de meios de engate mutuo (22,
24) ao longo de certas arestas da chapa de metal nas

regides que caracterizam as extremidades.
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DESCRICAO

"PROCESSO PARA PRODUQAO DE ESTRUTURAS EM CAIXA PARA

MOLDURAS DE PORTAS DESLIZANTES OCULTAVEIS"

O presente invento diz respeito a um processo
para producdo de estruturas em caixa para molduras de
portas deslizantes ocultdveis. Esse processo € conhecido,
por exemplo, do documento EP-A-1 609 939, de acordo com o
qual a estrutura é obtida por montagem dos componentes

individuais da caixa.

Sao conhecidas estruturas metdlicas para portas
deslizantes, para serem incorporadas no trabalho de

alvenaria.

Estas estruturas compreendem uma estrutura em
caixa consistindo em dois painéis estriados que ficam face
a face fechados ao longo de trés arestas e num montante
ligado ao topo da estrutura em caixa por meio de uma guia

longitudinal.

Estas estruturas em caixa conhecidas apresentam
todavia o inconveniente de terem um volume considerdvel
para fins de armazenamento e transporte devido a espessura

da estrutura em caixa.

Este inconveniente ¢ eliminado de acordo com o
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invento através da produgao de estruturas em caixa para

z

molduras de porta tal como é descrito na reivindicacao 1.

Umn modo de realizacao preferido do presente
invento e duas das suas variantes sao descritos aqui em
detalhe ©posteriormente fazendo referéncia aos desenhos

anexos, nos quais:

A Figura 1 é uma vista em planta de uma chapa de
metal para formagdo de estruturas em caixa através do

processo do invento,

As Figura 2 e 3 sao vistas em planta de partes de

chapa para formacao da estrutura em caixa,

A Figura 4 mostra a estrutura em caixa montada, e

A Figura 5 mostra uma sua variante.

Tal como pode ser visto a partir das figuras, o
processo para produgao de estruturas em caixa para molduras
consiste na formacdao, numa tira de chapa de metal, de um
perfil 2 qgue corresponde ao desenvolvimento plano da

estrutura em caixa.

Especificamente, o perfil compreende dois painéis
rectangulares 4 e 6 correspondendo as paredes da estrutura
em caixa, bandas 8 e 10 correspondendo a espessura da

estrutura em caixa e uma banda 12 para ligar conjuntamente
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as arestas verticails dos painéis 4 e 6.

O perfil 2 estd dotado com linhas de dobragem 14
entre a banda 10 e o painel 4, linhas de dobragem 16 entre
o painel 4 e a banda 8, e linhas de dobragem 18 entre a

banda 8 e o painel 6.

O painel 4 estd ligado a banda 12 ao longo de uma

linha de dobragem 20.

A aresta maior livre da banda 12 compreende uma
pluralidade de "patilhas" 22 susceptiveis de serem
engatadas, tal como serd descrito posteriormente, em fendas
24 providenciadas na aresta maior do painel 6. Da mesma
maneira, uma aresta menor do painel 6 compreende "patilhas"
26 susceptiveis de serem engatadas em fendas 28

providenciadas na aresta da banda 10.

Os painéis 4 e 6 compreendem uma pluralidade de
nervuras longitudinais 30 obtidas por estampagem, para
assegurar a rigidez da estrutura em caixa, e uma
pluralidade de saliéncias 32 de forma essencialmente
circular também obtidas por estampagem, e dotadas com uma
“vpatilha” 34 obtida por perfuracao da parte central de cada

saliéncia.

A estrutura em caixa ¢é formada da seguinte

maneira:
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- as bandas 10 sédo dobradas em torno dos painéis 4 ao
longo das linhas de dobragem 14,

- os dois painéis 4 e 6 sao feitos para ficar um face
ao outro por meio da sua dobragem em torno da banda 8 ao
longo das linhas de dobragem 16, 18,

- a banda 12 é dobrada em torno do painel 4 ao longo da
linha de dobragem 20,

— as "patilhas" 26 sao inseridas no interior das fendas
28 e as "patilhas" 22 no interior das fendas 24 e depois

dobradas completamente.

Apds a fixacdo da estrutura em caixa a alvenaria,
¢ aplicada uma rede electrosoldada 36 a primeira e fixada

por dobragem completa das "“patilhas” 34.

No modo de realizacao mostrado nas Figuras 2 e 3,
sao mostradas duas partes de chapa de metal distintas,
sendo estas ligadas conjuntamente da maneira mencionada

anteriormente para formar a estrutura em caixa.

No modo de realizacgcao mostrado na Figura 5, ambos
os painéis 4, 4' compreendem "patilhas” 38 formadas por
perfuracao e dobragem de partes das chapas de metal dque

constituem os painéis.

A finalidade destas "patilhas” é criar regides de
aperto para a argamassa de cimento, eliminando por 1isso ©

uso da malha electrosoldada.
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A partir do mencionado anteriormente € aparente
que o processo do invento apresenta numerosas vantagens, e

em particular:

— permite que a estrutura em caixa seja montada
directamente no local de modo que, para fins de armazenagem

e transporte, ela representa apenas uma espessura pedquena,

- a estrutura em caixa pode ser produzida facil e
rapidamente por magquinagem ao longo de uma linha e fabrico
que compreenda maguinas para corte de chapas para
estampagem, maquinas de perfilar, prensas de estampagem e

magquinas de furar.

Lisboa, 25 de Junho de 2010
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REIVINDICACOES

1. Processo para producgcao de estruturas em
caixa para molduras de portas deslizantes ocultaveis,
caracterizado por:

- formacao, em pelo menos uma chapa de metal, de um perfil
tendo uma forma e dimensdes correspondendo ao
desenvolvimento plano da estrutura em caixa, o perfil
compreendendo dois painéis rectangulares (4, 6)
correspondendo as paredes da estrutura em caixa,

- formacao de linhas de dobragem (14, 16, 18, 20) na chapa
de metal ao longo das regides que formam as bandas de
espessura (8, 10, 12) na estrutura em caixa formada,

- formacdo de meios de engate mutuo (22, 24) ao longo de
certas arestas da chapa de metal nas regides que
caracterizam as extremidades.

- dobragem dos painéis (4, 6) e das bandas (8, 10, 12) ao
longo das linhas de dobragem (14, 16, 18, 20) para formar a

estrutura em caixa.

2. Processo para produgao de estruturas em
caixa tal como foi reivindicado na reivindicagao 1,
caracterizado pela formacao de uma pluralidade de regides

de estampagem (32) na superficie da chapa de metal.

3. Processo para produgcao de estruturas em
caixa tal <como foi reivindicado na reivindicacao 1,

caracterizado pela formacadao de uma pluralidade de regides
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de estampagem (30) na superficie da chapa de metal.

4. Processo para produgcao de estruturas em
caixa tal <como foi reivindicado na reivindicagao 1,
caracterizado pela formacdo na superficie da chapa de metal
de uma pluralidade de "patilhas" obtidas por perfuracao e

dobragem de partes da chapa de metal.

Lisboa, 25 de Junho de 2010
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REFERENCIAS CITADAS NA DESCRICAO

Esta lista de referéncias citadas pelo requerente & apenas para conve-
niéncia do leitor. A mesma ndo faz parte do documento da patente Euro-
peia. Ainda que tenha sido tomado o devido cuidado ao compilar as
referéncias, podem ndo estar excluidos erros ou omissées e o IEP

declina quaisquer responsabilidades a esse respeito.
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