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Uklad napedewy de czeSci maszyn do ebrébki: ezkie, na preykled
do stempli prasmjgcych i kleszczy ksptabtaigeych oray wassynn
rawierajaca ten ukiad

L

Precdmictom wynalazku. jest ukind napgdowy do
cogSci masayn dv obrébki szkia, na przyklad do
stempli prasujacych i kleszczy ksztaltujgcych, z to-
mm: krzywicowynmy urachamianym waglednie w sto-
" sunku do. ceefei i a- krgiltiesn napedowym, peru-
' szanym w torze krzywkowym i potaczonym z ta
ceRscia.

W znanych tego rmedzaju napedach wszystkie sily
napgdowe i momenty pochodrzg od krgzka napede-
wego. Prowadzi to, szczegbélnie przy dugych pred-
kofciach roboczych i wynikajacych stad duizych sit
masowych w czeSciach maszyny do tego, Ze wszyst-
kie czeSci hapedu musey byé stosunkowo duze i
mocne. Powoduje to jednak z kolei znowu koniecz-
nodé stosowania duzych mas czefci napedowych o
duiych, wynikajacych stad silach masowych.

Wskutek tego umieszczona nad tymi czeSciami

rhaszyni do obrtiki. szkia jest namZoha hHha: duze

zukycie, Oprécz tego reakeje napedu na tor krzyw-
'~ kowy lub odwrotnie prowadrs. do niepofadanyech,
nitjedtrostajnyeh: ruchéw maszyny:

Zadanie leigoe u podstaw wynalazku polega wiec
na tym, ahy skorstruowadé i uksztaltowaé ceéfei
napedu moblivie lékkie, ewigkszy¢ ich zywotno$c
i osiggnqé warest & napetiowych, momentéw,
preyspitskoh. §| opdinieh: Istetne jest rOwniet, aby
jednoeresnic uryshbd moizliwie mabe; wynikijaee
sted readwje napgdu:'w. kisthnku fuchu wigl¢dtrego
ma. tor krkywkowdy lub- ferd: kreywitowegh ne: nepeth

Zadanie to jest rozwigzane wedlug wynalazku
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dzieki temu, %o pomigdyy krglliem napedtwsm,
4 crefcia maszyny jest whyczony gilownik, sterowa-
ny i/lub regulowany w zalednoici od ruchu wegied-
nego. Zhalazlo tu réwnied zastosowanie znane roz-
dzielenie napedu na mechaniczhe sterowanie pilo-
towe i na silbwniky wywolujgey sity napedu gibw-
nego i mementy. W masgynaeh ze stotem obroto-
wym,; w ktéych tor XKrzywkowy jest zamkwiety,
sitownik jest stetrowany iflub regulowany w za-
leinoéci od obitotu stotu obrotowege. Naped moze w
ten sposéh dzialaé w pelni ezasowo i prrestrzennie
oraz dokixdhie z ustalonym przednio pregrax
mem.

Sifownik jest celowo wykonany jako silnik na
powietrze spregone, a zwlaszcra jako silnik z lo-
patkarni wirajgeymi na pewietrze spregone: Siini-
ki te wymagajh wskutek Svifliwosei powietrza spre-
sonego iyllho stosunkowo malego nekiwdu. sterowa-
nia, aby spowodowaé przez mechaniczie: sterowas=
nie pilotowe okreflony upraedhnio ructh. Mogy hyé
jedhakée stosowane réwnier silniki elékttyczive i
hydeauliesne.

Zgodhie & jednym rowwigzaniem uldadu. napedo-
wego wediug Wwynalazku do stempli prasujgéych z
déwigarem; uruchamianym wigledem matryey do
prasowania; d2Wwigar stempli jest uloZyskoweny. o=
siowo przesuwnie w prowadaicy’ i jest: spraegomy x
walem napdsanym silewnike; zaa¢biajgcym sie z
kragkiem: napgdowyms. Diwigar stempli meie byé
przy tym polgczony za pomocg korbowodu z korbg
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bierng, przy czym zebnik, zamocowany na wale
biernym' silownika, zazebia sie z zebatka, ulozy-
skowang przesuwnie wzdluz i polaczong z krazkiem
napedowym. ‘Wiegksza cze§¢ sily napedowej
uzyskuje diwigar stempli z silownika. Ruch obro-
towy walu biernego silownika kontroluje sie jed-
nak w sposéb wymuszony za pomoca krazka nape-
dowego i wlaczonej w uklad przekladni. Krazek
napedowy dostarcza oprécz tego sily napedowej
réznicowej, wymaganej do uzyskania nominalnego
ruchu dzwigara stempli. W ten sposéb otrzymuje
sie¢ bardzo precyzyjny ruch diZwigara stempli, a
tym samym réwniez precyzyjny przebieg prasowa-
nia, na przyklad w matrycy do prasowania lub w
formie wstepnej . maszyny prasujaco-dmuchajgcej.

Tego rodzaju precyzyjny ruch dZwigara stempli
jest przede wszystkim bardzo pozadany przy wy-
twarzaniu wysokogatunkowego a zwlaszcza nad-
zwyczaj cienkoSciennego szkla drazonego.

Wedlug innej postac1 wykonania ukladu napedo-
wego wedlug wynalazku do kleszczy ksztaltujacych,
posiadajacych dwie poléwkl, wychylane wok6? stu-
pa zawiasowego, poléwki te sg sprzezone z walem
biernym silownika, zazebiajacym sie <z krazkiem
napedowym. Z uwagi na to, ze takze i tu naj-
wieksza ‘cze$é napedu pochodzi od silownika, przeto
‘czeSci do sterowania pilotowego silownikiem moga
byé stosunkowo lekkie, bez straty przy tym mna
precyzji ruchu Kkleszezy. Krazek napedowy moze
byé polaczony z walem napedowym za pomoca
ramienia korby przy wilaczeniu w danym przypad-
ku w-uklad przekladni przelozeniowej. Podobnie
moze byé méwmiez potgczony poprzez przekladnie
przelozeniowa wal bierny silownika z potéwkami
kleszczy.

W tym przykladzie wykonania ukladu napedowe-
go wedlug wynalazku odleglo§¢ pomiedzy torem
krzywkowym a Kkleszczami ksztaltujgcymi jest
zmieniana dzieki temu, Ze pomiedzy walem bier-
nym silownika, a co najmniej jednym walem 13-
czacym jest wlaczone sprzeglo, dopuszczajace osio-
wy ruch wzgledny waléw. Srodek ten pozwala na
osiowy ruch nastawczy kleszczy ksztattujacych, w
celu dopasowania do réznie uksztaltowanych ma-
tryc, na przykiad do wstepnych poléwek ksztatto-
wych, zawieszonych w potéwkach kleszczy przy
ksztaltowaniu wstepnym lub do poléwek ksztal-
tujacych wykoficzajacych przy ksztattowaniu wy-
koficzajagcym w maszynie prasujgco-dmuchajgcej.

Inna z kolei postaé wykonania ukladu napedo-
wego wedlug wynalazku charakteryzuje sie tym,
Ze za pomoca walu biernego silownika sg napedza-
ne w prieciwnych kierunkach dwie korby, oraz
tym, Ze kazdy czop korby jest polaczony za po-
moca nakladki z poléwka kleszczy, a w kazdg na-
kladke jest wbudowany osiowy element sprezyny
naciskowej, przy czym sila Sciskajgca pierwszego
elementu sprezyny naciskowej jest wigksza niz sita
Sciskajaca drugiego elementu, a poléwka Kkleszczy
napedzana przez pierwszy element sprezyny na-
ciskowej jest prowadzona w -jej polozeniu zam-
knietym w kierunku mocnego zderzaka.

" Rozwigzanie to gwarantuje w kazdym razie
okreflone ustawianie obu poléwek kleszczy wzgle-

4

dem maszyny, jezeli poléwki kleszczy znaiduja sie
w ich poloZeniu zamknig¢tym. Rozwigzanie .to jest
szczegblnie korzystne wéwezas, kiedy czeSci ksztal-
towane ulozyskowane w stanie cieklym musza byé
osiowane do formy zamknietej przez poléwki klesz-
czy przy zamykaniu kleszczy.

Dzieki wynalazkowi jest zapewmone to, ze tak

- zamkmeta forma znajduje sie wskutek przylegania
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kleszczy do mocnego zderzaka w dokladnie okre§-

“lonym polozeniu przestrzennym w stosunku do ma-

szyny.

Wedlig innej jeszcze postaci wykonama ukiadu
napedu wedlug wynalazku na diwigarze stempli
prasujacych jest umieszczony element uruchamia-
jacy urzadzenia, zwiekszajacego sile zamykajaca
przynaleznych kleszczy ksztaltujgcych, przy czym
kazda poléwka kleszczy diwiga element zamyka-
jacy, uruchamiany przez element uruchamiajacy.
Urzadzenie takie jest szczeg6lnie pozadane przy
maszynach, w ktérych kleszcze matrycy do praso-
wania sg stosunkowo duze lub diugie, na przyklad
z powodu formy wielokrotnej. Oprécz tego naste-
puje wzrost sily zamykajgcej kleszczy woéweczas,
kiedy pracuje sie przy stosunkowo duzych nacis-
kach prasujgcych na stempel lub na stemple, kt6-
re maja tendencje do otwierania kleszczy matrycy
do prasowania.

Wedlug tej postaci ukladu napedu wedlug wy-
nalazku element uruchamiajacy posiada ulozysko-
wany przesuwnie na dZzwigarze stempli kiel urucha-
miajgcy, napinany w kierunku kleszczy. Dzigki te-
mu mozliwe jest osiggniecie w prosty sposéb ruchu
dzwigara stempli, aby zwiekszyé sile zamykajaca
kleszczy matrycy do prasowania.

Element uruchamiajgcy moze byé przy tym u-
mieszczony osiowo przestawnie na dZwigarze stem-
pli, w celu dopasowania go do zmiennych wyso-
koSci Kkleszczy.

Wedlug jeszcze innej postaci wykonania ukladu
napedu wedlug wynalazku kazdy element zamyka-
jacy posiada dZwignie zamykajaca, ulozyskowang
obrotowo na przynaleznej do niej pol6éwce klesz-
czy, przy czym jedno ramie tej dZwigni siega od
plaszezyzny podzialu pomiedzy potéwkami kleszczy
w spos6b zwykly na zewnatrz i w kierunku diwi-
gara stempli oraz tworzy z elementem uruchamia-
jacym przekladnie dZzwigni ketowej. DZwignia za-
mykajaca moze by¢é napinana w jej polozenie nor-
malne za pomoca przynaleznej do niej sprezyny.
Przekladnie dZwigni kolanowej gwarantujg wla$ci-
we prasowanie wzajemne obu poléwek kleszczy z
duzg silg zamykajaca.

Wynalazek jest wyjasniony blizej na przyktadach
rozwigzania, uwidocznionych na rysunkach, na kt6-

rych fig 1A przedstawia pierwsze rozwigzanie ma-

szyny prasujgco-dmuchajacej, posiadajgcej st6t
obrotowy z forma wstepng i st6l obrotowy z forma
wykoniczajacg oraz lancuch Ilgczagey w widoku z
goéry, fig. 1 — stét obrotowy z formg wstepna, wy-
konany w innej postaci, czeSciowo w przekroju
podluznym, fig. 2 — st6t obrotowy przedstawiony
na fig. 1, czeSciowo w przekroju i w widoku
wzdluz lnii II—-II na fig. 1, fig. 3 — cze§¢ dolng
dZwigara stempli prasujacych stolu obrotowego z
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farrve Wsiepna, -przaxistawionego na -fig. 1, 'w po-
xwigleszenia, fig. 4 — element uruchamiajacy u-
Izgdzenia zwicksrajacego sile zamykajycg przyna-
leinych do mniego kleszczy do wstepnego ksztalto-
wania, umieszezomy na diwigarze stempli prasuja-
cych, w przekroju podluznym wzdhiz limii IV—IV
na fig, 14 3, fig. 5 — element uruchamiajacy .w
widoka z g6ry zgodnie z linia V—V na fig. 4,
fig. 6 — o286¢ nepedu kleszczy do wstepnego ksztal-
‘bowania w-praekroju podiuznym wadiuz linii VI—VI
na fig. 1, fig. 7 — dalszg cze5¢ mapedu kleszczy do
ksztaltowania wstepnego polaczong z czgécia przed-
stawionq na fig. 6, w przekroju podiuinym i klesz-
<ze do wetepnepo ksztattowania, w widoku z boku,
fig. 8 — céé napedu przedstawiong na fig. 6, w
przckroju poprzecznaym wzdkaz linii VIII—VII na
fig. -6, ¥ig. ® — kleszcze -do wstepnego ksztaltowa-
nia przedstawione na fig. 7, czeSciowo w widoku
z 86ry i w przekrojach, a fig. 10 — dwa elementy
zamykajace urzadzenin swigkszajacego sile zamy-
-kajacy preynaleinych do nich kleszczy do wstepne-
go ksztattowania, w przekroju wzdtuz linii X—X
ma fig. 9.

Maszyna prasujaco-dmuchajgca, przedstawiona
schematycznie na fig. 1A, posiada przede wszystkim
st6l obrotewy 20 do wstepnego ksztaltowania i stét
obrotowy 23 do wykonczajgcego ksztaltowania,
ktbre sa ze soba polaczone za pomoca laficucha 25.
Stoty obrotowe 20 i 23 i stanowisko 27 do ksztal-
towania poeSredniego s3 napedzane synchronicznie
za pomocy silnika 29, polgczonego sprzeglem 30 z
przekladnig 31. Przekladnia 31 posiada trzy odbior-
niki napedu 33, 39 i 49. Pierwszy odbiornik nape-
du 33 napedza paprzez kolo stozkowe 34 i' zebatke
pierScieniowg 37 st6t obrotowy 20 do wstepnego
ksztaltowania, w kierunku strzalki, drugi odbior-
nik napedu 39 napedza poprzez uniwersalny wal
przegubowy 41, zebnik 42 kola stozkowego i zebat-

ke pier§cieniowg 45 st6t obrotowy 23 do ksztatto-

wania wykoiczajacego, w kierunku strzatki, a trze-
ci odbiornik napedu 49 prowadzi do stanowiska
ksztaltowania poSredniego 27 i napedza to stano-
wisko.

f.ancuch 25 jest utworzony naprzemian z nie u-
widocznionych na rysunku woézkéw i z nie przed-
stawionych takze na rysunku czlonéw zlgcznych.
Czlony zlaczne sg celowo elastyczne, aby umozliwi¢
zmiany dlugoSci lancucha 25, prowadzonego w za-
stegu stoléw obrotowych 20 i 23 za pomoca kola
tancuchowego. Kazdy woézek diwiga forme wyloto-
wa 51 do ksztaltowania pojemnika 53.ze szkla drg-
zonego. Kazda forma wylotowa 51 posiada dwie
poléwki narzedziowe wylotowe 57 i 58, poruszane
wzgledem siebie wzdluz osi 54. Do potéwek 57 i 58
jest podwieszony oprécz tego w zwykly sposéb,
nie uwidocznieny na rysunku w celu jego uprosz-
czenia mie -dzielony pierScieh .prowadeacy z kolnie-
rzem zewnetrznym. -Kolnierz zewnetrzny nie do-
puszeza do {ego, aby pierdcien prowadzacy nie wy-
padal przy otwieraniu pot6wek narzedziowych wy-
Jotewyceh 87 i 58. Pierfcienn prowadzacy ma za za-
«anie prowadzi¢ centrycrnie stempel prasujacy 61
W zasiggu stwhu-obrotoswego 20 do wstepnego kszial-
towania oraz prowadzié razem we wlaSciwym po-
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lozeniu wysckofciowym . peldwki narzedziewe wy-

- letowe 57 i:58, podwieszone luZnie na iaficuchu i

przeja¢ ksztaitowanie gésnego -obrzezia pojemnika
53 bez szwu promieniowego, ktéry bylby dla wilas-
ciwego uszczelnienia pomiedzy zamknigeiem ppjem-
nika, a pojemnikiem 53 sz¥odliwy.

Srodki form wylotowych -51 wedruja po torach
65 i 66 zaznaczonych linig kreskowang i kvép]mwa-
ng i po czefciach k6t podzisiowych 68 i 69 siakdw
-ebrotowych 20 i 23.

St6t obrotowy 20 do wsiepnego Xksztalwowania
diwiga cztery kleszeze 71 do wsieprego :kssialto-
wania z dwiema kazdorazowe poléwkami 73 i ‘¥,
-do ktérych jest podwleszena kazdorazowo peibéwisa
T7 i 38 elementu po#redniego 80 .do wstepnego
ksztattowania. Elementy peSrednie 80 do wstep-
nego ksztaltowania sg przy kleszczach 71 do wstep-
nego ksztaltowania opusaczone u dolu na prawo
na fig. 1A, w celu upreszczegia rysunku.

Kazdym kleszezam 71 do. wetepnego: ksztallowania
jest podporzgdkowana wlewmica ‘83, kiéra porusza
sie w-zwykly sposéb po kole .podzialowym 69 i
promieniowo na zewnatrz po kole podzialowym -85
tylko-do #adowania.

Stét obrotowy 28 do ksztaltowania wykenczajgce-
go jest wyposazony w -dziewieé ‘kleszczy 90 do
ksztaltowania wylkonczajacrgo, posiadajgcych kai-
dorazowo po dwie poléwki 86 i 88. Do kazdej po-
towki 86 i 88 .kleszczy 90 do ksztaltowania wylkon-
czajacego jest podwieszona peibéwka 91 i 92 ele-
mentu posredniego 95 do ksztaltowania wykonicza-
jgcego. Kazdym kleszezom 90 do ksztattowania wy-
koniczajacego jest oprécz tego podporzadkowane
dno 97.

Maszyna dziala w nizej opisany sposéb, przy
czym wazne jej elementy se przedstawione mna
rysunku 1A w pozycji poziomej, po ich ebrdeceniu
o 90°.

W fazie A kropla szkla 100 jest doprowadzana
do wlewnicy 83. W fazie B zaczyna sie prasowanie
za pomoca stempla prasujacego 61, po czym na-
stepuje zakleszezenie Kkleszczy 71 do wstepnego
ksztaltowania z podwieszonym elementem pofred-
nim 80 do wstepnego ksztaltowania i centrowanie
wok6! formy wylotowej 51, a nastgpnie zamKknigeie-
wlewnicy 83. W fazie C prasowanie jest .zakonczo-
ne: wtedy Kkleszcze 71 do wstepnego ksztaltowanis
otwierajg sie i =zwalniajg forme wylotowa 51 z
podwieszonym do niej czopem #03. .Jednorze$nic
wlewnica 83 porusza sie w dél Od fazy C do fazy
E odbywa sie tak zwane ogrzewanie zwrotne czo-
pa 103, w czasie kitbrego to egrzewania temperatu-
ra wyréwnuje sie w Sciance czopa 103. W nastep-
nym punkcie tego ciggu ogrzewania zwrotnego za-
stygnieta najpierw powloka zewnetrzna czopa 103
przechodzi znowu w stan plastyczny, lepki i cigg-
liwy i od tego punkiu czop 103 moze si¢ wskutea
dzialania sily ciezko$ci wydluzyé. Wydltuzenie to
wykorzystuje -si¢ i preyczynia sie do uzyskania
réwnremiernej i -malej grubosci Scianki pojemnika
-53 ze szkla draZonego.

W praedstawionym przykladzie rozwigzania jess
oprécz tego przewidziane, co nie jest bezwarunkowu
&onieczne, stanowisko poSrednie ksztaltowania 27,
ktére posiada co majmniej jedng glowice’ 105 &
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<dmuchania posredniego, ktéra jest nasadzana n.
forme wylotows 51 w kierunku strzalki i jest po-
ruszana z tg formg na okre§lonym odcinku toru 63.
W tym czasie w fazie D jest wprowadzane do czo-
pa 103 sprezone powietrze i czop ten jeszcze bax-
dziej wydluza sie i w fazie E wchodzi w poléwk,
~ 91 i 92 elementéw "Srodkowych do ksztaltowania
wykoficzajacego, otwarte w miedzy czasie prze;
st6t obrotowy 23 do ksztaltowania wykonczajgcego.
Po podniesiéniu dna 97 formy wykoficzajacej kle-
szcze 990 do ksztaltowania wykoficzajacego zamyka-
ja sie, a przynalezna glowica 107 do dmuchania
wykoficzajgcego opuszcza si¢ na forme wylotowa
- 61 i wydmuchuje czop 103. Wydmuchiwanie to lub
dmuchanie wykofczajgce jest zakoficzone w fazie
F. Tu otwieraja sie kleszcze 90 do ksztaltowania
wykonczajgcego i zwalniaja forme wylotowa 51 z
-gotowym, zawieszonym na niej pojemnikiem 53 ze
szkla drazonego. W fazie G forma wylotowa 51
otwiera sie, tak, Zze pojemnik 53 ze szkla drazone-
go spada na umieszczony nizej i przesuwajacy sie
przeno$nik taSmowy 109 oraz jest odtransportowy-
wany.

Sterowanie poszczegélnymi elementami form do
wstepnego i wykonczajgcego ksztaltowania odbywa
si¢ za pomocsg mie uwidocznionych na rysunku u-
rzadzeh sterujgcych, stanowigcych cze$¢ skladowg
odno$nego stolu obrotowego 20, 23.

W nastepnych figurach rysunku jest przedstawio-
ny w szczegblach przyklad wykonania stolu obro-
towego 95 do ksztaltowania wstepnego, odbiega-
jacy od konstrukeji stolu obrotowego 20 réwniez do
wstepnego ksztaltowania.

Fig. 1 przedstawia wal wydrazony 183, napedzany

“i obracajgcy sie wokol osi pionowej 723. Na wale

tym jest zamocowany zgodnie z fig. 7 pierScien
zewnetrzny 724, wyposazony w lewy gwint. W
pier§ciefi ten wchodzi piericiefi nastawczy 727, kt6-
ry za pomocg swego gérnego konca zazebia sig z
pierfcieniem wspornikowym 729, wyposazonym w
prawy gwint.

PierScienn wspornikowy 729 posiada przy kazdej
formie wstepnej wspornik 730, rozciggajgcy sie na
zewnatrz, na ktérym opierajy sie kleszcze 38 do
wstepnego ksztaltowania, przynaleine do odno&nej
formy wstepnej i opiera sie, opisany p6%niej szcze-
gélowo naped 733 kleszczy 38.

Wat wydrazony 183 diwiga u gbry na odsadze-
niu 784 piaste 285, zamocowana na nim za pomocy
elementu zaciskowego 286 sprezyny pierScieniowej.
Na piaScie 285 na kazdej formie wstepnej jest za-
mocowana odejmowalnie uwidoczniona na fig. 6,
plyta montazowa 737, na ktérej jest osadzona.tule-
ja zaciskowa 739, Kazda tuleja zaciskowa 739 po-
siada na swym dolnym koficu szczeline podiuing
740 i na obu jej stronach koziot lozyskowy 741 i

- 742, przez ktére to kozly jest przeprowadzona §ru-
ba naprezajaca 744.
Z uwagi na to, Ze koziot lozyskowy 742 Jest wy-

posazony w gwint, przeto obrét Sruby 744 powoduje.

naprezenie lub zluzowanie tulei zaciskowej 739 w
celu zwigzanym z opisanym przy omawianiu fig. 6.

Kazda forma wstepna posiada dZwigar 36 stempli
prasujgcych, wykonany w ksztalcie litery ,L”,
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8 .
przy czym prostopadie jego ramie 300 jest wypo-
sazone na przeciwleglych bokach w dwie szyny
biezne 301, ktére wspoéldzialajg z krazkami 302
obudowy prowadzacej 305, zamocowanej na piascie
285. Kilka krazkéw 302 toczy sie po bokach ze-
wnetrznych szyn bieznych 301, a kilka krazkéw po
zwréconych do siebie bokach szyn bieznych 301.
Dzwigar 36 stempli prasujacych jest dzieki temu
ulozyskowany ruchomo w kierunku prostopadiym
i otrzymuje swéj naped z silnika 307 na sprezone
powietrze, zamocowanego na wysiegniku 308 obu-
dowy prowadzacej 305.

Jak wynika z fig. 2, na wale biernym 310 silni-
ka 307 na sprezone powietrze jest zamocowany zeb-
nik 311 i jest zamocowana korba napedzana 313.
Korba napedzana 313 jest polaczona z czopem na
glowicy 317 diwigara 36 stempli prasujgcych za
pomoca korbowodu 315. )

Czop 319 jest przedstawiony na fig. 1 w swym
gérnym punkcie martwym linig ciggla, a w swym
dolnym punkcie martwym liniag kreskowang i krop-
kowana.

Zebnik 311 zazebia sie zgodnie z fig. 2 z zebatka
321, ktéra dzwiga ma swym koficu gébrnym krazek
toczny 323. Krazek toczny 323 jest prowadzony w
zwykly spos6b w poziomym torze krzywkowym
331, zamontowanym na ptycie no$nej 333, zamoco-
wanej na rurze zewnetrznej 297. Tor krzywkowy
331 posiada jednak co najmmiej dwa odcinki 335
krzywej wzniosu, ktérych zadaniem jest wyniesie-
nie w gére w spos6b wymuszony i zamknigty

- ksztatowo dZwigara 36 stempla prasujacego takze

wbéweczas, kiedy doplyw sprezonego powietrza do
silnika .307 powinien by¢é przerwany.

Konieczno$§¢é przymusowego podniesienia dZzwigara
stempli prasujacych odbywa sie zwlaszcza w zasie-
gu tych miejsc, w ktérych lancuch 87 wchodzi w
zasieg stolu obrotowego 95 do ksztaltowania wstep-
nego i z tego zasiegu wychodzi. Tu mogloby dojsé .
do kolizji pomiedzy stemplami prasujgcymi 35,
umieszczonymi na dZwigarze 386, a lancuchem 87 lub
umieszczonymi na nim formami wylotowymi 44,
siegajacymi w przeciwiefistwie do fig. 1A od taf-
cucha 87 do wewnatrz.

Rura zewnetrzna 297 jest umieszczona wspéisrod-
kowo do walu wydrazonego 183 i nie obraca sie. Na
rurze zewnetrznej 297 jest opr6cz plyty moénej 333
zamocowana nieco glebiej jeszcze jedna piyta no$-
na 295 do toru krzywkowego pilotowego 293, w
ktérym koficzy bieg krazek biezny 291 napedu 733
kleszczy do ksztaltowania wstepnego.

Na obudowie prowadzacej 305 jest zamocowany "
uchwyt 745 do gbémej czeSci mapedu 733 kleszczy
do wstepnego ksztaltowania.

Diwigar 36 stempli prasujacych jest wyposazony
na swym dolnym koficu zgodnie z fig. 1 w element
uruchamiajgcy 747 urzadzenia zwigkszajgcego site
zwierajacg kleszczy 38 do wstepnego ksztaltowania,
przy czym urzgdzenie to posiada oprécz tego ele-
menty zamykajgce 749 i 750 na kleszczach 38 (po-
réwnaj fig. 10).

Do kleszczy 38 do wstepnego ksztaltowania sg
znowu zawieszone tak jak na fig. 1A polédwki
dwéch elementéw poSrednich 280 do wstepnego
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ksztaltowania. W przeciwiefistwie do fig. 1A, w
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fig. 1.i w figurach nast¢pnych chodzi o maszyne,

wyposazong w tak zwane formy podwéjne. Kazda
forma wstepna posiada réwniez tylko czeSciowe
przedstawione urzadzenie padno$ne 220 do urucho-
mienia obudowy 55 formy w kierunku strzalki po-
dwoéjnej 735. W obudowie 55 formy sa osadzone
dwie wlewnice, zbiegajace sie osiowo ze stemplami
prasujacymi 35, przy czym wlewnice te odpowia-
dajag wlewnicom 83, przadstawionym na fig. 1A.

Maszyna posiada kilka umieszczonych prostopadle
do i wzdluznie do laficucha 87 wspornikéw 147, na
ktérych jest zamocowana konstrukcja no$na 227
toré6w prowadzacych 229 i 230 oraz lancucha 87.
Eancuch 87 jest takZie w tym przypadku zbudowa-
ny ncszezegblnych woézkéw transportowych 343
i z umieszczonych pomiedzy tymi woézkami, ela-
stycznych czlonéw zlgcznych 735. Kazdy woézek
transportowy 343 porusza sie za pomocg krazkéw
po lub w torach prowadzacych 229, 230 i posiada
prety: 341, na ktérych sg ulpzyskowane ruchomo
wzgledem siebie i prostopadle do plaszczyzny ry-
sunku dwie poléwki uchwytu narzedziowego wy-
lotowego 340. W kazdej poldéwce uchwytu narze-
dziowego wylotowego 340 s zawieszone dwie po-
6wki awoéch narzedm wylotowych 43 form wyloto-
wych 44.

Do prostopadlego ramienia 300 diw1gara 36
stempli prasujgcych jest podlaczone u dolu ramie
poziome 70, ktére zgodnie z fig. 3 i 4 posiada plyte
glowicowa 757, zamocowang Srubami 759 na plycie
stopowej 760 ramienia prostopadlego 300. Z plyta
stopowa 760 jest zespawana wydrazona obudowa
blaszana 763 ramienia prostopadtego 300 majgca w
przekroju poprzecznym przede wszystkim ksztalt
prostokata. W taki sam spos6b jest zgodnie z fig. 4
przyspawana od strony dolnej plyty stopowej %57
wydrazona obudowa blaszana 765 ramienia pozio-
mego 70, majaca ré6wniez w przekroju poprzecznym
ksztalt prostokata.

W dolng cze§é diwigara 36 stempli prasujacych
jest wbudowany element uruchamiajgcy 747 urza-
dzenia, zwigkszajacego sile zwierajgca przymalez-
nych Kkleszczy 38 do wstepnego ksztaltowania. W
- tym celu wewnatrz i w pewnej odlegloéci od dol-
nej obudowy blaszanej 765 jest zespawana gazo-
szczelnie z plyta stopowg 757 i z obudowsg blaszang
765 obudowa wewnetrzna 767. Przestrzefi pusta 769
utworzona pomiedzy dwiema obudowami doprowa-
dza zgodnie z fig. 1 powietrze chlodne do stempli
prasujacych 35. Wewnatrz obudowy - wewnetrznej
767 plyta glowicowa 757 i piyta stopowa 760 po-
siadajg Zbiegajace sie¢ osiowo wybranie, w ktére
wchodzi od dotu tuleja ustalajgca 770 i od géry
rura prowadzaca 771, siegajaca do obudowy blasza-
nej 763. Tuleja ustalajgca 770 jest wyposazona w
koinierz glowicowy 773, skrecony za pomocag S$rub
776 (fig. 3) z kolnierzem stopowym 775 Tury pro-
wadzacej T71.
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W tulei ustalajgcej 770 znajduje sie panewka lo-
zyskowa 779, w ktérej jest ulozyskowana przesuw-

nie panewka sprezynowa 780. Panewka.- sprezynowa
780 obejmuje pret 783, za pomoca ktérego jest ona
polaczona poprzez trzpiefi zabierakowy 785. GOrny
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koniec preta 783 jest ulozyskowany osiowo prze-
suwnie w elemencie glowicowym 787 rury proWa-
dzacej 771 i jest uszczelniony maprzeciwko elemen-
tu glowicowego 787 za pomocay pierScienia uszezel-
niajgcego 789. Porhiedzy elementem glowicowym
787 a panewksq sprezynowg 780 rozcigga sie spre-
zyna naciskowa 790.

Na dolnym koncu preta 783 jest zakleszczony kiet
uruchamiajacy 791 za pomocg tulei 792 ze szcgeling
i Sruby zaciskowej 793, Wymiar 785 kila urucha-
miajacego 791 moze by¢.stosownie do odlegloSci
pomiedzy kleszczami do wstepnego ksztaltowania,
a dolnym konicem preta 783 zmieniany, aby uzyskaé
stale wystarczajaca sile zwierajaca kleszczy 38 do
wstepnego ksztaltowania.

Na fig. 4 jest oznaczona liczbg 796 sredmca we-
wnetrzna kla uruchamiajgcego 791, ktéra jest réw-
niez zaznaczona na fig. 10 w celu uwy'puklania
wspoétdzialania. .

Na fig. 3 w tulei 792 ze szczeling jest zaznaczo-
ny linig kreskowang rowek wewnetrzny 799, ktéry
wspoéldziala z klinem 800, wpuszczonym w pret
783 i ustala polozenie obrotowe kila uruchamiajg-
cego 791 w stosunku do preta 783.

Zgodnie z fig. 5 element glowicy 787 posiada
szczeline 803, w ktérej jest prowadzony element
poprzeczny 805 preta 783, zabezpieczony przed
wzglednym obrotem.

Jak wynika z fig. 6, na ramieniu 290 korby jest
ulozyskowany krazek toczny 291, zamocowany za
pomoca mnasadki 807 sprezyny pierScieniowej na
wale 810, ulozyskowanym obrotowo w obudowie
809 przekladni. Wal 810 diwiga kolo z¢bate 811,
zazebiajace sie z zebnikiem 813, stanowigcym cze§é
walu przylaczeniowego 815, ulozyskowanego obroto-
wo réwniez w obudowie 809 przekladni. Obudowa
809 przekladni jest polaczona na swym gérnym
koficu z uchwytem 745 za pomocg kolka 817 i §rub
819, a na swym dolnym konicu jest skrecona z tu-
lejg zaciskowa 739 za pomocg Srub 820 i 821.

Koniec bierny walu przylaczeniowego 815 jest
wyposazony w zab 823 oraz jest przesuwny osiowo
w tulei 827 sprzegla, wyposazonej w. uzebienie we-
wnetrzne 825. Wolny dolny koniec tulei 827 sprzggla
jest polaczona mocno z walem biernym 829 silnika
283 z lopatkami na sprezone powietrze. Silnik 283
na sprezone powietrze posiada pokrywe 830 i pod-
stawe 831, ktére sa maciagniete i zamocowane do
obudowy 835 silnika 283 za pomoca §rub 833 lub
834. Na wale biernym 829 jest zamocowane Srubami
837 skrzydlo obrotowe 839 o przekroju poprzecznym
w ksztalcie litery ,,C” (fig. 8). Skrzydlo obrotowe
839 posiada ma swych bokach zewnetrznych listwy
uszczelniajace, na przyklad 840 i 841, ktére sg do-
ciskane za pomoca sprezyn falistych, ma przyklad
842, w spos6b stykowy i szczelny do polozonej na-
przeciwko powierzchni silnika. Przestrzei we-
wnetrzna skrzydla obrotowego 839 jest wypeiniona
elementem pasowanym 843, zamocowanym do
skrzydla obrotowego 839 za pomoca Srub 845. Ele-
ment pasowany 843 jest wykonany z lzejszego ma-
terialu niz skrzydlo obrotowe 839 i stuzy przede
wszystkim do zmniejszenia szkodliwej lub straco~
nej przestrzeni w skrzydle obrotowym.
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Do poltywy 838 jest zamocowana $rubami 850
rozeiggajgea sie do géry tuleja prowadzaca 849.
Tuleja prowadzaca 849 i czeSci powierzchni ze-
wnefrznej silnika 283 na sprezone powietrze moga
wtedy Slizgaé sie w tulei zaciskowej 739 w celu
ustawienia na odpowiedniej wysokoSci polozenia
silnika 283 na sprezone powietrze, kiedy zluzowana
jest zgodnie z fig. 1 §ruba zaeiskowa 744. Eliminuje
gie przy tym ruch wzgledny silnika 283 na po-
wietrze sprezome w stosunku do tulei zaciskowej
739 za pomoea rowka 853 w tulei zaciskowej i
wchodzgcego w ten rowek klina 854, wpuszczonego
ezefeiowo w tuleje prowadzaeg 849.

Z podstawa 831 silnika 283 jest polaczona Sruba-
mi 857 ocbudowa 855 przekladini. Dolny koniec wahu
biernego 829 wchodzi w obudowe 855 przekladni i
déwiga tam zebnik 860, zamocoewany za pomocg na-
sadki 859 spreiyny pierscieniowej.

Naped jest na fig. 7 przesuniety w dé6t w stosun-
ku do napedu przedstawionego na fig. 6. Z zebni-
Ekiem 860 zazebia sie kolo zebate 881, ulozyskowane
réwniez obrotowo w obudowie 855 przekladni, a
wat bierny 863 kola zebatego 861 jest przestawiony
w dét i dZwiga zamocowang na nim korbe 867 z
nasadky 865 sprezyny pierScieniowej, przy czym
korba jest na swym wolnym konicu rozwidlona. W
rozwidlenie to wchodzi ptytka 869, wychylana tam
. obrotowo za pomoca sworznia 870.

Na obudowie 855, przekladni jest podwieszony i
zabezpieczony za pomoca §rub zaciskowych 874 czop
zawiasowy 873. Na czopie zawiasowym 873 sg ulo-
zyskowane obrotowo za pomocsg rozwidlonego kofi-
ca obie poléwki 876 i 877 kleszczy 38 do ksztalto-
wania wstepnego. Na dolnym koficu czopa zawia-
sowego 873 sg zamocowane na jednym otworze za
pomocyg elementu 880 spreiyny pierscieniowej oku-
lary 879. Drugi otwér okularéw 879 jest utozysko-
wany za pomoca lozyska tocznego 881 na dolnym
koficu wahlu biernego 863.

Dolna pokrywa 883 obudowy 855 przekladni opie-
ra sie¢ wspblosiowo za pomocg mechanizmu 885 do

dokladnego nastawiania o wal bierny 829 silnika-

283 na sprezone powietrze, na wsporniku 730 (po-
réwnaj fig. 1). W ten spos6b moze nastapié do-
"ktadne ustawienie wysoko$ci kleszczy do ksztaito-
wap.ia wstepnego i ich napedu az w gére do tulei
prowadzacej 849. Zgrubne wustawienie wysokoSci
Kleszezy do ksztaltowania wstepnego odbywa sie
przedtem przez obrét pierScienia nastawczego 727.

Jak wynika z fig. 8, wewnatrz obudowy 835 sil-
nika za walem biernym 829 z jego skrzydiem obro-
towym 839 jest jeszcze umieszczona listwa sektoro-
wa 887, polgczona mocno z obudowy 885 silnika.
Listwa sektorowa 887 jest uszczelniona naprzeciw-
ko walu biernego 829 za pomoca listew uszczelnia-
j4eych 889 i 890 oraz posiada dwa poloZone naprze-
clwko siebie naciecia rozruchowe 891 i 892, w ktére
wchodzi kazdorazowo przepust 894 i 895 w obudo-
wie 885 silnika. W kazdy z przepustéw 894 i 895,
umteszézonych w réznych plaszezyznach na réz-
nej wysokoSci, jest wkrecony Kréciec podtgezenio-
Wy, na ptzykiad 897, Gostarczajary powietrze spre-
Zotie. Po wprowadzeéniu powietrza sprefonego przez
przepust 894 luby 895 wal bierny 929 obraca sie w
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kierunku obrotuy wskazéwek zegara lub odwretnie.
- Kazda pot6éwka 876, 877 kieszczy do ksztaltowa-
nia wstepnego posiada poléwke 889 i 908 dfwigara
kleszczy, ktére zgodnie z fig. T sa uloZyskowane
obrotowo swymi rozwidlonymi koficami na czopie
zawiasowym 873. Z Kaidg poldwka 899, 900 dZwi-
gara kleszezy jest sprzezony mocno za pomocg
dwéch czopéw 901—964 element poléwkowy 906
i 907 kleszczy. .

Do . hazdego elementu polbdwkowego 966, 967
kleszczy mogg by¢ zawieszone analogicznie jak na
fig. 1A dwie nie uwidocznione na rysunku poléwki
elementéw poSrednich formy do ksztaltowania
wstepnego.

Elementy poléwkowe 906, 907 kleszczy sa na fig. 9

- przedstawione liniami cigglymi w ich polozeniu
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zamknietym oraz liniami kreskowanymi i kropko-
wanymi w ich polozeniu spoczynkowym.

Kolo zebate 861 osadzone na wale biernym 863
zazebia sie oprocz tego z takim samym kotem ze-
batym 909 (fig. 9), na wale ktérego jest zamoco-
wana jedna z korb 910, odpowiadajaca korbie 867,
a na korbie 910 jest wychylana obrotowo nakladka
911, odpowiadajgca pitytce 869.

Kazda nakladka 869, 911 posiada cylindryczng,
wydrazong obudowe 913, 914, w ktérej jest umiesz-
czony osiowo przesuwnie tlék; na przyklad 916.
Kazdy tlok, na przyklad 916, jest napinany za po-
mocg sprezyn talerzowych, na przykiad 919, na-
przeciwko przynaleznej do niego obudowy 913, 914
oraz jest wychylany za pomocg swych tloczysk 920,
921 w kierunku lezacego najblizej czopa 962, 904
przynaleznej poléwki 876, 877 kleszczy do ksztalto-
wania wstepnego. Korby 867, 910 i nakladki 869,
911 sg takze mna fig. 9 zaznaczone w polozeniu spo-
czynkowym, otwierajacym kleszcze 38 do ksztal-
towania wstepnego, za pomocg linii kreskowanych
i kropkowanych. '

Osiowa sila nacisku wywierana przez sprezyny
talerzowe 919 makladki 869 jest wigksza niz odpo-
wiednia sila nacisku nakladki 911. Powoduje to
tendencje odkrecania sie poldwki 877 kleszczy do
ksztaltowania wstepnego z polozenia zadanego, po-
kazanego na fig. 9. Jest to jednak eliminowane za
pomoca zderzaka 925 (fig. 7 i 9), zamocowanego na
wysiegniku okular6w 879 za pomocy kotka 927 i
S§ruby 929. Do tego zderzaka 925 jest dociskana po-
t6wka 876 kleszczy do ksztaltowania wstepnego w
polozenie ustalone i w polozenie osiowe zadane za
pomocg nakladki 869.

Druga poldwka 877 kleszczy do wstepnego ksztal-
towania jest doprowadzana do poléwki 876 kleszczy
do wstepnego ksztaltowania za pomoca nakladki
911 i wskutek tego jest r6wniez ustawiana w jej
potozeniu zadanym.

Jak wynika z fig. 10, na kazdej poidwce 899, 990
dZwigara kleszczy jest umieszczony jeden z elemen-
téw zamykajgcych 749, 750. Kazdy z tych elemen-
téw zamykajgcych posiada dZwignie zamykajgcag

-934, 935, utozyskowans obrotowo na osi 931, 932,

przy czym dfwignia ta pod. wplywem dzialania
sprezyny mnaciskowej 937, 988 przylega w zwykly
8poséb do kolka zderzakowego 939; 940. Przy opusz-
¢2eniu W 46t elementu uruc¢hamiajacego 747 (fig. 4)



542

.18

kiel wruchamiajgcy 791 zpajduje sie¢ nad diwignia
zamykajacq: 934, 935 i naeiska w-dat jej wolne kon-
ce. Z powodu stalej §rednicy wewnetrznej 796
‘kla 791 przy naciskaniu tym nastgpuje dzialanie
peoziome sily, kt6ra dociska obie poléwki 898, 900
diZwigara kleszczy, a tym samym dociska obie po-
16wki 876, 877 kleszczy do ksztaltowania wstepnego
i zwigksza sile zwierajaca kleszczy 38 do ksztalto-
wania wstepnego.

Klesyeze do ksztaltewsnia wykoficzajqcego (po-
réwnaj oznaczenie 90 na fig. 1LA) mogy byé wyke-
nane i napedzane w taki sam spaséb jak kleszeze
38 do ksztaltowania wstepnego. Do elementéw po-
16wkowych (poréwnaj oznaczenie 908, 907 ma fig. 9)
kleszezy sg zawieszone poldwki pofrednie (poréw-
naj oznaczenie 9%, 9% na fig. 1A) formy wykonheza-
jacych zamiast potéwek poSrednich do ksztattowa-
nia wstepnego. Z takim samym pozytkiem moga
przy tym zmaleZf zastosowanie formy pojedynhcze
jak na fig. 1A, formy padwéjne jak ma fig. 1 do 9
lub takze formy potr6jne, poczwérne itd.

Zastrzezenia patentowe.

1. Uklad napedowy do cze§ci maszyn do obrébki
szkla, na przyklad do stempli prasujacych i klesz-
czy ksztaltujacych z torem krzywkowym, urucha-
mianym wzgledem czeSci i z krazkiem napedowym,
poruszanym w torze krzywkowym i polaczonym z
ta czeScia, znamienny tym, Ze pomiedzy kraiek na-
pedowy (323, fig. 1; 291, fig. 1, 6), a element (61,
fig. 1A; 35, 36, fig. 1; 71, 90, fig. 1A; 38, fig. 1)
jest wlaczony silownik (307, 283), sterowany i/lub
regulowany w zalezno§ci od ruchu wzglednego.

2. Uklad wedlug zastrz. 1, znam’enny tym, ze
silownik ma postaé silnika na powietrze sprezone,
a zwlaszceza silnika (307, 283) na powietrze spri3zone
z lopatkami wirowymi.

3. Uklad wedlug zastrz. 1 i 2, do stempli prasu-
jacych z dZwigarem stempli prasujacych, urucha-
mianym wzglednie w stosunku do formy do pra-
sowania, znamienny tym, ze diwigar (36) stempli
jest ulozyskowany osiowo przesuwnie w prowadni-
cy (305, 302, fig. 1) i jest sprzeZony z walem bier-
nym (310) silownika (307), polaczonym z krazkiem
napedowym {(323). .

4, Uklad wedlug zastrz. 3, znamienny tym, ze

diwigar (36) stempli jest polaczony z korba nape- -

dowa (313) silownika (307) .za pomoca korbowodu
(315), a zebnik (311) zamocowany na wale biernym
(310) silownika zazebia sie¢ z zebatkg (321), ulozy-
skowang przesuwnie wzdluz i polaczong z krazkiem
napedowym (323).

5. Uklad wedlug zastrz. 1 i 2 do kleszczy ksztal-
tujacych, posiadajacych dwie, wychylane woko6} stu-
pa zawiasowego poléwki, znamienny tym, Ze po-
16wki kleszezy (73, 74; 86, 88; 876, 877) sq sprzeione
z walem biernym (829) silownika (283), poigczonym
z krazkiem napedowym (291).

6. Uklad wedlug zastrz. 5, znamienny tym, Ze
krazek napedowy (291) jest polaczony z walem bier-
nym (829) za pomoca ramienia korbowego (280), a
zwlaszcza przekladni przeloZzeniowej (811, 813).

7. Uklad wedlug zastrz. 5 i 6, znamienhy tym, ze
wal bierny (829) silownika jest polaczony z poibéw-
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kami Wleszczowymi (876, 8$17) gopsmez przekladoiy
przelozeniows (860, 861, 909, 867, 869, 914, 911, )
8. Uklad wedtug zastrz. 51, ngm t.;m,,ie
odleglos¢ pomigdzy totem krzywhowym (383, &
kleszesami ksztaltujaoymi (R) jest amiepna, dzight

_-temu, Ze pomigdzy walk bleray (529) silownika (283

a co nmajmniej walem przylgczeniowym (815 fig, 6)
jest wlgczone sprzgglo (323, 825, 827), dopuszczaja-
ce osiowy ruch wzgledny waldw.

9. Uklad wedlug zastrz. 5—S8, m&micnn! t’ym fg
przez wat bierny (829) silownika (#83) sq napedza-,
ne w przeciwnych kierunkach dwie korby (867, 919,
fig. 9), a kaidy czap Borbawy (10) jest polaczeny
z poléwka kleszczows (878, 8T7) poprzez nakladke
(869, 911), natomiast w kaida nakladke jest wiaczo-
ny osiowy element dociskowy (13, 916, 919), przy
czym sila sciskajgca pierwszego elementu dociako-

‘wego spreiynujacego (913, 916, 919) jest wigksza nit

ta sila elementu dociskowego (914), a poléwka
kleszczowa (876), napedzana przez plerwszy ele-
ment dociskowy sprezynujgcy jest prowddzona w
jej polozeniu zamkmetym w kierunku zderzaka

(925).

10. Uklad wedlug zastrz. 3—8, znamiénny tym,
ze na diwigarze (36) stempli prasujacych jest u-
mieszczony. element uruchamiajacy (747) urzgdzenia
zwiekszajacego sile zwierajaca przynaleznych do
niego kleszczy ksztaltujgcych (88), a kazda polbéwika
kleszczowa (876, 877) diwiga element zamykajgcy
(749, 750), uruchamiany przez element uruchamia-
jacy.

11. Uklad wedlug zastrz. 10, znamienny tym, Ze
element .uruchamiajgcy (747) posiada kiet urucha-
miajacy (791), ulozyskowany przesuwnie na diwi-
garze stemplowym (86) i napinany wstepnie w kie-
runku kleszczy ksztalttujacych (38).

12. Uklad wedlug zastrz. 10 lub 11, znamienny
tym, ze element uruchamiajgcy (747) jest umiesz-
czony osiowo przestawnie na dfwigarze stemplo-
wym (36). )

13. Uklad wedlug zastrz. 10—12, znamienny tym,
ze kazdy element zamykajacy (749, 750) posiada
ulozyskowanq obrotowo na przynaleinej do mnie}
potéwee kleszczowej (876, 877) diwignie zamykajgcg
(934, 935), ktérej jedno ramie siega w zwykly spo-
s6b od powierzchni podzialu pomiedzy poléwkami
kleszezy ma zewnatrz i w kierunku dZwigara stem-
plowego (36) oraz tworzy z elementem uruchamia-
jacym (747) przekladnie dZwigni katowej.

14. Maszyna zawierajaca uklad napedowy wediug
zastrz. 1—13, do wytwarzania korpuséw drgzonych
ze szkla sposobem prasujaco-dmuchanym, w ktérej
stanowisko ksztaltowania wstepnego i stanowisko
ksztaltowania wykoniczajgcego sg utworzone jako
oddzielone od siebie przestrzennie jednostki stoléw .
obrotowych oraz sa polgczone ze sobg funkcjonal-
nie za pomoca gietkiego czlonu sprzegajacego bez
kofica, prowadzonego nad cze§cig obwodu tych- sta-
nowisk i zsynchronizowanego z tymi stanowiskami,
znamienna tym, ze czion sprzegajacy (25, 87) déwiga'
wszystkie formy wylotowe (51, 44) maszyny, a for-
my te stanowig nie tylko cze§¢ form wstepnych
(83,.80, poréwnaj 280) stolu obrotowego (20, 95) do
ksztaltowania wstgpnego, lecz takie cze§é form wy-
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Koficzajacych (97, 94) stolu obrotowego
ksztaltowania wykoficzajgcego.

15. Maszyna wedlug zastrz. 14, znmamienna tym,

%e czlon sprzegajacy (25, 87) jest utworzony na-
przemian z woézk6w (348), dZwigajacych kazdora-
zowo forme wylotows (51, 54) oraz z czlonéw zlacz-
nych. .
' 16. Maszyna wedlug zastrz. 15, znamienna tym,
%e kazdy woézek (343) posiada prety prowadzace
(341, por6wnaj 54) do przesuwnych na nich poléwek
uchwytu narzedziowego wylotowego (340), przy
¢zym z pretami tymi jest sprzezona kazdorazowo
poléwka narzedzia wylotowego (43).

17. Maszyna wedlug zastrz. 15 i 16, znamienna
tym, e czlony zlgczne (755) sq utworzone pomiedzy
woézkami (343) co majmniej czeSciowo w spos6b
sprezynujacy.

18. Maszyna wedlug zastrz. 15—17, znamienna
tym, ze formy wylotowe (51) sa umieszczone w ten
sposéb, ze siegajg one do czlonu sprzegajacego (25)
na zewngqtrz.

(23) do
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19. Maszyna wedlug zastrz. 15—17, znamienna
tym, ze wylotowe formy (43, 44) s3 umieszczone w
ten sposéb, ze siegajag one od czlonu sprzegajacego
(87) do wewnatrz, a kola laficucha stanowiska do
ksztaltowania wstepnego i stanowiska do ksztalto-
wania wykonczajgcego, potaczone z czlonem sprze-
gajacym posiadaja w zasiegu poszczegblnych form
wyciecia.

20. Maszyna wediug zastrz. 15—19, ° znamienna
tym, Zze odleglo§¢ pomiedzy stanowiskiem do ksztal-
towania wstepnego (20), a stanowiskiem do ksztal-
towania wykonczajacego (23) jest zmienna przez
przestawienie jednego lub obu stanowisk i zmiane
liczby czlonéw sprzegajacych (25, 87).

21. Maszyna wedlug zastrz. 15—20, znamienna
tym, Ze pomiedzy stanowisko do ksztaltowania
wstepnego (20), a stanowisko do ksztaltowania wy-
konficzajgcego (23) jest wlaczonme jedno lub kilka
stanowisk do ksztaltowania poSredniego.
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