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Sposéb wyiwarzania emulsji o wysokiej temperaturze kroplenia

Udzielono z mocg od dnia 13 sierpnia 1948 r.

Smole drzewna stosowano juz w polgczeniu

z tluszczami do zwyklych smaréw technicznych,
do tego samego tez celu zmydlano juz smole
drzewna i mieszano jg z olejami lub tluszczami.

Poza tym postugiwano sie smolg drzewng przy
produkcji emulsyj, zawierajacych asfalt albo
zywice, ktére to emulsje mialy zastosowanie
przy budowie drég i ktérych uzywano do kleje-
nia papieru i do impregnowania drzewa. Emul-
sje te byly rzadkie, mato twarde i ich tempera-
tura kroplenia byla taka sama lub nizsza od
temperatury kroplenia produktiu wyjsciowego.

Stwierdzono, iz za pomocg smoty drzewnej
mozna wytworzyé emulsje o wysokiej tempera-
turze kroplenia, jeSli smole drzewng zmydla sie
samg albo tez w obecno$ci olejéw, tluszczéow,
zywicy itd., i nastepnie miesza z olejami, tiu-
gzczami itd. i emulguje z wodg. Do zmydlania

stosuje sie wodorotlenki metali alkalicznych,
korzystnie sode zraca, przede wszystkim jednak-
ze wodorotlenki metali ziem alkalicznych zwtla-
szcza wapno. Zawarto§é wody w emulsjach
utrzynfuje sie w granicach 10 — 50%, korzyst-
nie 20 — 40%. Ilo$é wody uzalezniona jest od
iloSci smoly drzewnmej, iloSci paku zawartego
w tej ostatniej, jak réwniez od jako$ci i ilosei
zawartych w smole kwaséw i fenoli. Potrzeba
tym mniej smoty, wzglednie przy tej samej ilo-
§ci smoly otrzymuje sie tym wyzsza temperatu-
re kroplenia, im wyzsza jest zawarto§é paku w
smole, im dluzszy jest lancuch weglowy kwa-
Bdw i im wyzej wry fenole zawarte w smole.
Przy smole o zawarto§ci 50 — 80% paku wy-
starczy dodatek smolty 10 — 30%. Niskowrzace
kwasy, jak kwas octowy itd., usuwa si¢ ze smo-
ly przez destylacje lub neutralizuje sig jé, o ile



wymaga tego cel, do ktérego ma znalezé zasto-
sowanie emulsja. Do zmydlania wystarczaja juz
"bardZn male , ilosci™ $fodka zmydlajacego, np.
* 02 — Q5% wepna, prgy czym uzyskuje sig ste-
zomg emulsje o wysokiej temperaturze krople-
nia. Mozna jednakze stosowaé tez wigksze iloSci
§rodka zmydlajacego, np. 1 — 10% i wiegcej.
Przy niskiej zawartoSci smoly korzystne jest
zwigkszenie iloSci wapna. Z wzrastajaca iloScia
wapna wzrasta réwniez temperatura kroplenia
emulsji, jednakze wieksze ilosci wapna niz 1%
Wywolu]a juz nieznaczny jej wzrost. Przy sto-
sowaniu sody zrgcej korzystnie jest uzyé wiek-
szej jej iloSci niz wapna, np.. 1 — 1092. Emulsje
wytwarzane przy uzyciu wodorotlenkéw metali
alkalicznych sg znacznie migksze, pésia}daja jed-
nakze niespodziewanie réwniez wysoksa tempe-
rature kroplenia. Do emulsji mozna jeszcze, W
szczegblno$ci je§li chodzi o smary techniczne,
dodawaé $rodkéw dodatkowych takich jak talk,
grafit, tlenek cynku, glina itd., odpowiednio
sproszkowanych. Mimo niskiej temperatury
kroplenia produktéw wyjSciowych 1 wysokiej
zawarto§ci wody temperatura kroplenia-emulsji
jest bardzo wysoka i nie daje sie jej uzyskaé
za pomocag innych sposob6éw. Zamiast smoty
drzewnej mozna uzyé catkowicie albo tez cze-

§ciowo paku ze smoly drzewnej. Ponadto ko- -

rzystnie jest oddestylowaé ze smoty skladniki
wrzgce ponizej 120°C. '

Emulsje nadajg si¢ do réinych celéw tech-
nicznych, w szczegélnoSci jako smary technicz-
ne, poza tym do produkcji lepéw na gasienice,
lakieru na dachy, wosku adhezyjnego itd.

Przyklad I 20 czgSci smoly drzewnej
o temperaturze migknienia 30°C zmydla si¢

z %% tlenku wapna znueszanych z 40-oma
czeémaml oleju antracenowego i mieszajac emul-
guje z 35% wody. Produkt ma barwe brunatna,

posiada doskonala zdolno§é rozsmarowywania
sie i temperature kroplenia 95°C. Nadaje sie
doskonale jako smar techniczny do wozéw.

Przyktad II. 20 czeSci smoly drzewnej
o temperaturze mieknienia 30°C zmydla sie
z %% tlenku wapna, zmieszanych z 30-oma cze-
Sciami oleju * mineralnego (lepkosé 5°E/20°C),
».10-oma czeSciami parafiny (temperatura migk-
nienia 45°C), i emulguje z 35% wody. Otrzyma-
ny smar techniczny posiada temperature kro-
plenia 109°C.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania emulsyj o wysokiej
temperaturze kroplenia, znamienny tym, iz

zmydla sie smote drzewng, miesza ja z oleja-

mi, parafing, ttuszczami, zywicg itd., i emul-
guje z woda wzietag w iloSci do 50%.

2. Sposéb wedlug zastrz: 2, znamienny tym, iz
do zmydlania stosuje sie¢ wodorotlenki metali
ziem alkalicznych.

3. Spos6b wedlug zastrz. 2, znamienny tym, ze
stosuje sie wodorotlenki metali ziem salka-
licznych w ilosei 0,2 — 1,5% w stosunku do
ilo§ci smoty drzewnej.

4. Spos6b wedlug zastrz. 1 — 3, znamienny tym,
Ze ze smoty drzewnej przed jej uzyciem usu-
wa sie skladniki wrzgce ponizej 120°C.

5 Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, znamiehny,

tym, ze do smoly drzewnej doda]e sie paku
ze smotly drzewnej.

6. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze zamiast smoly drzewnej stosuje
sie pak ze smoty drzewnej, korzystnie o tem-
peraturze migknienia 40 — 60°C.
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